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Kapitel 6.1 Bestemmelser for konstruktion og prevning af
emballager

6.1.1 Generelt

6.1.1.1 Kravene i dette kapitel geelder ikke for falgende:

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.2.1

(a) Kolli, der indeholder radioaktive stoffer hgrende til klasse 7, medmindre andet er angivet
(se afsnit 4.1.9).

(b) Kolli, der indeholder smittefarlige stoffer harende til klasse 6.2, medmindre andet er angivet
(se anmeerkningen under overskriften til kapitel 6.3 samt emballeringsforskrift P621 og
P622 i underafsnit 4.1.4.1).

(c) Trykbeholdere, der indeholder gasser hgrende til klasse 2.
(d) Kolli, hvis nettomasse overstiger 400 kg.

(e) Emballager til veesker, bortset fra kombinationsemballager, med en kapacitet pa over
450 liter.

Emballagekravene i afsnit 6.1.4 bygger pa de emballager, der anvendes for tiden. Af hensyn til
eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er der ingen indvendinger mod brug af
emballager med specifikationer, der adskiller sig fra de i afsnit 6.1.4 naevnte, forudsat at de er lige
sa effektive, kan godkendes af den kompetente myndighed og opfylder de krav, der er beskrevet
i6.1.1.3 og afsnit 6.1.5. Andre pragvningsmetoder end de i dette kapitel beskrevne kan anvendes,
hvis de anses for ligevaerdige og anerkendes af den kompetente myndighed.

Al emballage, der er beregnet til at indeholde veesker, skal med tilfredsstillende resultat underkastes
en passende taethedsprgvning. Prgvningen er et led i et kvalitetssikringsprogram i henhold til
underafsnit 6.1.1.4, som viser evnen til at leve op til det relevante prgvningsniveau som angivet
i16.1.5.4.3:

(a) for den anvendes til transport fgrste gang,
(b) efter refabrikation eller rekonditionering, og fgr den genanvendes til transport.

Til denne pravning er det ikke nadvendigt at montere emballagens egne lukkeanordninger.

Den indvendige beholder i kompositemballager kan prgves uden den ydre emballage, forudsat at
prevningsresultaterne ikke pavirkes.

Denne pravning er ikke ngdvendig for:

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porcelaen eller stentgj) maerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

Emballager skal fremstilles, rekonditioneres og prgves i henhold til et kvalitetssikringsprogram, som
er godkendt af den kompetente myndighed, for at sikre, at hver enkelt emballage opfylder kravene
i dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2020 "Transport packages for dangerous goods — Dangerous goods
packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packagings — Guide-
lines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable retningslinjer for pro-
cedurer, der kan folges.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om
procedurer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger
(herunder de kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at
emballager til transport kan opna tilfredsstillende resultater i pravningerne i dette kapitel.

Kodemarkning af emballagetyper

Koden bestar af:

(a) et arabertal, der angiver emballagetypen, f.eks. tromle, dunk osv., efterfulgt af
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6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

(b) et eller flere store bogstaver (latinske), der angiver materialets art, f.eks. stal, trae osv.,
eventuelt efterfulgt af

(c) et arabertal, der angiver emballagekategori inden for den pagaeldende type.

Er der tale om kompositemballager, benyttes to store bogstaver (latinske) pa den anden plads
i koden. Det forste angiver det materiale, den indvendige beholder er fremstillet af, og det andet det
materiale, den ydre emballage er fremstillet af.

Er der tale om kombinationsemballager, benyttes kun kodenummeret for den ydre emballage.

Bogstaverne "T", "V" og "W" kan seettes efter emballagekoden. Bogstavet "T" angiver en
bjeergningsemballage i overensstemmelse med kravene i 6.1.5.1.11. Bogstavet "V" angiver en
seerlig emballage i overensstemmelse med kravene i 6.1.5.1.7. Bogstavet "W" angiver, at
emballagen, selv om den er af den type, som er angivet ved koden, er fremstillet efter en
specifikation, der afviger fra specifikationen i afsnit 6.1.4, men anses for at svare til denne i medfar
af kravene i underafsnit 6.1.1.2.

Emballagetyperne angives ved hjaelp af fglgende tal:

1 Tromle
(Reserveret)

Dunk

Kasse

Saek
Kompositemballage

(Reserveret)

o N O O »~ 0N

Blikemballager
Materialetyperne angives ved hjeelp af felgende store bogstaver:

Stal (alle staltyper og alle former for overfladebehandling)
Aluminium

Naturtrae

Krydsfiner

Fiberplade, spanplade og lign.

Pap

Plastmateriale

Tekstil

Papir, flerlags

Metal (bortset fra stal og aluminium)

T Z = I oG Mmoo’ >r

Glas, porceleen og stentgj
Anm.: Plastmaterialer antages at indeholde andre polymermaterialer som f.eks. gummi.
Folgende tabel angiver de koder, der skal anvendes til bestemmelse af emballagetyper alt efter

emballagernes art, det til konstruktionen anvendte materiale og emballagernes kategori. Den
henviser desuden til de underafsnit, der skal iagttages med hensyn til de pagaeldende krav:

Type Materiale Kategori Kode [ Under-
afsnit

1. Tromler A. Stal ikke-aftageligt lag 1A1 6.1.4.1
aftageligt lag 1A2 T

B. Aluminium ikke-aftageligt lag 1B1 6.14.2

aftageligt lag 1B2 T

D. Krydsfiner 1D 6.1.4.5

G. Pap 1G 6.1.4.7
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Type Materiale Kategori Kode [ Under-
afsnit
H. Plast ikke-aftageligt lag 1H1 6.14.8
aftageligt lag 1H2 T
N. Metal, bortset fra ikke-aftageligt lag 1N1
stal og aluminium [ aftageligt lag 1N2 6.1.43
2. (Reserveret)
3. Dunke A. Stal ikke-aftageligt lag 3A1 6.14.4
aftageligt lag 3A2 T
B. Aluminium ikke-aftageligt lag 3B1
=-=2o 6.1.4.4
aftageligt lag 3B2
H. Plast ikke-aftageligt lag 3H1 6.14.8
aftageligt lag 3H2 T
4. Kasser A. Stal 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C. Naturtre almindelige 4C1 6.14.9
stovteette 4C2
D. Krydsfiner 4D 6.1.4.10
F. Fiberplade, 4F 6.1.4.11
spanplade og lign.
G. Pap 4G 6.1.4.12
H. Plast skumplast 4H1
homogen plast 4H2 6.1.4.13
N. Metal, bortset fra 4N 6.1.4.14
stal og aluminium
5. Seekke H. Veevet plast uden indvendig foring eller 5H1
belaegning
stagvteette 5H2 6.1.4.16
vandfaste 5H3
H. Plastfilm 5H4 6.1.4.17
L. Tekstil uden indvendig foring eller 5L1
belaegning
stagvteette 5L2 6.1.4.15
vandfaste 5L3
M. Papir flerlags 5M1
flerlags, vandfaste 5M2 6.14.18
6. Komposit- H. Plastbeholder med ydre staltromle 6HA1
emballager med ydre tremmekasse eller | 6HA2
anden kasse af stal
med ydre aluminiumstromle | 6HB1
med ydre tremmekasse eller | 6HB2
anden kasse af aluminium
med ydre treekasse 6HC 6.1.4.19
med ydre krydsfinertromle 6HD1
med ydre krydsfinerkasse 6HD2
med ydre paptromle 6HG1
med ydre papkasse 6HG2
med ydre plasttromle 6HH1
med ydre kasse af homogen | 6HH2
plast
P. Beholder af glas, med ydre staltromle 6PA1
porceleen eller med ydre tremmekasse eller | 6PA2
stentgj anden kasse af stal
med ydre aluminiumstromle | 6PB1 | 6.1.4.20
med ydre tremmekasse eller | 6PB2
anden kasse af aluminium
med ydre traekasse 6PC
med ydre krydsfinertromle 6PD1
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6.1.3

6.1.3.1

Type

Materiale Kategori Kode [ Under-
afsnit

med ydre vidjekurv 6PD2
med ydre paptromle 6PG1
med ydre papkasse 6PG2
med ydre skumplastemballage | 6PH1

med ydre emballage af 6PH2
homogen plast

0. Blik- A. Stal ikke-aftageligt lag 0A1
emballager aftageligt lag 0A2

6.1.4.22

Maerkning (med kode)

Anm. 1: 1. Maerkerne angiver, at den emballage, som er forsynet med dem, svarer til en

konstruktionstype, der er prgvet med tilfredsstillende resultat, og at den opfylder
kravene i dette kapitel vedrgrende fremstilling, men ikke brug af emballagen.
Maerkerne i sig selv er derfor ikke ngdvendigvis en bekraeftelse pa, at emballagen
ma bruges til ethvert stof. Generelt er emballagetypen (f.eks. staltromle), dens
maksimale kapacitet og/eller masse og alle seerlige krav angivet for de enkelte
stoffer i kapitel 3.2 tabel A.

. Maerkerne er beregnet som hjeelp for emballagefabrikanter,
rekonditioneringsvirksomheder, forbrugere af emballager, transporterer og
regulerende myndigheder. | forbindelse med anvendelsen af en ny emballage kan
fabrikanten benytte de oprindelige maerker til at angive typen og de
prevningsbestemmelser, der er opfyldt.

. Meerkerne giver ikke altid alle oplysninger om prgvningsniveau osv., og der kan

vaere behov for at tage disse yderligere i betragtning, f.eks. ved henvisning til en
pragvningsattest, en prgvningsrapport eller et register over emballager, der er
prevet med et tilfredsstillende resultat. For eksempel kan en emballage, der er
maerket med X eller Y, anvendes til stoffer, der er henfert til en emballagegruppe
med en mindre faregrad. Der skal dog tages hensyn til den maksimalt tilladte
vaerdi for den relative massefylde !, der bestemmes ved at indregne faktor 1,5
eller 2,25, som anfert i de relevante krav vedrgrende prgvning af emballager i
afsnit 6.1.5. Gruppe |-emballage, der er prgvet med henblik péd produkter med en
relativ massefylde péa 1,2, kan saledes bruges som gruppe ll-emballage til
produkter med en relativ massefylde pa 1,8 eller som gruppe lll-emballage til
produkter med en relativ massefylde pa& 2,7, under forudsaetning af at alle
provningskriterier stadig kan opfyldes med det produkt, der har den hgjere
massefylde.

Enhver emballage, der er beregnet til brug i overensstemmelse med RID, skal vaere maerket pa en

holdbar og let leeselig made, og meerkerne skal vaere placeret pa en sddan made og veere af en
sadan starrelse i forhold til emballagen, at de er lette at se. For kolli med en bruttomasse pa over
30 kg skal mzerkerne eller en kopi deraf placeres oven pa eller pa siden af emballagen. Bogstaver,
tal og symboler skal vaere mindst 12 mm hgje, med undtagelse af emballager med en kapacitet pa
30 liter eller derunder eller en maksimal nettovaegt pa 30 kg, hvor de skal vaere mindst 6 mm hgje,
og for emballager med en kapacitet pa 5 liter eller derunder eller en maksimal nettovaegt pa 5 kg,
hvor de skal veere af passende starrelse.

Maerkerne skal vise fglgende:

(@) (i) De Forenede Nationers emballagesymbol: @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekraefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 eller 6.11.

1

Relativ massefylde (d) betragtes som synonymt med specifik massefylde (SG) og anvendes i hele denne tekst.
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(i) symbolet "RID/ADR" for kompositemballager (glas, porceleen og stentgj) og
blikemballager, der opfylder forenklede bestemmelser (se underafsnit 6.1.1.3, 6.1.5.3.1
(e), 6.1.5.3.5 (c), underafsnit 6.1.5.4, 6.1.5.5.1 og underafsnit 6.1.5.6).

Anm.: Emballager maerket med dette symbol er godkendt til savel jernbane- som
vejtransport samt transport ad indre vandveje, som er underlagt bestemmelserne i
henholdsvis RID, ADR og ADN. De accepteres ikke ngdvendigvis for transport
ved hjeelp af andre transportmidler eller for transport ad vej, jernbane eller indre
vandveje, som henhgrer under andre bestemmelser.

(b) Emballagens kodenummer i henhold til afsnit 6.1.2.
(c) En todelt kode:

(i) Et bogstav, som angiver den eller de emballagegrupper, for hvilke emballagetypen er
prevet med tilfredsstillende resultat:

X for emballagegruppe |, Il og I,
Y for emballagegruppe Il og lll, eller
Z udelukkende for emballagegruppe 1.

(ii) Den relative massefylde afrundet til én decimal, med hvilken konstruktionstypen er blevet
prevet i forbindelse med emballage uden indvendige emballager, der er beregnet til
vaesker. Dette kan udelades, hvis den relative massefylde ikke overstiger 1,2. For
emballager beregnet til faste stoffer eller indvendige emballager: den maksimale
bruttomasse i kg.

For blikemballager maerket med symbolet "RID/ADR" ifglge underafsnit 6.1.3.1 (a) (ii), der er
beregnet til vaesker med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.: den maksimale
bruttomasse i kg.

(d) Enten bogstavet "S", som angiver, at emballagen er beregnet til transport af faste stoffer eller
indvendige emballager, eller, for emballager (bortset fra kombinationsemballager), der er
beregnet til vaesker, det hydrauliske prgvningstryk, som emballagen viste sig i stand til at
modsta, udtrykt i kPa nedrundet til neermeste 10 kPa.

For blikemballager maerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet til
vaesker med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.: bogstavet "S".

(e) Fremstillingsaret (de sidste to tal) for emballagen.

Emballager af typen IH og 3H skal ligeledes meerkes med
fremstillingsmaneden, der kan pafgres et andet sted end de gvrige
meerker. Det kan gares pa felgende méde:

Anm.: Andre metoder til at angive de som minimum kraevede oplysninger

pa en holdbar, synlig og letleeselig made accepteres ogsa. - ’
*  De sidste to tal i
fremstillingsaret kan
veere vist pa dette
sted. | sa fald, og nar
uret er placeret ved
siden UN-maerket for
konstruktionstype,
kan angivelsen af
arstallet i meerket
udelades. Hvis uret
derimod ikke er
placeret ved siden
UN-maerket for
konstruktionstype,
skal de to tal i aret i
maeerket og i uret
veere identiske.

(f) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt. 2

(g) Fabrikantens navn eller en anden af den kompetente myndighed fastsat identifikation af
emballagen.

2 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskeretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.1.3.2

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

Ud over de i underafsnit 6.1.3.1 foreskrevne meerker skal enhver ny metaltromle med en kapacitet
pa over 100 liter vaere forsynet med maerkerne ifglge 6.1.3.1 (a) — (e) pa bundpladen med angivelse
af den nominelle tykkelse pa mindst det metal, som er benyttet til tromlen (i mm, £ 0,1 mm), i en
permanent form (f.eks. preeget). Nar den nominelle tykkelse af lag eller bund er mindre end
kappens,skal den nominelle tykkelse af lag, kappe og bund meerkes ~ pa& bundpladen i en
permanent form (f.eks. praeget), f.eks. "1,0-1,2-1,0" eller "0,9-1,0-1,0". Metallets nominelle tykkelse
skal bestemmes i henhold til den relevante ISO-standard, f.eks. ISO 3574:1999, stal. Meerkningen
vist i 6.1.3.1 (f) og (g) skal ikke paferes i permanent form, undtagen som angivet i underafsnit
6.1.3.5.

Alle emballager, bortset fra dem, der henvises til i underafsnit 6.1.3.2, som sandsynligvis skal
gennemga rekonditionering, skal vaere maerket med de i 6.1.3.1 (a) — (e) omhandlede angivelser
i en permanent form. Maerker anses for at vaere permanente, hvis de er i stand til at modsta
rekonditioneringsprocessen (f.eks. preegede). For emballager bortset fra metaltromler med en
kapacitet pa over 100 liter kan disse permanente maerker erstatte de tilsvarende holdbare
maerkninger, som er foreskrevet i underafsnit 6.1.3.1.

For refabrikerede metaltromler behgver de kreevede meerker ikke at veere permanent, hvis der ikke
er nogen endring i emballagetypen og ingen udskiftning eller fijernelse af veesentlige
konstruktionsdele. Enhver anden refabrikeret metaltromle skal vaere forsynet med maerker som
angivet i underafsnit 6.1.3.1 (a) — (e) i en permanent form (f.eks. praeget) pa laget eller pa siden.

Metaltromler, der er fremstillet i materiale (f.eks. rustfrit stal), som er konstrueret til at blive
genanvendt flere gange, ma gerne veere forsynet med de maerker, der er angivet i 6.1.3.1 (f) og (g),
i en permanent form (f.eks. praeget).

Meerkerne ifglge underafsnit 6.1.3.1 gaelder kun for én emballagetype eller serie af emballagetyper.
Samme emballagetype kan veere overfladebehandlet pa forskellige mader.

Ved en "serie af emballagetyper" forstas emballager af samme struktur, vaegtykkelse, materiale og
tveersnit, som kun afviger fra den godkendte emballagetype ved deres mindre hgjde.

Beholderes lukkeanordninger skal kunne identificeres som dem, der refereres til i
pr@vningsrapporten.

Hvert maerke skal paferes i den raekkefglge, der er angivet i 6.1.3.1. Hvert meerke, som kraeves i
6.1.3.1 og i givet fald i 6.1.3.8 (h) — (j), skal vaere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et
mellemrum, sa de er lette at identificere. Se eksemplerne i underafsnit 6.1.3.11.

Eventuelle yderligere meerker, som er godkendt af en kompetent myndighed, skal muliggere korrekt
identifikation af de gvrige maerker i overensstemmelse med underafsnit 6.1.3.1.

Efter rekonditionering af emballage skal rekonditioneringsvirksomheden pafere holdbare maerker,
der i reekkefolge angiver fglgende:

(h) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken rekonditioneringen har fundet
sted.?

(i) Rekonditioneringsvirksomhedens navn eller en anden af den kompetente myndighed
fastsat identifikation af emballagen.

(j) Rekonditioneringsaret, bogstavet "R" samt for de emballager, der har bestaet
teethedsprgvningen i henhold til underafsnit 6.1.1.3, bogstavet "L".

Nar de meerker, der er foreskrevet i 6.1.3.1 (a) — (d), efter rekonditioneringen ikke leengere er
synlige pa laget eller siden af en metaltromle, skal rekonditioneringsvirksomheden pafgre dem i en
holdbar form fulgt af de maerker, der er foreskrevet i 6.1.3.8 (h), (i) og (j). Disse maerker ma ikke
angive en stgrre ydeevne end den, som den originale konstruktion har veeret pravet og meerket til.

Emballager fremstillet af regenereret plastmateriale som defineret i afsnit 1.2.1 skal maerkes "REC".
Dette maerke skal anbringes i naerheden af de maerker, der er foreskrevet i underafsnit 6.1.3.1.

(DK-red): i neevnte reekkefglge.
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6.1.3.11 Eksempler pa maerkning af NYE emballager
4G/Y145/S/02 (s;))m i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny papkasse
NL/VL823

somi6.1.3.1 (f) og (g)

1A1/Y1.4/150/98 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny staltromle beregnet til at
NL/VL824 (e) indeholde vaesker

som i 6.1.3.1 (f) og (g)

1A2/Y150/S/01  som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny staltromle beregnet til at
NL/VL825 (e) indeholde faste stoffer eller

somi6.1.3.1 (f) og (g) indvendige emballager

4HW/Y136/S/98 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny plastkasse med
NL/VL826 (e) tilsvarende specifikationer

som i 6.1.3.1 (f) og (g)

1A2/Y/100/01 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en refabrikeret staltromle
USA/MM5 (e) beregnet til at indeholde vaesker

somi6.1.3.1 (f) og (g)

@& @ & & &

RID/ADR/0A1/Y/100/89 som i 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) og For en ny blikemballage med ikke-
NL/VL123 (e) aftageligt lag
som i 6.1.3.1 (f) og (g)

RID/ADR/0OA2/Y20/S/04  som i 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) og For en ny blikemballage med
(e) aftageligt lag, som er beregnet til
NLVL124 somi6.1.3.1 (f) og (g) at indeholde faste stoffer eller
T veesker med en viskositet ved

23 °C pa over 200 mm?/s.

6.1.3.12 Eksempler pa maerkning af REKONDITIONEREDE emballager

1A1/Y1.4/150/97 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og

NURB/O1RL  (©)
som i 6.1.3.8 (h), (i) og (j)

1A2/Y150/S/99  som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og

USA/RB/OOR  (©
som i 6.1.3.8 (h), (i) og (j)

& &

6.1.3.13 Eksempel pa meerkning af BJ/ERGNINGS-emballager

1A2T/Y300/S/01 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d)
USA/abc og (e)
somi6.1.3.1 (f) og (g)

Anm.: De meerker, der er givet eksempler pa i underafsnittene 6.1.3.11, 6.1.3.12 og
6.1.3.13, kan paferes pa en enkelt linje eller pa flere linjer, forudsat at den rigtige
raekkefglge overholdes.
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6.1.3.14

6.1.3.15

6.1.4.0

6.1.4.1

6.1.4.1.1

6.1.4.1.2

6.1.4.1.3

6.1.4.1.4

6.1.4.1.5

6.1.4.1.6

6.1.4.1.7

6.1.4.1.8
6.1.4.1.9

Hvis en emballage er i overensstemmelse med en eller flere prgvede konstruktionstyper for
emballage, herunder en eller flere pravede konstruktionstyper for IBC'er eller storemballager, kan
enballagen veere forsynet med mere end ét maerke for at angive de relevante
ydelsespragvningskrav, der er opfyldt. Hvis der er mere end ét meerke pa en emballage, skal
meerkerne veere anbragt teet pa hinanden, og de enkelte meerker skal kunne ses i deres helhed.

Attestering

Ved at pasaette meerkerne i overensstemmelse med underafsnit 6.1.3.1 attesteres det, at
masseproducerede emballager svarer til den godkendte emballagetype, og at de
i godkendelsesattesten omhandlede krav er opfyldt.

Bestemmelser vedrgrende emballager

Generelle bestemmelser

Indtraengen af stoffet, der befinder sig i emballagen, ma ikke udgere en fare under normale
transportforhold.

Staltromler

1A1 ikke-aftageligt lag
1A2  aftageligt lag

Svgbet, 1&g og bund skal veere fremstillet af egnede stalplader, hvis tykkelse svarer til tromlens
kapacitet og formal.

Anm.: Hvis der er tale om tromler af kulstofstadl, er "egnede" staltyper fastlagt i
standarderne 1SO 3573:1999 "Hot rolled carbon steel sheet of commercial and
drawing qualities" og I1SO 3574:1999 "Cold-reduced carbon steel sheet of
commercial and drawing qualities". Der er ogsa fastlagt "egnede" staltyper for
tromler af kulstofstdl under 100 liter i tilleeg til ovennaevnte standarder i
standarderne ISO 11949:1995 "Cold-reduced electrolytic tinplate", 1SO
11950:1995 "Cold-reduced electrolytic chromium/chromium oxide-coated steel" og
ISO 11951:1995 "Cold-reduced blackplate in coil form for the production of tinplate
or electrolytic chromium/chromium oxide-coated steel".

Pa tromler, der er beregnet til at indeholde mere end 40 liter vaeske, skal svgbsgmmene veere
svejste. Pa tromler, der er beregnet til at indeholde faste stoffer eller 40 liter veeske eller derunder,
skal svgbsgmmene veere falsede eller svejste.

Bertlekanter skal veere mekanisk falsede eller svejste. Der kan anvendes seerskilte
forsteerkningsringe.

Svebet pa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to saerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med seaerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svgbet og veere fastgjort pa en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke veere punktsvejste.

P& tromler med ikke-aftageligt lag (1A1) ma svabets eller lagets abninger til pafylding, temning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med st@rre abninger betragtes som tromler med
aftageligt lag (1A2). Lukkeanordningerne i tromlernes svgb og 1&g skal konstrueres og anvendes pa
en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale
transportforhold. Gevindflanger kan veere mekanisk falsede eller svejste. Der skal benyttes
pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle lukkeanordninger, medmindre
disse i sig selv er taette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt lag (1A2) skal konstrueres og anvendes pa en sadan
made, at de ikke Igsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige lag.

Hvis de materialer, der benyttes til sveb, lag, bund, lukkeanordninger og beslag, ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes passende indvendig
beskyttelsesbelaegning eller  overfladebehandling. Denne  beskyttelsesbelaegning  eller
overfladebehandling skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportbetingelser.
Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.
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6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.4.2.3

6.1.4.2.4

6.1.4.2.5

6.1.4.2.6

6.1.4.2.7

6.1.4.2.8

6.1.4.3

6.1.4.3.1

6.1.4.3.2

6.1.4.3.3

6.1.4.3.4

6.1.4.3.5

Aluminiumstromler

1B1 ikke-aftageligt lag
1B2  aftageligt lag

Sveb, 1&g og bund skal veere af aluminium af mindst 99 % renhed eller af en aluminiumslegering.
Tromlerne skal veere fremstillet af egnet materiale og i en passende tykkelse i forhold til deres
kapacitet og formal.

Alle sgmme skal veere svejste. Eventuelle bertlekanter skal forsteerkes ved hjeelp af seerskilte
forsteerkningsringe.

Kappen pa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to seerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med saerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svgbet og veere fastgjort pd en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke vaere punktsvejste.

P& tromler med ikke-aftageligt 1&g (1B1) mé& svabets eller lagets abninger til pafylding, temning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med sta@rre abninger betragtes som tromler med
aftageligt lag (1B2). Lukkeanordningerne i tromlernes svgb og lag skal konstrueres og anvendes pa
en saddan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale
transportforhold. Alle gevindflanger skal vaere svejste, sa de er fuldsteendig teette. Der skal benyttes
pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle lukkeanordninger, medmindre
disse i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt lag (1B2) skal konstrueres og anvendes pa en sadan
made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige 1ag.

Hvis de materialer, der anvendes til svgb, lag, bund, lukkeanordninger og fittings ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes indvendig
beskyttelsesbelaegning eller  overfladebehandling. Denne  beskyttelsesbelaegning  eller
overfladebehandling skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportforhold.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Tromler af metal, bortset fra stal og aluminium

1N1 ikke-aftageligt lag
1N2  aftageligt lag

Tromlernes svagb, lag og bund skal vaere konstrueret af et metal eller en metallegering, som ikke er
stal eller aluminium. Tromlerne skal vaere fremstillet af egnet materiale og i en passende tykkelse
i forhold til deres kapacitet og formal.

Eventuelle ssmme pa bertlekanter skal forsteerkes ved hjeelp af seerskilte forsteerkningsringe.
Eventuelle ssmme skal samles (svejses, loddes el. lign.) i overensstemmelse med det anvendte
metals eller den anvendte metallegerings tekniske stade.

Svebet pa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to seerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med saerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svebet og vaere fastgjort pa en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke vaere punktsvejste.

Pa tromler med ikke-aftageligt Iag (1N1) ma svebets eller lagets abninger til pafylding, tamning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med st@rre abninger betragtes som tromler med
aftageligt lag (1N2). Lukkeanordningerne i tromlernes svab og lag skal konstrueres og anvendes pa
en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale
transportforhold.  Eventuelle gevindflanger skal samles (svejses, loddes el. lign.)
i overensstemmelse med det anvendte metals eller den anvendte metallegerings tekniske stade, sa
tromlernes indhold ikke slipper ud. Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger
i forbindelse med alle lukkeanordninger, medmindre disse i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt lag (1N2) skal konstrueres og anvendes pa en sadan
made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige lag.
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6.1.4.3.6

6.1.4.3.7
6.1.4.3.8

6.1.4.4

6.1.4.4.1

6.1.4.4.2

6.1.4.4.3

6.1.4.4.4

6.1.4.4.5
6.1.4.4.6

6.1.4.5

6.1.4.5.1

6.1.4.5.2

6.1.4.5.3

6.1.4.5.4

6.1.4.5.5
6.1.4.5.6

6.1.4.6

6.1.4.7

Hvis de materialer, der anvendes til sveb, lag, bund, lukkeanordninger og fittings ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes indvendig
beskyttelsesbelaegning  eller  overfladebehandling. Denne  beskyttelsesbelaegning  eller
overfladebehandling skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportforhold.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Stal- eller aluminiumsdunke

3A1 stal, ikke-aftageligt lag

3A2  stal, aftageligt lag

3B1 aluminium, ikke-aftageligt lag
3B2  aluminium, aftageligt lag

Sveb, lag og bund skal veere af fremstillet af stalplader, af aluminium med en renhed pa mindst 99
% eller af en aluminiumslegering. Materialet skal vaere af en egnet type og af tilstraekkelig tykkelse i
forhold til dunkens kapacitet og formal.

Bertlekanter pa staldunke skal veere mekanisk falsede eller svejste. Svabsgmme pa staldunke
beregnet til at indeholde mere end 40 liter vaeske skal vaere svejste. Svgbsgmme pa staldunke
beregnet til at indeholde 40 liter vaeske eller derunder skal vaere mekanisk falsede eller svejste. Alle
sgmme pa aluminiumsdunke skal veere svejste. Eventuelle semme pa bertlekanter skal forsteerkes
ved hjeelp af en seerskilt forsteerkningsring.

Abningerne pa dunke med ikke-aftageligt lag (3A1 og 3B1) mé ikke overstige 7 cm i diameter.
Dunke med stgrre &bninger betragtes som dunke med aftageligt lag (3A2 og 3B2).
Lukkeanordningerne skal konstrueres pa en sadan made, at de ikke Igsner sig, og at dunkenes
indhold ikke slipper ud under normale transportforhold. Der skal benyttes pakninger eller andre
forseglingsanordninger sammen med lukkeanordninger, medmindre disse i sig selv er teette.

Hvis de materialer, der benyttes til sveb, lag, bund, lukkeanordninger og beslag ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes passende indvendig
beskyttelsesbelaegning  eller  overfladebehandling. Denne  beskyttelsesbelaegning  eller
overfladebehandling skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportforhold.
Dunkenes maksimale kapacitet: 60 liter.

Maksimal nettomasse: 120 kg.

Krydsfinertromler

1D

Det anvendte tree skal veere vellagret, tilstreekkeligt tert og uden fejl, der kan ggre tromlen mindre
velegnet til sit formal. Safremt lagene er fremstillet af et andet materiale end krydsfiner, skal det
pagaeldende materiale veere af en kvalitet svarende til krydsfiner.

Den til kappen benyttede krydsfiner skal have mindst to lag, mens krydsfineren til lagene skal have
mindst tre lag. Lagene skal klaeebes godt sammen med et vandfast klasbemiddel, s& arerne krydser
hinanden.

Kappe, 1&g og bund samt deres sammenfgjninger skal have en konstruktion svarende til tromlens
kapacitet og formal.

For at undga at indholdet drysser ud skal lagene veaere foret med kraftpapir el.lign., som er fastgjort
forsvarligt til laget. Foringen skal stikke uden for l1aget hele vejen rundt.

Tromlernes maksimale kapacitet: 250 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.
(Slettet)

Paptromler

1G
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6.1.4.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3

6.1.4.7.4

6.1.4.7.5

6.1.4.7.6

6.1.4.8

6.1.4.8.1

6.1.4.8.2

6.1.4.8.3

6.1.4.8.4

6.1.4.8.5

6.1.4.8.6

Kappen skal besta af flere lag kraftigt papir eller pap (ikke bglgepap), som er klaebet godt sammen
eller lamineret, og som kan omfatte et eller flere beskyttende lag bitumen, voksbelagt kraftpapir,
metalfolie, plastmateriale osv.

Lag og bund skal veere af naturtree, pap, metal, krydsfiner, plastmateriale eller andet egnet
materiale og kan omfatte et eller flere beskyttende lag bitumen, voksbelagt kraftpapir, metalfolie,
plastmateriale osv.

Kappe, lag og bund samt deres sammenfgjninger skal have en konstruktion svarende til tromlens
kapacitet og formal.

Den monterede emballage skal veere tilstraekkeligt vandfast til ikke at delaminere under normale
transportforhold.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Plasttromler og -dunke

1H1  tromler, ikke-aftageligt lag
1H2  tromler, aftageligt lag
3HA1 dunke, ikke-aftageligt lag
3H2  dunke, aftageligt lag

Emballagen skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale af passende styrke i forhold til dens
kapacitet og formal. Bortset fra regenereret plast som defineret i 1.2.1 ma der ikke anvendes brugt
materiale ud over produktionsrester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.
Emballagen skal veere tilstreekkelig bestandig over for eeldning og over for nedbrydning forarsaget
af det indeholdte stof eller af ultraviolet straling. Eventuel gennemtraengning af det stof, der er
indeholdt i emballagen, eller regenereret plastmateriale anvendt til at fremstille ny emballage ma
ikke udgere en fare under normale transportforhold.

Safremt der kreeves beskyttelse mod ultraviolet straling, skal beskyttelsen opnas ved tilssetning af
kenrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsaetningsstoffer skal veere
forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele emballagens levetid. Safremt der
anvendes ke@nrgg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af
den prgvede emballagetype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at
indholdet af kegnrgg eller pigment ikke overstiger henholdsvis 2 og 3 veegtprocent. Indholdet af
inhibitorer mod ultraviolet straling er ikke underlagt begraensninger.

Tilseetningsstoffer, der ikke tjener til beskyttelse mod ultraviolet straling, kan indga som bestanddel
i plastmaterialet, forudsat at de ikke pavirker emballagematerialets kemiske og fysiske egenskaber.
Under sadanne omstaendigheder kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning.

Veegtykkelsen skal overalt p4 emballagen svare til dennes kapacitet og formal, idet der dog skal
tages hensyn til den belastning, som de enkelte punkter pa emballagen kan teenkes at blive udsat
for.

Pa tromler og dunke med ikke-aftageligt lag (1H1 og 3H1) ma kappens eller lagets abninger til
pafylding, teamning og udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler og dunke med stgrre
abninger betragtes som tromler og dunke med aftageligt lag (1H2 og 3H2). Lukkeanordningerne
i tromlernes og dunkenes kapper og lag skal konstrueres og anvendes pa en sadan made, at de
ikke lgsner sig, og at tromlernes og dunkenes indhold ikke slipper ud under normale
transportforhold. Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger sammen med
lukkeanordninger, medmindre disse i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler og dunke med aftageligt lag (1H2 og 3H2) skal konstrueres og
anvendes pa en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes og dunkenes indhold ikke
slipper ud under normale transportforhold. Der skal anvendes taetningsringe sammen med alle
aftagelige 1ag, medmindre tromlen eller dunken er konstrueret pa en sddan made, at den i sig selv
er teet, hvis det aftagelige lag sidder ordentligt fast.
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6.1.4.8.7

6.1.4.8.8
6.1.4.8.9

6.1.4.8.10

6.1.4.9

6.1.4.9.1

6.1.4.9.2

6.1.4.9.3

6.1.4.9.4

6.1.4.10

6.1.4.10.1

6.1.4.10.2

6.1.4.11

6.1.4.11.1

6.1.4.11.2
6.1.4.11.3
6.1.4.11.4

6.1.4.12

Den maksimalt tilladte gennemtreengelighed for brandfarlige vaesker er 0,008-g/I-h ved 23 °C (se
underafsnit 6.1.5.7).

(Slettet)

Tromler og dunkes maksimale kapacitet:
1H1, 1H2: 450 liter

3H1, 3H2: 60 liter

Maksimal nettomasse:

1H1, 1H2: 400 kg

3H1, 3H2: 120 kg

Kasser af naturtrae

4C1 almindelige
4C2  stovteette

Det anvendte trae skal vaere vellagret, tilstreekkeligt tart og uden fejl, der kan svaekke dele af kassen
betydeligt. Kassens konstruktion og det anvendte materiale skal svare til dens kapacitet og formal.
Lag og bunde kan veere af vandfast presset tree som f.eks. treefiberplade, spanplade eller andre
egnede typer.

Fastgarelser skal veere modstandsdygtige over for de typer vibrationer, som ma forventes under
normale transportforhold. Semning i traedrer skal undgas, hvor det er praktisk muligt.
Sammenfgjninger, som ma forventes at blive hardt belastet, skal vaere nittet eller samlet med
ringformede sgm eller pa tilsvarende made.

Kasse 4C2: Hver del af kassen skal veere skaret i ét stykke eller fremstillet pa tilsvarende made. En
del svarer til en del skaret i ét stykke, safremt den er limet sammen pa en af felgende mader:

Lindermann-samling, samling med fjer og not, overfalsning, sammenfalsning eller plansamling med
mindst to balgesemme af metal ved hver samling.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Krydsfinerkasser
4D

Den anvendte krydsfiner skal have mindst tre lag. Den skal veere vellagret, skraellet, afskaret eller
afsavet, tilstraekkeligt ter og uden fejl, der kan svaekke kassen betydeligt. Kassens konstruktion og
det anvendte materiale skal svare til dens kapacitet og formal. Alle lag skal veere limet sammen ved
hjeelp af et vandfast kleebemiddel. Kasser kan vaere fremstillet af krydsfiner kombineret med andre
egnede materialer. De skal vaere sgmmet fast til eller pa anden made fastgjort til hjgrnestolper eller
ender eller veere samlet ved hjeaelp af andre lige sa velegnede anordninger.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Kasser af fiberplade, spanplade og lign.

4F

Kassernes vaegge skal vaere af vandfast presset trae, f.eks. treefiberplade, spanplade eller andre
egnede typer. Deres konstruktion og det anvendte materiales styrke skal svare til kassernes
kapacitet og formal.

Andre dele af kasserne kan veere fremstillet af andre egnede materialer.

Kasserne skal vaere samlet forsvarligt ved hjeelp af egnede anordninger.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Papkasser

4G
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6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

6.1.4.12.3

6.1.4.12.4
6.1.4.12.5
6.1.4.12.6

6.1.4.13

6.1.4.13.1

6.1.4.13.2

6.1.4.13.3

6.1.4.13.4

6.1.4.13.5

6.1.4.13.6

6.1.4.13.7
6.1.4.13.8

Der skal anvendes massivt pap eller dobbel-bglgepap (enkeltlags- eller flerlags-) af en god og steerk
kvalitet svarende til kassens kapacitet og formal. Den ydre overflade skal veere sa vandfast, at der
pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m? malt efter Cobb-metoden til maling af
sugeevnen, jf. standarden I1ISO 535:1991. Pappet skal kunne bgjes tilstraekkeligt uden at ga i
stykker. Det skal vaere skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, séledes at kasserne kan
samles uden revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede overflader. Bglgepappets rifling
skal veere limet fast til deeklagene.

Kasseenderne kan have en ramme af tree eller veere lavet helt af tree eller andet egnet materiale.
De kan veere forsteerket ved hjeelp af treelister eller andet egnet materiale.

Sammenfgjningerne skal veere tilklaebet ved hjaelp af kleebeband, de skal vaere lapsamlet og limet
eller lapsamlet og haeftet med metalklammer. Lapsamlede sammenfajninger skal have et passende
overleeg.

Nar lukningen sker ved hjeelp af lim eller klzebeband, skal kleebemidlet vaere vandfast.
Kassens dimensioner skal svare til indholdet.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Plastkasser

4H1 skumplastkasser
4H2  kasser af homogen plast

Kassen skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale af tilstreekkelig styrke i forhold til dens
kapacitet og formal. Bortset fra regenereret plast som defineret i 1.2.1, ma der ikke anvendes brugt
materiale ud over produktionsrester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.
Kassen skal veere tilstreekkelig bestandig over for aeldning og over for nedbrydning forarsaget af det
indeholdte stof eller af ultraviolet straling.

Kasser af skumplast skal bestd af to dele stgbt i skumplast: en nedre del med hulrum til de
indvendige emballager og en @vre del, som deekker den nedre del og kan fastggres til denne. De to
dele skal vaere konstrueret saledes, at der netop er plads til de indvendige emballager. Eventuelle
heetter pa de indvendige emballager méa ikke komme i bergring med den indvendige side af kassens
gvre del.

Med henblik pa transport skal skumplastkasser veere lukket med selvkleebende band, hvis
traekstyrke er tilstraekkeligt stor til at forhindre, at kassen gar op. Kleebebandet skal veere
vejrbestandigt, og kleebemidlet skal vaere foreneligt med det skumplastmateriale, der er benyttet til
kassen. Andre mindst lige sa effektive lukkeanordninger kan ogsa anvendes.

Om ngdvendigt skal kasser af homogen plast veere beskyttet mod ultraviolette straler ved hjaelp af
kenrag eller andre egnede pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsaetningsstoffer skal vaere forenelige
med indholdet og bevare deres virkning i hele kassens levetid. Safremt der anvendes kgnrgg,
pigmenter eller inhibitorer af en anden art end dem, der er anvendt til den prgvede emballagetype,
kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at indholdet af kenrgg eller pigment
ikke overstiger henholdsvis 2 og 3 vaegtprocent. Indholdet af inhibitorer mod ultraviolet straling er
ikke underlagt begraensninger.

Tilsaetningsstoffer, der ikke tjener til beskyttelse mod ultraviolet straling, kan indga som bestanddel i
plastmaterialet, forudsat at de ikke pavirker kassens kemiske og fysiske egenskaber. Under
sadanne omsteendigheder kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning.

Kasser af homogen plast skal veere forsynet med lukkeanordninger af et egnet materiale, der har en
sadan styrke og konstruktion, at kassen ikke kan ga op af sig selv.

(Slettet)

Maksimal nettomasse:
4H1: 60 kg

4H2: 400 kg
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6.1.4.14

6.1.4.14.1
6.1.4.14.2

6.1.4.14.3

6.1.4.14.4

6.1.4.15

6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.15.4

6.1.4.16

6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

Stal- og aluminiumskasser eller kasser af andet metal

4A stalkasser
4B aluminiumskasser
4N metalkasser, bortset fra stal- og aluminiumskasser

Kassens konstruktion og metallets styrke skal svare til kassens kapacitet og formal.

Kasserne skal veaere foret med fyldestykker af pap eller filt eller vaere forsynet med en indvendig
foring eller beleegning af et egnet materiale. Safremt der anvendes en dobbeltfalset metalforing,
skal det pases, at indholdet, navnlig eksplosive stoffer, ikke kan traenge ind i semmenes
fordybninger.

Lukkeanordningerne kan veere af enhver egnet type, og de ma ikke kunne lgsne sig under normale
transportforhold.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Tekstilsakke

5L1 uden indvendig foring eller beleegning
5L2 stovteette
5L3 vandfaste

Der skal anvendes tekstiler af god kvalitet. Stoffets styrke og saekkens konstruktion skal svare til
saekkens kapacitet og formal.

Saekke, stgvtaette, 5L2: Saekken skal geres stavteet, f.eks. ved hjeelp af:

(a) papir, der sidder fast pa saekkens indvendige overflade ved hjalp af et vandfast
kleebemiddel sasom bitumen, eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa saekkens indvendige overflade, eller
(c) en eller flere indvendige papir- eller plastforinger.

Saekke, vandfaste, 5L3: For at undga fugtindtreengen skal saekken geres vandteet, f.eks. ved hjeelp
af:

(a) seerskilte indvendige foringer af vandfast papir (f.eks. voksbelagt kraftpapir, tjeerepapir
eller plastbelagt kraftpapir) eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa seekkens indvendige overflade, eller
(c) en eller flere indvendige plastforinger.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Vavede plastsaekke

5H1 uden indvendig foring eller beleegning
5H2  stovteette
5H3  vandfaste

Saekkene skal vaere fremstillet af strakte band eller monofilamenter af et egnet plastmateriale. Det
anvendte materiales styrke og saekkens konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal.

Safremt materialet er vaevet fladt, skal seekkene veere fremstillet ved syning eller anden lukning af
bunden og den ene side. Safremt det vaevede stykke er rgrformet, skal saekkebunden lukkes ved
syning, vaevning eller anden tilsvarende staerk lukkemetode.

Seaekke, stgvteette, 5H2: Saekken skal ggres stgvteet, f.eks. ved hjeelp af:

(a) papir- eller plastfilm, der sidder fast pa saekkens indvendige overflade, eller

(b) en eller flere saerskilte indvendige papir- eller plastforinger.
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6.1.4.16.4

6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

Saekke, vandfaste, 5H3: For at undgé fugtindtreengen skal ssekken geres vandtaet, f.eks. ved hjeelp
af:

(a) seerskilte indvendige foringer af vandfast papir (f.eks. voksbelagt kraftpapir, kraftpapir
med dobbelt tjaerebelaegning eller plastbelagt kraftpapir) eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa ssekkens indvendige eller ydre overflade, eller
(c) en eller flere indvendige plastforinger.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Sakke af plastfilm
5H4

Sakkene skal fremstilles af et egnet plastmateriale. Det anvendte materiales styrke og saekkens
konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal. Semme og lukninger skal kunne modsta de
tryk og sted, der kan opsta under normale transportforhold.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Papirsaekke

5M1  flerlags
5M2 flerlags, vandfaste

Saekkene skal veere af egnet kraftpapir eller tilsvarende papir med mindst tre lag. Det mellemste lag
kan veere netstof, som er fastgjort til de yderste papirlag med et klaebemiddel. Papirets styrke og
seekkens konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal. Sammenfgjninger og lukninger
skal veere stgvteette.

Saekke 5M2: For at forhindre fugtindtreengen skal en saek bestaende af fire eller flere lag geres
vandteet ved brug af enten et vandfast lag som et af de to yderste lag eller en vandfast barriere
fremstillet af et egnet beskyttende materiale mellem de to yderste lag. En saek bestaende af tre lag
skal gores vandtaet ved anvendelse af et vandfast lag som det yderste. Hvor der er fare for, at det
indeholdte stof reagerer med fugt, eller hvor det er pakket ned i fugtig stand, skal et vandteet lag
eller en vandteet barriere, f.eks. kraftpapir med dobbelt tjserebeleegning, plastbelagt kraftpapir,
plastfilm, som sidder fast pa sakkens indvendige overflade, eller en eller flere indvendige
plastforinger, ligeledes placeres op mod stoffet. Sammenfajninger og lukninger skal vaere
vandteette.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Kompositemballager (plastmateriale)

6HA1 plastbeholder med ydre staltromle

6HA2 plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal
6HB1 plastbeholder med ydre aluminiumstromle

6HB2 plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium
6HC  plastbeholder med ydre kasse af naturtrae

6HD1 plastbeholder med ydre krydsfinertromle

6HD2 plastbeholder med ydre krydsfinerkasse

6HG1 plastbeholder med ydre paptromle

6HG2 plastbeholder med ydre papkasse

6HH1 plastbeholder med ydre plasttromle

6HH2 plastbeholder med ydre kasse af homogen plast
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6.1.4.19.1
6.1.4.19.1.1

6.1.4.19.1.2

6.1.4.19.1.3

6.1.4.19.1.4

6.1.4.19.2
6.1.4.19.2.1

6.1.4.19.2.2

6.1.4.19.2.3

6.1.4.19.2.4

6.1.4.19.2.5

6.1.4.19.2.6

6.1.4.19.2.7

6.1.4.19.2.8

6.1.4.19.2.9

6.1.4.20

Indvendig beholder

Kravene i underafsnittene 6.1.4.8.1 og 6.1.4.8.4 - 6.1.4.8.7 finder anvendelse pa indvendige
beholdere af plast.

Den indvendige beholder af plast skal passe stramt ind i den ydre emballage, som ikke ma have
fremspring, der kan slide pa plastmaterialet.

Den indvendige beholders maksimale kapacitet:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 liter.
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 liter.
Maksimal nettomasse:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg.
Ydre emballage

Plastbeholder med ydre stal- eller aluminiumstromle, 6HA1 eller 6HB1: De relevante krav i
underafsnit 6.1.4.1 eller 6.1.4.2 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal eller aluminium, 6HA2 eller 6HB2:
De relevante krav i underafsnit 6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre kasse af naturtree, 6HC: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.9 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre krydsfinertromle, 6HD1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.5 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre krydsfinerkasse, 6HD2: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.10 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre paptromle, 6HG1: De relevante krav i 6.1.4.7.1 - 6.1.4.7.4 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre papkasse, 6HG2: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.12 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre plasttromle, 6HH1: De relevante krav i 6.1.4.8.1 - 6.1.4.8.6 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholdere med ydre kasse af homogen plast (herunder bglgeplastmateriale), 6HH2: De
relevante krav i 6.1.4.13.1 og 6.1.4.13.4 - 6.1.4.13.6 finder anvendelse pa den ydre emballages
konstruktion.

Kompositemballager (glas, porcelaen og stentgj)

6PA1  beholder med ydre staltromle

6PA2 beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal
6PB1 beholder med ydre aluminiumstromle

6PB2 beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium
6PC  beholder med ydre kasse af naturtrae

6PD1 beholder med ydre krydsfinertromle

6PD2 beholder med ydre vidjekurv

6PG1 beholder med ydre paptromle

6PG2 beholder med ydre papkasse

6PH1 beholder med ydre skumplastemballage

6PH2 beholder med ydre emballage af homogen plast
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6.1.4.20.1
6.1.4.20.1.1

6.1.4.20.1.2

6.1.4.20.1.3

6.1.4.20.1.4
6.1.4.20.1.5
6.1.4.20.2

6.1.4.20.2.1

6.1.4.20.2.2

6.1.4.20.2.3

6.1.4.20.2.4

6.1.4.20.2.5

6.1.4.20.2.6

6.1.4.20.2.7

6.1.4.20.2.8

6.1.4.20.2.9

6.1.4.20.2.10

6.1.4.21

6.1.4.22

Indvendig beholder

Beholderen skal have en passende form (cylindrisk eller paereformet) og vaere af et materiale af god
kvalitet uden fejl, der kan sveekke beholderen. Vaeggene skal veere tilstreekkeligt tykke over det
hele, og der ma ikke forekomme indre spaendinger.

Til beholderne skal anvendes skruelukker af plast, propper af slebet glas eller andre
lukkeanordninger, der er mindst lige sa effektive. Dele af lukkeanordningen, der kan teenkes at
komme i bergring med beholderens indhold, skal veere modstandsdygtige over for indholdet. Det
bgr pases, at lukkeanordningerne er teette, og at de sidder s& godt fast, at de ikke kan Igsne sig
under transporten. Safremt lukkeanordninger med ventiler er pakreevet, skal ventilerne opfylde
kravene i underafsnit 4.1.1.8.

Beholderen skal veere fast nedpakket i den ydre emballage ved hjeelp af stedabsorberende og/eller
absorberende materiale.

Beholderens maksimale kapacitet: 60 liter.
Maksimal nettomasse: 75 kg.
Ydre emballage

Beholder med ydre staltromle, 6PA1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.1 finder anvendelse pa
den ydre emballages konstruktion. Dog kan det aftagelige lag, der kraeves til denne emballagetype,
have form som en heette.

Beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal, 6PA2: De relevante krav i underafsnit
6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion. Er der tale om cylindriske
beholdere, skal den ydre emballage i oprejst stand vaere hgjere end beholderen og dennes
lukkeanordning. Safremt tremmekassen indeholder en peereformet beholder og har en tilsvarende
facon, skal den ydre emballage forsynes med et beskyttende daekke (heette).

Beholder med ydre aluminiumstromle, 6PB1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.2 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium 6PB2: De relevante krav i
underafsnit 6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre kasse af naturtree, 6PC: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.9 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre krydsfinertromle, 6PD1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.5 finder
anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre vidjekurv, 6PD2: Vidjekurven skal veere af god forarbejdning og kvalitet. Den
skal veere forsynet med et beskyttende daekke (haette), der kan forhindre beskadigelse af
beholderen.

Beholder med ydre paptromle, 6PG1: De relevante krav i 6.1.4.7.1 - 6.1.4.7.4 finder anvendelse pa
den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre papkasse, 6PG2: De relevante krav i 6.1.4.12 finder anvendelse pa den ydre
emballages konstruktion.

Beholder med ydre emballage af skumplast eller homogen plast, 6PH1 eller 6PH2: Det materiale,
der anvendes til begge ydre emballager, skal opfylde de relevante krav i 6.1.4.13. Emballage af

homogen plast skal veere af HDPE eller tilsvarende plastmateriale. Dog kan det aftagelige 1ag, der
kraeves til denne emballagetype, have form som en haette.

Kombinationsemballager
De relevante krav i afsnit 6.1.4 finder anvendelse pa den ydre emballage.

Anm.: Med hensyn til de indvendige og ydre emballager, der skal benyttes, henvises til
de relevante emballeringsforskrifter i kapitel 4.1.

Blikemballager

0A1 ikke-aftageligt lag
0A2 aftageligt Iag
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6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6

6.1.4.22.7

6.1.5

6.1.5.1
6.1.5.1.1

6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.1.4

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

Kappen, lag og bund skal veere fremstillet af egnede stalplader, hvis tykkelse svarer til emballagens
kapacitet og formal.

Sammenfgjningerne, der skal vaere svejste, skal mindst veere dobbeltfalsede eller fremstillet pa en
made, der sikrer en tilsvarende styrke og teethed.

Indvendige zink-, tin- og lakbelaegninger m.v. skal vaere meget modstandsdygtige og hzefte til stalet
over det hele, ogsa ved lukningerne.

P& emballager med ikke-aftageligt Iag (0A1) ma kappens eller lagets abninger til pafylding, temning
og udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Emballager med sterre abninger betragtes som
emballager med aftageligt lag (0A2).

Lukkeanordningerne i emballager med ikke-aftageligt lag (0A1) skal enten besta af et skrue-lukke
eller kunne sikres af en skrueanordning eller af en anden mindst lige sa effektiv anordning.
Lukkeanordningerne i emballager med aftageligt lag (0A2) skal vaere konstrueret og anbragt pa en
sadan made, at de ikke lgsner sig, og at emballagernes indhold ikke slipper ud under normale
transportforhold.

Emballagernes maksimale kapacitet: 40 liter.

Maksimal nettomasse: 50 kg.
Bestemmelser for prgvning af emballager

Provningens udferelse og hyppighed

De enkelte emballagetypers konstruktion skal preves ifglge bestemmelserne i afsnit 6.1.5 i
overensstemmelse med procedurer, der er fastlagt af den kompetente myndighed, som udstedte
godkendelse af maerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Prgvning af hver enkelt emballagetype i henhold til beskrivelsen i dette kapitel skal udferes med
tifredsstillende resultat, fer emballagen tages i brug. En emballagetype er defineret ved
emballagens konstruktion, stgrrelse, materiale, tykkelse, udfgrelse og emballeringsmetode, men
kan omfatte forskellige overfladebehandlinger. Den inkluderer ogsa emballager, som kun afviger fra
konstruktionstypen ved at have en lavere hgjde.

Pravningen skal gentages pa produktionsprgver med mellemrum fastsat af den kompetente
myndighed. Med hensyn til prgvning af emballager af papir og pap skal klargering, der foretages i
det omgivende miljg, betragtes som svarende til kravene i 6.1.5.2.3.

Pravningen skal udfgres pa ny efter eventuelle aendringer af emballagens konstruktion, materiale
eller udfgrelse.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prevning af emballager, som kun afviger i ringe
grad fra den prgvede type, dvs. mindre typer af indvendige emballager eller indvendige emballager
med lavere nettomasse samt emballager som tromler, saekke og kasser, der fremstilles med sma
reduktioner i ydre mal.

(Reserveret)

Anm.: Hvad angar betingelserne for brug af forskellige indvendige emballager i en ydre
emballage og tilladte variationer i indvendige emballager, se 4.1.1.5.1. Disse
betingelser begreenser ikke brugen af indvendige emballager, nar 6.1.5.1.7 finder
anvendelse.

Genstande eller indvendige emballager af enhver type beregnet til faste og flydende stoffer kan
uden prgvning samles og transporteres i en ydre emballage under fglgende betingelser:

(a) Den ydre emballage skal vaere provet med tilfredsstillende resultat i overensstemmelse
med underafsnit 6.1.5.3 med skrebelige (f.eks. glas) indvendige emballager indeholdende
vaesker, idet faldhgjden fra emballagegruppe | benyttes.

(b) Den samlede bruttomasse af indvendige emballager ma ikke overstige halvdelen af
bruttomassen af de indvendige emballager, der er anvendt ved faldpraven anfert i (a)
ovenfor.

(c) Tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem indvendige emballager og mellem indvendige
emballager og emballagens yderside ma ikke reduceres til under den tilsvarende tykkelse
i den oprindeligt prevede emballage, og hvis en enkelt indvendig emballage blev brugt i
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6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

den oprindelige prgvning, ma tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem indvendige
emballager ikke vaere mindre end tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem emballagens
yderside og den indvendige emballage benyttet i den oprindelige prgvning. Hvis der
benyttes enten feerre eller mindre indvendige emballager (i sammenligning med de
indvendige emballager brugt ved faldprgven), skal der anvendes tilstraekkeligt
udfyldningsmateriale til at udfylde den overskydende plads.

(d) Den ydre emballage skal have gennemfert stablingspreven i underafsnit 6.1.5.6 med
tilfredsstillende resultat i tom tilstand. Den samlede bruttomasse af identiske kolli skal
baseres pa den kombinerede veegt af de indvendige emballager, der er anvendt ved
faldprgven anfert i (a) ovenfor.

(e) Indvendige emballager, som indeholder veeske, skal vaere fuldstaendigt omgivet af
absorberende materiale til at optage de indvendige emballagers samlede vaeeskemaengde.

(f) Hvis den ydre emballage er beregnet til at indeholde indvendige emballager til vaesker,
og den ikke er vandteet, eller den er beregnet til at indeholde indvendige emballager til
faste stoffer, og den ikke er stgvteet, skal det med en vandteet foring, en plastseek eller
tilsvarende effektivt middel sikres, at enhver vaeske eller ethvert fast stof kan opsamles i
tilfelde af udslip. For emballager, der indeholder veesker, skal det absorberende
materiale, der er angivet i (e) ovenfor, vaere anbragt inden for det, som opsamler vaesken.

(g) Emballager skal maerkes i overensstemmelse med afsnit 6.1.3 som vaerende provet til
emballagegruppe | for kombinationsemballager. Den angivne bruttomasse i kg skal veere
summen af vaegten af den ydre emballage plus halvdelen af vaegten af de indvendige
emballager, som er anvendt til faldprgven anfgrt i (a) ovenfor. Maerkningen skal ligeledes
indeholde bogstavet "V" som beskrevet i underafsnit 6.1.2.4.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kraeve, at det ved hjeelp af prgvning i
overensstemmelse med dette afsnit godtgeres, at masseproducerede emballager opfylder kravene
vedrgrende emballagetypepravning. Med henblik pa kontrol skal resultatet af en sadan prgvning
opbevares.

Séafremt en indvendig behandling eller beleegning er ngdvendig af sikkerhedsmeessige grunde, skal
denne bevare sine beskyttende egenskaber ogséa efter prgvningen.

Forudsat at prgvningsresultaternes gyldighed ikke pavirkes og med den kompetente myndigheds
godkendelse, kan adskillige praver udfgres pa samme emne.

Bjsergningsemballager

Bjaergningsemballager (se definition i afsnit 1.2.1) skal preves og maerkes i overensstemmelse med
de krav, der geelder for emballager i emballagegruppe Il beregnet til transport af faste stoffer eller
indvendige emballager med undtagelse af falgende:

(a) Det stof, der anvendes i forbindelse med udferelsen af pravningen, skal vaere vand, og
emballagerne fyldes til mindst 98 % af deres maksimale kapacitet. Det er tilladt at
anvende additiver som f.eks. seekke med blyhagl for at opnad den ngdvendige samlede
kollivaegt, blot de placeres pa en sadan made, at prgvningsresultaterne ikke pavirkes
heraf. Alternativt kan man i forbindelse med udferelsen af faldprgven variere faldhgjden i
overensstemmelse med 6.1.5.3.5 (b).

(b) Emballagerne skal desuden med tilfredsstillende resultat have veeret underkastet
teethedsprgvning ved 30 kPa, idet resultaterne af denne prgvning skal fremga af den
prgvningsrapport, der kraeves i underafsnit 6.1.5.8.

(c) Emballagerne skal veere maerket med bogstavet "T" som beskrevet i underafsnit 6.1.2.4.
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6.1.5.2
6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.5.2.4
6.1.5.2.5

6.1.5.2.6

Klargering af emballager med henblik pa prevning

Prevningen skal udferes pa& emballager, herunder de indvendige emballager i
kombinationsemballager, der er klargjort til transport. Indvendige beholdere samt enkeltbeholdere
og -emballager bortset fra ssekke skal fyldes til mindst 98 % af den maksimale kapacitet for
vaeskers vedkommende og 95 % for faste stoffers vedkommende. Saekke skal fyldes til deres
maksimale kapacitet. For kombinationsemballager, hvor den indvendige emballage er konstrueret til
transport af vaesker eller faste stoffer, skal der udfgres saerskilt prevning med indhold af savel
vaeske som fast stof. De stoffer eller genstande, der skal transporteres i emballagerne, kan erstattes
af andre stoffer eller genstande, medmindre prgvningsresultaterne herved bliver fordrejet. Er der
tale om faste stoffer, skal det eventuelle erstatningsstof have samme fysiske egenskaber (masse,
kornstgrrelse osv.) som det stof, der skal transporteres. Det er tilladt at anvende additiver som f.eks.
szekke med blyhagl for at opna den ngdvendige samlede kollivaegt, blot de placeres pa en sadan
made, at prgvningsresultaterne ikke pavirkes heraf.

Safremt der under faldpraven for vaesker anvendes et andet stof, skal dette have samme relative
massefylde og viskositet som det stof, der skal transporteres. Vand kan ogsa benyttes ved
faldprgven for vaesker under overholdelse af betingelserne i 6.1.5.3.5.

Emballager af papir og pap skal i mindst 24 timer henligge i et miljg, hvor temperaturen og den
relative luftfugtighed (rf) er kontrolleret. Der er tre muligheder, hvoraf der skal veelges en. Den
foretrukne mulighed er 23 £ 2 °C og 50 % +2 % rf. De @vrige to muligheder er 20 £ 2 °C og 65 % *
2% rfeller27 +2°C o0g 65 % + 2 % rf.

Anm.: Gennemsnitsveerdier skal ligge inden for disse graenser. Korttidsvariationer og
maleungjagtigheder kan medfgre individuelle malinger, der varierer med op til
+ 5 Y% relativ |luftfugtighed uden veasentlig forringelse af prgvernes
reproducerbarhed.

(Reserveret)

For at kontrollere, at plasttromler og -dunke i henhold til underafsnit 6.1.4.8 og om ngdvendigt
kompositemballager (plastmateriale) i henhold til underafsnit 6.1.4.19 er kemisk forenelige med
vaesker, skal de opbevares i seks maneder ved rumtemperatur. | dette tidsrum skal preveemnerne
veere fyldt med de produkter, de er beregnet til at transportere.

| opbevaringsperiodens farste og sidste dggn skal preveemnerne placeres med lukkeanordningen
nedad. Dog skal emballager, der er forsynet med ventil, kun anbringes pa denne made i fem
minutter hver gang. Efter opbevaringen skal prgveemnerne underkastes den i underafsnittene
6.1.5.3 - 6.1.5.6 foreskrevne prgvning.

Nar det er kendt, at det plastmateriale, der benyttes til de indvendige beholdere
i kompositemballager (plastmateriale), ikke svaekkes betydeligt under pavirkning af det stof, der
fyldes pa, er det ikke ngdvendigt at kontrollere, om den kemiske forenelighed er tilfredsstillende.

Ved betydelig svaekkelse forstas:

(a) tydelig spredhed eller

(b) en betydelig elasticitetsformindskelse, medmindre denne er knyttet til en i hvert fald
proportional forggelse af elasticitetsforlaengelsen under belastning.

Hvor plastmaterialets opfagrsel er blevet fastlagt pad andre mader, kan der dispenseres fra den
ovennaevnte forenelighedsprgve. Fremgangsmaderne skal mindst svare til ovennaevnte
forenelighedsprave og veere anerkendt af den kompetente myndighed.

Anm.: Med hensyn til plasttromler og -dunke samt kompositemballager (plastmateriale)
fremstillet af polyethylen henvises desuden til 6.1.5.2.6 nedenfor.

For tromler og dunke af polyethylen i henhold til underafsnit 6.1.4.8 og eventuelt
kompositemballager af polyethylen i henhold til underafsnit 6.1.4.19 kan den kemiske forenelighed
med de i underafsnit 4.1.1.21 sidestillede pafyldningsveesker kontrolleres med standardvaesker som
beskrevet nedenfor (se afsnit 6.1.6).

Standardvaeskerne er repreesentative for nedbrydningsprocesserne for polyethylen, eftersom der
sker en blgdgering forarsaget af opsvulmning, revnedannelse som felge af spaendinger,
nedbrydning af molekyler og kombinationer heraf. Emballagernes tilstraekkelige kemiske
forenelighed kan kontrolleres ved opbevaring af de kraevede prgveemner i tre uger ved 40 °C
sammen med de relevante standardvaesker. Safremt standardvaesken er vand, stilles der ikke krav
om opbevaring i henhold til denne procedure. Der stilles heller ikke krav om opbevaring af
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6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

6.1.5.3
6.1.5.3.1

prgveemner til stablingsprgven for s& vidt angér standardveeskerne "befugtningsoplgsning" og
"eddikesyre".

| opbevaringsperiodens farste og sidste degn skal praveemnerne placeres med lukkeanordningen
nedad. Dog skal emballager, der er forsynet med ventil, kun anbringes pa denne made i fem
minutter hver gang. Efter opbevaringen skal prgveemnerne underkastes den i underafsnittene
6.1.5.3 - 6.1.5.6 foreskrevne prgvning.

Forenelighedsprgven for tert-butylhydroperoxid med et peroxidindhold pa over 40 % og
pereddikesyrer hgrende til klasse 5.2 ma ikke udfgres med standardvaesker. For disse stoffers
vedkommende skal bevis p& proveemnernes tilstraekkelige kemiske forenelighed tilvejebringes
gennem opbevaring i seks maneder ved rumtemperatur fyldt med de stoffer, de er beregnet til at
transportere.

Resultaterne af proceduren i dette afsnit fra -emballager af polyethylen kan godkendes for en
tilsvarende konstruktionstype, hvis indvendige overflade er fluorbehandlet.

Safremt emballager fremstillet af polyethylen som angivet i 6.1.5.2.6 har bestadet den i 6.1.5.2.6
omhandlede pravning, kan ogsa andre pafyldningsstoffer end dem, der er sidestillet i henhold til
4.1.1.21, godkendes. En sadan godkendelse skal bygge péa laboratorieforsag °, der godtger, at
sadanne stoffer pavirker praveemnerne mindre end standardveeskerne, idet der tages hensyn til de
relevante nedbrydningsprocesser. De under 4.1.1.21.2 omhandlede betingelser geelder ogsa med
hensyn til relativ massefylde og damptryk.

Forudsat at det plastmateriale, der benyttes til de indvendige emballager i kombinationsemballage,
ikke sveekkes betydeligt under pavirkning af det stof, der pafyldes, er det ikke ngdvendigt at
kontrollere, om den kemiske forenelighed er tilfredsstillende. Ved betydelig sveekkelse forstas:

(a) tydelig spredhed

(b) en betydelig elasticitetsformindskelse, medmindre denne er knyttet til en i hvert fald
proportional forggelse af elasticitetsforlaengelsen.

Faldprove *
Antal proveemner (af hver emballagetype fra hver fabrikant) og orientering under fald

Tyngdepunktet skal ligge lodret over anstadspunktet, undtagen hvis der er tale om tyngdepunktsfald
mod et plant underlag.

Hvor mere end én orientering er mulig for en given faldprgve, skal den orientering, der med starst
sandsynlighed vil medfgre, at emballagen ikke bestar prgven, benyttes.

Emballage Antal Orientering under fald
preveemner
(a) Staltromler Seks Forste fald (med tre preveemner):
Aluminiumstromler (tre pr. fald) Emballagen skal ramme
Tromler af metal, bortset fra stal og anstedsfladen diagonalt med

bertlekanten eller, hvis der ikke er
nogen bertlekant, diagonalt med en
rundsgm eller en kant.

Andet fald (med de tre andre

aluminium
Staldunke
Aluminiumsdunke

Krydsfinertromler preveemner): Anstadsfladen skal
Paptromler rammes af den svageste af de
Plasttromler og -dunke emballagedele, der ikke blev pravet

forste gang, f.eks. en
lukkeanordning eller, for visse
cylindriske tromlers vedkommende,
kappens svejste leengdesgm.

Kompositemballager, tromleformede
Blikemballager

Laboratoriemetoder til eftervisning af den kemiske forenelighed af polyethylen (iht definition i 6.1.5.2.6) med

fyldstoffer (stoffer, blandinger og preeparationer) sammenlignet med standardveeskerne jf afsnit 6.1.6 findes i den
ikke-retligt forpligtende del af RID offentliggjort af OTIF sekretariatet.

Se standarden: ISO 2248.
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6.1.5.3.2

6.1.5.3.3

6.1.5.3.4

6.1.5.3.5

(b) Kasser af naturtrae Fem Forste fald: Fladt med anslag
Krydsfinerkasser (et pr. fald) mod bund
Kasser af fiberplade, spanplade o.l. Andet fald: ~ Fladt med anslag
Papkasser mod lag
Plastkasser Tredje fald:  Fladt med anslag
Stal- eller aluminiumskasser , mod side
Kompositemballager, kasseformede Flerde fald:  Fladt med anslag

’ mod gavl
Femte fald: Anslag mod hjgrne
(c) Seekke - enkeltlags med sidesem Tre Forste fald: Fladt med anslag
(tre fald pr. seek) mod bred side

Andet fald:  Fladt med anslag
mod smal side

Tredje fald: Anslag mod bund

(d) Saekke - enkeltlags uden sidesgm Tre Forste fald: Fladt med anslag
eller flerlags (to fald pr. saek) mod bred side
Andet fald:  Anslag mod bund
(e) Kompositemballager (glas, porceleen | Tre Diagonalt med bertlekant i bund
eller stentgj) maerket med symbolet | (et pr. fald) eller, hvis der ikke er nogen
"RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), bertlekant, diagonalt med en
tromle- eller kasseformede rundsgm eller bundkanten

Seaerlig klargoring af praveemnerne til faldproven

Temperaturen pa prgveemnet og dets indhold skal nedsaettes til -18 °C eller derunder for falgende
emballager:

(a) Plasttromler (se underafsnit 6.1.4.8).

(b) Plastdunke (se underafsnit 6.1.4.8).

(c) Plastkasser bortset fra skumplastkasser (se underafsnit 6.1.4.13).
(d) Kompositemballager (plastmateriale) (se underafsnit 6.1.4.19).

(

e) Kombinationsemballager med indvendige emballager af plast bortset fra plastsakke
beregnet til faste stoffer eller genstande.

Hvor prgveemnerne er klargjort pa denne méade, kan betingelserne i 6.1.5.2.3 frafaldes. De vaesker,
der anvendes ved prgvningen, skal holdes flydende ved tilsaetning af antifrostmidler, hvis dette er
ngdvendigt.

Emballager med aftageligt 1ag til veesker ma ikke udseettes for faldprgve far mindst et degn (24
timer) efter pafyldning og lukning for at give pakningerne mulighed for at relaksere.

Anstgdsflade
Anstgdsfladen skal vaere en uelastisk og vandret overflade samt:

- veere hel og massiv nok til at veere fast,

- veere flad med en overflade, som holdes fri for lokale defekter, der kan pavirke
pr@vningsresultaterne,

- veere stiv nok til ikke at kunne sendre form under prgvningsbetingelserne og ikke kunne
beskadiges af prgvningerne samt

- veere tilstraekkelig stor til at sikre, at prgvningskolliet falder fuldsteendig oven pa
overfladen.

Faldhgjde

For faste stoffer og vaesker geelder fglgende, hvis prgvningen udfgres med de faste stoffer eller
vaesker, der skal transporteres, eller med et andet stof med stort set de samme fysiske egenskaber:

Emballagegruppe | Emballagegruppe Il Emballagegruppe lll

1,8m 1,2m 0,8m
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For vaesker i enkeltemballager og for indvendige emballager i kombinationsemballager gaelder
felgende, nér prgvningen foretages med vand:

Anm.:

Begrebet vand

omfatter

vand-/antifrostoplgsninger

med en  specifik

minimumsmassefylde pa 0,95 for prgvning ved — 18 °C.

(a) Hvis de vaesker, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa hgjst 1,2:

Emballagegruppe |

Emballagegruppe I

Emballagegruppe lli

1,8 m

1,2m

0,8m

(b) Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa over 1,2, beregnes
faldhgjden pa grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én decimal (afrundet
opad) som fglger:

Emballagegruppe |

Emballagegruppe I

Emballagegruppe lli

dx1,5(m)

dx 1,0 (m)

d x 0,67 (m)

(c) For blikemballager maerket med symbolet "RID/ADR" i henhold til 6.1.3.1 (a) (ii), der er
beregnet til at transportere stoffer med en viskositet stgrre end 200 mm?/s ved 23 °C
(svarende til en udlgbstid pa 30 sekunder med en 1SO-kop, der har en udlgbsdyse med
en diameter pd 6 mm i henhold til standarden ISO 2431:1993),

(i)

hvis den relative massefylde ikke overstiger 1,2:

Emballagegruppe I

Emballagegruppe lli

0,6 m

0,4m

(i) hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde (d) pa over 1,2,
beregnes faldhgjden pa grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én
decimal (afrundet opad) som fglger:

Emballagegruppe Il
dx 0,5 (m)

Emballagegruppe lli
d x 0,33 (m)

6.1.5.3.6 Kriterier for godkendt prove

6.1.5.3.6.1 Alle emballager indeholdende veesker skal vaere teette, efter at det ydre og det indre tryk er udlignet,
bortset fra indvendige emballager i kombinationsemballager eller indvendige beholdere i
kompositemballager (glas, porcelaen eller stentgj) maerket med symbolet "RID/ADR" i henhold til
6.1.3.1 (a) (i), hvor der ikke kraeves trykudligning.

6.1.5.3.6.2 Safremt emballage til faste stoffer underkastes en faldpreve, og oversiden rammer anstedsfladen,
opfylder preven kriterierne, safremt hele indholdet holdes sammen af en indvendig emballage
(f.eks. en plastsaek), ogsa selv om lukkeanordningen, idet den bevarer sin indeslutningsfunktion,
ikke leengere er stovteet.

6.1.5.3.6.3 Emballagen eller den ydre emballage i komposit- eller kombinationsemballage ma ikke vise tegn pa
skader, der kan bergre sikkerheden under transport. Indvendige beholdere, indre emballager og
genstande skal forblive fuldsteendigt inden for den ydre emballage, og det stof, der fyldes i den
indvendige beholder eller emballage, ma ikke kunne traenge ud.

6.1.5.3.6.4 Hverken det yderste lag af en sk eller den ydre emballage ma vise tegn pa skader, der kan bergre
sikkerheden under transport.

6.1.5.3.6.5 Et mindre udslip fra lukkeanordningen eller -anordningerne ved anslaget betragtes ikke som en fejl i
emballagen, forudsat at der ikke sker yderligere udslip.

6.1.5.3.6.6 Der ma ikke vaere nogen form for brud pa emballager til genstande hgrende til klasse 1, som kan
medfare, at eksplosive stoffer eller genstande kan slippe ud af den ydre emballage.

6.1.54 Taethedsprovning

Teethedsprgvningen skal udferes pa alle emballagetyper, der er beregnet til vaesker. Dog er denne
pravning ikke ngdvendig for:
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6.1.5.4.1
6.1.5.4.2

6.1.5.4.3

6.1.5.4.4

6.1.5.5
6.1.5.5.1

6.1.5.5.2
6.1.5.5.3

6.1.5.5.4

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porcelen eller stentgj) meerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager maerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet til
stoffer med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.

Antal proveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Seerlig klargaring af proaveemner til prevningen: Lukkeanordninger forsynet med ventil erstattes med
tilsvarende lukkeanordninger uden ventil, eller ventilen forsegles.

Prgvningsmetode og prgvningstryk: Emballagerne inklusive deres lukkeanordninger skal holdes
under vand i fem minutter, mens et indvendigt lufttryk pé&feres. Metoden til fastholdelse af
praveemnet under vand ma ikke pavirke prgvningsresultatet.

Pravningstryk (overtryk):

Emballagegruppe | Emballagegruppe I Emballagegruppe lli
Mindst 30 kPa (0,3 bar) Mindst 20 kPa (0,2 bar) Mindst 20 kPa (0,2 bar)

Andre mindst lige sa effektive metoder kan ogsa anvendes.

Kriterier for godkendt prave: Der ma ikke forekomme udslip.

Indre (hydraulisk) trykpregvning
Emballager, der skal praves

Den hydrauliske trykprgvning udfgres pa alle typer metal-, plast- og kompositemballager, der er
beregnet til veesker. Denne prgvning er ikke ngdvendig for:

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porceleen eller stentgj) maerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet
til stoffer med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.

Antal praveemner: Tre praveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Seerlig klargoring af emballager med henblik pé& prevning: Lukkeanordninger forsynet med ventil
erstattes med tilsvarende lukkeanordninger uden ventil, eller ventilen forsegles.

Pravningsmetode og prevningstryk: Metal- og kompositemballager (glas, porceleen eller stentgj)
inklusive deres lukkeanordninger skal pafgres prgvningstrykket i fem minutter. Plast- og
kompositemballager  (plastmateriale) inklusive deres lukkeanordninger skal paferes
prevningstrykket i 30 minutter. Dette tryk skal medtages i det i underafsnit 6.1.3.1 (d) kraeevede
meerke. Emballagerne skal fastgares pa en made, der ikke fordrejer prgvningsresulatet. De skal
pafgres et konstant og jeevnt tryk. Pravningstrykket skal holdes konstant i hele prgvningsperioden.
Det hydrauliske tryk (overtryk) som bestemt ved hjeelp af en falgende metoder skal veere:

(a) mindst det samlede overtryk malt i emballagen (dvs. den pafyldte veeskes damptryk samt
luftens og andre inaktive gassers partialtryk minus 100 kPa) ved 55 °C, multipliceret med
en sikkerhedsfaktor pa 1,5; det samlede overtryk beregnes pa grundlag af den hgjeste
fyldningsgrad ifglge 4.1.1.4 og en pafyldningstemperatur pa 15 °C, eller

(b) mindst 1,75 gange damptrykket ved 50 °C af den veeske, der skal transporteres, minus
100 kPa, men ved et prgvningstryk pa mindst 100 kPa, eller

(c) mindst 1,5 gange damptrykket ved 55 °C af den vaeske, der skal transporteres, minus 100
kPa, men ved et prgvningstryk pa mindst 100 kPa.
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6.1.5.5.5

6.1.5.5.6

6.1.5.6

6.1.5.6.1
6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7

6.1.5.7.1

6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.7.4

6.1.5.8
6.1.5.8.1

Desuden skal emballager, der er beregnet til veesker hgrende til emballagegruppe |, proves ved et
prevningstryk pa mindst 250 kPa (overtryk) i et tidsrum pa 5 eller 30 minutter, alt efter hvilket
materiale emballagen er fremstillet af.

Kriterier for godkendt prave: Der ma ikke forekomme udslip fra emballagerne.

Stablingsprove

Alle emballager, bortset fra saekke og andre ikke-stabelbare kompositemballager (glas, porcelaen
eller stentgj) meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii) skal underkastes en
stablingsprave.

Antal proveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Prgvningsmetode: Prgveemnet skal paferes en kraft pa oversiden, som svarer til den samlede vaegt
af identiske kolli, der kan taenkes at blive stablet oven pa det under transporten. Hvor
praveemnernes indhold er vaesker med en relativ massefylde, som afviger fra massefylden af den
vaeske, der skal transporteres, skal kraften beregnes i relation til sidstnaevnte.

Stablingshgjden inklusive prgveemnet skal veere mindst 3 m.

Prgvningen skal vare 24 timer, bortset fra at plasttromler og -dunke samt kompositemballager 6HH1
og 6HH2, der er beregnet til veesker, skal underkastes stablingsprgven i et tidsrum pa 28 dage ved
en temperatur pa mindst 40 °C.

Til prevningen i henhold til 6.1.5.2.5 anvendes det originale pafyldningsstof. Stablingsprgven i
henhold til 6.1.5.2.6 skal udfgres med en standardveeske.

Kriterier for godkendt prave: Der ma ikke forekomme udslip fra prgveemnerne. | komposit- eller
kombinationsemballager ma indholdet ikke slippe ud af den indvendige beholder eller emballage.
Preaveemnerne ma ikke vise tegn pa skader, der kan have en ugunstig indflydelse pa
transportsikkerheden, eller deformationer, der kan svaekke dem eller f& de opstablede emballager til
at sta ustabilt. Plastemballager skal afkgles til rumtemperatur fgr vurderingen.

Supplerende gennemtraengelighedprovning for plasttromler og -dunke i henhold il
underafsnit 6.1.4.8 og for kompositemballager (plastmateriale) i henhold til underafsnit
6.1.4.19, der er beregnet til transport af vaesker med et flammepunkt pa 60 °C eller derunder,
bortset fra 6HA1-emballager

Polyethylenemballager skal kun underkastes denne prgvning, safremt de skal godkendes til
transport af benzen, toluen, xylen eller blandinger og preeparater, der indeholder naevnte stoffer.

Antal praveemner: Tre praveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Seerlig klargering af preveemner til provningen: Prgveemnerne skal i forvejen fyldes med det
originale pafyldningsstof i henhold til 6.1.5.2.5 eller, for polyethylenemballagers vedkommende, med
standardveeskeblandinger af carbonhydrider (mineralsk terpentin) i henhold til 6.1.5.2.6.

Provningsmetode: Prgveemnerne med deres indhold af stoffer, som emballagen skal godkendes til,
skal vejes for og efter opbevaring i 28 dage ved 23 °C og 50 % relativ Iuftfugtighed. For
polyethylenemballagers vedkommende kan pr@vningen gennemfares med
standardveeskeblandingen af carbonhydrider (mineralsk terpentin) i stedet for benzen, toluen og
xylen.

Kriterier for godkendt prove: Gennemtreengeligheden ma ikke veere starre end 0,008 g/I*h (gram pr.
liter pr. time).

Provningsrapport

Der skal udarbejdes en pragvningsrapport, som mindst indeholder fglgende oplysninger. Rapporten
skal stilles til radighed for brugerne af emballagen.

Navn og adresse pa prgvningsorgan.
Navn og adresse pa ansgger (hvis relevant).
Entydig identifikation af prgvningsrapporten.

Dato for prevningsrapporten.

S

Fabrikanten af emballagen.
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6.1.5.8.2

6.1.6.1

9.
10.
Af

Beskrivelse af emballagen (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, tykkelse osv.), herunder
fremstillingsmade (f.eks. formblaesning) og evt. tegning(er) og/eller fotografi(er).

Maksimal kapacitet.

Seerlige oplysninger om prgvningsindholdet, f.eks. viskositet og relativ massefylde for vaesker
og partikelstarrelse for faste stoffer. For plastemballager, der er underlagt den indre
trykpravning i underafsnit 6.1.5.5, temperaturen af det anvendte vand.

Prevningsbeskrivelser og -resultater.
Prgvningsrapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

pregvningsrapporten skal fremgd, at emballagen klargjort som til transport er provet i

overensstemmelse med de relevante krav i dette afsnit, og at brug af andre emballeringsmetoder
eller —komponenter kan gare den ugyldig. En kopi af prgvningsrapporten skal veere til radighed for
den kompetente myndighed.

Standardvaesker til kontrol af den kemiske forenelighed af polyethylenemballager
inklusive IBC'er i overensstemmelse med henholdsvis 6.1.5.2.6 eller 6.5.6.3.5

Folgende standardvaesker skal anvendes i forbindelse med dette plastmateriale:

(a)

(b)

(c)

Befugtningsoplosning, nar der er tale om stoffer, der forarsager alvorlig revnedannelse
i polyethylen ved speendinger, navnlig alle oplgsninger og preeparater, der indeholder
befugtningsmidler.

Der skal anvendes alkylbenzensulfonat i en 1 % oplgsning eller nonylphenolethoxylat i en 5 %
vandig oplasning, som forudgaende har veeret opbevaret i mindst 14 dage ved en temperatur pa
40 °C, fer den anvendes til fgrstegangspravninger. Denne oplasnings overfladespeending skal
ligge mellem 31 og 35 mN/m ved 23 °C.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,20.

Der kreeves ikke en forenelighedsprgvning med eddikesyre, safremt der ved hjeelp af en
befugtningsoplasning kan pavises tilstraeekkelig kemisk forenelighed.

Er der tale om stoffer, der forarsager revnedannelse i polyethylen ved speendinger, og som er
upavirket af befugtningsopl@sninger, kan en tilstreekkelig kemisk forenelighed pavises efter tre
ugers forudgaende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale
pafyldningsstof.

Eddikesyre, nar der er tale om stoffer og praeparater, der forarsager revnedannelse i
polyethylen ved spandinger, navnlig monocarboxylsyrer og monovalente alkoholer.

Der skal anvendes eddikesyre i en koncentration pa 98 - 100 %.
Relativ massefylde = 1,05.
Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,1.

Er der tale om stoffer, der i hgjere grad end eddikesyre far polyethylen til at svulme op, og @ges
polyethylenets masse herved med op til 4 %, kan en tilstrackkelig kemisk forenelighed pavises
efter tre ugers forudgadende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale
pafyldningsstof.

n-Butylacetat/n-butylacetatmeaettet befugtningsopl@sning, nar der er tale om stoffer og
praeparater, der far polyethylen til at svulme op i en sddan grad, at polyethylenets masse
gges med op til 4 %, og som samtidig forarsager revnedannelse ved speandinger,
herunder navnlig fytosaniteere produkter, flydende maling og estere. Den forudgaende
opbevaring i henhold til 6.1.5.2.6 gennemfgres med n-butylacetat i en 98 - 100 %
koncentration.

Til stablingspraven i henhold til underafsnit 6.1.5.6 skal der benyttes en prgvevaeske bestaende
af en 1 - 10 % vandig befugtningsoplgsning iblandet 2 % n-butylacetat, der opfylder
betingelserne i (a) ovenfor.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,0.

Er der tale om stoffer, der i hgjere grad end n-butylacetat far polyethylen til at svulme op, og
gges polyethylenets masse herved med op til 7,5 %, kan en tilstraekkelig kemisk forenelighed
pavises efter tre ugers forudgaende oplagring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det
originale pafyldningsstof.
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(d) Carbonhydridblanding (mineralsk terpentin), nar der er tale om stoffer og preeparater,

der far polyethylen til at svulme op, navnlig carbonhydrider, estere og ketoner.

Der skal anvendes en carbonhydridblanding med et kogepunkt pa 160 °C - 220 °C, en relativ
massefylde pa 0,78 - 0,80, et flammepunkt pad over 50 °C og et indhold af aromatiske
forbindelser pa 16 - 21 %.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,0.

Er der tale om stoffer, der far polyethylen til at svulme op, og @ges polyethylenets masse herved
med mere end 7,5 %, kan en tilstraekkelig kemisk forenelighed péavises efter tre ugers
forudgadende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale
pafyldningsstof.

(e) Salpetersyre, nar der er tale om stoffer og preeparater, der virker oxiderende pa

polyethylen, og som forvolder mindre eller samme molekyleere nedbrydning som 55 %
salpetersyre.

Der anvendes salpetersyre i en koncentration pa mindst 55 %.
Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,4.

| tilfeelde af at de stoffer, der fyldes pa, virker mere oxiderende end 55 % salpetersyre, eller at
de bevirker nedbrydning af den molekyleere masse, folges fremgangsméaden i 6.1.5.2.5.

Brugsperioden skal i sadanne tilfeelde bestemmes ved observation af beskadigelsesgraden
(f.eks. to ar for salpetersyre med en koncentration pa mindst 55 %).

Vand, nar der er tale om stoffer, som ikke angriber polyethylen i nogen af de under (a) -
(e) omhandlede tilfeelde, navnlig uorganiske syrer og lud, salt i vandig oplgsning,
polyvalente alkoholer og organiske stoffer i vandig oplgsning.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,2.

Der stilles ikke krav om en prgvning med vand, hvis der pavises tilstraekkelig kemisk
forenelighed med befugtningsoplgsning eller salpetersyre.
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Kapitel 6.2 Bestemmelser for konstruktion og prevning af

6.2.1

6.2.1.1
6.2.1.1.1

6.2.1.1.2

6.2.1.1.3

6.2.1.1.4
6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.8.1

trykbeholdere, aerosolbeholdere, sma beholdere
indeholdende gas (gaspatroner) og
braendselscellepatroner indeholdende fordrabet
brandfarlig gas

Anm.: Aerosolbeholdere, sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) og
breendselscellepatroner indeholdende fordrabet brandfarlig gas er ikke underlagt
kravene i afsnit 6.2.1 til 6.2.5.

Generelle bestemmelser

Konstruktion og udferelse

Trykbeholdere skal vaere konstrueret, fremstillet, pravet og udstyret pa en saddan made, at de kan
tale alle forhold inklusive materialetreethed, som de udseettes for under normale transportforhold og
normal brug ifelge anvendelsesformalet.

(Reserveret)

Minimumsvaegtykkelsen ma under ingen omstaendigheder vaere mindre end det, som er angivet i de
tekniske standarder for konstruktion og udferelse.

Til svejste trykbeholdere ma der kun svejses metaller af svejsekvalitet.

Prgvningstrykket for flaskesveb og flaskebatterier skal vaere i overensstemmelse med
emballeringsforskrift P200 i wunderafsnit 4.1.4.1 eller, for kemikalier under tryk, med
emballeringsforskrift P206 i underafsnit 4.1.4.1. Pravningstrykket for lukkede kryogenbeholdere skal
veere i overensstemmelse med emballeringsforskrift P203 i underafsnit 4.1.4.1.

Pravningstrykket for et metalhydridopbevaringssystem skal vaere i overensstemmelse med
emballeringsforskrift P205 i underafsnit 4.1.4.1.

Pravningstrykket for trykbeholdersvegb til adsorberede gasser skal veere i overensstemmelse med
emballeringsforskrift P208 i underafsnit 4.1.4.1.

Flasker eller flaskesveb, som er samlet i batterier, skal understattes konstruktionsmeessigt og
holdes sammen som en enhed. Flasker eller flaskesvgb skal fastgeres sikkert for at forhindre
bevaegelse i forhold til den konstruktionsmeessige enhed og beveegelse, som ville resultere i
koncentration af skadelige lokale belastninger. Manifoldenheder (f.eks. manifold, ventiler og
overtryksenheder) skal konstrueres og udfgres pa en sddan made, at de er beskyttet mod de
skader fra sted og belastning, som normalt forekommer under transport. Manifolderne skal have
mindst samme prgvningstryk som flaskerne. For giftige fordrabede gasser skal hver enkelt
flaskesvgb veere udstyret med en isolationsventil for at sikre, at hver flaske kan fyldes for sig, og at
flaskernes indhold ikke kan blive blandet sammen under transport.

Anm.: Giftige fordrabede gasser har klassifikationskode 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC eller
2TOC.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kunne resultere i beskadigelse forarsaget af galvaniske
reaktioner, skal undgas.

Tillegsbestemmelser for konstruktion af lukkede kryogenbeholdere til kolede fordrabede
gasser

De mekaniske egenskaber af det metal, der anvendes, skal pavises for hver trykbeholder, herunder
slagsejhed og bgjningskoefficient.

Anm.: Hvad angar slagsejhed, henvises til underafsnit 6.8.5.3, der indeholder
oplysninger om de prgvningskrav, som kan anvendes.
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6.2.1.1.8.2

6.2.1.1.8.3

6.2.1.1.8.4

6.2.1.1.9

6.2.1.2
6.2.1.2.1

6.2.1.2.2

6.2.1.3
6.2.1.3.1

6.2.1.3.2

6.2.1.3.3

6.2.1.3.4

Trykbeholderne skal veere varmeisolerede. Varmeisoleringen skal vaere beskyttet mod stgd og slag
ved hjeelp af en kappe. Hvis mellemrummet mellem den indvendige beholder og kappen er lufttomt
(vakuumisolering), skal kappen veere konstrueret saledes, at den kan modsta et ydre tryk pa mindst
100 kPa (1 bar) beregnet i henhold til en anerkendt teknisk standard eller et beregnet kritisk tryk for
kollaps pa mindst 200 kPa (2 bar) overtryk. Hvis kappen er lukket pd en sddan made, at den er
gastet (f.eks. ved vakuumisolering), skal den indvendige beholder veere forsynet med en
anordning, som hindrer, at der opstar et farligt tryk i isoleringslaget i tilfeelde af, at den indvendige
beholder eller dens betjeningsudstyr ikke er tilstraekkeligt gastaet. Anordningen skal hindre fugt i at
treenge ind i isoleringen.

Lukkede kryogenbeholdere til transport af kelede, fordrabede gasser med et kogepunkt pa under -
182 °C ved atmosfaerisk tryk ma ikke indeholde materialer, som kan reagere med oxygen eller
oxygenberiget atmosfeere pa en farlig made, nar de er placeret | dele af varmeisoleringen, hvor der
er risiko for kontakt med oxygen eller oxygenberiget vaeske.

Lukkede kryogenbeholdere skal veere konstrueret og fremstillet med hensigtsmeessige lgfte- og
sikringsanordninger.

Tillegsbestemmelser for konstruktion af acetylenflasker

Flaskesvegb beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 2274 acetylen, uden
oplgsningsmiddel, skal fyldes med et jaevnt fordelt porgst materiale af en type, som opfylder de
bestemmelser og den prevning, som er specificeret i en standard eller teknisk norm, der er
anerkendt af den kompetente myndighed, og som:

(a) er forenelig med flaskesvebet og ikke danner skadelige eller farlige forbindelser enten
med acetylenet eller med oplgsningsmidlet for UN 1001, og

(b) kan hindre, at acetylenets dekomponering spreder sig i det porgse materiale.

Hvad angar UN 1001 skal oplgsningsmidlet veere foreneligt med de dele af flasken, der er i kontakt
med det.

Materialer

De materialer, som trykbeholderne er fremstillet af, der er i direkte bergring med farligt gods, skal
kunne modsta pavirkninger fra det farlige gods, der skal transporteres, og ma ikke sveekkes heraf,
og de ma ikke forarsage en farlig effekt, f.eks. gennem katalyse af en reaktion eller ved reaktion
med det farlige gods.

Trykbeholdere skal vaere fremstillet af de materialer, som er specificeret i de tekniske standarder for
konstruktion og udfgrelse samt i den geeldende emballeringsforskrift for stofferne, der skal
transporteres i trykbeholderne. Materialerne skal veere modstandsdygtige over for spradbrud eller
spaendingskorrosion som angivet i de tekniske standarder for konstruktion og udferelse.

Betjeningsudstyr

Med undtagelse af porgst, absorberende eller adsorberende materiale, trykaflastningsanordninger,
manometre eller andre indikatorer skal betjeningsudstyr, som udseettes for tryk, konstrueres og
fremstilles saledes, at spraengningstrykket er mindst 1,5 gange trykbeholderens prgvningstryk.

Betjeningsudstyr skal vaere konfigureret eller konstrueret til at forhindre beskadigelse eller utilsigtet
abning, der kunne medfere, at UN-trykbeholderens indhold under normale héandterings- og
transportforhold slipper ud. Alle lukkeanordninger skal beskyttes i overensstemmelse med kravene
for ventiler i 4.1.6.8. Manifolden, som fgrer til lukkeventilerne, skal veere tilstreekkeligt fleksibel til at
beskytte lukkeventilerne og manifolden mod forskydning eller udslip af trykbeholderens indhold.

Trykbeholdere, der ikke kan handteres manuelt eller rulles, skal vaere forsynet med
handteringsanordninger (glidesko, ringe, stropper), der sikrer, at de kan handteres mekanisk pa
sikker vis, og som er monteret saledes, at de ikke svaekker eller medfarer ungdige spaendinger i
trykbeholderen.

Individuelle trykbeholdere skal veere udstyret med trykaflastningsanordninger, som angivet i
emballeringsbestemmelse P200 (2) eller P 205 i underafsnit 4.1.4.1 elleri 6.2.1.3.6.4 0g 6.2.1.3.6.5.
Trykaflastningsanordninger skal vaere konstrueret til at forhindre indtreengen af fremmedlegemer,
gaslaekage og udvikling af enhver form for farligt overtryk. Trykaflastningsanordninger pa vandrette
trykbeholdere, som er samlet i batterier, og som er fyldt med brandfarlig gas, skal monteres,
séledes at den frigjorte gas ledes frit ud i luften for at undgd, at den udstremmende gas rammer
selve trykbeholderen under normale transportforhold.
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6.2.1.3.5
6.2.1.3.6
6.2.1.3.6.1

6.2.1.3.6.2

6.2.1.3.6.3

6.2.1.3.6.4
6.2.1.3.6.4.1

6.2.1.3.6.4.2

6.2.1.3.6.4.3

6.2.1.3.6.4.4

6.2.1.3.6.5

6.2.1.3.6.5.1

6.2.1.3.6.5.2

6.2.1.3.6.5.3

6.2.1.3.6.5.4

6.2.1.4
6.2.1.4.1

6.2.1.4.2

6.2.1.4.3

Trykbeholdere, hvis fyldning males efter volumen, skal veere forsynet med en niveaumaler.
Tilleegsbestemmelser for lukkede kryogenbeholdere

Alle péfyldnings- og temningsébninger i en lukket kryogenbeholder til transport af brandfarlige,
kolede, fordrabede gasser skal vaere udstyret med mindst to gensidigt uafheengige
lukkeanordninger i serie, hvor den fgrste er en stopventil og den naeste en heette eller en tilsvarende
anordning.

Rarsektioner, som kan lukkes i begge ender, og hvor vaeskeprodukter kan blive fanget, skal kunne
trykaflastes automatisk for at forebygge dannelse af overtryk i rgrsystemet.

Hvert tilslutningssted pa en lukket kryogenbeholder skal vaere tydeligt markeret for at angive dets
funktion (f.eks. damp- eller vaeskefase).

Trykaflastningsanordninger

Lukkede kryogenbeholdere skal veere forsynet med mindst en ftrykaflastningsanordning.
Trykaflastningsanordningen skal vaere af den type, som kan modsta dynamiske belastninger,
herunder skvulp.

Lukkede kryogenbeholdere kan desuden have en spraengskive parallelt med den eller de
fiederbelastede ventil(er) for at opfylde kravene i 6.2.1.3.6.5.

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal veere tilstraekkeligt store, saledes at det ngdvendige
udslip har uhindret passage til trykaflastningsanordningen.

Alle trykaflastningsanordningernes tilfaringsabninger skal ved maksimal pafyldning veere placeret i
den lukkede kryogenbeholders gasvolumendel, og anordningerne skal vaere anbragt saledes, at de
sikrer uhindret udslip af den udstremmende gas.

Trykaflastningsanordningernes kapacitet og indstilling

Anm.: | forbindelse med trykaflastningsventiler pa lukkede kryogenbeholdere betyder
hgjeste tilladte arbejdstryk (MAWP) det maksimale effektive overtryk, som kan
tillades i toppen af en fyldt lukket kryogenbeholder, nar denne er i driftsposition,
inklusive det hgjeste effektive tryk under pafyldning og temning.

Trykaflastningsanordningen skal abne automatisk ved et tryk pa minimum MAWP og vaere helt
aben ved et tryk pa 110 % af MAWP. Den skal efter udslippet lukke ved et tryk, der ikke ma vaere
lavere end 10 % under det tryk, hvorved udslippet starter, og skal forblive lukket ved alle lavere tryk.

Spraengskiver skal indstilles til at brydes ved et nominelt tryk, som er det laveste af enten
prevningstrykket eller 150 % af MAWP.

Safremt vakuummet forsvinder i en vakuumisoleret lukket kryogenbeholder, skal den samlede
kapacitet af alle installerede trykaflastningsanordninger veere tilstraekkelig til, at trykket (inklusive
akkumulering) i den lukkede kryogenbeholder ikke overstiger 120 % af MAWP.

Trykaflastningsanordningernes negdvendige kapacitet skal udregnes i henhold til en veletableret
teknisk standard, som er anerkendt af den kompetente myndighed .

Godkendelse af beholdere

Beholderes overensstemmelse vurderes pa fremstillingstidspunktet, som kreevet af den kompetente
myndighed. Den tekniske dokumentation skal omfatte udfgrlige specifikationer vedrgrende
konstruktion og udfgrelse samt udferlig dokumentation af fremstilling og prgvning.
Kvalitetssikringssystemer skal veere i overensstemmelse med den kompetente myndigheds krav.

Trykbeholdersvgb og de indvendige beholdere i lukkede kryogenbeholdere skal undersgges,
praves og godkendes af et kontrolorgan.

1 Se f.eks. CGA Publications S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and Portable Tanks for
Compressed Gases" og S-1.1-2003 "Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cylinders for Compressed Gases".
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6.2.1.4.4

6.2.1.5
6.2.1.5.1

For genopfyldelige flasker, trykfade og rer kan overensstemmelsesvurderingen af sveb og
lukkeanordninger foretages adskilt. | disse tilfeelde kreeves der ikke en yderligere vurdering af
feerdigsamlingen.

For flaskebatterier kan flaskesvgbet og ventilerne vurderes separat, men en yderligere vurdering af
feerdigsamlingen er pakraevet.

For lukkede kryogenbeholdere kan indvendige beholdere og lukkeanordninger vurderes adskilt,
men en yderligere vurdering af faerdigsamlingen er pakraevet.

For acetylenflasker skal overensstemmelsesvurderingen omfatte enten:

(@) En enkelt overensstemmelsesvurdering, der omfatter bade flaskesvgbet og det indeholdte
porgse materiale, eller

(b) En seerskilt overensstemmelsesvurdering for det tomme flaskesvgb og endnu en
overensstemmelsesvurdering, der daekker flaskesvebet med det indeholdte porgse materiale.

Forstegangseftersyn og -prgvning

Nye trykbeholdere bortset fra lukkede kryogenbeholdere, metalhydridopbevaringssystemer og
flaskebatterier skal underkastes prevning og eftersyn under og efter fremstilling i henhold til
felgende specifikationer eller anerkendte tekniske koder:

Pa et passende udvalg af trykbeholdersvab:

a) Prgvning af materialekonstruktionens mekaniske egenskaber.

b) Kontrol af godstykkelse pa det tyndeste sted.

(
(
(c) Kontrol af materialehomogenitet for hvert produktionsbatch.
(d) Undersagelse af den indvendige og udvendige tilstand.

(e) Undersagelse af gevind monteret pa lukkeanordninger.

(f) Kontrol af overensstemmelse med konstruktionsstandard.

P4 alle trykbeholdersvgb:

(g9) Hydraulisk trykprevning. Trykbeholdersveb skal opfylde de godkendelseskriterier, der er
angivet i den tekniske standard eller tekniske norm for konstruktion og udfagrelse.

Anm.: Med samtykke fra den kompetente myndighed, kan den hydrauliske trykprgvning
erstattes med en prgvning med gas, safremt dette ikke udger nogen fare.

(h) Undersggelse og vurdering af fabrikationsfejl, hvor trykbeholdersvebene enten repareres
eller ggres ubrugelige. Safremt trykbeholdersvebene er svejste, skal der rettes seerlig
opmeerksomhed mod svejsesgmmenes kvalitet,

(i) En undersggelse af maerkerne pa trykbeholdersvgbene,

(j) Desuden skal flaskesveb beregnet til transport af UN 1001, acetylen, opl@st, og UN 3374,
acetylen, uden oplgsningsmiddel, undersgges for at sikre, at installeringen og tilstanden
af det porgse materiale samt, hvis det finder anvendelse, meengden af oplgsningsmiddel
er tilfredsstillende.

Pa et passende udvalg af lukkeanordninger:

(k) Kontrol af materialer.

(I) Kontrol af dimensioner.

(m) Kontrol af renhed.

(n) Eftersyn af faerdigmontering.

(o) Kontrol af tilstedevaerelsen af maerker.
For alle lukkeanordninger:

(p) Pravning af teethed.
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6.2.1.5.2

6.2.1.5.3

Lukkede kryogenbeholdere skal underkastes pr@vning og eftersyn under og efter fremstilling i
overensstemmelse med de geeldende konstruktionsstandarder eller anerkendte tekniske koder,
herunder fglgende:

Pa et passende udvalg af indvendige beholdere:

(a) Prgvning af materialekonstruktionens mekaniske egenskaber.

(b) Kontrol af minimumsveegtykkelsen pa det tyndeste sted.

(c) Undersggelse af den indvendige og udvendige tilstand.

(d) Kontrol af overensstemmelse med konstruktionsstandard eller tekniske kode.

(e) Undersggelse af svejsninger med radiografi, ultralyd eller anden hensigtsmaessig, ikke-
destruktiv prgvningsmetode i henhold til den konstruktions- og fremstillingsstandard eller
tekniske kode, der finder anvendelse.

For alle indvendige beholdere:

(f) Hydraulisk trykprevning. Den indvendige beholder skal opfylde de godkendelseskriterier, der
er angivet i den tekniske standard eller tekniske norm for konstruktion og udfgrelse.

Anm.: Med samtykke fra den kompetente myndighed kan den hydrauliske trykpregvning
erstattes med en prgvning med gas, safremt dette ikke udger nogen fare.

(9) Undersggelse og vurdering af fabrikationsfejl, hvor de invendige beholdere enten repareres
eller ggres ubrugelige.

(h) Undersggelse af meerkningen.

Pa et passende udvalg af lukkeanordninger:

(i) Kontrol af materialer.

1) Kontrol af dimensioner.

(k) Kontrol af renhed.

0] Eftersyn af faerdigmontering.

(m)  Kontrol af tilstedevaerelsen af meerker.

For alle lukkeanordninger:

(n) Prgvning af teethed.

Pa et passende udvalg af feerdigsamlede lukkede kryogenbeholdere:

(o) Kontrol af, at betjeningsudstyr fungerer tilfredsstillende.

(p) Kontrol af overensstemmelse med konstruktionsstandard eller tekniske kode.

For alle feerdigsamlede lukkede kryogenbeholdere:

(a) Pravning af taethed.

For metalhydridopbevaringssystemer skal det kontrolleres, at de eftersyn og prevninger, der
fremgar af 6.2.1.5.1 (a), (b), (c), (d), (e), hvis det finder anvendelse, (f), (g), (h) og (i), er blevet
udfart pa et passende udvalg af trykbeholderratanke, der anvendes
i metalhydridopbevaringssystemet. Desuden skal der pa et passende wudvalg af
metalhydridopbevaringssystemer udfgres de eftersyn og prgvninger, der fremgar af 6.2.1.5.1 (c) og
(f), samt 6.2.1.5.1 (e), hvis det finder anvendelse, og eftersyn af metalhydridopbevaringssystemets

udvendige tilstand.

Alle metalhydridopbevaringssystemer skal derudover udsazttes for de farstegangseftersyn
og -prgvninger, som er specificeret i 6.2.1.5.1 (h) og (i), samt en teethedsprgvning og kontrol af, om
betjeningsudstyret fungerer tilfredsstillende.
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6.2.1.5.4

6.2.1.6
6.2.1.6.1

6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.7.1

For flaskebatterier skal flaskesvgb og Ilukkeanordninger underkastes fgrstegangseftersyn
og -prevning som er specificeret i 6.2.1.5.1. P4 et passende udvalg af rammer skal udferes
stablingsprgvning med en belastning svarende til to gange den maksimale bruttoveegt af
flaskebatterierne.

Derudover skal alle flaskebatteriernes manifolder underga en hydraulisk trykprgvning, og alle de
feerdigsamlede flaskebatterier skal underkastes en teethedsprgvning.

Anm.: Med samtykke fra den kompetente myndighed kan den hydrauliske trykpravning erstattes
med en prgvning med gas, safremt dette ikke udger nogen fare.

Periodisk eftersyn og provning

Genopfyldelige beholdere med undtagelse af kryogenbeholdere skal undergé periodiske eftersyn og
prevninger under overvagning af et organ, der er godkendt af den kompetente myndighed i
overensstemmelse med falgende:

(a) Undersggelse af beholderens udvendige tilstand og kontrol af dens udstyr og udvendige
maerker.

(b) Undersggelse af beholderens indvendige tilstand (f.eks. undersggelse af indvendig
tilstand, kontrol af minimumsgodstykkelse).

(c) Undersggelse af gevind, enten:

(i) hvis der er tegn pa korrosion, eller

(ii) hvis lukkeanordninger eller andet betjeningsudstyr er fjernet.

(d) Hydraulisk trykprevning af flaskebatterierne og om ngdvendigt kontrol af materialets
egenskaber ved hjeelp af egnede preovninger.

(e) Kontrol af betjeningsudstyr, hvis det skal tages i brug igen. Denne kontrol kan udferes
udafheengigt af eftersynet af trykbeholderens ratank, og

(f) En teethedsprgvning af flaskebatterier efter genmontering.

Anm. 1: Med samtykke fra den kompetente myndighed kan den hydrauliske trykprgvning
erstattes med en prgvning med gas, safremt dette ikke udger nogen fare.

2. For semlgse gasflasker og rer af stal kan undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den
hydrauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) erstattes med en procedure, der er i
overensstemmelse med ISO 16148:2016 "Gas cylinders — Refillable seamless
steel gas cylinders and tubes — Acoustic emission examination (AT) and follow-up
ultrasonic examination (UT) for periodic inspection and testing".

3. Den indvendige undersggelse i 6.2.1.6.1 (b) og den hydrauliske trykprgvning i
6.2.1.6.1 (d) kan erstattes af en ultralydsundersggelse udfart i overensstemmelse
med EN ISO 18119:2018 for gasflasker af sgmlgst stdl og semles
aluminiumslegering.

4. For flaskebatterier skal den hydrauliske pravning, der er specificeret i (d) ovenfor,
udferes pa gasflaskerne og pa manifolderne.

5. Vedrgrende det periodiske eftersyn og prgvningshyppigheder, se
emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1 eller, for kemikalier under tryk,
emballeringsforskrift P206 i underafsnit 4.1.4.1.

Flasker beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplast, og UN 3374 acetylen, uden
oplagsningsmiddel, skal kun undersgges som angivet i 6.2.1.6.1 (a), (c) og (e). Desuden skal det
porgse materiales tilstand (uteetheder, sikkerhedsafstand foroven, lgsning, aflejring) undersgges.

Trykaflastningsventiler til lukkede kryogenbeholdere skal underkastes periodiske eftersyn og
pragvninger.

Krav vedrgrende fabrikanter

Fabrikanten skal vaere teknisk kompetent og i besiddelse af alle egnede midler, der er ngdvendige
for tilfredsstillende fremstilling af beholdere. Dette geelder iszer kvalificeret personale:
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(a) der skal overvage hele fremstillingsprocessen,
(b) der skal sammenfgje materialerne,

(c) der skal udfgre den relevante prgvning.

6.2.1.7.2 Afprevning af fabrikantens dygtighed, der har fremstillet trykbeholdersvgbet og den lukkede
kryogentanks indvendige beholder, skal i alle tilfeelde udferes af et kontrolorgan, der er godkendt af
den kompetente myndighed i godkendelseslandet. Afpravning af dygtighed for fabrikanter af
lukkeanordninger skal udfgres, hvis den kompetente myndighed kreever det. Denne prgvning skal
udfgres enten i forbindelse med konstruktionstypegodkendelse eller produktionseftersyn og
godkendelse.

6.2.1.8 Krav vedrgrende prgvnings- og certificeringsorganer

6.2.1.8.1 Pravnings- og certificeringsorganerne skal veere uafhaengige af fremstillingsvirksomhederne og
kompetente til at foretage de pakraevede pravninger, eftersyn og godkendelser.

6.2.2 Bestemmelser for UN-trykbeholdere

Ud over de generelle bestemmelser i afsnit 6.2.1 skal UN-trykbeholdere opfylde bestemmelserne i
dette afsnit, herunder de relevante standarder.

Fremstilling af nye trykbeholdere eller betjeningsudstyr i henhold til en bestemt standard i
underafsnit 6.2.2.1 0g 6.2.2.3 er ikke tilladt efter datoen i hgjre kolonne i tabellerne.

Anm. 1: 1. UN-trykbeholdere fremstillet i overensstemmelse med standarder, der er
geldende pa fremstillingsdatoen, ma fortsat anvendes i henhold il
bestemmelserne om periodisk eftersyn i RID.

2. Nar EN 1SO-udgaver af fglgende ISO-standarder er tilgeengelige, kan de
anvendes med henblik pa at opfylde kravene i underafsnit 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3

09 6.2.2.4.
6.2.2.1 Konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og -prevning
6.2.21.1 Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstiling og ferstegangseftersyn

og -prevning af genopfyldelige UN-flaskesvgb, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse
med systemet til overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold il
underafsnit 6.2.2.5:

Reference Titel Galdende  for
fremstilling
ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
1:1999 Design, construction and testing - Part 1: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength less than | 2018
1100 MPa.

Anm.: Anmaerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.3 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker.

ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil 31. decem-
1:2010 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and | ber 2026
tempered steel cylinders with tensile strength less than
1100 MPa
ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
1:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 1:

Quenched and tempered steel cylinders with tensile
strength less than 1100 MPa

ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
2:2000 Design, construction and testing - Part 2: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength greater than | 2018
or equal to 1100 MPa.

ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil 31. decem-
2:2010 Design, construction and testing — Part 2: Quenched and | ber 2026
tempered steel cylinders with tensile strength greater than
or equal to 1100 MPa
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ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
2:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 2:
Quenched and tempered steel cylinders and tubes with
tensile strength greater than or equal to 1100 MPa
ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
3:2000 Design, construction and testing - Part 3: Normalized steel | 31. december
cylinders. 2018
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil 31. decem-
3:2010 Design, construction and testing — Part 3: Normalized steel | ber 2026
cylinders
ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
3:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 3: Nor-
malized steel cylinders and tubes
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
4:2014 Design, construction and testing — Part 4: Stainless steel
cylinders with an Rm value of less than 1 100 MPa
ISO 7866:1999 | Gas cylinders - Refillable seamless aluminium alloy gas | Indtil

cylinders - Design, construction and testing

Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.2 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker. Aluminiumlegering 6351A - T6

eller tilsvarende godkendes ikke.

31. december
2020

ISO 7866:2012+ | Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas | Indtil videre
Cor 1:2014 cylinders — Design, construction and testing
Anm.: Aluminiumlegering 6351A eller tilsvarende méa ikke
anvendes.
ISO 4706:2008 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test | Indtil videre
pressure 60 bar and below.
ISO 18172- Gas cylinders — Refillable welded stainless steel cyl-inders | Indtil videre
1:2007 — Part 1: Test pressure 6 MPa and below.
ISO 20703:2006 | Gas cylinders — Refillable welded aluminium-alloy cylinders | Indtil videre
— Design, construction and testing.
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
1:2002 and test methods — Part 1: Hoop wrapped composite gas | 31. december
cylinders 2020
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
1:2012 tubes — Design, construction and testing — Part 1: Hoop
wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 |
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
2:2002 and test methods — Part 2: Fully wrapped fibre reinforced | 31. december
composite gas cylinders with load-sharing metal liners 2020
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
2:2012 + Amd | tubes — Design, construction and testing — Part 2: Fully
1:2014 wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with load-sharing metal liners
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
3:2002 and test methods — Part 3: Fully wrapped fibre reinforced | 31. december

composite gas cylinders with non-load-sharing metallic or
non-metallic liners

Denne standard ma ikke anvendes til flasker uden
foring, som er fremstillet af to dele, der er
sammenfgjet.

Anm.:

2020
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ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
3:2013 tubes — Design, construction and testing — Part 3: Fully

wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with non-load-sharing metallic or non-
metallic liners
Anm.: Denne standard ma ikke anvendes fil flasker uden
foring, som er fremstillet af to dele, der er
sammenfgjet.
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders — De- | Indtil videre
4:2016 sign, construction and testing — Part 4: Fully wrapped fibre
reinforced composite gas cylinders up to 150 | with load-
sharing welded metallic liners
Anm. 1: 1. | ovennaevnte standarder skal flaskesvgb af kompositmaterialer veere
konstrueret til en projekteret levetid pa mindst 15 ar.
2. Flaskesvegb af kompositmaterialer med en projekteret levetid pa mere end 15 ar

6.2.2.1.2

ma ikke fyldes efter 15 ar fra fremstillingsdatoen, medmindre de har gennemgaet
et levetidspravningsprogram med tilfredsstillende resultat. Programmet skal indga
i farstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen og anfgre eftersyn og prevninger
for at pavise, at flaskesvgb af kompositmaterialer fremstillet i overensstemmelse
dermed forbliver sikre indtil udlgbet af deres projekterede levetid.
Levetidsprevningsprogrammet og resultaterne skal godkendes af den kompetente
myndighed i godkendelseslandet med ansvar for fgrstegangsgodkendelsen af
flaskekonstruktionen. Levetiden for et flaskesveb ma ikke forlaenges ud over den
farstegangsgodkendte projekterede levetid.

Felgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og farstegangseftersyn og —
prevning af UN-rgrsveb, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til
overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

Reference Titel Galdende for

fremstilling

ISO 11120:1999 | Gas cylinders - Refillable seamless steel tubes for com- | Indtil

pressed gas transport, of water capacity between 150 || 31. december
and 3 000 | - Design, construction and testing. 2022

Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.1 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte rgr.

ISO 11120:2015 | Gas cylinders — Refillable seamless steel tubes of water | Indtil videre

capacity between 150 litres and 3 000 litres — Design, con-
struction and testing

2:2012 + Amd | tubes — Design, construction and testing — Part 2: Fully

ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
1:2012 tubes — Design, construction and testing — Part 1: Hoop

wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and

tubes up to 450 |
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre

1:2014 wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and

tubes up to 450 | with load-sharing metal liners
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
3:2013 tubes — Design, construction and testing — Part 3: Fully

wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 4501 with non-load-sharing metallic or non-
metallic liners

Anm.: Denne standard ma ikke anvendes til rar uden
foring, som er fremstillet af to dele, der er
sammenfgjet.

ISO 11515:2013 | Gas cylinders — Refillable composite reinforced tubes of | Indtil

water capacity between 4501 and 3 000 | — Design, con- | 31. december
struction and testing 2026
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6.2.2.1.3

ISO 11515:2013 | Gas cylinders — Refillable composite reinforced tubes of | Indtil videre
+ Amd 1:2018 water capacity between 4501 and 3000 | — Design, con-
struction and testing
ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
1:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 1:
Quenched and tempered steel cylinders with tensile
strength less than 1100 MPa
1ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
2:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 2:
Quenched and tempered steel cylinders and tubes with
tensile strength greater than or equal to 1100 MPa
1ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
3:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 3: Nor-
malized steel cylinders and tubes
Anm. 1: 1. | ovennavnte standarder skal r@grsvgb af komposit vaere konstrueret til en

projekteret levetid pa mindst 15 ar.

Rgrsveb af komposit med en projekteret levetid pa mere end 15 ar ma ikke fyldes
efter 15 ar fra fremstillingsdatoen, medmindre de har gennemgaet et
levetidspravningsprogram med tilfredsstillende resultat. Programmet skal indga i
farstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen og anfere eftersyn og prgvninger
for at pavise, at rersvebene af komposit fremstillet i overensstemmelse dermed
forbliver sikre indtil udlgbet af deres projekterede levetid.
Levetidsprevningsprogrammet og resultaterne skal godkendes af den kompetente
myndighed i godkendelseslandet med ansvar for fgrstegangsgodkendelsen af
rgrkonstruktionen. Levetiden for et rgrsveb mé& ikke forlaenges ud over den
farstegangsgodkendte projekterede levetid.

Felgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og —
prevning af UN-acetylenflasker, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til
overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal vaere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

Vedrgrende flaskeveeggen:

Reference Titel Galdende  for
fremstilling
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil
1:1999 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength less than | 2018
1100 MPa
Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.3 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker.
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil
1:2010 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength less than | 2026
1100 Mpa
1ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refillable | Indtil videre
1:2019 seamless steel gas cylinders and tubes — Part 1: Quenched
and tempered steel cylinders with tensile strength less than
1100 MPa
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil
3:2000 Design, construction and testing — Part 3: Normalized steel | 31. december
cylinders 2018
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil
3:2010 Design, construction and testing — Part 3: Normalized steel | 31. december
cylinders 2026
1ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refillable | Indtil videre
3:2019 seamless steel gas cylinders and tubes — Part 3: Normal-
ized steel cylinders and tubes
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6.2.2.1.4

6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

+ Cor 1:2014

cylinders — Design, construction and testing

Aluminiumlegering 6351A eller tilsvarende ma ikke
anvendes.

Anm.:

ISO 4706:2008 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test | Indtil videre
pressure 60 bar and below
ISO 7866:2012 | Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas | Indtil videre

Vedrgrende acety

lenflasken, herunder det porgse materiale:

and type testing

Reference Titel Galdende  for
fremstilling

ISO 3807- Cylinders for acetylene - Basic requirements - Part 1: Cylin- | Indtil

1:2000 ders without fusible plugs. 31. december
2020

ISO 3807- Cylinders for acetylene - Basic requirements - Part 2: Cylin- | Indtil

2:2000 ders with fusible plugs. 31. december
2020

ISO 3807:2013 | Gas cylinders — Acetylene cylinders — Basic requirements | Indtil videre

Felgende standard finder anvendelse pé konstruktion, farstegangseftersyn og -prevning af lukkede

UN-kryogenbeholdere, jf. dog kravene til eftersyn i forbindelse med systemet il
overensstemmelsesvurdering og godkendelse i underafsnit 6.2.2.5:
Reference Titel Galdende for
fremstilling
ISO 21029- Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels | Indtil
1:2004 of not more than 1 000 | volume — Part 1: Design, fabrication, | 31. december
inspection and tests. 2026
ISO 21029- | Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels | Indtil videre
1:2018 + | of not more than 1 000 litres volume — Part 1: Design, fabrica-
Amd 1:2019 tion, inspection and tests

Folgende standard finder anvendelse for konstruktion, fremstiling og ferstegangseftersyn og -
prevning af UN-metalhydridopbevaringssystemer, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse
med systemet til overensstemmelsesvur-dering og godkendelse skal vaere i henhold til underafsnit

6.2.2.5:
Reference Titel Galdende for
fremstilling
ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil
in reversible metal hydride 31. december
2026
ISO 16111:2018 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil videre

in reversible metal hydride

Folgende standard finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og -
prevning af UN-flaskebatterier. Alle flasker i et UN-flaskebatteri skal veere en UN-flaske eller UN-
flaskesvgb, der opfylder kravene i afsnit 6.2.2. Kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til
overensstemmelsesvurdering og godkendelse for UN-flaskebatterier skal vaere i henhold til
underafsnit 6.2.2.5.

testing and inspection

Reference Titel Galdende for
fremstilling
ISO 10961:2010 | Gas cylinders — Cylinder bundles — Design, manufacture, | Indtil
testing and inspection 31. december
2026
ISO 10961:2019 | Gas cylinders — Cylinder bundles — Design, manufacture, | Indtil videre
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6.2.2.1.7

6.2.2.1.8

6.2.2.1.9

Anm.:

Udskiftning af en eller flere flasker eller flaskesveb af samme konstruktionstype,

herunder med samme pr@vningstryk, i et eksisterende UN-flaskebatteri, kraever
ikke en ny overensstemmelsesvurdering. Flaskebatteriets betjeningsudstyr kan
ogsa udskiftes, uden der kraeves en ny overensstemmelsesvurdering, hvis det er i
overensstemmelse med konstruktionstypegodkendelsen.

Felgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og fgrstegangseftersyn og -
prevning af UN-flasker til adsorberede gasser, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med

systemet il

overensstemmelsesvurdering

og godkendelse skal

underafsnit 6.2.2.5.

veere i

henhold il

Quenched and tempered steel cylinders and tubes with
tensile strength less than 1100 MPa

Reference Titel Galdende  for
fremstilling
ISO 11513:2011 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain- | Indtil
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud- | 31. december
ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe- | 2026
riodic inspection
ISO 11513:2019 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain- | Indtil videre
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud-
ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe-
riodic inspection
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil
1:2010 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength less than | 2026
1100 MPa
1ISO 9809- Gas cylinders — Design, construction and testing of refilla- | Indtil videre
1:2019 ble seamless steel gas cylinders and tubes — Part 1:

Felgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstiling og ferstegangseftersyn og
prevning af UN-trykfade, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til
overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

Reference Titel Galdende  for
fremstilling
ISO 21172- Gas cylinders — Welded steel pressure drums up to | Indtil
1:2015 3 000 litres capacity for the transport of gases — Design and | 31. december
construction — Part 1: Capacities up to 1 000 litres 2026
Anm.: Uanset punkt 6.3.3.4 i denne standard kan svejste
gastrykfade af stal med hveelvede ender, der er
konvekse i forhold til trykket, anvendes til transport
af aetsende stoffer, safremt alle geeldende krav i
RID er opfyldt.
ISO 21172- | Gas cylinders — Welded steel pressure drums up to 3 000 | Indtil videre
1:2015 + | litres capacity for the transport of gases — Design and con-
Amd 1:2018 struction — Part 1: Capacities up to 1 000 litres
ISO 4706:2008 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test | Indtil videre
pressure 60 bar and below
ISO 18172- Gas cylinders — Refillable welded stainless steel cylinders — | Indtil videre
1:2007 Part 1: Test pressure 6 MPa and below

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og forstegangseftersyn og -
prevning af ikke-genopfyldelige UN-flasker, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med
systemet til overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal vaere i henhold til 6.2.2.5.

Reference Titel Gzldende for
fremstilling

ISO Gas cylinders — Non-refillable metallic gas cylinders — Indtil

11118:1999 Specfication and test methods ggégecembef
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6.2.2.2

6.2.2.3

ISO Transportable gas cylinders — Cylinder valves for non- | Indtil
13340:2001 refillable cylinders — Specification and prototype testing 31. december
2020
ISO Gas cylinders — Non-refillable metallic gas cylinders — Spec- | Indtil
11118:2015 ification and test methods 31. december
2026
ISO Gas cylinders — Non-refillable metallic gas cylinders — Spec- | Indtil videre
11118:2015 + | ification and test methods
Amd 1:2019
Materialer

Ud over materialekravene, som er angivet i konstruktions- og fremstillingsstandarderne, og
eventuelle restriktioner angivet i de geeldende emballeringsforskrifter for den eller de gasser, der
skal transporteres (f.eks. emballeringsforskrift P200 og P205 i underafsnit 4.1.4.1), finder fglgende
standarder anvendelse for materialeforenelighed:

Reference

Titel

A1:2017

ISO 11114-1:2012 +

tents - Part 1: Metallic materials.

Gas cylinders - Compatibility of cylinder and valve materials with gas con-

ISO 11114-2:2013

tents — Part 2: Non-metallic materials

Gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas con-

Lukkeanordninger og deres beskyttelse

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstiling og f@rstegangseftersyn og -
prevning af lukkeanordninger og deres beskyttelse:

Anm.: Denne standard ma ikke anvendes til brandfarlige
gasser.

Reference Titel Galdende  for
fremstilling
ISO 11117: Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards for | Indtil
1998 industrial and medical gas cylinders — Design, construction | 31. december
and tests 2014
ISO 11117: Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards — | Indtil
2008 + Cor | Design, construction and tests 31. december
1:2009 2026
ISO 11117:2019 | Gas cylinders — Valve protection caps and guards — De- .
! ; Indtil videre
sign, construction and tests
ISO 10297: Gas cylinders — Reéfillable gas cylinder valves — Specifica- | Indtil
1999 tion and type testing 31. december
2008
ISO 10297: Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specifica-| Indtil
2006 tion and type testing 31. december
2020
ISO 10297:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Specification and type| Indtil
testing 31. december
2022
ISO 10297:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Specification and type| Indtil videre
+ A1:2017 testing
ISO 14246:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Manufacturing tests and | Indtil
examination 31. december
2024
ISO 14246:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Manufacturing tests and | Indtil videre
+ A1:2017 examinations
ISO 17871:2015 | Gas cylinders — Quick-release cylinders valves- Specifica- | Indtil
tion and type testing 31. december
2026
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1ISO 17871:2020

Gas cylinders — Quick-release cylinder valves — Specifica-
tion and type testing

Indtil videre

ISO 17879:2017

Gas cylinders — Self-closing cylinder valves — Specification
and type testing

Denne standard finder ikke anvendelse for
selvlukkende ventiler i acetylenflasker.

Anm.:

Indtil videre

For UN-metalhydridopbevaringssystemer geelder kravene, der er angivet i fglgende standard, for
lukkeanordninger og deres beskyttelse:

in reversible metal hydride

31. december
2026

Reference Titel Galdende for
fremstilling
ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil

1ISO 16111:2018

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed
in reversible metal hydride

Indtil videre

6.2.2.4

Periodisk eftersyn og prevning

Folgende standarder finder anvendelse for periodisk eftersyn og prevning af UN-trykbeholdere:

Reference

Titel

Galdende

ISO 6406:2005

Periodic inspection and testing of seamless steel gas cyl-
inders

Indtil
31. december
2024

ISO 18119:2018

Gas cylinders — Seamless steel and seamless aluminium-

odic inspection and testing

Anm.: Reparation af svejsninger som beskrevet i 12.1 i
denne standard er ikke tilladt. De i 12.2 beskrevne
reparationer skal godkendes af den kompetente
myndighed, som godkendte det periodiske
eftersyns- og prgvningsorgan i henhold til

underafsnit 6.2.2.6.

alloy gas cylinders and tubes — Periodic inspection and | Indtil videre
testing
ISO 10460:2005 | Gas cylinders — Welded carbon-steel gas cylinders — Peri- | Indtil

31. december
2024

ISO 10460:2018

Gas cylinders — Welded aluminium-alloy, carbon and stain-
less steel gas cylinders — Periodic inspection and testing

Indtil videre

ISO 10461:2005
+ A1:2006

Seamless aluminium-alloy gas cylinders - Periodic inspec-
tion and testing.

Indtil
31. december
2024

ISO 10462:2013

Gas cylinders — Acetylene cylinders — Periodic inspection
and maintenance

Indtil
31. december
2024

1ISO 10462:2013
+ Amd1:2019

Gas cylinders — Acetylene cylinders — Periodic inspection
and maintenance

Indtil videre

ISO 11513:2011

Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain-
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud-
ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe-
riodic inspection

Indtil
31. december
2024

1ISO 11513:2019

Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain-
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud-

tion and testing

ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe- Iratl vt
riodic inspection
ISO 11623:2015 | Gas cylinders — Composite construction — Periodic inspec- | Indtil videre
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6.2.2.5
6.2.2.5.0

6.2.2.5.1

6.2.2.5.2

6.2.2.5.2.1

ISO 22434:2006 | Transportable gas cylinders — Inspection and maintenance | Indtil videre
of cylinder valves
Anm.: Disse krav kan veere opfyldt pa andre tidspunkter
end ved periodisk eftersyn og prevning af
UN-flasker.
ISO 20475:2018 | Gas cylinders — Cylinder bundles — Periodic inspection and | Indtil videre
testing
ISO 23088:2020 | Gas cylinders — Periodic inspection and testing of welded Indtil videre
steel pressure drums — Capacities up to 1 000 |
Folgende standarder finder anvendelse for periodisk eftersyn og prevning af
UN-metalhydridopbevaringssystemer:
Reference Titel Galdende
ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil
in reversible metal hydride 31. december
2024
ISO 16111:2018 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed -
; ; ; Indtil videre
in reversible metal hydride

System til overensstemmelsesvurdering samt godkendelse til produktion af trykbeholdere
Definitioner
| dette underafsnit forstas ved:

System til overensstemmelsesvurdering: Et system til den kompetente myndigheds godkendelse af
fabrikanten, til konstruktionstypegodkendelse af trykbeholderen, til godkendelse af fabrikantens
kvalitetssystem og til godkendelse af kontrolorganer.

Konstruktionstype: En trykbeholderkonstruktion som beskrevet i en bestemt trykbeholderstandard.

Kontrollere: Ved undersggelse eller fremlaeggelse af objektiv dokumentation at bekreefte, at
beskrevne bestemmelser er opfyldt.

Anm.: | dette underafsnit, nar der anvendes separate vurderinger, skal betegnelsen trykbeholder
henvise til trykbeholder, trykbeholdersvgb, indvendig beholder i den Iukkede

kryogenbeholder eller lukkeanordning, alt efter hvad der er relevant.

Kravene i 6.2.2.5 skal anvendes til overensstemmelsesvurderinger af trykbeholdere. Afsnit 6.2.1.4.4
giver detaljer om, hvilke dele af trykbeholdere, der kan overensstemmelsesvurderes separat.
Kravene i 6.2.2.5 kan dog erstattes af krav specificeret af den kompetente myndighed i falgende
tilfeelde:

(a) overensstemmelsesvurdering af lukkeanordninger,

(b) overensstemmelsesvurdering af det faerdigsamlede flaskebatteri, forudsat at flaskesvgbene er
blevet overensstemmelsesvurderet i overensstemmelse med kravene i 6.2.2.5, og

(c) overensstemmelsesvurdering af den feerdigsamlede lukkede kryogenbeholder, forudsat at den
indvendige beholder er blevet overensstemmelsesvurderet i henhold til kravene i 6.2.2.5.

Generelle bestemmelser
Den kompetente myndighed

Den kompetente myndighed, som godkender trykbeholderen, skal godkende systemet il
overensstemmelsesvurdering for at sikre, at trykbeholderen opfylder bestemmelserne i RID.
Safremt den kompetente myndighed, der godkender en trykbeholder, ikke er den kompetente
myndighed i fremstillingslandet, skal godkendelseslandets og fremstillingslandets maerker fremgéa af
maerkerne pa trykbeholderen (se underafsnittene 6.2.2.7 0g 6.2.2.8).

Den kompetente myndighed i godkendelseslandet skal efter anmodning fremlaegge dokumentation
for overholdelse af dette system til overensstemmelsesvurdering over for sin modpart i brugslandet.
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6.2.2.5.2.2

6.2.2.5.2.3

6.2.2.5.2.4

6.2.2.5.2.5

6.2.2.5.2.6

6.2.2.5.2.7

6.2.2.5.3
6.2.2.5.3.1

Den kompetente myndighed kan helt eller delvis uddelegere sine funktioner i forbindelse med
dette system til overensstemmelsesvurdering.

Den kompetente myndighed skal sikre, at en opdateret liste over godkendte kontrolorganer og
deres identitetsmaerker samt godkendte fabrikanter og deres identitetsmeerker er tilgaengelige.

Kontrolorgan
Kontrolorganet skal godkendes af den kompetente myndighed for eftersyn af trykbeholdere og skal:

(a) have et personale, som har en organisationsstruktur og er i stand til, kompetent og
uddannet til at udfare sine tekniske funktioner tilfredsstillende,

(b) have adgang til passende og tilstraekkelige faciliteter og udstyr,
(c) drive upartisk virksomhed og veere uafhaengig af indflydelse, som kan forhindre det heri,

(d) sikre, at den erhvervsmeaessige tavshedspligt overholdes i forbindelse med fabrikantens
og andre organers kommercielle og beskyttede aktiviteter,

(e) opretholde en klar skillelinje mellem egentlige kontrolorganfunktioner og ikke-relaterede
funktioner,

(f) anvende et dokumenteret kvalitetssystem,

(9) sikre, at prgvninger og eftersyn, som er beskrevet i den relevante trykbeholderstandard
og i RID, udfgres, og

(h) opretholde et effektivt og hensigtsmeessigt rapporterings- og registreringssystem i
overensstemmelse med 6.2.2.5.6.

Kontrolorganet skal udfere konstruktionstypegodkendelse, produktionsprgvning, eftersyn og
godkendelse af trykbeholdere for at kontrollere overensstemmelsen med den relevante
trykbeholderstandard (se 6.2.2.5.4 og 6.2.2.5.5).

Fabrikanten
Fabrikanten skal

(a) anvende et dokumenteret kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.5.3,
(b) ansgge om konstruktionstypegodkendelser i henhold til 6.2.2.5.4,

(c) udveelge et kontrolorgan pa listen over godkendte kontrolorganer, der opdateres af den
kompetente myndighed i godkendelseslandet, og

(d) fere journaler i henhold til 6.2.2.5.6.

Prgvningslaboratoriet
Pravningslaboratoriet skal rade over:

(a) et tilstreekkeligt stort personale med en organisationsstruktur, kompetence og
feerdigheder og

(b) passende og tilstraekkelige faciliteter og udstyr til at udfere de prevninger, der kreeves
i henhold til fremstillingsstandarden, til kontrolorganets tilfredshed.

Fabrikantens kvalitetssystem

Kvalitetssystemet skal omfatte alle de elementer, krav og bestemmelser, som overtages fra
fabrikanten. Det skal vaere dokumenteret pa en systematisk og ordentlig made i form af skriftlige
politikker, procedurer og instruktioner.

Indholdet skal isaer omfatte tilstreekkelige beskrivelser af:

(a) organisationsstruktur og personalets ansvarsomrader med hensyn til konstruktions- og
produktkvalitet,

(b) konstruktionsstyrings- og konstruktionskontrolteknikker, processer og procedurer, som
anvendes ved konstruktion af trykbeholdere,

(c) relevante fremstillings-, kvalitetskontrol-, kvalitetssikrings- og driftsinstruktioner, der skal
anvendes i forbindelse med trykbeholdere,

(d) kvalitetsdokumentation, f.eks. eftersynsrapporter, pravningsdata og kalibreringsdata,
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(e) ledelsesevalueringer for at sikre effektiv gennemfgrelse af kvalitetssystemet som fglge af
auditeringer udfgrt i henhold til 6.2.2.5.3.2,

(f) procesbeskrivelse af, hvordan kundekrav opfyldes,
(9) proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,

(h) midler til kontrol af ikke-overensstemmende trykbeholdere, indkgbte komponenter,
materialer, som er under fremstilling, og feerdige materialer samt

(i) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale.

Auditering af kvalitetssystemet

Kvalitetssystemet skal som udgangspunkt vurderes med henblik pa, om det opfylder
bestemmelserne i 6.2.2.5.3.1 til den kompetente myndigheds tilfredshed.

Fabrikanten skal have meddelelse om resultaterne af auditeringen. Meddelelsen skal indeholde
auditeringens konklusioner og eventuelle ngdvendige korrigerende handlinger.

Der skal udfgres periodiske auditeringer, som opfylder den kompetente myndigheds krav, for at
sikre, at fabrikanten opretholder og anvender kvalitetssystemet. Rapporter om de periodiske
auditeringer skal fremsendes til fabrikanten.
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6.2.2.5.3.3

6.2.2.5.4

6.2.2.5.4.1

6.2.2.5.4.2

6.2.2.5.4.3

6.2.2.5.4.4

6.2.2.5.4.5

Opretholdelse af kvalitetssystemet

Fabrikanten skal opretholde kvalitetssystemet som godkendt, sa& det forbliver tilstreekkeligt og
effektivt.

Fabrikanten skal give den kompetente myndighed, som godkendte kvalitetssystemet, meddelelse
om eventuelle planlagte sendringer. De foreslaede aendringer skal evalueres for at fastsla, om det
&ndrede kvalitetssystem opfylder bestemmelserne i 6.2.2.5.3.1.

Godkendelsesproces
Forstegangsgodkendelse af konstruktionstype

Forstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen skal omfatte godkendelse af fabrikantens
kvalitetssystem samt godkendelse af den trykbeholderkonstruktion, der skal fremstilles. En
ansggning om ferstegangsgodkendelse af en konstruktionstype skal opfylde bestemmelserne
16.2.2.54.2-6.2.25.4.6 096.2.2.5.4.9.

En fabrikant, der eonsker at fremstille trykbeholdere i overensstemmelse med en
trykbeholderstandard og RID, skal ansege om, opna og bibeholde en typegodkendelsesattest for
konstruktionen. Attesten udstedes af den kompetente myndighed i godkendelseslandet for mindst
én trykbeholderkonstruktionstype i overensstemmelse med proceduren i 6.2.2.5.4.9. Attesten skal
efter anmodning fremsendes til den kompetente myndighed i brugslandet.

Der skal indsendes en ansggning for hvert fabriksanlaeg indeholdende:

(a) Fabrikantens navn og forretningsadresse og desuden, hvis ansggningen indsendes af en
bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse.

(b) Fabriksanlaeggets adresse (hvis den adskiller sig fra ovennavnte).
(c) Navn og titel pa den eller de ansvarlige for kvalitetssystemet.

(d) Trykbeholderens betegnelse og den relevante trykbeholderstandard.
(

e) Oplysninger om en eventuel anden kompetent myndigheds afslag pa at godkende en
tilsvarende ansggning.

(f) Identifikation af kontrolorganet for konstruktionstypegodkendelse.
(g9) Dokumentation vedrgrende fabriksanlaegget i henhold til 6.2.2.5.3.1.

(h) Den ngdvendige tekniske dokumentation for konstruktionstypegodkendelse, som skal
muliggare kontrol af trykbeholdernes overensstemmelse med kravene i den relevante
konstruktionsstandard for trykbeholdere. Den tekniske dokumentation skal omfatte
konstruktionen og fremstillingsmetoden og, for sa vidt dette er relevant for vurderingen,
mindst fglgende:

(i) Konstruktionsstandard for trykbeholdere, konstruktions- og fremstillingstegninger,
som viser eventuelle komponenter og underenheder.

(ii) Beskrivelser og forklaringer, som er nedvendige for at forstd tegningerne og den
planlagte anvendelse af trykbeholderne.

(iii) En liste over de standarder, der er ngdvendige for at definere fremstillingsprocessen
fuldt ud.

(iv) Konstruktionsberegninger og materialespecifikationer.

(v) Prevningsrapporter til godkendelse af konstruktionstypen, som beskriver
resultaterne af undersggelser og prgvninger udfert i overensstemmelse med
6.2.2.5.4.9.

Der skal udfgres en fgrstegangsauditering i overensstemmelse med 6.2.2.5.3.2 til den kompetente
myndigheds tilfredshed.

Hvis fabrikanten far afslag, skal den kompetente myndighed give en indgaende skriftlig begrundelse
for dette afslag.
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6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

6.2.2.5.4.9

6.2.2.5.4.10

Efter godkendelsen skal aendringer i forhold til de i henhold til 6.2.2.5.4.3 fremsatte oplysninger
vedrgrende forstegangsgodkendelsen meddeles til den kompetente myndighed.

Efterfglgende konstruktionstypegodkendelse

En ansggning om efterfelgende konstruktionstypegodkendelse skal opfylde bestemmelserne
16.2.2.5.4.8 0og 6.2.2.5.4.9, forudsat at fabrikanten er i besiddelse af en fgrstegangsgodkendelse af
konstruktionstypen. | sa fald skal fabrikantens kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.5.3 veere godkendt
under farstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen og finde anvendelse pa den nye
konstruktion.

Ansggningen skal omfatte:

(a) Fabrikantens navn og adresse og desuden, hvis ansggningen indsendes af en
bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse.

(b) Oplysninger om en eventuel anden kompetent myndigheds afslag pa at godkende en
tilsvarende ansggning.

(c) Dokumentation for udstedelse af farstegangsgodkendelse af konstruktionstypen.
(d) Teknisk dokumentation som beskreveti 6.2.2.5.4.3 (h).

Procedure for konstruktionstypegodkendelse
Kontrolorganet skal:

(a) undersgge den tekniske dokumentation for at kontrollere, at:

(i) konstruktionen er i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i standarden,
og at

(ii) prototypepartiet er fremstillet i overensstemmelse med den tekniske dokumentation
og er repraesentativt for konstruktionen,

(b) kontrollere, at produktionseftersynene er udfgrt som det kraeves i henhold til 6.2.2.5.5,

(c) udfere eller overvage prevningerne af trykbeholdere i overensstemmelse med den
trykbeholderstandard eller tekniske kode, som er pakraevet for at opna
konstruktionstypegodkendelse,

(d) udfgre eller lade udfgre de undersggelser og prgvninger, der er beskrevet i
trykbeholderstandarden, for at fastsla, at:

(i) standarden er anvendt og overholdt, og at

(ii) procedurerne, der anvendes af fabrikanten, opfylder bestemmelserne i standarden,
samt

(e) sikre, at de forskellige typegodkendelsesundersggelser og prgvninger er udfgrt korrekt og
kompetent.

Nar prototypepravningen er udfert tilfredsstillende, og alle relevante bestemmelser i 6.2.2.5.4 er
opfyldt, skal der udstedes en godkendelsesattest for konstruktionstypen, som skal indeholde
fabrikantens navn og adresse, undersggelsens resultater og konklusioner samt de ngdvendige data
for at identificere konstruktionstypen. Safremt det ikke var muligt at foretage en grundig vurdering af
foreneligheden mellem konstruktionsmaterialerne og trykbeholderens indhold, da certifikatet blev
udstedt, skal der i godkendelsesattesten for konstruktionstypen indga en erklaering om, at
forenelighedsvurderingen ikke er gennemfart.

Hvis fabrikanten far afslag pa en konstruktionstypegodkendelse, skal den kompetente myndighed
give en indgaende skriftlig begrundelse for afslaget.

AEndringer i godkendte konstruktionstyper

Fabrikanten skal enten

(a) informere den udstedende kompetente myndighed om @&ndringer i den godkendte
konstruktionstype hvis disse endringer ikke udggr en ny konstruktion som beskrevet i
trykbeholderstandarden, eller

(b) kreeve en efterfglgende konstruktionstypegodkendelse, hvis disse sendringer udggr en ny
konstruktion ifalge den relevante trykbeholderstandard. Denne yderligere godkendelse
skal gives i form af en andring til den oprindelige godkendelsesattest for
konstruktionstypen.
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6.2.2.5.4.11

6.2.2.5.5

6.2.2.5.6

6.2.2.6
6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2

Den kompetente myndighed skal efter anmodning videregive oplysninger til en eventuel anden
kompetent myndighed om  konstruktionstypegodkendelse, godkendelsesaendringer og
godkendelser, der er trukket tilbage.

Produktionseftersyn og godkendelse
Generelle bestemmelser

Et kontrolorgan eller dettes repraesentant skal udfgre eftersynet og godkendelsen af hver
trykbeholder. Kontrolorganet, som udpeges af fabrikanten til eftersyn og prgvning under
produktionen, kan veere et andet end det kontrolorgan, der anvendes til prgvning med henblik pa
konstruktionstypegodkendelse.

Hvis det kan pavises over for kontrolorganet, at fabrikanten har uddannede og kompetente
kontrollgrer, som er uafhaengige af fremstillingsvirksomheden, kan eftersynet foretages af disse
kontrollgrer. | s& fald skal fabrikanten opbevare dokumentation for kontrollgrernes uddannelse.

Kontrolorganet skal kontrollere, at de eftersyn, der udfgres af fabrikanten, og de prgvninger, der
udferes pé trykbeholderne, er i overensstemmelse med standarden og opfylder kravene i RID. Hvis
der pavises afvigelser ved dette eftersyn og denne prgvning, kan tilladelsen til, at eftersynet
foretages af fabrikantens egne kontrollgrer, treekkes tilbage.

Fabrikanten skal efter kontrolorganets godkendelse udstede en erklaering om overensstemmelse
med den godkendte konstruktionstype. Godkendelsesmeerker pa en trykbeholder skal anses for at
udggre en erkleering om, at trykbeholderen overholder de relevante trykbeholderstandarder og
opfylder kravene i systemet til overensstemmelsesvurdering og RID. Kontrolorganet skal anbringe
eller paleegge fabrikanten at anbringe godkendelsesmaerkerne og kontrolorganets registrerede
meerke pa hver godkendt trykbeholder.

Der skal udstedes en overensstemmelsesattest underskrevet af kontrolorganet og fabrikanten, fer
trykbeholderne fyldes.

Arkivering

Konstruktionstypegodkendelser og overensstemmelsesattester skal opbevares af fabrikanten og
kontrolorganet i mindst 20 ar.

Godkendelsessystem til periodisk eftersyn og prevning af UN-trykbeholdere
Definition
| dette afsnit betyder:

Godkendelsessystem: Et system til godkendelse ved den kompetente myndighed af et organ,
som foretager periodisk eftersyn og prevning af trykbeholdere (herefter omtalt som "periodisk
eftersyns - og prgvningsorgan") inklusive godkendelse af dette organs kvalitetssystem.

Generelle bestemmelser
Kompetent myndighed

Den kompetente myndighed skal etablere et godkendelsessystem for at sikre, at det periodiske
eftersyn og prgvningen af trykbeholderne opfylder bestemmelserne i RID. | tilfeelde, hvor den
kompetente myndighed, som godkender et organ, der foretager periodisk eftersyn og pragvning af
trykbeholdere, ikke er den kompetente myndighed i det land, som godkender fremstilingen af
trykbeholderen, skal meerkerne for det land, der godkender periodisk eftersyn og pregvning, veere
angivet pa trykbeholderens maerker (se underafsnit 6.2.2.7).

Godkendelseslandets kompetente myndighed til periodisk eftersyn og prgvning skal pa anmodning
dokumentere, at den lever op til dette godkendelsessystem inklusive registrering af de periodiske
eftersyn og pravninger, over for et tilsvarende organ i et brugsland.

Godkendelseslandets kompetente myndighed kan ophaeve den godkendelsesattest, der henvises til
i 6.2.2.6.4.1, ved dokumentation af, at godkendelsessystemet ikke er overholdt.

Den kompetente myndighed kan uddelegere alle eller nogle af sine arbejdsopgaver i forbindelse
med dette godkendelsessystem.
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6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.2.4

6.2.2.6.3
6.2.2.6.3.1

6.2.2.6.3.2

Den kompetente myndighed skal sikre, at en opdateret liste over godkendte periodiske eftersyns-
og prgvningsorganer samt deres identitetsmaerker er tilgeengelig.

Periodisk eftersyns- og pravningsorgan

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal godkendes af den kompetente myndighed og
skal:

(a) have et personale med en organisationsstruktur, som har mulighederne, uddannelsen,
kompetencen og evnerne til at udfgre sine tekniske opgaver tilfredsstillende,

(b) have adgang til passende og hensigtsmeessige faciliteter og udstyr,

(c) veere upartisk i sit arbejde og fri for enhver indflydelse, som kunne forhindre det i at veere
upartisk,

(d) sikre den erhvervsmeessige tavshedspligt,

(e) fastholde en klar afgreensning mellem egentlige opgaver i det periodiske eftersyns- og
pra@vningsorgan og ikke-relaterede opgaver,

f) gennemfgre et dokumenteret kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.6.3,

(

(g) ans@ge om godkendelse i henhold til 6.2.2.6.4,

(h) sikre, at de periodiske eftersyn og pre@vninger foretages i henhold til 6.2.2.6.5 og
(

i) opretholde et effektivt og hensigtsmeessigt rapporterings- og registreringssystem i
henhold til 6.2.2.6.6.

Det periodiske eftersyns- og prevningsorgans kvalitetssystem og auditering heraf
Kvalitetssystem

Kvalitetssystemet skal indeholde alle de elementer, bestemmelser og forholdsregler, som er
vedtaget af det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan. Det skal dokumenteres systematisk og
ordentligt i form af nedskrevne politikker, procedurer og instruktioner.

Kvalitetssystemet skal omfatte:

(a) en beskrivelse af organisationsstrukturen og ansvarsfordelingen,

(b) de relevante instruktioner i eftersyn og pravning, kvalitetskontrol, kvalitetssikring og
behandlingsprocedure, som vil blive brugt,

(c) kvalitetsdokumentation som f.eks. eftersynsrapporter, prgvningsdata, kalibreringsdata og
attester,

(d) ledelsesevalueringer for at sikre effektiv gennemfgrelse af kvalitetssystemet som fglge af
auditeringer udfgrt i henhold til 6.2.2.6.3.2,

(e) en proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,
(f) midler til kontrol af ikke-overensstemmende trykbeholdere og
(g) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale.

Auditering

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan og dets kvalitetssystem skal auditeres for at afgare,
om det opfylder RID-bestemmelserne til den kompetente myndigheds tilfredsstillelse.

Der skal foretages auditering i forbindelse med farstegangsgodkendelsesprocessen (se
6.2.2.6.4.3). Der kan kraeves auditering i forbindelse med processen for at sendre en godkendelse
(se 6.2.2.6.4.6).

Der skal foretages periodiske auditeringer til den kompetente myndigheds tilfredsstillelse for at
sikre, at det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan fortsat opfylder RID-bestemmelserne.

Det periodiske eftersyns- og pr@vningsorgan skal underrettes om resultaterne af enhver auditering.
Meddelelsen skal indeholde konklusionerne fra auditeringen og eventuelle ngdvendige korrigerende
handlinger.
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6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

6.2.2.6.4.2

6.2.2.6.4.3

6.2.2.6.4.4

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

Opretholdelse af kvalitetssystemet

Det periodiske eftersyns- og pravningsorgan skal opretholde kvalitetssystemet som godkendt, sa
det forbliver tilstreekkeligt og effektivt.

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal give den kompetente myndighed, som godkendte
kvalitetssystemet, meddelelse om eventuelle planlagte sendringer i henhold til processen med at
&ndre en godkendelse i 6.2.2.6.4.6.

Godkendelsesproces for periodiske eftersyns- og prevningsorganer
Farstegangsgodkendelse

Et organ, der onsker at foretage periodisk eftersyn og prevning af trykbeholdere i
overensstemmelse med en trykbeholderstandard og RID, skal ansgge om, opnd og bibeholde et
godkendelsescertifikat, som udstedes af den kompetente myndighed.

Denne skriftlige godkendelse skal efter anmodning fremsendes til den kompetente myndighed i et
brugsland.

Der skal indsendes en ans@gning for hvert periodisk eftersyns- og prgvningsorgan indeholdende:

(a) det periodiske eftersyns- og prgvningsorgans navn og adresse og, hvis ansggningen
indsendes af en bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse,

(b) adressen pa hvert enkelt afdeling, som foretager periodisk eftersyn og pr@vning,
(c) navn og titel pa den eller de ansvarlige for kvalitetssystemet,

(d) trykbeholdernes betegnelse, metoder til periodisk eftersyn og prgvning og den relevante
trykbeholderstandard, som kvalitetssystemet falger,

(e) dokumentation for hver afdeling, udstyret og kvalitetssystemet som specificeret i henhold
til 6.2.2.6.3.1,

(f) dokumentation af det periodiske eftersyns- og pr@vningspersonales kvalifikationer og
uddannelse og

(g) oplysninger om en eventuelt anden kompetent myndigheds afslag pa at godkende en
tilsvarende ansggning.

Den kompetente myndighed skal:

(a) undersgge dokumentationen for at kontrollere, at procedurerne er i overensstemmelse
med bestemmelserne i den relevante trykbeholderstandard og RID, og

(b) foretage en auditering i henhold til 6.2.2.6.3.2 for at kontrollere, at eftersyn og prgvninger
udfgres i henhold til kravene i de relevante trykbeholderstandarder og RID til den
kompetente myndigheds tilfredsstillelse.

Efter at auditeringen er udfert tilfredsstillende, og alle relevante krav i 6.2.2.6.4 er opfyldt, skal der
udstedes et godkendelsescertifikat. Det skal indeholde navnet pa det periodiske eftersyns- og
prevningsorgan, det registrerede meerke, adressen pa hver afdeling samt de ngdvendige data for at
identificere dets godkendte aktiviteter (f.eks. betegnelse pa trykbeholdere, periodiske eftersyns- og
pre@vningsmetoder og trykbeholderstandarder).

Hvis det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan far afslag, skal den kompetente myndighed give
en indgaende skriftlig begrundelse for dette afslag.

AEndringer af det periodiske eftersyns- og pravningsorgans godkendelser

Efter godkendelsen skal det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan meddele den udstedende
kompetente myndighed om enhver aendring af de oplysninger, som er fremlagt under 6.2.2.6.4.2 om
forstegangsgodkendelsen.

AEndringerne skal vurderes for at fastlaegge, hvorvidt bestemmelserne i de relevante
trykbeholderstandarder og RID vil veere opfyldt. Der kan kraeves auditering i henhold til 6.2.2.6.3.2.
Den kompetente myndighed skal godkende eller forkaste disse aendringer skriftligt, og der skal
udstedes et aendret godkendelsescertifikat efter behov.

Den kompetente myndighed skal pa anmodning videregive oplysninger til en eventuel anden
kompetent myndighed om farstegangsgodkendelser, godkendelsesaendringer og godkendelser, der
er trukket tilbage.
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6.2.2.6.5

6.2.2.6.6

6.2.2.7

6.2.2.7.1

6.2.2.7.2

Periodisk eftersyn og pravning og godkendelse

Anbringelsen af det periodiske eftersyns- og prevningsmaerke pa en trykbeholder skal anses for at
udggre en erklaering om, at trykbeholderen overholder de relevante trykbeholderstandarder og
opfylder RID-bestemmelserne. Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal anbringe det
periodiske eftersyns- og prevningsmaerke samt dets registrerede maerke pa hver godkendt
trykbeholder (se 6.2.2.7.7).

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal udstede dokumentation for, at en trykbeholder har
bestaet periodisk eftersyn og prevning, fer trykbeholderen fyldes.

Arkivering

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal opbevare dokumentation for periodisk eftersyn og
prevning af trykbeholdere (bade bestdet og ikke-bestdet) samt adressen p& afdelingen, der har
forestaet pravningen, i mindst 15 ar.

Ejeren af trykbeholderen skal opbevare tilsvarende dokumentation indtil naeste periodiske eftersyn
og prevning, medmindre trykbeholderen tages permanent ud af drift.

Mzrkning af genopfyldelige UN-trykbeholdere

Anm.: Maerkningskrav til UN-metalhydridopbevaringssystemer fremgar af 6.2.2.9,
maerkningskrav til UN-flaskebatterier fremgar af 6.2.2.10, og maerkningskrav til
lukkeanordninger fremgar af 6.2.2.11.

Genopfyldelige UN-trykbeholdersvab og lukkede kryogenbeholdere skal tydeligt og letleeseligt vaere
meerket med godkendelses-, drifts- og fremstillingsmaerker. Disse maerker skal veere anbragt
permanent (f.eks. stemplet, indgraveret eller @eetset). Maerkerne skal anbringes pa
trykbeholdersvgbets skulder, top eller hals eller pa en anordning péa trykbeholderen, som ikke kan
fiernes (f.eks. en svejst krave eller en korrosionsbestandig plade, som er svejset pa yderkappen af
en lukket kryogenbeholder). Bortset fra UN-emballagesymbolet skal stgrrelsen af meerkerne mindst
veere 5 mm for trykbeholdere med en diameter pa 140 mm eller derover og mindst 2,5 mm for
trykbeholdere med en diameter pa mindre end 140 mm. UN-emballagesymbolet skal veere mindst
10 mm for trykbeholdere med en diameter pa 140 mm eller derover og mindst 5 mm for
trykbeholdere med en diameter pa mindre end 140 mm.

Trykbeholderne skal forsynes med falgende godkendelsesmaerker:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekraefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

(b) Den tekniske standard (f.eks. ISO 9809-1), der anvendes til konstruktion, fremstilling og
prgvning.
Anm. 1: For acetylenflasker skal standarden ISO 3807 ogsa pafares.

(c) Godkendelseslandets internationale kendingsbogstaver, som det er angivet med de
seerlige kendingsmaerker for motorkaretgjer i international vejtrafik. 2

Anm.: For sa vidt angar dette meerke, betyder godkendelseslandet det land, hvor den
kompetente myndighed, som godkendte forstegangseftersynet og prgvningen af
den enkelte beholder pa fremstillingstidspunktet, er hjemmehgrende.

(d) Kontrolorganets identitetsmeerke eller -stempel, som er indregistreret af den
kompetente myndighed i det land, der godkender meerkningen.

(e) Dato for farstegangseftersynet, aret (fire cifre) efterfulgt af maneden (to cifre) adskilt af
en skrastreg (/).

2

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og pahaengskgretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.7.3

6.2.2.7.4

Anm.: Safremt en acetylenflaske er overensstemmelsesvurderet i henhold til 6.2.1.4.4

(b), og flaskesvgbet og acetylenflasken er godkendt af forskellige kontrolorganer,
er deres respektive meerker (d) pakreevet. Kun datoen for ferstegangseftersynet
(e) for den faerdigsamlede acetylenflaske er pakreevet. Safremt
godkendelseslandet for det kontrolorgan, der har ansvaret for fgrstegangseftersyn
og -prevning, er et andet, skal der pasaettes endnu et maerke (c).

Trykbeholderne skal forsynes med falgende driftsmaerker:

()
(9)

(h)

Bogstaverne "PH" efterfulgt af prgvningstryk i bar og bogstaverne "BAR".

Trykbeholderens veegt i tom tilstand, herunder alle integrerede dele, som ikke kan
fiernes (f.eks. halsring, fodring mv.) i kg efterfulgt af bogstaverne "KG". Denne veaegt
omfatter ikke vaegten af lukkeanordninger, ventilbeskyttelseshaetten eller ventilanslaget,
eventuel beleegning eller porgst materiale for acetylen. Vaegten skal veere udtrykt med
tre betydende cifre rundet op til det sidste ciffer. For flasker pd mindre end 1 kg skal
vaegten veere udtrykt med to betydende cifre rundet op til det sidste ciffer. For
trykbeholdere til UN 1001 acetylen, oplest, og UN 3374 acetylen, uden
oplgsningsmiddel, skal veegten veere udtrykt med mindst en decimal, og for
trykbeholdere pa mindre end 1 kg, med to decimaler.

Trykbeholderens garanterede minimumsgodstykkelse i millimeter efterfulgt af
bogstaverne "MM". Dette maerke kraeves ikke til trykbeholdere med en vandkapacitet pa
1 1 eller derunder eller til kompositflasker eller lukkede kryogenbeholdere.

For trykbeholdere til komprimerede gasser, UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 3374
acetylen, uden oplgsningsmiddel, arbejdstrykket i bar med bogstaverne "PW" foran. For
lukkede kryogenbeholdere, det maksimale arbejdstryk med bogstaverne "MAWP" foran.

Anm.: Nar et flaskesveb er beregnet til anvendelse som en acetylenflaske (herunder det

(k)

(1

porgse materiale), er maerkningen arbejdstryk ikke pakreevet, fgr acetylenflasken
er feerdigsamlet.

For trykbeholdere til fordrdbede gasser, kolede fordrabede gasser og oplgste gasser,
vandkapaciteten i liter udtrykt med tre betydende cifre rundet ned til det sidste ciffer og
efterfulgt af bogstavet "L". Hvis veaerdien af den mindste eller nominelle vandkapacitet er
et heltal, kan cifrene efter decimaltegnet udelades.

For flasker til UN 1001 acetylen, oplgst:

(i) taraveegten i kilogram, som udger den samlede vaegt af det tomme flaskesvgb,
betjeningsudstyr (herunder det porgse materiale), som ikke er fjernet under
fyldning, eventuel beleegning, oplgsningsmidlet og meetningsgassen udtrykt med
tre betydende cifre rundet ned til det sidste ciffer efterfulgt af bogstaverne "KG".
Vaegten skal vaere udtrykt med mindst en decimal. For trykbeholdere pa mindre
end 1 kg skal veegten veere udtrykt med to betydende cifre rundet ned til det
sidste ciffer.

(i)  identiteten af det porgse materiale (f.eks.: navn eller varemaerke), og

(iii) den samlede veegt af den fyldte acetylenflaske udtrykt i kilogram efterfulgt af
bogstaverne "KG".

For flasker til UN 3374 acetylen, uden oplgsningsmiddel:

(i) taraveegten i kilogram, som udger den samlede veegt af det tomme flaskesvgb,
betjeningsudstyr (herunder det porgse materiale), som ikke er fjernet under
fyldning, eventuel belaegning udtrykt med tre betydende cifre rundet ned til det
sidste ciffer efterfulgt af bogstaverne "KG". Vaegten skal vaere udtrykt med mindst
en decimal. For trykbeholdere pa mindre end 1 kg skal veegten vaere udtrykt med
to betydende cifre rundet ned til det sidste ciffer.

(i)  identiteten af det porgse materiale (f.eks.: navn eller varemeerke), og

(iii) den samlede vaegt af den fyldte acetylenflaske udtrykt i kilogram efterfulgt af
bogstaverne "KG”.

Trykbeholderne skal forsynes med fglgende fremstillingsmaerker:

(m)ldentifikation af flaskegevind (f.eks. 25E). Dette maerke er ikke pakraevet for lukkede

kryogenbeholdere.
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6.2.2.7.5

Anm.: ISO/TR 11364 "Gas cylinders — Compilation of national and international valve
stem/gas cylinder neck threads and their identification and marking system"
indeholder oplysninger om meerker, der kan anvendes til identifikation af
flaskegevind.

(n) Fabrikantens maerke, som er indregistreret af den kompetente myndighed. Hvis
fremstillingslandet ikke er det samme som godkendelseslandet, angives de internationale
kendingsbogstaver for fremstillingslandet, som det er angivet med de saerlige
kendingsmaerker for motorkgretgjer i international vejtrafik, far fabrikantens maerke?.
Landets meerke og fabrikantens maerke skal veere adskilt af et mellemrum eller en
skrastreg.

Anm.: For acetylenflasker, safremt fabrikanten af acetylenflasken og fabrikanten af
flaskesvegbet er forskellige, kraeves kun meerkningen fra fabrikanten af den
feerdigsamlede acetylenflaske.

(o) Fabrikantens serienummer.

(p) For trykbeholdere af stal og kompositmaterialer med stalforing beregnet til transport af
gasser med risiko for hydrogenspredhed bogstavet "H", der angiver stalets forenelighed
(se standarden ISO 11114-1:2012 + A1:2017).

(q) For kompositflasker og -rer med begraenset projekteret levetid bogstaverne "FINAL"
efterfulgt af den projekterede levetid vist som aret (fire cifre) og maneden (to cifre) adskilt
af en skrastreg (dvs. "/").

(r) For kompositflasker og -rer med en begreenset projekteret levetid pa mere end 15 ar og
for kompositflasker og rer med ubegreenset projekteret levetid bogstaverne "SERVICE"
efterfulgt af datoen 15 ar fra fremstillingsdatoen (farstegangseftersyn) vist som aret (fire
cifre) og maneden (to cifre) adskilt af en skrastreg (dvs. "/").

Anm.: Nar fgrstegangskonstruktionstypen opfylder levetidsprgvningsprogrammets krav i
henhold til 6.2.2.1.1, Anm. 2, eller 6.2.2.1.2, Anm. 2, er dette maerke for
forstegangslevetid ikke leengere pakrevet ved fremtidig produktion.
Farstegangslevetidsmaerket skal geres uleeseligt pa flasker og rer af en
konstruktionstype, der har opfyldt levetidsprevningsprogrammets krav.

Ovenneaevnte meerker skal anbringes i tre grupper.

- Fremstillingsmaerker skal veere i den @verste gruppe og anbringes fortigbende i den
reekkefelge, der er angivet i 6.2.2.7.4, undtagen for de meerker, der er omtalt i 6.2.2.7.4
(q) og (r), som skal anbringes ved siden af maerkerne for periodisk eftersyn og pravning i
6.2.2.7.7.

- Driftsmaerkerne i 6.2.2.7.3 skal veere i den midterste gruppe, og prgvningstrykket f) skal
std umiddelbart efter arbejdstrykket i), nar sidstneevnte er pakraevet.

- Godkendelsesmaerker skal vaere i den nederste gruppe og anbringes i den raekkefalge,
der er angiveti 6.2.2.7.2.

Felgende er et eksempel pa meerkning af en flaske.

n) 0) p)
D MF 765432 H
) ) h)
PW200 PH300BAR 62.1KG 50L 5.8MM
a) b) c) d) e)

® 1s09809-1 F 1B 2000/12
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6.2.2.7.6

6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.7.9

6.2.2.8

6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.2.8.4

Yderligere meerker er tilladt i andre omrader end sidevaeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres stgrrelse og dybde ikke forarsager skadelige
belastningskoncentrationer. Sddanne maerker til lukkede kryogenbeholdere kan anbringes pa en
separat plade, som er feestnet til yderkappen. Disse meerker ma ikke vaere i modstrid med de
kreevede meerker.

Ud over ovenstdende maerker skal alle genopfyldelige trykbeholdere, som opfylder kravene til
periodisk eftersyn og pr@vning i underafsnit 6.2.2.4, meerkes med:

(a) De internationale kendingsbogstaver for keretgjer, som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prevninger. ® Dette maerke
er ikke ngdvendig, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen.

(b) Det registrerede maerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og prgvninger.

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prevning, aret (to cifre) fulgt af maneden (to cifre)
adskilt med en skrastreg (dvs. /). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

Ovenneevnte maerker skal anbringes efter hinanden i den angivne raekkefglge.

Mezerkningen i overensstemmelse med 6.2.2.7.7 kan indgraveres pa en metalring, der er fastgjort il
flasken eller trykfadet, nar ventilen er monteret, og som kun kan fiernes ved at afmontere ventilen
fra flasken eller trykfadet.

(Slettet)

Mzrkning af ikke-genopfyldelige UN-flasker

Ikke-genopfyldelige UN-flasker skal tydeligt og letlaeseligt vaere meerket med godkendelses-
oplysninger samt specifikke oplysninger vedrgrende gasbeholder eller -flaske. Disse maerker skal
veere anbragt permanent (f.eks. maerket ved hjeelp af en skabelon, stemplet, indgraveret eller
raderet) pa flasken. Medmindre de er maerket ved hjeelp af en skabelon, skal maerkerne anbringes
pa flaskesvabets skulder, top eller hals eller pa en anordning pa flasken, som ikke kan fiernes
(f.eks. en svejst krave). Bortset fra UN-emballagesymbolet og ordene "MA IKKE GENFYLDES" skal
starrelsen af maerkerne mindst veere 5 mm for flasker med en diameter pa 140 mm eller derover og
mindst 2,5 mm for flasker med en diameter pa mindre end 140 mm. UN-emballagesymbolet skal
mindst vaere 10 mm for flasker med en diameter pa 140 mm eller derover og mindst 5 mm for
flasker med en diameter pa mindre end 140 mm. Ordene "MA IKKE GENFYLDES" skal mindst
vaere 5 mm.

Trykbeholderne skal forsynes med maerkerne, som er angivet i 6.2.2.7.2 - 6.2.2.7.4, med
undtagelse af (g), (h) og (m). Serienummeret (0) kan erstattes af batchnummeret. Desuden skal de
forsynes med ordene "MA IKKE GENFYLDES" med bogstaver, der mindst er 5 mm hgije.

Bestemmelserne i 6.2.2.7.5 finder anvendelse.

Anm.: Pa grund af sterrelsen af ikke-genopfyldelige flasker kan disse permanente
maerker erstattes med en maerkat.

Yderligere meerker er tilladt i andre omrader end sidevaeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres stogrrelse og dybde ikke forarsager skadelige
belastningskoncentrationer. Disse maerker ma ikke veere i modstrid med de kraevede meerker.

3

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og pahaengskgretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.9 Mzrkning af UN-metalhydridopbevaringssystemer

6.2.2.9.1 UN-metalhydridopbevaringssystemer skal meerkes tydeligt og letlaeseligt med de maerker, der
optreeder pé listen nedenfor. Disse meerker skal vaere anbragt permanent (f.eks. stemplet,
indgraveret eller raderet) pa metalhydridopbevaringssystemet. Disse meerker skal vaere anbragt pa
metalhydridopbevaringssystemets skulder, top eller hals, eller pad en anordning pa
metalhydridopbevaringssystemet, som ikke kan fjernes. Bortset fra De Forenede Nationers
emballagesymbol skal stgrrelsen af  maerkerne mindst  veere 5 mm  for
metalhydridopbevaringssystemer med et mindstemal pd 140 mm eller derover og 2,5 mm for
metalhydrid-opbevaringssystemer med et mindstemal pa mindre end 140 mm. De Forenede
Nationers emballagesymbol skal mindst veere 10 mm for metalhydridopbevaringssy-stemer med et
mindstemal pa 140 mm eller derover og 5 mm for metalhydridopbevaringssystemer med et
mindstemal pa mindre end 140 mm.

6.2.2.9.2 Folgende meerker skal anvendes:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol @;

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

(b)"ISO 16111" (den tekniske standard, der anvendes til konstruktion, fremstilling og
prgvning);

(c) Godkendelseslandets internationale kendingsbogstaver; *

Anm.: For sa vidt angar dette meerke, betyder godkendelseslandet det land, hvor den
kompetente myndighed, som godkendte fgrstegangseftersynet og prgvningen af
det enkelte system pa fremstillingstidspunktet, er hjemmehgrende.

(d) Kontrolorganets identitetsmaerke eller -stempel, som er indregistreret af den kompetente
myndighed i det land, der godkender meerkningen.

(e) Dato for farstegangseftersynet, aret (fire cifre) efterfulgt af maneden (to cifre) adskilt af
en skrastreg (dvs. "/").

(f) Bogstaverne "PH" efterfulgt af beholderens prgvningstryk i bar og bogstaverne "BAR";

(g) Bogstaverne "PH" efterfulgt af metalhydridopbevaringssystemets nominelle ladetryk i bar
og bogstaverne "BAR";

(h) Fabrikantens maerke, som er indregistreret af den kompetente myndighed. Hvis
fremstillingslandet ikke er det samme som godkendelseslandet, angives det eller de
internationale kendingsbogstav(er) for fremstillingslandet fer fabrikantens maerke .
Landets maerke og fabrikantens maerke skal veere adskilt af et mellemrum eller en
skrastreg;

(i) Fabrikantens serienummer;

(j) For beholdere af stdl og kompositmaterialer med stalforing bogstavet "H", der angiver
stalets forenelighed (se ISO 11114-1:2012 + A1:2017); og

(k) For metalhydridopbevaringssystemer med kort levetid udlgbsdatoen, der anfgres med
bogstaverne "FINAL" efterfulgt af aret (fire cifre) og maneden (to cifre) adskilt af en
skrastreg (dvs. "/").

Godkendelsesmaerkerne, der er specificeret i (a)-(e) ovenfor, skal anbringes fortlgbende i den
reekkefglge, der er angivet. Prgvningstrykket (f) skal st& umiddelbart efter det nominellel ladetryk
(g). Fremstillingsmaerkerne, der er specificeret i (h)-(k) ovenfor, skal anbringes fortigbende i den
reekkefelge, der er angivet.

4 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskeretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.9.3

6.2.2.9.4

6.2.2.10
6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

6.2.2.10.4

6.2.2.11

Yderligere meerker er tilladt i andre omrader end sidevaeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres stgrrelse og dybde ikke forarsager skadelige
belastningskoncentrationer. Disse maerker ma ikke veere i modstrid med de kraevede maerker.

Ud over ovenstaende maerker skal alle metalhydridopbevaringssystemer, som opfylder kravene til
periodisk eftersyn og pr@vning i underafsnit 6.2.2.4, meerkes med:

(a) Det eller de internationale kendingsbogstav(er), som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prevninger *. Dette maerke
er ikke pakraevet, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen;

(b) Det registrerede maerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og pregvninger.

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prevning, aret (to cifre) fulgt af maneden (to cifre)
adskilt med en skrastreg (dvs. "/"). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

Ovenneevnte meerker skal anbringes efter hinanden i den givne reekkefglge.

Maerkning af UN-flaskebatterier

Individuelle flaskesvgb i et flaskebatteri skal maerkes i henhold til underafsnit 6.2.2.7. De enkelte
lukkeanordninger i et flaskebatteri skal maerkes i henhold til 6.2.2.11.

Genopfyldelige UN-flaskebatterier skal vaere maerket tydeligt og letlaeseligt med godkendelses-,
drifts- og fremstillingsmeerker. Disse maerker skal veere anbragt permanent (f.eks. stemplet,
indgraveret eller aetset) pa en plade, der er permanent fastgjort til flaskebatteriets ramme. Bortset
fra UN-emballagesymbolet skal maerkernes starrelse veere mindst 5 mm. UN-emballagesymbolet
skal veere mindst 10 mm.

Falgende meerker skal anvendes:

(a) Godkendelsesmaerkerne, der er angiveti 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) og (e).

(b) Driftsmaerkerne, der er angivet i 6.2.2.7.3 (f), (i) og (j), samt den samlede masse af
batterirammen og alle permanent fastgjorte dele (flaskesveb og betjeningsudstyr).
Flaskebatterier beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 3374 acetylen,
uden oplgsningsmiddel, skal angive tara som specificeret i B.4.2 i ISO 10961:2010.

(c) Fremstillingsmaerkerne, der er angivet i 6.2.2.7.4 (n), (o) og, hvis det er relevant, (p).

Maerkerne skal anbringes i tre grupper:

(a) Fremstillingsmaerker skal veere i den gverste gruppe og anbringes fortlgsbende i den
reekkefglge, der er angivet i 6.2.2.10.3 (c).

(b) Driftsmaerkerne i 6.2.2.10.3 (b) skal veere i den midterste gruppe, og det driftsmaerke, der
er angivet i 6.2.2.7.3 (f), skal std umiddelbart efter det driftsmaerke, der er angivet
i 6.2.2.7.3 (i), nar sidstneevnte er pakreevet.

(c) Godkendelsesmaerker skal veere i den nederste gruppe og anbringes i den raekkefglge,
der er angiveti 6.2.2.10.3 (a).

Mzrkning af lukkeanordninger pa genopfyldelige UN-trykbeholdere

For lukkeanordninger skal fglgende permanente maerkninger anbringes, sa de er tydelige og
letlaeselige (f.eks. stemplet, indgraveret eller aetset):

(a) Fabrikantens identifikationsmeerke,
(b) Konstruktionsstandard eller konstruktionsstandardens betegnelse,
(c) Fremstillingsdato (ar og maned eller ar og uge), og

(d) Identitetsmaerket for det kontrolorgan, der har ansvaret for fgrstegangseftersyn og -
prgvning, hvor det er relevant.

Pravningstrykket for ventilerne skal paferes, safremt det er lavere end det prgvningstryk, der er
angivet for ventilen for pafyldningsforbindelse.
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6.2.2.12

6.2.3

6.2.3.1
6.2.3.1.1

6.2.3.1.2

6.2.3.1.3

6.2.3.1.4

Tilsvarende procedurer for overensstemmelsesvurdering og periodisk eftersyn og prevning

For UN-trykbeholdere betragtes bestemmelserne i underafsnit 6.2.2.5 og 6.2.2.6 som opfyldt, nar
fglgende procedurer anvendes:

Procedure Det relevante organ
Udstedelse af typeunders@gelse og typegodkendelsesattest Xa

(1.8.7.2)2

Tilsyn med produktion (1.8.7.3) og ferstegangseftersyn og - Xa eller IS

pravning (1.8.7.4)

Periodisk eftersyn (1.8.7.6) Xa eller Xb eller IS

a) Nar et kontrolorgan er udpeget af den kompetente myndighed til at udstede typegodkendelses-
attesten, skal typeundersegelsen udferes af det pageeldende kontrolorgan.

Hver procedure som defineret i tabellen skal udferes af et enkelt relevant organ som angivet i
tabellen.

For separate overensstemmelsesvurderinger (f.eks. flaskesvgb og lukkeanordning) se 6.2.1.4.4.

Ved Xa forstds den kompetente myndighed eller kontrolorgan i henhold til 1.8.6.3, bemyndiget i
henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A.

Ved Xb forstas kontrolorgan i henhold til 1.8.6.3, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012
(undtagen punkt 8.1.3) type B, der udelukkende arbejder for ejeren eller den opgaveansvarlige,
som har ansvaret for trykbeholderne.

Ved IS forstas fabrikantens interne kontrolenhed eller en virksomhed med en prgvningsfacilitet
under tilsyn af et kontrolorgan i overensstemmelse med 1.8.6.3, bemyndiget i henhold til EN
ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A. Den interne kontrolenhed skal vaere uafhaengig
af konstruktionsprocessen, fremstillingsvirksomheden, reparation og vedligeholdelse.

Hvis en intern kontrolenhed har udfert farstegangseftersyn og -prevning, skal den maerkning, der er
specificeret i 6.2.2.7.2 (d), suppleres med meerkningen for den interne kontrolenhed.

Hvis en intern kontrolenhed har udfert det periodiske eftersyn, skal den maerkning, der er
specificeret i 6.2.2.7.7 (b), suppleres med meerkningen for den interne kontrolenhed.

Generelle bestemmelser for andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere

Konstruktion og udferelse

Trykbeholdere og deres lukkeanordninger, som ikke er konstrueret, fremstillet, efterset, prevet og
godkendt i henhold til kravene i afsnit 6.2.2, skal konstrueres, fremstilles, efterses, prgves og
godkendes i henhold til de generelle bestemmelser i afsnit 6.2.1 som tilfgjet eller aendret med
bestemmelserne i dette afsnit og afsnittene 6.2.4 og 6.2.5.

Hvor det er muligt, skal godstykkelsen bestemmes ved beregning, om ngdvendigt ledsaget af
forsggsmeessig spaendingsbestemmelse. Godstykkelsen kan ogsa bestemmes ved hjeelp af forsag.

Med henblik pa beholdernes sikkerhed skal der anvendes passende konstruktionsberegninger for
trykbeholdere eller trykbeholdersveb herunder alle permanent fastgjorte dele (f.eks. halsring,
fodring mv.).

Navnlig skal den minimumsgodstykkelse, der kraeves for at modsta tryk, beregnes med
hensyn til:

- de beregnede tryk, som ikke ma veere mindre end pregvningstrykket,

- de beregnede temperaturer, der giver en passende sikkerhedsmargin,

- om ngdvendigt de maksimale spaendinger og topspaendingskoncentrationer, og
- faktorer, som er forbundet med materialets egenskaber.

Til svejste trykbeholdere ma der kun anvendes metaller af en svejsekvalitet, som garanterer en
tilstreekkelig slagsejhed ved en omgivende temperatur pa -20 °C.

For lukkede kryogenbeholdere skal slagsejheden, der kraeves pavist i 6.2.1.1.8.1, prgves som
beskrevet i underafsnit 6.8.5.3.
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6.2.3.1.5

6.2.3.2

6.2.3.3
6.2.3.3.1
6.2.3.3.2

6.2.3.3.3

6.2.3.3.4

6.2.3.3.5

6.2.3.3.6

6.2.3.4
6.2.3.4.1

6.2.3.4.2

6.2.3.5
6.2.3.5.1

Acetylenflasker ma ikke forsynes med smeltepropper eller andre trykaflastningsanordninger.
(Reserveret)

Betjeningsudstyr

Betjeningsudstyret skal vaere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.1.3.

Trykfade kan veere forsynet med abninger til fyldning og temning og med andre abninger til kontrol
af veeskeniveau, overtryk eller trykaflastningsanordninger. Antallet af abninger skal veere sa lille
som muligt, sa de kan handteres sikkert. Trykfade kan ogsa veere forsynet med en eftersynsabning,
som skal lukkes med en effektiv lukkeanordning.

Hvis flasker er udstyret med en anordning, der hindrer dem i at rulle, ma denne anordning ikke veere
integreret med ventilheetten.

Trykfade, der kan rulles, skal vaere forsynet med rulleringe eller pa anden méade veere beskyttet mod
beskadigelse forarsaget af rulning (f.eks. med korrosionsbestandigt metal, der sprejtes pa
beholderens overflade).

Flaskebatterier skal vaere forsynet med egnede anordninger, der sikrer, at de kan handteres og
transporteres sikkert.

Hvis der monteres anordninger til kontrol af vaeskeniveau, manometertryk eller trykaflastning, skal
disse beskyttes i overensstemmelse med kravene til ventiler i underafsnit 4.1.6.8.

Forstegangseftersyn og -pregvning

Nye trykbeholdere skal underkastes prevning og eftersyn under og efter fremstilling i henhold til
kravene i underafsnit 6.2.1.5

Specifikke bestemmelser for trykbeholdersveb af aluminiumslegering

(a) Foruden det i 6.2.1.5.1 kreevede forstegangseftersyn skal disse trykbeholdersveb
undersgges for eventuel interkrystallinsk korrosion p& beholdernes inderside, hvor der er
anvendt en kobberholdig aluminiumslegering eller en magnesium- og manganholdig
aluminiumslegering, hvor magnesiumindholdet er sterre end 3,5 %, eller
manganindholdet er lavere end 0,5 %.

(b) For aluminium-kobber-legeringer skal prgvningen udfgres af fabrikanten i forbindelse
med den kompetente myndigheds godkendelse af en ny legering. Prgvningen skal
derefter gentages ved hver ny produktion af den pagaeldende legering.

(c) For aluminium-magnesium-legeringer skal prevning udfgres af fabrikanten i forbindelse
med den kompetente myndigheds godkendelse af en ny legering og af
fremstillingsprocessen. Prgvningen skal gentages, nar der foretages eendringer i
legeringens sammensatning eller fremstillingsprocessen.

Periodisk eftersyn og provning
Periodisk eftersyn og pragvning skal vaere i overensstemmelse med 6.2.1.6.

Anm. 1: 1. Med samtykke fra den kompetente myndighed i det land, som udstedte
typegod-kendelsen, kan den hydrauliske trykprgvning af alle svejste
stalflaskesvgb beregnet til transport af gasser med UN 1965 carbonhydrid
gasblanding, fordrabet, n.o.s., med en kapacitet pa under 6,5 liter, erstattes med
en anden prgvning, der giver et til-svarende sikkerhedsniveau.

2. For sgmigse flaskesveb og rgrsvgb af stal kan undersegelsen i 6.2.1.6.1 (b) og
den hydrauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) erstattes med en procedure, der er i
overensstemmelse med EN ISO 16148:2016 + A1:2020 "Gas cylinders — Refillable
seamless steel gas cylinders and tubes — Acoustic emission examination (AT) and
follow-up ultrasonic examination (UT) for periodic inspection and testing".

3. Undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den hydrauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) kan
erstattes med en ultralydsundersggelse udfert i overensstemmelse med
EN ISO 18119:2018 + A1:2021 for flaskesvgb og rgrsveb af semlgst stal eller
sgmlgs aluminiumslegering. Uanset punkt B.1 i denne standard skal alle
flaskesveab og rgrsveb, hvis vaegtykkelse er mindre end
minimumskonstruktionsvaegtykkelsen, afvises.
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6.2.3.5.2

6.2.3.5.3

6.2.3.5.3.1

6.2.3.5.3.2

6.2.3.5.3.3

6.2.3.5.4

Lukkede kryogenbeholdere skal underkastes periodiske eftersyn og prgvninger i overensstemmelse
med de intervaller, der er defineret i emballeringsforskrift P203 (8) (b) i underafsnit 4.1.4.1, i
henhold til falgende:

(a) Kontrol af trykbeholderens udvendige tilstand og kontrol af betjeningsudstyret og de
udvendige maerker.

(b) Teethedsprevning.

Generelle bestemmelser om erstatning af specifikke kontroller ved periodisk eftersyn og prgvning i
henhold til 6.2.3.5.1.

Dette punkt finder kun anvendelse pa typer af trykbeholdere, der er konstrueret og fremstillet i
henhold til de standarder, der er naevnt i underafsnit 6.2.4.1, eller en teknisk kode i henhold til afsnit
6.2.5, og hvor de iboende egenskaber betyder, at kontrol (b) eller (d) vedrarende periodisk eftersyn
og prevning i henhold til 6.2.1.6.1 ikke kan anvendes, eller at resultaterne ikke kan tolkes.

For disse trykbeholdere skal kontrollerne erstattes af alternative metoder vedrgrende egenskaberne
for den specifikke konstruktion, der er anfgrt i 6.2.3.5.4 og neermere beskrevet i kapitel 3.3 eller en
standard, hvortil der henvises i underafsnit 6.2.4.2.

De alternative metoder skal angive, hvilke kontroller og prgvninger i henhold til 6.2.1.6.1 (b) og (d)
der skal erstattes.

De alternative metoder skal sammen med de resterende kontroller i henhold til 6.2.1.6.1 (a) - (e)
sikre et sikkerhedsniveau, der mindst svarer til sikkerhedsniveauet for trykbeholdere af lignende
starrelse og med lignende anvendelse, som underkastes periodisk eftersyn og pr@vning i henhold til
6.2.3.5.1.

De alternative metoder skal desuden anfgre fglgende elementer:

- en beskrivelse af de relevante trykbeholdertyper

- prgvningsproceduren

- specifikation af godkendelseskriterierne

- en beskrivelse af de foranstaltninger, der skal traeffes, safremt trykbeholderne afvises

Ikke-destruktiv prgvning som alternativ metode

Den eller de kontroller, der er naevnt i 6.2.3.5.3.1, skal suppleres eller erstattes af en eller flere ikke-
destruktive prevningsmetoder, der skal anvendes pa hver enkelt trykbeholder.

Destruktiv prgvning som alternativ metode

Hvis ingen ikke-destruktive prgvningsmetoder medfarer et tilsvarende sikkerhedsniveau, skal de
kontroller, der er naevnt i 6.2.3.5.3.1, bortset fra kontrollen af den indvendige tilstand, der er naevnt i
6.2.1.6.1 (b), suppleres eller erstattes af en eller flere destruktive prgvningsmetoder sammen med
den statistiske evaluering.

Ud over ovennavnte elementer skal den detaljerede metode til destruktiv prgavning dokumentere
folgende:

- en beskrivelse af den relevante grundlazeggende population af trykbeholdere

- en procedure for stikprgveudtagning af individuelle trykbeholdere til prgvning

- en procedure for statistisk evaluering af pravningsresultaterne, herunder afvisningskriterier
- specifikation af de intervaller, hvormed der skal foretages destruktive pravninger

- en beskrivelse af de foranstaltninger, der skal traeffes, safremt godkendelseskriterierne er
opfyldt, men hvor der er konstateret en sikkerhedsrelevant forringelse af
materialeegenskaber, som skal bruges til at bestemme levetidens udlgb

- en statistisk vurdering af det sikkerhedsniveau, der opnads med den alternative metode

Overstgbte flasker i henhold til 6.2.3.5.3.1 skal underkastes periodisk eftersyn og prgvning i
overensstemmelse med saerlig bestemmelse 674 i kapitel 3.3.
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6.2.3.6
6.2.3.6.1

6.2.3.6.2

6.2.3.7
6.2.3.7.1

6.2.3.8

6.2.3.9
6.2.3.9.1
6.2.3.9.2

6.2.3.9.3

Godkendelse af beholdere

Procedurerne for overensstemmelsesvurdering og periodisk eftersyn af afsnit 1.8.7. skal udfgres af
det relevante organ i henhold til fglgende tabel.

Procedure Det relevante organ
Udstedelse af typeundersggelse og typegodkendelsesattest Xa

(1.8.7.2)2

Tilsyn med produktion (1.8.7.3) og ferstegangseftersyn og - Xa eller IS

pravning (1.8.7.4)

Periodisk eftersyn (1.8.7.6) Xa eller Xb eller IS

3 Typegodkendelsesattesten skal udstedes af det kontrolorgan, der udferte typeundersggelsen.

Hver procedure som defineret i tabellen skal udferes af et enkelt relevant organ som angivet i
tabellen.

For separate overensstemmelsesvurderinger (f.eks. flaskesvgb og lukkeanordning) se 6.2.1.4.4.
For ikke-genopfyldelige trykbeholdere skal der ikke udstedes separate typegodkendelsesattester for
flaskesvgb eller lukkeanordning.

Ved Xa forstds den kompetente myndighed eller kontrolorgan i henhold til 1.8.6.3, bemyndiget i
henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A.

Ved Xb forstas kontrolorgan i henhold til 1.8.6.3, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012
(undtagen punkt 8.1.3) type B, der udelukkende arbejder for ejeren eller den opgaveansvarlige,
som har ansvaret for trykbeholderne.

Ved IS forstas fabrikantens interne kontrolenhed eller en virksomhed med en prgvningsfacilitet
under tilsyn af et kontrolorgan i overensstemmelse med 1.8.6.3, bemyndiget i henhold til EN
ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A. Den interne kontrolenhed skal vaere uafhaengig
af konstruktionsprocessen, fremstillingsvirksomheden, reparation og vedligeholdelse.

Hvis en intern kontrolenhed har udfert ferstegangseftersyn og -prevning, skal den maerkning, der er
specificeret i 6.2.2.7.2 (d), suppleres med meerkningen for den interne kontrolenhed.

Hvis en intern kontrolenhed har udfert det periodiske eftersyn, skal den maerkning, der er
specificeret i 6.2.2.7.7 (b), suppleres med maerkningen for den interne kontrolenhed.

Hvis godkendelseslandet ikke er en RID-kontraherende stat eller en kontraherende part til ADR,
skal den kompetente myndighed, der er neevnt i 6.2.1.7.2, veere den kompetente myndighed i en
RID-kontraherende stat eller en kontraherende part til ADR.

Krav vedrgrende fabrikanter

De relevante krav i afsnit 1.8.7 skal vaere opfyldt.

Krav vedrgrende kontrolorganer

Kravene i afsnit 1.8.6.3 skal veere opfyldt.

Mazrkning af genopfyldelige trykbeholdere
Maerkningen skal veere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.2.7 med nedennzevnte variationer:

De Forenede Nationers emballagesymbol, der fremgar af 6.2.2.7.4 (a), og bestemmelserne i
6.2.2.7.4 (q) og (r), finder ikke anvendelse.

Kravene i 6.2.2.7.3 (j) skal erstattes af falgende:

(j) Trykbeholderens vandkapacitet i liter efterfulgt af bogstavet "L". For trykbeholdere til
fordrabede gasser skal vandkapaciteten i liter vaere udtrykt med tre betydende cifre
rundet ned til det sidste ciffer. Hvis vaerdien af den mindste eller hgjeste vandkapacitet er
et heltal, kan cifrene efter decimaltegnet udelades.

Kravene i 6.2.2.7.4 (n) skal erstattes med fglgende:

(n) Fabrikantens meerke. Hvis fremstillingslandet ikke er det samme som
godkendelseslandet, skal fremstillingslandets identifikation, angivet ved de
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6.2.3.9.4

6.2.3.9.5

6.2.3.9.6

6.2.3.9.7
6.2.3.9.7.1
6.2.3.9.7.2

6.2.3.9.7.3

kendingsbogstaver, der anvendes pa kgretgjer i international vejtrafik, angives far
fabrikantens maerke®. Betegnelsen for landet og fabrikantens maerke skal vaere adskilt af
et mellemrum eller en skrastreg.

Meerkerne, der fremgar af 6.2.2.7.3 (g), (h) og 6.2.2.7.4 (m) kraeves ikke til trykbeholdere med UN
1965 carbonhydrid gasblanding, fordrabet, n.o.s.

Ved datomeerkning i henhold til 6.2.2.7.7 (c) er det ikke ngdvendigt at angive maneden for gasser,
hvis interval mellem periodiske eftersyn er 10 ar eller mere (se emballeringsforskrifterne P200 og
P203 i underafsnit 4.1.4.1).

Maerkerne i henhold til 6.2.2.7.7 kan med den kompetente myndigheds tilladelse indgraveres pa en
ring af et passende materiale, der er fastgjort til flasken eller trykfadet ved montering af ventilen, og
som kun kan fjernes ved at afmontere ventilen.

Mezerkning af flaskebatterier
De enkelte flasker i et flaskebatteri skal maerkes i henhold til 6.2.3.9.1 - 6.2.3.9.6.

Maerkning af flaskebatterier skal veere i overensstemmelse med 6.2.2.10.2 og 6.2.2.10.3, bortset fra
at De Forenede Nationers emballagesymbol, der fremgar af 6.2.2.7.2 (a), ikke skal anvendes.

Ud over ovenstaende maerker skal alle flaskebatterier, som opfylder kravene til periodisk eftersyn
og prevning i underafsnit 6.2.4.2, meerkes med:

(a) Det eller de internationale kendingsbogstav(er) °, som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prgvninger. Dette maerke er
ikke pakreevet, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen.

(b) Det registrerede maerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og pravninger.

5

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskeretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.3.9.8
6.2.3.9.8.1

6.2.3.10
6.2.3.10.1

6.2.3.11

6.2.3.11.1

6.2.3.11.2

6.2.3.11.3
6.2.3.11.4

6.2.4

6.2.4.1

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prevning, aret (to cifre) efterfulgt af maneden (to
cifre) adskilt med en skrastreg (dvs. "/"). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

Ovennaevnte meerker skal anbringes efter hinanden i den givne raekkefelge enten pa den plade, der
er angivet i 6.2.2.10.2 eller pa en separat plade, der er permanent fastgjort til batterirammen.

Maerkning af lukkeanordninger pa genopfyldelige trykbeholdere

Maerkningen skal vaere i overensstemmelse med 6.2.2.11.

Maerkning af ikke-genopfyldelige flasker

Meaerkerne skal vaere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.2.8 med undtagelse af, at De
Forenede Nationers emballagesymbol, der fremgar af 6.2.2.7.2 (a), ikke finder anvendelse.

Bjaergningstrykbeholdere

For at muliggere sikker handtering og bortskaffelse af trykbeholdere, der transporteres i
bjeergningstrykbeholderen, kan konstruktionen omfatte udstyr, som ellers ikke anvendes til flasker
og trykfade, f.eks. bolte med fladt hoved, anordninger til hurtig abning og abninger i den cylindriske
del.

Forskrifter om sikker handtering og anvendelse af bjaergningstrykbeholderen skal fremga tydeligt af
dokumentationen for ansagning til den kompetente myndighed i godkendelseslandet samt indga i
godkendelsesattesten. De trykbeholdere, der er godkendt til transport i en bjaergningstrykbeholder,
skal fremga af godkendelsesattesten. Godkendelsesattesten skal ligeledes indeholde en liste over
de materialer, beholderen er fremstillet af, og som sandsynligvis vil komme i kontakt med det farlige
gods.

Fabrikanten skal levere en kopi af godkendelsesattesten til ejeren af bjeergningstrykbeholderen.

Reglerne for maerkning af bjaergningstrykbeholdere i henhold til afsnit 6.2.3 skal fastsaettes af den
kompetente myndighed i godkendelseslandet under hensyntagen til de relevante
maerkningsbestemmelser i underafsnit 6.2.3.9. Maerkningen skal angive bjeergningstrykbeholderens
vandkapacitet og pr@vningstryk.

Krav til andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere, der er konstrueret, fremstillet
og provet i henhold til standarder, der henvises til

Anm.: Personer eller organer, som er neevnt i standarder som ansvarlige i henhold til
RID, skal opfylde bestemmelserne i RID.

Konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og -prevning

Siden 1. januar 2009 har anvendelsen af de standarder, der henvises til, veeret obligatorisk.
Undtagelserne fremgar af 6.2.5.

Typegodkendelsesattester skal udstedes i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.8.7. Til udstedelse
af en typegodkendelsesattest vaelges en standard gaeldende i henhold til angivelsen i kolonne (4)
fra nedenstaende tabel. Hvis mere end en standard finder anvendelse, skal blot en af dem veelges.

Kolonne (3) viser afsnittene i kapitel 6.2, som standarden er i overensstemmelse med.

| kolonne (5) er anfgrt den dato, hvor eksisterende typegodkendelser senest skal traekkes tilbage i
henhold til punkt 1.8.7.2.2.2; hvis der ikke vises nogen dato, forbliver typegodkendelsen gyldig,
indtil den udlgber.

Standarder skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5. De skal anvendes fuldt
ud, medmindre andet er angivet i nedenstaende tabel.

Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pagaeldende standards
anvendelsesomrade, medmindre andet er anfgrt i tabellen nedenfor.

Anm.: Nar ordene "flaske", "rer" og "trykfad" anvendes i disse standarder, skal de, bortset fra
ikke-genopfyldelige flasker, forstas saledes, at de ikke omfatter lukkeanordninger.
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Henvisning

Dokumentets titel

Bestemmel-
ser
standarden
opfylder

Galdende for
nye typegod-
kendelser
eller
fornyelser

Fristen for
tilbage-
trekkelse af
eksisterende
typegod-
kendelser

(1)

(2)

()

(4)

()

Vedrgrende konstruktion og udfarelse af trykbeholdere eller trykbeholdersvab

Bilag I, del 1 - 3, til
84/525/EQF

Radets direktiv om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om sgmlgse gasflasker af
stal offentliggjort i EF-tidende nr.

L 300 af 19.11.1984.

Uanset opheevelsen  af
direktiv 84/525/EQF, 84/526/
EQF og 84/527/EQF som
offentliggjort i EF-tidende nr.
L 300 af 19. november 1984
finder bilagene til disse
direktiver fortsat anvendelse
som standarder for
konstruktion, udfgrelse samt
forstegangseftersyn og
prevning af  gasflasker.
Disse bilag kan findes pa:
https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html.

Anm.:

6.2.3.1 og
6.2.3.4

Indtil videre

Bilag I, del 1 - 3, til
84/526/EQF

Radets direktiv om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om sgmlgse gasflasker af
renaluminium og af
aluminiumlegering offentliggjort i EF-
tidende nr. L 300 af 19.11.1984.

Uanset opheevelsen  af
direktiv 84/525/EQF, 84/526/
EQF og 84/527/EQF som
offentliggjort i EF-tidende nr.
L 300 af 19. november 1984
finder bilagene til disse
direktiver fortsat anvendelse
som standarder for
konstruktion, udfgrelse samt
forstegangseftersyn og
prevning af  gasflasker.
Disse bilag kan findes pa:
https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html.

Anm.:

6.2.3.1 og
6.2.3.4

Indtil videre
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
Bilag I, del 1 - 3, til Radets direktiv om indbyrdes
84/527/EQF tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om svejste gasflasker af
ulegeret stal offentliggjort i EF-
tidende nr. L 300 af 19.11.1984.
Anm.: Uanset ophaevelsen af
direktiv 84/525/EQF, 84/526/
EQF og 84/527/EQF som
offentliggjort i EF-tidende nr.
L 300 af 19. november 1984 | 6.2.3.1 og .
finder bilagene til disse|6.2.3.4 Indiil videre
direktiver fortsat anvendelse
som standarder for
konstruktion, udfgrelse samt
forstegangseftersyn og
prevning af  gasflasker.
Disse bilag kan findes pa:
https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html.
EN 1442:1998 + Transportable refillable welded steel 6.2310 Mellem 1. juli 31. december
AC:1999 cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.4 9 2001 og 30. 20'12
(LPG) — Design and construction e juni 2007
EN 1442:1998 + Transportable refillable welded steel Mellem 1.
A2:2005 cylinders for liquefied petroleum gas | 6.2.3.1 og januar 2007 og
(LPG) — Design and construction 6.2.3.4 31. december
2010
EN 1442:2006 + Transportable refillable welded steel Mellem
A1:2008 cylinders for liquefied petroleum gas 6.23.10 1. januar 2009
(LPG) — Design and construction 6.2.3-4 9 og
o 31. december
2020
EN 1442:2017 LPG equipment and accessories —
Transportable refillable welded steel | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders for LPG — Design and 6.2.3.4
construction
EN 1800:1998 + Transportable gas cylinders - Mellem 1. juli
AC:1999 Acetylene cylinders — Basic 6.2.1.1.9 2001 og 31.
requirements and definitions december 2010
EN 1800:2006 Transportable gas cylinders — Mellem
Acetylene cylinders — Basic 1. januar 2009
requirements, definitions and type 6.2.1.1.9 og
testing 31. december
2016
EN ISO 3807:2013 Gas cylinders — Acetylene cylinders
— Basic requirements and type
testing 6.2.1.1.9 Indtil videre
Anm.: Ma ikke forsynes med
smeltepropper.
EN 1964-1:1999 Transportable gas cylinders —
Specifications for the design and
construction of refillable
transportable seamless steel gas 6.2.3.1 og Indtil 31.
cylinders of capacity from 0.5 litres 6.2.3.4 december 2014

up to 150 litres — Part 1: Cylinders
made of seamless steel with a Rm
value of less than 1 100 MPa
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
EN 1975:1999 Transportable gas cylinders —
(undtagen bilag G) Specifications for the design and
::onstructlon of refillable . 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
ransportable seamless aluminium 6.23.4 2005
and aluminium alloy gas cylinders of | ="
capacity from 0.5 litres up to 150
litres
EN 1975:1999 + Transportable gas cylinders —
A1:2003 Specifications for the design and Mellem
construction of refillable 6.2.3.1 1. januar 2009
- .2.3.1 09
transportable seamless aluminium 6.23.4 og
and aluminium alloy gas cylinders of | =" 31. december
capacity from 0.5 litres up to 150 2016
litres
ENISO Gas cylinders — Refillable seamless Mellem 1.
7866:2012 + AC:2014 | aluminium alloy gas cylinders — 6.2.3.1 og januar 2015 og
Design, construction and testing 6.2.3.4 31. december
2024
EN ISO 7866:2012 + | Gas cylinders — Refillable seamless 6.2.3.1 og
A1:2020 aluminium alloy gas cylinders — 6.2.3.4 Indtil videre
Design, construction and testing D
EN ISO 11120:1999 Gas cylinders — Refillable seamless 31. december
steel tubes for compressed gas Mellemn 1. iuli 2015 for regr
transport of water capacity between | 6.2.3.1 og 2001 0 . maerket med
150 litres and 3 000 litres — Design, | 6.2.3.4 30 'unig2015 bogstavet "H" i
construction and testing g henhold til
6.2.2.7.4 (p)
ENI1SO 11120:1999 + | Gas cylinders — Refillable seamless Mellem
A1:2013 steel tubes for compressed gas 6.2.3.1 1. januar 2015
. .2.3.10g
transport of water capacity between 6.23.4 og
150 litres and 3 000 litres — Design, e 31. december
construction and testing 2020
EN I1SO 11120:2015 Gas cylinders — Refillable seamless
steel tubes of water capacity 6.2.3.1 og Indtil videre
between 150 litres and 3 000 litres — | 6.2.3.4
Design, construction and testing
EN 1964-3:2000 Transportable gas cylinders —
Specifications for the design and
construction of refillable
transportable seamless steel gas 6.23.10
cylinders of capacity from 0.5 litre up 6.2.3.4 9 Indtil videre
to 150 litres — Part 3: Cylinders B
made of seamless stainless steel
with an Rm value of less than
1100 MPa
EN 12862:2000 Transportable gas cylinders —
Specifications for the design and 6.2.3.1 0g
construction of refillable 6-2.3-4 Indtil videre

transportable welded aluminium
alloy gas cylinders
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cylinders with tensile strength
greater than or equal to 1100 MPa

31. december
2022

Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
EN 1251-2:2000 Cryogenic vessels — Transportable,
vacuum insulated, of not more than
1 000 litres volume — Part 2: Design,
fabrication, inspection and testing
Anm.: Standarderne EN 1252-
1:1998 og EN 1626, hvortil
der henvises i denne|6.2.3.1 0og ao
standard, geelder ogsa|6.2.34 Indtil videre
lukkede kryogenbeholdere til
transport af UN 1972
(METHAN, KQLET,
FLYDENDE, eller
NATURGAS, KQLET,
FLYDENDE).
EN 12257:2002 Transportable gas cylinders — 6.2.3.1
Seamless, hoop wrapped composite 237 09 Indtil videre
. » NOOP Wrapp P 6.2.3.4
cylinders
EN 12807:2001 Transportable refillable brazed steel Mellem 1.
(undtagen bilag A) cylinders for liquefied petroleum gas | 6.2.3.1 og januar 2005 og | 31. december
(LPG) — Design and construction 6.2.3.4 31. december | 2012
2010
EN 12807:2008 Transportable refillable brazed steel Mellem
cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.1 0g 1. januar 2009
(LPG) — Design and construction 6.2.3-4 og
e 31. december
2022
EN 12807:2019 LPG equipment and accessories —
Transportable refillable brazed steel | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders for liquefied petroleum gas | 6.2.3.4
(LPG) — Design and construction
EN 1964-2:2001 Transportable gas cylinders —
Specification for the design and
construction of refillable
trapsportable seamless gt.eel gas 6.2.3.1 0g Indtil 31.
cylinders of water capacities from 6.23.4 december 2014
0.5 litre up to and including 150 litre B
— Part 2: Cylinders made of
seamless steel with an Rm value of
1 100 MPa and above
EN ISO 9809-1:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless Mellern
steel gas cylinders — Design, 1. ianuar 2013
construction and testing — Part 1: 6.2.3.1 og o.J
Quenched and tempered steel 6.2.34 3? december
cylinders with tensile strength less 20'22
than 1100 MPa
EN ISO 9809-1:2019 | Gas cylinders — Design, construction
and testing of refillable seamless
steel gas cylinders and tubes — Part | 6.2.3.1 og Indtil videre
1: Quenched and tempered steel 6.2.34
cylinders with tensile strength less
than 1100 MPa
EN ISO 9809-2:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless Mellern
steel gas cylinders — Design, 1. ianuar 2013
construction and testing — Part 2: 6.2.3.1 og o. !
Quenched and tempered steel 6.2.34 9
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
EN ISO 9809-2:2019 | Gas cylinders — Design, construction
and testing of refillable seamless
steel gas cylinders and tubes — Part 6.2310
2: Quenched and tempered steel 6.2.3.4 9 Indtil videre
cylinders and tubes with tensile B
strength greater than or equal to
1100 MPa
EN ISO 9809-3:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless Mellem
steel gas cylinders — Design, 6.2310 1. januar 2013
construction and testing — Part 3: 6.2.3.4 9 og
Normalized steel cylinders o 31. december
2022
EN ISO 9809-3:2019 | Gas cylinders — Design, construction
and testing of refillable seamless 6.2310
steel gas cylinders and tubes — Part 6.2.3.4 9 Indtil videre
3: Normalized steel cylinders and R
tubes
EN 13293:2002 Transportable gas cylinders —
Specification for the design and
construction of refillable
transportable seamless normalised 6.23.10
carbon manganese steel gas 237 09 Indtil videre
. . 6.2.3.4
cylinders of water capacity up to 0.5
litre for compressed, liquefied and
dissolved gases and up to 1 litre for
carbon dioxide
EN 13322-1:2003 Transportable gas cylinders —
Refillable welded steel gas cylinders | 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
— Design and construction — Part 1: | 6.2.3.4 2007
Welded steel
EN 13322-1:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2006 Refillable welded steel gas cylinders | 6.2.3.1 og Indtil videre
— Design and construction — Part 1: | 6.2.3.4
Welded steel
EN 13322-2:2003 Transportable gas cylinders —
Refillable welded stainless steel gas | 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
cylinders — Design and construction | 6.2.3.4 2007
— Part 2: Welded stainless steel
EN 13322-2:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2006 Refillable welded stainless steel gas | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders — Design and construction | 6.2.3.4
— Part 2: Welded stainless steel
EN 12245:2002 Transportable gas cylinders — Fully 31. december
wrapped composite cylinders 2019, for flasker
og rgr uden
. . ; foring, som er
A odolo for casear ¢ 623109 | Indtil 31. fremstillet af to
P e ] 6.2.3.4 december 2014 | dele, der er
sammenfgjet,

31. december
2023, for flasker
til LPG
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
EN 12245:2009 + Transportable gas cylinders — Fully
A1:2011 wrapped composite cylinders 31. december
Anm. 1: Denne standard ma ikke 2019 for flasker
anvendes til flasker og rer og rgr uden
uden foring, som er Mellem 1. foring, som er
fremstillet af to dele, der | 6.2.3.1 og januar 2013 og | fremstillet af to
er sammenfgijet. 6.2.34 31. december | dele, der er
2: Denne standard finder sz :ssim(;nenfzjbet,
ikke anvendelse for 20.23e;:enf1l eL
gasser klassificeret som il LP,Gor ——
LPG. '
Transportable gas cylinders — Fully
wrapped composite cylinders
EN 12245:2022 28,1 e Indtil videre
: Anm.: Denne standard finder ikke 6.2.3.4
anvendelse for gasser
klassificeret som LPG.
EN 12205:2001 Transportable gas cylinders — Non Mellem
refillable metallic gas cylinders 6.2.3.1 0g c1).gjanuar 2005 31. december
6234 31. december 2018
2017
EN ISO 11118:2015 Gas cylinders — Non-refillable Mellem 1.
! . P 6.2.3.1, .
metallic gas cylinders — Specification januar 2017 og
6.2.3.3 og
and test methods 6.0 3.4 31. december
B 2024
. Gas cylinders — Non-refillable 6.2.3.1,
/E'1\l2|§)201 TeEalle metallic gas cylinders — Specification | 6.2.3.3 og Indtil videre
) and test methods 6.2.3.4
EN 13110:2002 Transportable refillable welded
aluminium cylinders for liquefied 6.2.3.1 og Indtil 31.
petroleum gas (LPG) — Design and 6.2.34 december 2014
construction
EN 13110:2012 Transportable refillable welded
aluminium cylinders for liquefied 6.2.3.1 og Indtil videre
petroleum gas (LPG) — Design and 6.2.34
construction
EN 14427:2004 Transportable refillable fully wrapped
composite cylinders for liquefied
petroleum gases — Design and Mellem
Anm.: Denne standard finder kun 6.2.34 280370' Junt

anvendelse for flasker med
trykaflastningsventiler.
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) ()
EN 14427:2004 + Transportable refillable composite
A1:2005 cylinders for LPG — Design and
construction
Anm. 1.: Denne standard finder kun
anvendelse for flasker 31. december
med Me_llem 2023, fo_r flasker
trykaflastningsventiler. 6.2.3.1 og 1. januar 2007 | uden foring,
: 6.2.34 o9 Som er
2: 15.2.9.21095.2.9.3.1 31. december | fremstillet af to
skal begge flasker 2016 dele, der er
gennemga en sammenfgjet
spraengningstest, nar de
opfylder
afvisningskriterierne for
beskadigelse.
EN 14427:2014 LPG Equipment and accessories —
Transportable refillable fully wrapped
composite cylinders for LPG — 31. december
Design and construction Mellem 1. 2023, for flasker
Anm.: Denne standard ma ikke 6.2.3.1 og januar 2015 og :gﬁ]nef?rlng,
anvendes til flasker uden 6.2.34 31. december f .
foring, som er fremstillet af 2024 EmSilELEris
9 dele, der er
to dele, der er ’ .
. sammenfgjet
sammenfgjet.
LPG equipment and accessories —
. Transportable refillable composite 6.2.3.1 og S
2 et cylinders for LPG — Design and 6.2.3.4 el wielere
construction
EN 14208:2004 Transportable gas cylinders —
Specification for welded pressure 62310
drums up to 1000 litres capacity for 6.2.3.4 9 Indtil videre
the transport of gases — Design and e
construction
EN 14140:2003 Transportable refillable welded steel Mellem 1.
cylinders for Liquefied Petroleum 6.2.3.1 og januar 2005 og
Gas (LPG) — Alternative design and | 6.2.3.4 31. december
construction 2010
EN 14140:2003 + LPG equipment and accessories — Mellem
A1:2006 Transportable refillable welded steel 6.2310 1. januar 2009
cylinders for LPG — Alternative 6.2.3.4 9 og
design and construction B 31. december
2018
EN 14140:2014 LPG Equipment and accessories —
+AC:2015 Transportable refillable welded steel | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders for LPG — Alternative 6.2.34
design and construction
EN 13769:2003 Transportable gas cylinders —
Cylinder bundles — Design, 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
manufacture, identification and 6.2.3.4 2007
testing
EN 13769:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2005 Cylinder bundles — Design, 6.2.3.1 og Indtil 31.
manufacture, identification and 6.2.3.4 december 2014

testing
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
() (2) () (4) ®)
EN ISO 10961:2012 Gas cylinders — Cylinder bundles — Mellem
Design, manufacture, testing and 6.2.3.1 1. januar 2013
; : .2.3.109
inspection 6.2.3.4 og
B 31. december
2022
EN ISO 10961:2019 Gas cylinders — Cylinder bundles — 6.23.10
Design, manufacture, testing and £ 09 Indtil videre
; : 6.2.3.4
inspection
EN 14638-1:2006 Transportable gas cylinders —
Refillable welded receptacles of a
capacity not exceeding 150 litres — 6.2.3.1 og Indtil videre
Part 1 Welded austenitic stainless 6.2.3.4
steel cylinders made to a design
justified by experimental methods
EN 14638-3:2010 + Transportable gas cylinders —
AC:2012 Refillable welded receptacles of a
capacity not exceeding 150 litres — 6.2.3.1 og Indtil videre
Part 3: Welded carbon steel 6.2.3.4
cylinders made to a design justified
by experimental methods
EN 14893:2006 + LPG equipment and accessories — Mellem
AC:2007 Transportable LPG welded steel 6.2310 1. januar 2009
pressure drums with a capacity 6.2.3.4 9 og
between 150 and 1 000 litres B 31. december
2016
EN 14893:2014 LPG equipment and accessories —
Transportable LPG welded steel 6.2.3.1 og Indtil videre
pressure drums with a capacity 6.2.34
between 150 and 1 000 litres
Transportable gas cylinders — Fully 6.2.3.1 og
EN 17339:2020 wrapped carbon composite cylinders 6.2.3.3 Indtil videre
and tubes for hydrogen B
vedrarende konstruktion og fremstilling af lukkeanordninger
EN 849:1996 Transportable gas cylinders — 6.2310 Indtil 30. iuni 31. december
(undtagen bilag A) Cylinder valves — Specification and €2 0g ) )
type testing 6.2.3.3 2003 2014
EN 849:1996 + Transportable gas cylinders — . —
A2:2001 Cylinder valves: Specifikationer og ggg; 9 I2n0d(;g 30- juni ggﬁgecember
typepravning T
EN ISO 10297:2006 Transportable gas cylinders — Mellem
Cylinder valves — Specification and 6.2.3.1 0g 1. januar 2009
type testing 6.2.3.3 og
e 31. december
2018
EN ISO 10297:2014 Gas cylinders — Cylinder valves — Mellem
Specification and type testing 6.2.3.1 0g 1. januar 2015
og
6233 31. december
2020
EN ISO 10297:2014 + | Gas cylinders — Cylinder valves — 6.2.3.1 og Indtil videre
A1:2017 Specification and type testing 6.2.3.3
EN ISO 14245:2010 Gas cylinders — Specifications and Mellem
testing of LPG cylinder valves — Self- 6.2.3.1 0g 1. januar 2013
closing 6-2.3-3 og
o 31. december
2022
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
() (2) () (4) ®)
EN ISO 14245:2019 Gas cylinders — Specifications and Mellem 1.
testing of LPG cylinder valves — Self- | 6.2.3.1 og januar 2021 og
closing 6.2.3.3 31. december
2024
Gas cylinders — Specifications and 6.23.10
EN ISO 14245:2021 testing of LPG cylinder valves — Self- 6.2.3.3 9 Indtil videre
closing o
EN 13152:2001 Specifications and testing of LPG — Mellem 1.
Cylinder valves — Self closing 6.2.3.1 og januar 2005 og
6.2.3.3 31. december
2010
EN 13152:2001 + Specifications and testing of LPG — Mellem 1.
A1:2003 Cylinder valves — Self closing 6.2.3.1 og januar 2009 og
6.2.3.3 31. december
2014
EN ISO 15995:2010 Gas cylinders — Specifications and Mellem 1.
testing of LPG cylinder valves — 6.2.3.1 og januar 2013 og
Manually operated 6.2.3.3 31. december
2022
EN ISO 15995:2019 Gas cylinders — Specifications and Mellem 1.
testing of LPG cylinder valves — 6.2.3.1 og januar 2021 og
Manually operated 6.2.3.3 31. december
2024
Gas cylinders — Specifications and 6.2310
EN ISO 15995:2021 testing of LPG cylinder valves — 22709 Indtil videre
6.2.3.3
Manually operated
EN 13153:2001 Specifications and testing of LPG — Mellem 1.
Cylinder valves — Manually operated | 6.2.3.1 og januar 2005 og
6.2.3.3 31. december
2010
EN 13153:2001 + Specifications and testing of LPG — Mellem 1.
A1:2003 Cylinder valves — Manually operated | 6.2.3.1 og januar 2009 og
6.2.3.3 31. december
2014
EN ISO 13340:2001 Transportable gas cylinders — Mellem
Cy!lnder valves fpr nqn-reflllable 6.2.3.1 0g 1. januar 2011 31. december
cylinders — Specification and og
. 6.2.3.3 2018
prototype testing 31. december
2017
EN 13648-1:2008 Cryogenic vessels — Safety devices
for protection against excessive 6.2.3.1 og Indtil videre
pressure — Part 1: Safety valves for | 6.2.3.4
cryogenic service
EN 1626:2008 Cryogenic vessels — Valves for
(undtagen ventiler i cryogenic service
kategori B) Anm.: Denne standard finder ogsa
anvendelse pa ventiler il
transport af UN 1972 g'gg'l 9 Indtil videre
(METHAN, KGLET,|
FLYDENDE, eller
NATURGAS, KQLET,
FLYDENDE).
EN 13175:2014 LPG Equipment and accessories — Mellem
Specification and testing for 6.2310 1. januar 2017
Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3 9 og

pressure vessel valves and fittings

31. december
2022
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Henvisning Dokumentets titel Bestemmel- | Galdende for Fristen for
ser nye typegod- tilbage-
standarden kendelser traekkelse af
opfylder eller eksisterende
fornyelser typegod-
kendelser
(1) 2) 3) 4) 5)
EN 13175:2019 LPG Equipment and accessories — Mellem 1.
(undtagen punkt 6.1.6) | Specification and testing for 6.2.3.1 og januar 2021 og
Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3 31. december
pressure vessel valves and fittings 2024
LPG Equipment and accessories —
EN 13175:2019 + Specification and testing for 6.2.3.1 og Indtil videre
A1:2020 Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3
pressure vessel valves and fittings
EN ISO 17871:2015 Gas cylinders — Quick-release Mellem
cylinder valves — Specification and 6.2.3.1, 1. januar 2017
type testing 6.2.3.3 og og
6.2.34 31. december
2021
EN ISO 17871:2015 + | Gas cylinders — Quick-release 6.2.3.1 Mellem 1.
A1:2018 cylinder valves — Specification and 6.2.3.3’09 januar 2019 og
type testing 6.2.3.4 31. december
e 2024
. Gas cylinders — Quick-release 6.2.3.1,
EN ISO 17871:2020 cylinder valves — Specification and 6.2.3.3 og Indtil videre
type testing 6.2.3.4
EN 13953:2015 LPG equipment and accessories —
Pressure relief valves for
transportable refillable cylinders for | 5231, Mellem 1.
Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3 og januar 2017 og
. . . 31. december
Anm.: Sidste seetning i|6.2.3.4 2024
anvendelsesomradet finder
ikke anvendelse.
LPG Equipment and accessories —
Pressure relief valves for sz, S
EN 13953:2020 t ; . 6.2.3.3 og Indtil videre
ransportable refillable cylinders for 6.23.4
Liquefied Petroleum Gas (LPG) D
EN ISO 14246:2014 Gas cylinders — Cylinder valves — Mellem
Manufacturing tests and 6.2.3.1 1. januar 2015
L 23109
examinations 6.2.3.4 og
o 31. december
2020
EN ISO 14246:2014 + | Gas cylinders — Cylinder valves — Mellem 1.
A1:2017 Manufacturing tests and 6.2.3.1 09 januar 2019 og
examinations 6.2.3.4 31. december
2024
. Gas cylinders — Cylinder valves —
EN SO 14246:2022 Manufacturing tests and gggl °9 Indtil videre
examinations T
EN ISO 17879:2017 Gas cylinders — Self-closing cylinder 62310
valves — Specification and type 6234 9 Indtil videre
testing R
EN 14129:2014 LPG Equipment and accessories —
(undtagen anm. i Pressure relief valves for LPG 6.2.3.1,
punkt 3.11) pressure vessels 6.2.3.3 0g Indtil videre
Anm.: Denne standard finder| 6.2.3.4
anvendelse pa trykfade.
. Gas cylinders — Ball valves — 6.2.3.1 og Obligatorisk fra
S S0 ZaAIE Specification and testing 6.2.3.3 1. januar 2025
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6.2.4.2 Periodisk eftersyn og provning
Standarderne, der angives i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse for periodisk eftersyn og
pravning af trykbeholdere som angivet i kolonne (3) for at opfylde kravene i underafsnit 6.2.3.5.
Standarderne skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5.
Anvendelse af en standard, der henvises til, er obligatorisk.
Hvis en trykbeholder er udfgrt i overensstemmelse med bestemmelserne i afsnit 6.2.5, skal
proceduren for periodisk eftersyn falges, hvis dette er specificeret i typepravningen.
Standarderne skal anvendes fuldt ud, medmindre andet er angivet i nedenstaende tabel. Hvis der
henvises til flere standarder i forbindelse med anvendelsen af de samme krav, skal kun én af disse
finde anvendelse.
Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pageeldende standards
anvendelsesomrade, medmindre andet er anfart i tabellen nedenfor.

Henvisning Dokumentets titel Galdende
(1) (2) 3)
EN 1251-3:2000 Cryogenic vessels — Transportable, vacuum insulated, of not more Indtil 31.
than 1 000 litres volume — Part 3: Operational requirements december 2024

EN ISO 21029-
2:2015

Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels of not
more than 1 000 litres volume — Part 2: Operational requirements
Anm.: Uanset punkt 14 i denne standard skal der udfgres eftersyn
og prevninger pa trykaflastningsventiler mindst hvert 5. ar.

Obligatorisk fra
1. januar 2025

EN ISO 18119:2018

Gas cylinders — Seamless steel and seamless aluminium-alloy gas
cylinders and tubes — Periodic inspection and testing

Anm.: Uanset punkt B.1 i denne standard skal alle flasker og rar,
hvis veaegtykkelse er mindre end

minimumskonstruktionsvaegtykkelsen, afvises.

Indtil 31.
december 2024

EN ISO 18119:2018
+ A1:2021

Gas cylinders — Seamless steel and seamless aluminium-alloy gas
cylinders and tubes — Periodic inspection and testing

Anm.: Uanset punkt B.1 i denne standard skal alle flasker og rgr,
hvis vaegtykkelse er mindre end
minimumskonstruktionsveegtykkelsen, afvises.

Obligatorisk fra
1. januar 2025

EN ISO 10462:2013

Gas cylinders — Acetylene cylinders — Periodic inspection and

+ A1:2019 maintenance — Amendment 1 et vielere
EN ISO 10460:2018 | Gas cylinders — Welded aluminium-alloy, carbon and stainless steel S
. T h . Indtil videre
gas cylinders — Periodic inspection and testing
EN ISO 11623:2015 | Gas cylinders — Composite construction — Periodic inspection and S
> Indtil videre
testing
EN ISO 22434:2011 | Transportable gas cylinders — Inspection and maintenance of Indtil

cylinder valves

31. december
2024

EN ISO 22434:2022

Gas cylinders — Inspection and maintenance of valves

Obligatorisk fra
1. januar 2025

EN 14876:2007

Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of
welded steel pressure drums

Indtil
31. december
2024

EN ISO 23088:2020

Gas cylinders — Periodic inspection and testing of welded steel
pressure drums — Capacities up to 1 000 |

Obligatorisk fra
1. januar 2025

EN 14912:2015

LPG equipment and accessories — Inspection and maintenance of
LPG cylinder valves at time of periodic inspection of cylinders

Indtil
31. december
2024

EN 14912:2022

LPG equipment and accessories — Inspection and maintenance of
LPG cylinder valves at time of periodic inspection of cylinders

Obligatorisk fra
1. januar 2025

EN 1440:2016 +
A1:2018 + A2:2020
(undtagen bilag C)

LPG equipment and accessories — Transportable refillable traditional
welded and brazed steel Liquefied Petroleum Gas (LPG) cylinders —
Periodic inspection

Indtil videre




W@ Trafikstyrelsen RID 2023 Del 6, kapitel 6.2, side 46

Danish Civil Aviation and Railway Authority

Henvisning Dokumentets titel Galdende
2) 3)
EN 16728:2016 + LPG equipment and accessories — Transportable refillable LPG
A1:2018 + A2:2020 cylinders other than traditional welded and brazed steel cylinders — Indtil videre
Periodic inspection
EN 15888:2014 Transportable gas cylinders — Cylinder bundles — Periodic inspection Indtil
and testing 31. december
2024

EN ISO 20475:2020 | Gas cylinders — Cylinder bundles — Periodic inspection and testing

Obligatorisk fra
1. januar 2025

6.2.5

6.2.5.1

Bestemmelser for andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere, som ikke er
konstrueret, fremstillet og provet i overensstemmelse med standarder, der
henvises til

Med henblik pa at tage hensyn til videnskabelige og tekniske fremskridt, eller hvor der ikke henvises
til nogen standard i afsnit 6.2.2 og 6.2.4, eller at behandle specifikke aspekter, der ikke er
omhandlet af en standard, der henvises til i afsnit 6.2.2 og 6.2.4, kan den kompetente myndighed
anerkende anvendelse af et teknisk regelvaerk, som giver samme sikkerhedsniveau.

| typegodkendelsen skal det udstedende organ specificere proceduren for periodisk eftersyn, hvis
standarderne, der henvises til i afsnit 6.2.2 eller 6.2.4, ikke kan finde anvendelse eller ikke skal
finde anvendelse.

Sa snart en standard, der netop er henvist til i afsnit 6.2.2 eller 6.2.4, kan anvendes, skal den
kompetente myndighed traekke sin godkendelse af det relevante tekniske regelveerk tilbage. En
overgangsperiode, som udlgber senest pa den dato, hvor den naeste udgave af RID treeder i kraft,
kan finde anvendelse.

Den kompetente myndighed skal sende en liste over de tekniske regelveerker som den anerkender
til OTIF sekretariatet. Listen skal indeholde fglgende oplysninger: navn og dato for regelveerket,
dets formdl samt oplysninger om, hvor det kan fas. Sekretariatet skal ggre disse oplysninger
offentligt tilgaengelige pa sin hjemmeside, og opdatere listen i tilfeelde af aendringer.

En standard, som er godkendt til henvisning i en kommende udgave af RID, kan godkendes af den
kompetente myndighed til anvendelse uden underretning af OTIF's sekretariat.

Kravene i afsnit 6.2.1, 6.2.3 og felgende krav skal imidlertid vaere opfyldt.

Anm.: For dette afsnit skal henvisningen til tekniske standarder i afsnit 6.2.1 betragtes
som henvisninger til tekniske regelveerker.

Materialer

Felgende bestemmelser indeholder eksempler pa materialer, der kan anvendes til opfyldelse af
materialekravene i underafsnit 6.2.1.2:

(a) kulstofstal til komprimerede, fordrabede, kalede fordrabede gasser og oplgste gasser,
samt stoffer, der ikke skal henferes til klasse 2; men som er opfegrt i tabel 3 i
emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1.

(b) legeringsstal (saerlige staltyper), nikkel, nikkellegeringer (f.eks. monel) til komprimerede,
fordrabede, kolede fordrabede gasser og opleste gasser, samt stoffer, der ikke skal
henfgres til klasse 2, men som er opfert i tabel 3 i emballeringsforskrift P200 i underafsnit
4.1.4.1.

(c) kobber til:

(i) gasser med klassifikationskode 1A, 10, 1F eller 1TF, hvis fyldningstryk ved en
temperatur pa 15 °C ikke overstiger 2 MPa (20 bar),

(i) gasser med klassifikationskode 2A samt UN 1033 dimethylether, UN 1037 ethylchlorid,
UN 1063 methylchlorid, UN 1079 svovldioxid, UN 1085 vinylbromid, UN 1086 vinylchlorid
og UN 3300 ethylenoxid og carbondioxid, blanding med mere end 87 % ethylenoxid,

(iii) gasser med klassifikationskode 3A, 30 eller 3F,
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6.2.5.2

6.2.5.3

6.2.5.4

6.2.5.4.1

(d) aluminiumslegering: se seerligt krav "a" i emballeringsforskrift P200 (10) i underafsnit
4.1.41,

(e) kompositmateriale til komprimerede, fordrdbede, kolede fordrabede gasser og oplgste
gasser,

(f) syntetiske materialer til kalede fordrabede gasser, og

(g) glas til kelede fordrabede gasser med klassifikationskode 3A, undtagen UN 2187
carbondioxid, kglet, flydende, eller blandinger heraf, samt gasser med klassifikationskode 30.

Betjeningsudstyr

(Reserveret)

Flasker, ror, tryktromler og flaskebatterier fremstillet af metal

Ved prgvningstrykket ma spaendingen i metallet pa det mest belastede sted pa trykbeholdersvgbet
ikke overstige 77 % af den garanterede minimumsflydespzending (Re).

"Flydespaending" betyder den spzending, der medferer en blivende forlaengelse pé 2 promille (dvs.
0,2 %) eller, for austenitstal, 1 % af provestykkets maleleengde.

Anm.: For plademetals vedkommende skal treekprgvestykkets akse sta vinkelret pa
rulleretningen. Den blivende brudforleengelse males pa et prevestykke med
cirkuleert tveersnit, hvor maleleengden | er lig med 5 gange diameteren d (I = 5d).
Hvis der anvendes pravestykker med rektanguleert tveersnit, skal malelaengden
beregnes efter formlen:

| =565 x /Fy.
hvor Fo angiver prgvestykkets oprindelige tvaersnitsareal.

Trykbeholdere skal veaere fremstillet af egnede materialer, der er modstandsdygtige over for
spradbrud eller spaendingskorrosion i intervallet -20 °C og +50 °C.

Svejsningerne skal veere kvalificeret udfgrt og yde den starst mulige sikkerhed.

Yderligere bestemmelser for beholdere af aluminiumslegeringer til komprimerede gasser,
fordrabede gasser, oplgste gasser og gasser, der ikke er under tryk og er underlagt sarlige
krav (gasprgver), samt genstande, der indeholder gas under tryk, og som ikke er
aerosolbeholdere eller sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner)

Materialerne til trykbeholdersvgb af aluminiumslegeringer, der skal godkendes, skal opfylde
falgende krav:

A B C D

Treekbrudstyrke,

Rm, i MPa (=N/mm?) 49 - 186 196 - 372 196 - 372 343 - 490
Flydespaending,

Re, i Mpa (=N/mm2) 10 - 167 59 - 314 137 - 334 206 - 412

(blivendei = 0,2 %)
Blivende brudforlzengelse

12-40 12-30 12-30 11-16

(I = 5d) i procent

Bajeprove
(dorndiameter d = nxe,| n=5 (Rm <98) | n=6 (Rm < 325) | n=6 (Rm < 325) | n=7 (Rm< 392)

hvor e er prgvestykkets| n=6 (Rm>98) | n=7 (Rm >325) | n=7 (Rm>325) | n=8 (Rm>392)
tykkelse)

Aluminium Associations

serienummer 1.000 5.000 6.000 2.000

a) Se "Aluminium Standards and Data", 5. udgave, januar 1976, udgivet af Aluminium Association,
750 Avenue, New York.

De faktiske egenskaber afhaenger af den pageeldende legerings sammensaetning og af
trykbeholdersvgbets  finish, men uanset hvilkken legering der anvendes, beregnes
trykbeholdersvgbets tykkelse efter en af falgende formler:
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— Pupax D - Poar x D
°" 2xRe _ eller °T 20xRe _
1,30 MPa 1’30 bar
hvor
e = beholderens minimumsvaegtykkelse i mm
Pwmpa = pravningstrykket i MPa
Pbar = prevningstrykket i bar
D = beholderens nominelle udvendige diameter i mm og
Re = den garanterede laveste flydespaending med 0,2 % flydespaending i MPa (=N/mm?)

Desuden ma veerdien af den garanterede laveste flydespaending (Re) i formlen i intet tilfaelde veere

starre end

0,85 gange den garanterede laveste treekbrudstyrke (Rm), uanset hvilken type legering

der anvendes.

Anm. 1:

Ovenstaende egenskaber er baseret pa den hidtidige erfaring med anvendelsen af
felgende materialer til beholdere:

Kolonne A: Ulegeret aluminium med en renhed pa 99,5 g
Kolonne B:  Aluminium-magnesium-legeringer

Kolonne C:  Aluminium-silicium-magnesium-legeringer, f.eks. ISO/R209-Al-Si-Mg
(Aluminium Association 6351)

Kolonne D:  Aluminium-kobber-magnesium-legeringer

Den blivende brudforlaengelse males pa et pravestykke med cirkuleert tveersnit, hvor
malelaengden | er lig med 5 gange diameteren d (I = 5d). Hvis der anvendes
prevestykker med rektangulaert tvaersnit, skal maleleengden beregnes efter formlen:

| =5,65x,[Fy

hvor Fg angiver pravestykkets oprindelige tveersnitsareal.

(a) Bagjepraven (se tegning) udfares pa pravestykker, der fremstilles ved at udskeere
et ringformet stykke med bredden 3e, dog mindst 25 mm, af en cylinder. Dette
stykke deles i to lige store prevestykker. Prgvestykkerne ma kun vaere bearbejdet
pa kanterne.

(b) Bagjepreven udfgres mellem en dorn med diameteren (d) og to cirkuleere statter,
der befinder sig i en afstand af (d + 3e) fra hinanden. Under prgven ma
inderfladerne hgjst befinde sig i en afstand fra hinanden, der svarer til dornens
diameter.

(c) Der ma ikke opsta revner i pravestykket, nar dette bgjes om dornen, sa leenge
afstanden mellem inderfladerne er sterre end dornens diameter.

(d) Forholdet (n) mellem dornens diameter og provestykkets tykkelse skal svare til de i
tabellen angivne vaerdier.

1
1
~1
\
\

——

~~

/

S !

d+ 3 e approx.
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6.2.5.4.2

6.2.5.4.3

6.2.5.4.4

6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.3

6.2.6

6.2.6.1
6.2.6.1.1

6.2.6.1.2

6.2.6.1.3

6.2.6.1.4

Tegning af bgjeprgve (approx. = ca.)

En lavere veerdi for mindste forleengelse er tilladt, forudsat at en supplerende prgvning, der er
godkendt af den kompetente myndighed i det land, hvor beholderne er fremstillet, viser, at
sikkerheden under transporten er lige sa stor som for beholdere, der er konstrueret i henhold til de i
tabellen i 6.2.5.4.1 angivne veerdier (se ogsa EN ISO 7866:2012 + A1:2020).

Trykbeholdernes godstykkelse skal pa det tyndeste sted veere falgende:

- hvor beholderens diameter er under 50 mm: mindst 1,5 mm,
- hvor beholderens diameter er 50 - 150 mm: mindst 2 mm og
- hvor beholderens diameter er over 150 mm: mindst 3 mm.

Trykbeholdernes ender skal have en halvkugleformet, elliptisk eller "kurvehank"-formet profil. De
skal yde samme sikkerhed som beholderens cylindriske del.

Trykbeholdere fremstillet af kompositmaterialer

Flasker, ror, tryktromler og flaskebatterier, der gegr brug af kompositmaterialer, skal vaere
konstrueret saledes, at et minimumsspreengindeks (spraengningstryk divideret med
pravningstryk) er

- 1,67 for ringomviklede trykbeholdere,
- 2,00 for fuldt omviklede trykbeholdere.

Lukkede kryogenbeholdere

Nedenstaende krav finder anvendelse pa konstruktion af lukkede kryogenbeholdere til kglede,
fordrabede gasser:

Hvis der anvendes andre materialer end metal, skal de kunne modsta spredbrud ved den laveste
arbejdstemperatur for trykbeholderen og dens tilbehgr.

Sikkerhedsventilerne skal veere konstrueret pa en sadan made, at de fungerer fejlfrit, selv ved den
laveste arbejdstemperatur. Deres funktionsdygtighed ved denne temperatur skal pavises og
kontrolleres ved prgvning af hver enkelt ventil eller af en preve pa ventiler af samme
konstruktionstype.

Udluftningsabninger og sikkerhedsventiler pa beholdere skal vaere konstrueret saledes, at vaesken
ikke kan sprgijte ud.

Generelle bestemmelser for aerosolbeholdere, sma beholdere indeholdende gas
(gaspatroner) og brandselscellepatroner indeholdende fordrabet brandfarlig gas

Konstruktion og udferelse

Aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler), der kun indeholder en gas eller en blanding af gasser, og
sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) (UN 2037) skal veere fremstillet af metal. Dette krav
geelder ikke aerosoler og sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) med en maksimal
kapacitet pa 100 ml for UN 1011 butan. Andre aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler) skal veere
fremstillet af metal, syntetisk materiale eller glas. Beholdere, der er fremstillet af metal og har en
udvendig diameter pa mindst 40 mm, skal have en konkav bund.

Beholdere, der er fremstillet af metal, ma ikke have en kapacitet pa over 1.000 ml. Beholdere, der er
fremstillet af syntetisk materiale eller glas, ma ikke have en kapacitet pa over 500 ml.

Alle beholdermodeller (aerosolbeholdere eller patroner) skal, inden de tages i brug, besta en
hydraulisk trykpravning, der udfgres i overensstemmelse med underafsnit 6.2.6.2.

Udlgsningsventiler og spredningsanordninger pa aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler) og ventiler
pa UN 2037 beholdere, sma, indeholdende gas (gaspatroner) skal sikre, at beholderne lukker pa en
sadan made, at de er teette og beskyttet mod utilsigtet &bning. Ventiler og spredningsanordninger,
der kun lukker ved hjeelp af indre tryk, godkendes ikke.
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6.2.6.1.5

6.2.6.2
6.2.6.2.1

6.2.6.2.2

6.2.6.3

6.2.6.3.1
6.2.6.3.1.1

6.2.6.3.1.2

6.2.6.3.2

6.2.6.3.2.1

Aerosolbeholderes indre tryk ved 50 °C ma ikke overstige 1,2 MPa (12 bar), nar der bruges
brandfarlige fordrabede gasser, 1,32 MPa (13,2 bar), nar der bruges ikke-brandfarlige fordrabede
gasser, og 1,5 MPa (15 bar), nar der bruges ikke-brandfarlige komprimerede eller oplgste gasser.
| tilfeelde af en blanding af flere gasser geelder den laveste greenseveerdi. De skal fyldes séledes, at
vaeskefasen ved 50 °C ikke overstiger 95 % af deres kapacitet. Sma beholdere indeholdende gas
(gaspatroner) skal opfylde kravene vedrgrende prevningstryk og fyldning i emballeringsforskrift
P200 i underafsnit 4.1.4.1. Desuden ma produktet af prgvningstryk og vandkapacitet ikke overstige
30 bar-liter for fordrabede gasser eller 54 bar-liter for komprimerede gasser, og prgvningstrykket mé
ikke overstige 250 bar for fordrabede gasser eller 450 bar for komprimerede gasser.

Hydraulisk trykprevning

Det indre tryk, der pafagres (prevningstryk) skal veere 1,5 gange det indre tryk ved 50 °C, dog mindst
1 MPa (10 bar).

Den hydrauliske trykprgvning skal udfgres pa mindst fem tomme beholdere af hver model:

(a) indtil det foreskrevne prgvningstryk er ndet; der ma pé dette tidspunkt ikke vaere opstaet
uteetheder eller synlig blivende deformation, og

(b) indtil beholderen bliver utaet eller spraenges; en eventuel konkav ende skal give efter
forst, og beholderen ma ferst blive uteet eller spreenges ved et tryk pa mindst 1,2 gange
pravningstrykket.

Taethedsprovning

Hver enkelt fyldt aerosolbeholder, gaspatron og braendselscellepatron skal gennemga en prgvning i
et varmtvandsbassin i henhold til 6.2.6.3.1 eller et godkendt alternativ til bassinprgvning i henhold til
6.2.6.3.2.

Provning i varmtvandsbassin

Temperaturen i bassinet og prevningens varighed skal veere sadan, at det indre tryk nar op pa det
tryk, som ville opstd ved 55°C (50°C, hvis veeskefasen ikke overstiger 95 % af
aerosolbeholderens, gaspatronens eller braendselscellepatronens kapacitet ved 50 °C). Hvis
indholdet er  varmefglsomt, eller hvis  aerosolbeholderne, gaspatronerne  eller
braendselscellepatronerne er lavet af et plastmateriale, som bliver blgdt ved denne
prevningstemperatur, skal bassinets temperatur veere mellem 20 °C og 30 °C; men derudover skal
en aerosolbeholder, en gaspatron eller en breendselscelle ud af hver 2.000 prgves ved en hgjere
temperatur.

Der ma ikke forekomme laekage eller varig deformation af aerosolbeholdere, gaspatroner eller
braendselscellepatroner undtagen aerosolbeholdere, gaspatroner eller braendselscellepatroner af
plast, som godt ma aendre form, nar de blgdgeres, forudsat at de ikke laekker.

Alternative metoder

Med den kompetente myndigheds godkendelse kan der anvendes alternative metoder, som giver et
tilsvarende sikkerhedsniveau, safremt de opfylder bestemmelserne i 6.2.6.3.2.1 og 6.2.6.3.2.2 eller
6.2.6.3.2.3, alt efter hvad der er relevant.

Kvalitetssystem

Virksomheder til fyldning af aerosolbeholdere, gaspatroner eller braendselscellepatroner og
fremstilling af komponenter hertil skal have et kvalitetssystem. Kvalitetssystemet skal omfatte
procedurer, der sikrer, at alle aerosolbeholdere, gaspatroner og braendselscellepatroner, der
lekker, eller som er deformeret, afvises og ikke transporteres.

Kvalitetssystemet skal omfatte:

(a) en beskrivelse af organisationsstruktur og ansvar,

(b) relevante eftersyns- og prgvnings-, kvalitetskontrol-, kvalitetssikrings- og driftsprocedurer,
der skal anvendes,

(c) kvalitetsdokumentation, f.eks. eftersynsrapporter, pregvningsdata, kalibreringsdata og
attester,

(d) ledelsesevalueringer for at sikre effektivimplementering af kvalitetssystemet,

(e) proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,
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6.2.6.3.2.2
6.2.6.3.2.2.1

6.2.6.3.2.2.2

6.2.6.3.2.3
6.2.6.3.2.3.1

6.2.6.3.2.3.2

6.2.6.3.3

(f) midler til kontrol af ikke-overensstemmende aerosolbeholdere, gaspatroner og
breendselscellepatroner,

(g) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale, og
(h) procedurer til at sikre, at slutproduktet ikke beskadiges.

Der skal afholdes en farstegangsauditering og periodiske auditeringer, som opfylder den
kompetente myndigheds krav. Disse auditeringer skal sikre, at det godkendte system forbliver
tilstraekkeligt og effektivt. Den kompetente myndighed skal have forhdndsmeddelelse om eventuelle
foreslaede aendringer.

Aerosolbeholdere
Tryk- og taethedspravning af aerosolbeholdere for fyldning

Hver enkelt tom aerosolbeholder skal udsaettes for et tryk, der er lig med eller over det maksimale
tryk, der forventes i de fyldte aerosolbeholdere ved 55 °C (50 °C, hvis vaeskefasen ikke overstiger
95 % af beholderens kapacitet ved 50 °C). Dette skal veere mindst to tredjedele af
aerosolbeholderens konstruktionstryk. Hvis en aerosolbeholder viser tegn pa laekage med en
leekhastighed pa 3,3 x 102 mbar-l's™' eller derover ved prgvningstrykket eller viser tegn pa
deformation eller andre defekter, skal den afvises.

Provning af aerosolbeholdere efter fyldning

Inden fyldning skal fyldningsvirksomheden sikre, at krympningsudstyret er indstillet korrekt, og at
der anvendes det angivne drivmiddel.

Hver enkelt fyldt aerosolbeholder skal vejes og gennemga en teethedsprevning.
Leekagedetekteringsudstyret skal vaere tilstraekkeligt felsomt til at pavise en laekhastighed pa mindst
2,0 x 103 mbar-1-s™' ved 20 °C.

Alle aerosolbeholdere, der viser tegn pa laskage, deformation eller overskydende masse, skal
afvises.

Gaspatroner og braendselscellepatroner
Trykpravning af gaspatroner og breendselscellepatroner

Hver enkelt gaspatron og braendselscellepatron skal udsaettes for et pravningstryk, der er lig med
eller over det maksimale tryk, der forventes i den fyldte beholder ved 55 °C (50 °C, hvis
vaeskefasen ikke overstiger 95 % af beholderens kapacitet ved 50 °C). Pragvningstrykket skal veere
det tryk, der er angivet for gaspatronen og braendselscellepatronen, og veere mindst to tredjedele af
gaspatronens og braendselscellepatronens konstruktionstryk. Hvis en gaspatron eller
breendselscellepatron viser tegn pa laskage med en laekhastighed pa 3,3 x 102 mbar-l-s™ eller
derover ved prgvningstrykket eller viser tegn pa deformation eller andre defekter, skal den afvises.

Taethedspravning af gaspatroner og braendselscellepatroner

Inden fyldning og lukning skal fyldningsvirksomheden sikre, at evt. lukkeanordninger og tilharende
lukningsudstyr er lukket korrekt, og at den angivne gas er anvendt.

Hver enkelt fyldt gaspatron og braendselscellepatron skal kontrolleres mht. korrekt gasmasse og
gennemga en teethedsprgvning. Laekagedetekteringsudstyret skal veere tilstraekkeligt falsomt til at
pavise en leekhastighed pa mindst 2,0 x 10-3 mbar-I-s™ ved 20 °C.

Alle gaspatroner og breendselscellepatroner med en gasmasse, der ikke er i overensstemmelse
med de angivne massegraenser, eller som viser tegn pa leekage eller deformation, skal afvises.

Med den kompetente myndigheds godkendelse er aerosolbeholdere og sma beholdere, som
indeholder farmaceutiske produkter og ikke-antaendelige gasser, der skal vaere sterile, men som
kan blive negativt pavirket ved prgvning i varmtvandsbassin, ikke underlagt kravene i 6.2.6.3.1 og
6.2.6.3.2, hvis:

(a) de indeholder ikke-anteendelig gas og enten

(i) indeholder andre stoffer, som er bestanddele af farmaceutiske produkter til
medicinsk, veterinaer eller lignende brug;

(i) indeholder andre stoffer, der anvendes i produktionsprocessen for farmaceutiske
produkter; eller
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(iii) anvendes medicinsk, veterinaert eller lignende;

(b) der opnas et tilsvarende sikkerhedsniveau ved fabrikantens brug af alternative metoder til
leekagedetektering og trykstyrke, f.eks. heliumdetektering og prgvning i vandbassin af en
statistisk stikprgve pad mindst 1 af 2.000 i hver produktionsbatch; og

(c) farmaceutiske produkter fremstilles i henhold til ovenstdende pkt. (a), (i) og (iii) under
myndighed af et nationalt sundhedsveesen. Hvis den kompetente myndighed kraever det,
skal  principperne for god fremstillingspraksis (GMP) som fastlagt af
Verdenssundhedsorganisationens (WHO) ¢ opfyldes.

Henvisning til standarder
Kravene i dette afsnit anses for opfyldt, hvis falgende standarder er overholdt:

- for aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler): Bilaget til Radets direktiv 75/324/E@QF 7 med
endringer og geeldende pa fremstillingsdatoen,

- for UN 2037 beholdere, sma, indeholdende gas (gaspatroner), som indeholder UN 1965
carbonhydrid gasblanding, n.o.s, fordrabet: EN 417:2012 Non-refillable metallic gas
cartridges for liquefied petroleum gases, with or without a valve, for use with portable
appliances - Construction, inspection, testing and marking,

- for UN 2037, sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner), som indeholder ikke-giftige,
ikke-brandfarlige komprimerede eller fordrabede gasser: EN 16509:2014 Transportable gas
cylinders — Non-refillable, small transportable, steel cylinders of capacities up to and
including 120 ml containing compressed or liquefied gases (compact cylinders) — Design,
construction, filling and testing. Ud over de meaerker, der er pakraevet i henhold til denne
standard, skal gaspatronen maerkes "UN 2037/EN 16509".

WHO-publikation: "Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related materials.

Volume 2: Good manufacturing practices and inspection".

Radets direktiv 75/324/EQF af 20. maj 1975 om tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om aerosoler (EF-

Tidende L 147 af 9.06.1975).
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Kapitel 6.3 Bestemmelser for konstruktion og prevning af

6.3.1

6.3.1.1

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.2.3

6.3.3

6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.4

emballager til smittefarlige stoffer i kategori A
herende til klasse 6.2 (UN 2814 og 2900)

Anm.: Bestemmelserne i dette kapitel finder ikke anvendelse pa emballager, som bruges
til transport af stoffer hegrende til klasse 6.2 i overensstemmelse med
emballeringsforskrift P621 i underafsnit 4.1.4.1.

Generelt

Kravene i dette kapitel geelder for emballager beregnet til transport af smittefarlige stoffer i kategori
A, UN 2814 og 2900.

Bestemmelser for emballager

Bestemmelserne for emballager i dette afsnit bygger som beskrevet i afsnit 6.1.4 pa emballager, der
er i brug. Af hensyn til eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er der ingen
indvendinger mod brug af emballager med specifikationer, der adskiller sig fra de i dette kapitel
naevnte, forudsat at disse emballager er lige sa effektive, kan godkendes af den kompetente
myndighed og opfylder de krav, der er beskrevet i afsnit 6.3.5. Prgvningsmetoder andre end de, der
er beskrevet i RID, kan godkendes, hvis de er tilsvarende og anerkendes af den kompetente
myndighed.

Emballager skal fremstilles og afpreves i henhold til et kvalitetssikringsprogram godkendt af den
kompetente myndighed for at sikre, at enhver emballage opfylder kravene i dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2020 "Transport packages for dangerous goods — Dangerous goods
packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packagings — Guide-
lines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable retningslinjer for pro-
cedurer, der kan folges.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om
procedurer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger
(herunder de kreevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at
emballager til transport kan opna tilfredsstillende resultater i prgvningerne i dette kapitel.

Kodemarkningssystem for storemballager
Koderne, som bruges til bestemmelse af emballagetyper fremgar af underafsnit 6.1.2.7.

Bogstaverne "U" og "W" kan sta efter emballagekoden. Bogstavet "U" angiver en seerlig emballage i
overensstemmelse med kravene i 6.3.5.1.6. Bogstavet "W" angiver, at emballagen, skent den er af
samme type som angivet af koden, er fremstillet | henhold til en anden specifikation end den, der er
naevnt i afsnit 6.1.4, og at den anses for at veere tilsvarende i henhold til bestemmelserne i
underafsnit 6.3.2.1.

Maerkning

Anm. 1: Markerne angiver, at den emballage, som er forsynet med dem, svarer til en
konstruktionstype, der er prgvet med tilfredsstillende resultat, og at den opfylder
kravene i dette kapitel vedrgrende fremstilling, men ikke brug af emballagen.

2. Meerkerne er beregnet som hjeelp for emballagefabrikanter,
rekonditioneringsvirksomheder, forbrugere af emballager, transportgrer og
regulerende myndigheder.

3. Maerkerne giver ikke altid alle oplysninger om prgvningsniveau osv., og der kan
veere behov for at tage disse yderligere i betragtning, f.eks. ved henvisning til en
pragvningsattest, en prgvningsrapport eller et register over emballager, der er
pregvet med et tilfredsstillende resultat.
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6.3.4.1

6.3.4.2

6.3.4.3

6.3.4.4

6.3.5

6.3.5.1
6.3.5.1.1

6.3.5.1.2

6.3.5.1.3

6.3.5.1.4

Enhver emballage, der er beregnet til brug i overensstemmelse med RID, skal veere meerket pa en
holdbar og let leeselig made, og maerkerne skal veere holdbare og letleeselige, og de skal veere
placeret pa en sadan made og veere af en sadan sterrelse i forhold til kolliet, at de er lette at se. For
kolli med en bruttomasse pa over 30 kg skal meerkerne eller en kopi deraf placeres oven pa eller pa
siden af emballagen. Bogstaver, tal og symboler skal vaere mindst 12 mm hgje, med undtagelse af
emballager med en kapacitet pa 30 liter eller derunder eller en maksimal nettoveegt pa 30 kg, hvor
de skal veere mindst 6 mm hgje, og for emballager med en kapacitet pa 5 liter eller derunder eller
en maksimal nettoveegt pa 5 kg, hvor de skal veere af passende starrelse.

En emballage, som opfylder bestemmelserne i dette afsnit og i afsnit 6.3.5, skal efter den
kompetente myndigheds afgerelse vaere forsynet med:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol: Dette
symbol ma udelukkende bruges med det formal
at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder
de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6,
6.7 eller 6.11.

(b) Emballagens kodenummer i overensstemmelse med kravene i afsnit 6.1.2.

(c) Teksten "KLASSE 6.2" .~

(d) De sidste to tal i emballagens fremstillingsar.

(e) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt.
(

f)  Fabrikantens navn eller anden af den kompetente myndighed fastsat identifikation af
emballagen.

(g) For emballager, der opfylder bestemmelserne i underafsnit 6.3.5.1.6, bogstavet "U", som

indszettes umiddelbart efter maerket, der kraeves i henhold til (b) ovenfor.

Meerkerne skal pafgres i den reekkefglge, der er angivet i underafsnit 6.3.4.2 (a) — (g). Meerkerne,
som kreeves i disse underafsnit, skal veere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et mellemrum,
sa de er lette at identificere. Se eksemplerne i underafsnit 6.3.4.4.

Eventuelle yderligere meerker, som er godkendt af en kompetent myndighed, skal muliggere korrekt
identifikation af meerkerne i overensstemmelse med underafsnit 6.3.4.1.

Eksempler pa meaerkning:
4G/KLASSE 6.2/06 som i 6.3.4.2 (a), (b), (c) og (d)
S/SP-9989-ERIKSSON somi6.3.4.2 (e) og (f)

Bestemmelser for pravning af emballager

Provningens udferelse og hyppighed

De enkelte emballagetypers konstruktion skal preves ifelge bestemmelserne i dette afsnit i
overensstemmelse med procedurer, der er fastlagt og godkendt af den kompetente myndighed,
som ger det muligt at tildele meerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Prgvning af hver enkelt emballagetype som beskrevet i dette kapitel skal udferes med
tilfredsstillende resultat, fer emballagen tages i brug. En emballagetype er defineret ved
emballagens konstruktion, sterrelse, materiale, tykkelse, udfgrelse og emballeringsmetode, men
kan omfatte forskellige overfladebehandlinger. Den inkluderer ogséd emballager, som kun afviger fra
konstruktionstypen ved at have en lavere hgjde.

Prgvningen skal gentages pa produktionsprgver med mellemrum fastsat af den kompetente
myndighed.

Prgvningen skal udferes pa ny efter eventuelle aendringer af emballagens konstruktion, materiale
eller udfgrelse.

(DK-red): eller pa engelsk "CLASS 6.2".

1

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og pahaengskgretgjer i international

vejtrafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.3.5.1.5

6.3.5.1.6

6.3.5.1.7

6.3.5.1.8

6.3.5.2
6.3.5.2.1

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prgvning af emballager, som kun i mindre grad
afviger fra en provet type, f.eks. lavere nettomasse af primaerbeholdere, og emballager, som f.eks.
tromler og kasser med lidt mindre udvendige mal.

Primaerbeholdere af alle typer kan samles i en sekundeer emballage og transporteres i den stive
ydre emballage uden prgvning under fglgende betingelser:

(a) kombinationen stiv ydre emballage skal vaere prgvet med tilfredsstillende resultat i
henhold til underafsnit 6.3.5.2.2 med skrgbelige primaerbeholdere (f.eks. af glas),

(b) den sammenlagte bruttomasse af primeerbeholderne méa ikke overstige halvdelen af
bruttomassen af de primaerbeholdere, der blev anvendt til faldprgven i henhold til (a)
ovenfor,

(c) tykkelsen af det stgdabsorberende materiale mellem primarbeholderne og mellem
primaerbeholderne og den udvendige side af sekundeeremballagen ma ikke veere mindre
end de tilsvarende tykkelser i den oprindeligt prevede emballage. Hvis der ved den
oprindelige prevning blev benyttet en enkelt primaerbeholder, ma tykkelsen af det
stgdabsorberende materiale mellem primaerbeholderne ikke veere mindre end tykkelsen
af det stgdabsorberende materiale mellem den udvendige side af sekundaeremballagen
og primaerbeholderen ved den oprindelige prgvning. Hvis der (i forhold til de
primaerbeholdere, som blev brugt under faldprgven) anvendes enten faerre eller mindre
primaerbeholdere, skal der anvendes ekstra stedabsorberende materiale til at udfylde
hulrummet,

(d)den stive ydre emballage skal i tom tilstand have bestaet en stablingsprove i
overensstemmelse med underafsnit 6.1.5.6. Den samlede vaegt af de identiske kolli er
baseret pa den sammenlagte vaegt af emballagerne, der er blevet anvendt til faldprave i
henhold til (a) ovenfor,

(e) primeerbeholdere til veesker skal vaere omgivet af en tilstreekkelig meengde absorberende
materiale til at opsuge hele vaeskeindholdet i primaerbeholderne,

(f) hvis den stive ydre emballage er bestemt til at indeholde primaerbeholdere til vaesker og
ikke selv er vandteet, eller hvis den stive ydre emballage er bestemt til at indeholde
primaerbeholdere til faste stoffer og ikke selv er stgvteet, skal der traeffes foranstaltninger i
form af en teet foring, en plastsaek eller et andet tilsvarende effektivt omsluttende middel
til at holde alle vaesker eller faste stoffer tilbage i tilfeelde af uteethed, og

(g) foruden den i 6.3.4.2 (a) - (f) foreskrevne maerkning, skal emballagerne vaere forsynet
med de meerker, der er foreskrevet i 6.3.4.2 (g).

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kraeve, at det ved hjeelp af prgvning i
overensstemmelse med dette afsnit godtgeres, at masseproducerede emballager opfylder kravene
vedrgrende emballagetypeprgvning.

Forudsat at prgvningsresultaternes gyldighed ikke pavirkes og med den kompetente myndigheds
godkendelse, kan adskillige prever udfgres pa samme emne.

Klargering af emballager med henblik pa prevning

Prgveemner af hver emballage skal klargeres som til transport, bortset fra at et flydende eller fast
smittefarligt stof, erstattes af vand, eller hvis konditionering skal foregd ved -18 °C, af
vand/antifrostmiddel. Hver primaerbeholder skal fyldes til mindst 98 % af dens kapacitet.

Anm.: Begrebet vand omfatter vand-/antifrostoplgsninger med en specifik
minimumsmassefylde pa 0,95 for prgvning ved — 18 °C.
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6.3.5.2.2

6.3.5.3
6.3.5.3.1

6.3.5.3.2
6.3.5.3.2.1

Obligatorisk prgvning og antal praveemner

Obligatorisk pravning for emballagetyper

Emballagetype® Obligatorisk prgvning
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@ "Emballagetype" kategoriserer af hensyn til prgvningen emballager i henhold til deres
emballagetype og materialeegenskaber.

Anm. 1: 1. | tilfeelde, hvor en primeerbeholder er fremstillet af to materialer, er det
materiale, som er mest udsat for skade, bestemmende for valg af prave.

2. Sekundeeremballagens materiale tages ikke i betragtning ved valg af preove eller
prgvebetingelser.

Forklaring til tabellen:
Hvis emballagen, der skal prgves, bestar af en ydre papkasse med en primaerbeholder af plast, skal
fem proveemner underkastes en vandoversprgjtningspreve (se 6.3.5.3.5.1) inden faldet, og

yderligere fem skal konditioneres til —18 °C (se 6.3.5.3.5.2) inden faldet. Hvis emballagen skal
indeholde taris, skal et praveemne yderligere falde i henhold til 6.3.5.3.5.3.

Emballager beregnet til transport skal underkastes prgverne i underafsnittene 6.3.5.3 og 6.3.5.4. |
forbindelse med ydre emballage henviser overskrifterne i tabellen til pap eller lignende materiale,

hvis funktion hurtigt kan pavirkes af fugt, plast, som kan blive sprad ved lave temperaturer, og andet
materiale som f.eks. metal, hvis funktion ikke pavirkes af fugt eller temperatur.

Faldprove
Faldhgjde og anstgdsflade

Preveemnerne skal falde i frit fald pa et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag fra en
hgjde pa 9 m i overensstemmelse med 6.1.5.3.4.

Antal prgveemner og faldretning
Er praveemnerne udformet som kasser, skal fem praver foretages i henholdsvis falgende retninger:

(a) fald med anslag mod bunden,
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6.3.5.3.2.2

6.3.5.3.3

6.3.5.3.4

6.3.5.3.5
6.3.5.3.5.1

6.3.5.3.5.2

6.3.5.3.5.3

6.3.5.4
6.3.5.4.1

6.3.5.4.2

b) fald med anslag mod toppen,

(

(c) fald med anslag mod langsiden,

(d) fald med anslag mod den korte side, og
(

e) fald med anslag mod hjgrnet.

Er praveemnerne udformet som tromler eller dunke, skal tre prgver foretages i henholdsvis
felgende retninger:

(a) fald diagonalt p& topkanten, med tyngdepunktet direkte over anstgdsfladen,
(b) fald diagonalt pa bundkanten,
(c) fald fladt pa korpus eller siden.

Selv om prgveemnet falder i den kraevede retning, anerkendes det, at anslaget af aerodynamiske
arsager eventuelt ikke sker i denne retning.

Efter den respektive faldsekvens ma indholdet i primaerbeholderen, som skal veere beskyttet af
stedabsorberende/absorberende materiale i sekundaeremballagen, ikke veere traengt ud.

Seerlig klargering af proveemnerne til faldproven
Pap - vandoversprajtningsprave

Ydre emballage af pap: Prgveemnet skal gennemga en vandoversprgjtningspreve, der simulerer
regnvejr svarende til ca. 5 cm i timen i mindst en time. Det skal derefter gennemga praven, der er
beskreveti 6.3.5.3.1.

Plastmateriale — koldbehandling

Primaerbeholdere af plast eller andre emballager: Temperaturen for preaveemnet og dets indhold
skal reduceres til -18 °C eller derunder i mindst 24 timer, og inden for 15 minutter efter, at
preveemnet er fiernet fra denne temperatur, skal den underkastes prgven, som er beskrevet i
6.3.5.3.1. Hvis prgveemnet indeholder taris, skal konditioneringen forkortes til 4 timer.

Emballage, der skal indeholde taris — Ekstra faldprave

Hvis emballagen skal indeholde teris, skal den underkastes en ekstra prgvning foruden prgvningen
i 6.3.5.3.1 og, hvor relevant, 6.3.5.3.5.1 eller 6.3.5.3.5.2. Et praveemne skal opbevares saledes, at
al tgrisen fuldsteendig smelter, hvorefter det skal underkastes et fald i en af de i 6.3.5.3.2.1 eller
6.3.5.3.2.2 naevnte retninger, alt efter hvad der er relevant, som hgjst sandsynligt vil medfgre skade
pa emballagen.

Punkteringsprove
Emballager med en bruttomasse pé 7 kg eller derunder

Praveemnerne anbringes pa et hardt og plant underlag. En cylinderformet stalstang med en vaegt
pa mindst 7 kg, en diameter p4 38 mm og med en halvkugleformet stgdflade med en radius pa
hejst 6 mm (se figur 6.3.5.4.2), skal slippes i et frit lodret fald fra en hgjde pa 1 m, malt fra
cylinderens stgdflade til preveemnets stedflade. Et preveemne skal placeres pa bunden, og et
andet anbringes vinkelret i forhold til det farste. | begge tilfaelde skal stalstangen ramme
primaerbeholderen. Det er tilladt, at stangen gennemborer sekundaeremballagen ved hvert stad
under forudsaetning af, at indholdet fra primaerbeholderen ikke traenger ud.

Emballager med en bruttomasse pé over 7 kg

Pr@veemnerne skal slippes ned pa endefladen af en cylinderformet stalstang. Stangen skal feestnes
lodret pa et hardt og plant underlag. Stangen skal have en diameter pa 38 mm, og dens @verste
endeflade skal have en radius pa hgjst 6 mm (se figur 6.3.5.4.2). Stangen skal rage op fra
underlaget i en hgjde svarende til afstanden mellem primeerbeholderens henholdsvis
primeerbeholdernes midte og ydersiden af den ydre emballage, dog mindst 200 mm. Et prgveemne
skal slippes med topfladen nedad i et lodret frit fald fra en hgjde pa 1 m, malt fra stalstangens
overste endeflade. Et andet praveemne skal slippes fra samme hgjde vinkelret i forhold til det farste
proveemne. | begge tilfeelde skal emballagen orienteres séaledes, at stangen vil kunne
gennemtraenge primaerbeholderen henholdsvis primaerbeholderne. Ved hvert stgd accepteres
gennemtraengning af sekundaeremballagen wunder forudseetning af, at indholdet fra
primaerbeholderen henholdsvis primaerbeholderne ikke treenger ud.
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6.3.5.5
6.3.5.5.1

6.3.5.5.2

Figur 6.3.5.4.2

Radius < 6mm (’ :3

~ Dimensioner i millimeter

Pregvningsrapport

Der skal udarbejdes en skriftlig pr@vningsrapport, der mindst indeholder fglgende oplysninger, og
som skal veere til radighed for brugerne af emballagen:

Pragvningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvis dette er relevant).
Entydig identifikation af pravningsrapporten.
Prgvningens og rapportens dato.

Fabrikanten af emballagen.

o a0 bk~ w =

Beskrivelse af emballagens konstruktionstype (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, tykkelse
osv.), herunder fremstillingsmetode (f.eks. sprgjtestabning) og eventuelle tegninger og/eller
fotos.

7. Maksimumkapacitet.

8. Prgvningsindhold.

9. Prgvningsbeskrivelser og -resultater.

10. Prgvningsrapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Pragvningsrapporten skal indeholde en erkleering om, at emballagen klargjort som til transport er
prevet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at brugen af andre
emballeringsmetoder eller -komponenter kan ggre den ugyldig. En genpart af prgvningsrapporten
skal veere til radighed for den kompetente myndighed.
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Kapitel 6.4 Bestemmelser for konstruktion, prevning og

6.4.1

6.4.2

6.4.2.1

6.4.2.2

6.4.2.3

6.4.2.4

6.4.2.5

6.4.2.6

6.4.2.7

6.4.2.8

6.4.2.9

6.4.2.10

6.4.2.11

6.4.2.12

6.4.2.13

6.4.2.14

6.4.3

godkendelse af kolli til radioaktive stoffer og for
godkendelse af sadanne stoffer

(Reserveret)
Generelle krav

Kolliet skal veere konstrueret saledes i forhold til sin veegt, volumen og form, at det kan
transporteres let og sikkert. Derudover skal kolliet veere konstrueret saledes, at det kan fastggres
sikkert i eller pa vognen under transporten.

Konstruktionen skal sikre, at Iafteanordninger pa kolliet ikke svigter, nar de bruges pa den tilsigtede
made, og at kolliet stadig opfylder de andre krav i dette bilag, safremt anordningerne svigter. Ved
konstruktionen skal der anvendes en sikkerhedsfaktor, som i tilstreekkelig grad tager hensyn fil ryk
i forbindelse med Igft.

Lefteanordninger og andre elementer pa kolliets udvendige side, der bruges ved lgft, skal vaere
konstrueret saledes, at de enten stgtter kolliet i overensstemmelse med kravene i underafsnit
6.4.2.2 eller kan fjernes eller pa anden made geres uanvendelige under transport.

Sa vidt muligt skal emballagen vaere konstrueret pa en sadan made, at de udvendige flader er fri for
fremspring og let kan renggres.

Sa vidt muligt skal kolliets yderste lag vaere konstrueret saledes, at der ikke samler sig vand, som
ikke kan lgbe ud igen.

Elementer, der tilfgjes kolliet under transporten, og som ikke er en del af kolliet, ma ikke mindske
dets sikkerhed.

Kolliet skal kunne modsta pavirkninger fra acceleration, vibration eller deraf falgende resonans, som
kan opsta under saedvanlige transportforhold, uden at effektiviteten af lukkeanordningerne pa de
forskellige beholdere forringes, og samtidig med at kolliet som helhed forbliver intakt. Navnlig skal
metrikker, skruer og andre fastggrelsesanordninger veere konstrueret saledes, at de ikke lgsner sig
eller gar op utilsigtet, selv efter gentagen brug.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for seldningsmekanismer.

Emballagematerialer og andre dele eller strukturer skal veere fysisk og kemisk forenelige med
hinanden og med det radioaktive indhold. Der skal tages hgjde for deres reaktion ved bestraling.

Alle ventiler, som det radioaktive indhold kan slippe ud gennem, skal sikres mod uautoriseret
betjening.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for de omgivende temperaturer og tryk, som ofte
opstar under saedvanlige transportforhold.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at det giver tilstreekkelig afskaermning til at sikre, at
dosishastigheden under normale transportforhold og med det maksimale radioaktive indhold, som
kolliet skal kunne indeholde, ikke noget sted pa ydersiden af kolliet overstiger veerdierne i
henholdsvis 2.2.7.2.4.1.2, 4.1.9.1.11 og 4.1.9.1.12, under hensyntagen til afsnit 7.5.11 CW33 (3.3)
(b) og (3.5).

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for radioaktive stoffer med andre farlige egenskaber,
se 2.1.3.5.3 09 4.1.9.1.5.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om
procedurer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger
(herunder de kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at
emballager til transport kan opna tilfredsstillende resultater i pravningerne i dette kapitel.

(Reserveret)
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6.4.4

6.4.5

6.4.5.1

6.4.5.2

6.4.5.3

6.4.54
6.4.5.4.1

6.4.5.4.2

6.4.5.4.3

6.4.5.4.4

Krav for undtagelseskolli

Et undtagelseskolli skal veere konstrueret pa en sddan made, at det opfylder kravene i underafsnit
6.4.2.1 - 6.4.2.13. Hvis undtagelseskolliet indeholder fissile stoffer, der er tilladt i henhold til en af
bestemmelserne i 2.2.7.2.3.5 (a) - (), skal det desuden opfylde kravene i underafsnit 6.4.7.2.

Krav for industrielle kolli

Industrielle kolli af type IP-1, IP-2, og IP-3 skal opfylde kravene i afsnit 6.4.2 og underafsnit 6.4.7.2.

Et kolli af type IP-2 skal ved pravning i henhold til underafsnittene 6.4.15.4 og 6.4.15.5 hindre:

(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed pa kolliets udvendige
overflade.

Et kolli af type IP-3 skal overholde alle kravene i underafsnittene 6.4.7.2 - 6.4.7.15.

Alternative bestemmelser for kolli af type IP-2 og IP-3
Kolli kan benyttes som kolli af type IP-2, safremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.1 foreskrevne krav til emballagegruppe | eller
Il, og

(c) de ved den i kapitel 6.1 foreskrevne prgvning for emballagegruppe | eller Il, hindrer:
(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(ii) en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed pa kolliets udvendige
overflade.

UN-tanke kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.7 foreskrevne krav, og kan modsta et
prevningstryk pa 265 kPa, og

(c) de er konstrueret saledes, at en eventuel yderligere afskeermning kan modsta de statiske
og dynamiske belastninger, som opstar under handtering og saedvanlige transportforhold,
og kan hindre en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed pa UN-tankenes
udvendige overflade.

Tanke, som ikke er UN-tanke, kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3 til transport af
LSA-I- og LSA-Il som foreskrevet i tabel 4.1.9.2.5, safremt

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,
(b) de er konstrueret med henblik pa at opfylde de i kapitel 6.8 foreskrevne krav, og

(c) de er konstrueret saledes, at en eventuel yderligere afskaermning kan modsta de statiske
og dynamiske belastninger, som opstar under handtering og seedvanlige transportforhold,
og kan hindre en stigning pa mere end 20 % i den maksimale dosishastighed pa tankenes
udvendige overflade.

Konstant lukkede containere kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:

(a) det radioaktive indhold kun er fast stof,
(b) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1, og

(c) de er konstrueret i overensstemmelse med standarden ISO 1496-1:1990: "Series 1
Freight Containers - Specifications and Testing - Part 1. General Cargo Containers" og
efterfelgende aendringer 1:1993, 2: 1998, 3: 2005, 4: 2006 og 5: 2006 eksklusive
dimensioner og vurderinger. De skal vaere konstrueret saledes, at de ved de i dette
dokument foreskrevne prgvninger og ved acceleration under saedvanlige transportforhold
hindrer:



s Trafikstyrelsen RID 2023 Del 6, kapitel 6.4, side 3

Danish Civil Aviation and Railway Authority

6.4.5.4.5

6.4.6

6.4.6.1

6.4.6.2

6.4.6.3

6.4.6.4

6.4.7

6.4.71

6.4.7.2

6.4.7.3

6.4.7.4

(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(i) en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed p& containerens
udvendige overflade.

IBC'er af metal kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1, og

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.5 foreskrevne krav til emballagegruppe | eller
Il, og safremt de har veeret underkastet de i dette kapitel foreskrevne prgver, men
saledes, at der udfgres faldprevning i den mest skadelige retning, sa de hindrer:

(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(ii) en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed pa IBC'ens udvendige
overflade.

Krav for kolli med uranhexafluorid

Kolli, som er konstrueret til at indeholde uranhexafluorid, skal opfylde kravene vedrgrende stoffets
radioaktive og fissile egenskaber i de gvrige bestemmelser i RID. Medmindre det er tilladt i henhold
til underafsnit 6.4.6.4, skal uranhexafluorid i maengder pa 0,1 kg eller mere ogsad emballeres og
transporteres i overensstemmelse med bestemmelserne i standarden ISO 7195:2005 "Atomenergi -
Emballager af uranhexafluorid (UFe) til transport" og kravene i underafsnittene 6.4.6.2 og 6.4.6.3.

Hvert kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, skal veere konstrueret i
overensstemmelse med folgende krav:

(a) Det  skal som beskrevet i standarden ISO 7195:2005 kunne besta
konstruktionsprgvningen ifglge underafsnit 6.4.21.5 uden udslip eller uacceptable
spaendinger, bortset fra hvad der er tilladt i underafsnit 6.4.6.4.

(b) Det skal kunne besta fritfaldsprgvningen beskrevet i underafsnit 6.4.15.4 uden tab eller
spredning af uranhexafluorid.

(c) Det skal kunne bestd varmeprgvningen beskrevet i underafsnit 6.4.17.3 uden brud pa
indeslutningssystemet, bortset fra hvad der er tilladt i underafsnit 6.4.6.4.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, ma ikke vaere forsynet med
trykaflastningsanordninger.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, kan, under forudsaetning af
multilateral godkendelse, ogsa transporteres i de tilfaelde, hvor kolliene er konstrueret:

(a)i henhold til internationale eller nationale standarder bortset fra standarden ISO
7195:2005, forudsat at der opretholdes et tilsvarende sikkerhedsniveau og/eller,

(b) til at modsta et prgvningstryk p& under 2,76 MPa som angivet i underafsnit 6.4.21.5 uden
udslip eller uacceptable spandinger, og/eller

(c) til at indeholde mindst 9.000 kg uranhexafluorid, og kolliene ikke opfylder kravene i
6.4.6.2 (c).

| alle andre henseender skal kravene i underafsnittene 6.4.6.1 til 6.4.6.3 overholdes.
Krav for kolli af type A

Kolli af type A skal vaere konstrueret saledes, at de opfylder de generelle krav i afsnit 6.4.2 og
underafsnittene 6.4.7.2 - 6.4.7.17.

Det mindste udvendige mal pa hvert kolli skal vaere mindst 10 cm.

Kolliet skal veere forsynet med en forsegling, som ikke let kan brydes, og som i ubrudt stand skal
tiene som bevis pa, at kolliet ikke har veeret abnet.

Kolliets eventuelle surringsanordninger skal veere konstrueret pa en sadan made, at kraefterne i
disse anordninger under normale transportforhold og ved uheld ikke hindrer kolliet i at opfylde
kravene i RID.
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6.4.7.5

6.4.7.6

6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

6.4.7.16

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for temperaturer fra -40 °C til +70 °C for
emballagens dele. Der skal tages hgjde for frysetemperaturer i forbindelse med vaesker og for mulig
nedbrydning af emballagematerialerne inden for det givne temperaturomrade.

Konstruktions- og fremstillingsteknikkerne skal veere i overensstemmelse med nationale eller
internationale standarder eller andre krav, som kan godkendes af den kompetente myndighed.

Konstruktionen skal omfatte et indeslutningssystem, som holdes forsvarligt lukket med en
fastggrelsesanordning, der ikke kan abnes utilsigtet eller ved tryk, som kan opsta inden i kolliet.

Radioaktivt stof i speciel form kan betragtes som en del af indeslutningssystemet.

Hvis indeslutningssystemet udger en separat del af kolliet, skal indeslutningssystemet kunne lukkes
forsvarligt med en fastggrelsesanordning, som er uafheengig af andre dele af emballagen.

Hvor det er relevant, skal der ved konstruktion af dele til indeslutningssystemet tages hgjde for
nedbrydning af veesker eller andre fglsomme materialer som felge af radiolyse samt dannelse af
gas ved kemisk reaktion og radiolyse.

Indeslutningssystemet skal tilbageholde det radioaktive indhold ved en reduktion af det omgivende
tryk til 60 kPa.

Ventiler, som ikke er trykaflastningsventiler, skal veere indkapslet, sa der ikke opstar udslip fra
ventilen.

En stralingsafskaermning, som omslutter en kollikomponent, der er en del af indeslutningssystemet
skal veere konstrueret séledes, at komponenten ikke utilsigtet Igsner sig fra afskaermningen. Nar
stralingsafskaermningen og denne komponent udger en samlet enhed, skal stralingsafskaermningen
kunne lukkes forsvarligt med en fastggrelsesanordning, som er uafthaengig af andre emballagedele.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at det ved prevningen i henhold til underafsnit 6.4.15 hindrer:

(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa over 20 % i den maksimale dosishastighed pé& kolliets udvendige
overflade.

Ved konstruktion af et kolli til flydende, radioaktive stoffer skal der medtages et tomrum, der tager
hgjde for eendringer i indholdets temperatur, dynamiske pavirkninger og fyldningsdynamik.

Kolli af type A til veesker

Et kolli af type A til flydende radioaktive stoffer skal desuden:

(a) opfylde betingelserne i underafsnit 6.4.7.14 (a), hvis kolliet gennemgar prgvningen i
underafsnit 6.4.16 og

(b) enten

(i) veere forsynet med tilstraekkeligt absorberende materiale, der kan optage det
dobbelte af volumen af det flydende indhold; dette absorberende materiale skal veere
anbragt, sa det er i bergring med vaesken i tilfaelde af utaethed, eller

(ii) veere forsynet med et indeslutningssystem med primaere indre og sekundaere ydre
indeslutningskomponenter, som sikrer indeslutning af det flydende indhold og dettes
tilbageholdelse inden for de sekundaere ydre indeslutningskomponenter, selv hvis de
primeere indre komponenter er uteette.

Kolli af type A til gasser
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6.4.7.17

6.4.8

6.4.8.1

6.4.8.2

6.4.8.3

6.4.8.4

6.4.8.5

6.4.8.6

6.4.8.7

6.4.8.8

Et kolli af type A til gasser skal hindre tab eller spredning af det radioaktive indhold, hvis kolliet
gennemgar prgvningen i henhold til afsnit 6.4.16. Dette geelder dog ikke kolli af type A til tritiumgas
eller aedelgasser.

Krav for kolli af type B(U)

Kolli af type B(U) skal veere konstrueret saledes, at de opfylder kravene i afsnit 6.4.2 og
underafsnittene 6.4.7.2 - 6.4.7.15, bortset fra det i 6.4.7.14 (a) angivne, samt kravene i
underafsnittene 6.4.8.2 - 6.4.8.15.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at varme, som dannes i kolliet af det radioaktive indhold ved
de omgivende forhold beskrevet i underafsnittene 6.4.8.5 og 6.4.8.6 under normale transportforhold
som pavist ved pragvningen i henhold til afsnit 6.4.15 ikke pavirker kolliet pa en sddan made, at det
ikke opfylder de relevante krav for indeslutning og afskeermning, hvis det er uden opsyn i en uge.
Der skal isaer fokuseres pa& varmepavirkninger, som kan have en eller flere af fglgende
konsekvenser:

(a) £ndring af det radioaktive indholds opbygning, geometriske form eller fysiske tilstand
eller, hvis det radioaktive stof opbevares i en dunk elle