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Kapitel 6.1 Bestemmelser for konstruktion og prgvning af

6.1.1

6.1.11

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.14

6.1.15

6.1.2

6.1.2.1

emballager

Generelt

Kravene i dette kapitel geelder ikke for fglgende:

(a) Kolli, der indeholder radioaktive stoffer hgrende til klasse 7, medmindre andet er angivet
(se afsnit 4.1.9).

(b) Kolli, der indeholder smittefarlige stoffer hgrende til klasse 6.2, medmindre andet er angivet
(se anmeerkningen under overskriften til kapitel 6.3 samt emballeringsforskrift P621 i
underafsnit 4.1.4.1).

(c) Trykbeholdere, der indeholder gasser hgrende til klasse 2.
(d) Kolli, hvis nettomasse overstiger 400 kg.

(e) Emballager til vaesker, bortset fra kombinationsemballager, med en kapacitet pa over 450
liter.

Emballagekravene i afsnit 6.1.4 bygger pa de emballager, der anvendes for tiden. Af hensyn til
eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er der ingen indvendinger mod brug af em-
ballager med specifikationer, der adskiller sig fra de i afsnit 6.1.4 neevnte, forudsat at de er lige sa
effektive, kan godkendes af den kompetente myndighed og kan bestd den prgvning, der er beskre-
vet i 6.1.1.3 og afsnit 6.1.5. Andre prgvningsmetoder end de i dette kapitel beskrevne kan anven-
des, hvis de anses for ligeveerdige og anerkendes af den kompetente myndighed.

Al emballage, der er beregnet til at indeholde veesker, skal med tilfredsstillende resultat underkastes
en passende teethedsprgvning. Prgvningen er et led i et kvalitetssikringsprogram i henhold til un-
derafsnit 6.1.1.4, som viser evnen til at leve op til det relevante prgvningsniveau som angivet i
6.1.5.4.3:

(a) for den anvendes til transport fgrste gang,
(b) efter refabrikation eller rekonditionering, og far den genanvendes til transport.

Til denne prgvning er det ikke ngdvendigt at montere emballagens egne lukkeanordninger.

Den indvendige beholder i kompositemballager kan prgves uden den ydre emballage, forudsat at
pravningsresultaterne ikke pavirkes.

Denne prgvning er ikke ngdvendig for:

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porcelaen eller stentgj) maerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

Emballager skal fremstilles, rekonditioneres og prgves i henhold til et kvalitetssikringsprogram, som
er godkendt af den kompetente myndighed, for at sikre, at hver enkelt emballage opfylder kravene i
dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dan-
gerous goods packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packag-
ings — Guidelines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable retnings-
linjer for procedurer, der kan fglges.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om procedu-
rer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger (herunder de
kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at emballager til
transport kan opna tilfredsstillende resultater i pravningerne i dette kapitel.

Kodemaerkning af emballagetyper

Koden bestar af:

(a) et arabertal, der angiver emballagetypen, f.eks. tromle, dunk osv., efterfulgt af
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6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

(b) et eller flere store bogstaver (latinske), der angiver materialets art, f.eks. stal, tree osv.,
eventuelt efterfulgt af

(c) et arabertal, der angiver emballagekategori inden for den pagaeldende type.

Er der tale om kompositemballager, benyttes to store bogstaver (latinske) pa den anden plads i
koden. Det fgrste angiver det materiale, den indvendige beholder er fremstillet af, og det andet det
materiale, den ydre emballage er fremstillet af.

Er der tale om kombinationsemballager, benyttes kun kodenummeret for den ydre emballage.

Bogstaverne "T", "V" og "W" kan saettes efter emballagekoden. Bogstavet "T" angiver en bjeerg-
ningsemballage i overensstemmelse med kravene i 6.1.5.1.11. Bogstavet "V" angiver en saerlig
emballage i overensstemmelse med kravene i 6.1.5.1.7. Bogstavet "W" angiver, at emballagen, selv
om den er af den type, som er angivet ved koden, er fremstillet efter en specifikation, der afviger fra
specifikationen i afsnit 6.1.4, men anses for at svare til denne i medfar af kravene i underafsnit
6.1.1.2.

Emballagetyperne angives ved hjeelp af falgende tal:

Tromle
(Reserveret)
Dunk

1

2

3

4 Kasse
5 Seek

6 Kompositemballage
7 (Reserveret)

0

Blikemballager
Materialetyperne angives ved hjeelp af fglgende store bogstaver:

Stal (alle staltyper og alle former for overfladebehandling)
Aluminium

Naturtrae

Krydsfiner

Fiberplade, spanplade og lign.

Pap

Plastmateriale

Tekstil

Papir, flerlags

Metal (bortset fra stal og aluminium)

T Z2 Z I G Moo o>

Glas, porcelaen og stentgj
Anm.: Plastmaterialer antages at indeholde andre polymermaterialer som f.eks. gummi.
Folgende tabel angiver de koder, der skal anvendes til bestemmelse af emballagetyper alt efter

emballagernes art, det til konstruktionen anvendte materiale og emballagernes kategori. Den henvi-
ser desuden til de underafsnit, der skal iagttages med hensyn til de pageeldende krav:

Type Materiale Kategori Kode [ Under-
afsnit

1. Tromler A. stal ikke-aftageligt 1ag 1A1 6.14.1
aftageligt lag 1A2 o

B. Aluminium ikke-aftageligt 1ag 1B1 6.1.4.2

aftageligt lag 1B2 o

D. Krydsfiner 1D 6.1.45

G. Pap 1G 6.1.4.7
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Type Materiale Kategori Kode | Under-
afsnit
H. Plast |kke-afFage°I|gt lag 1H1 6.14.8
aftageligt lag 1H2
N. Metal, bortset fra | ikke-aftageligt |1ag IN1
stal og aluminium aftageligt lag 1N2 6.1.43
2. (Reserveret)
3. Dunke A. Stal ikke-aftageligt 1ag 3A1 6..4.4
aftageligt lag 3A2 o
B. Aluminium ikke-aftageligt 1ag 3B1 6.14.4
aftageligt lag 3B2 T
H. Plast |kke-afFage°I|gt lag 3H1 6.14.8
aftageligt lag 3H2
4. Kasser A. Stal 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C. Naturtree almindelige 4C1
stgvteette 4C2 6.14.9
D. Krydsfiner 4D 6.1.4.10
F. Fiberplade, span- 4F 6.1.4.11
plade og lign.
G. Pap 4G 6.1.4.12
H. Plast skumplast 4H1
homogen plast 4H2 6.14.13
N. Metal, bortset fra 4N 6.1.4.14
stal og aluminium
5. Seekke H. Veevet plast uden indvendig foring eller 5H1
belsegning
Stovteette 5H2 6.1.4.16
vandfaste 5H3
H. Plastfilm 5H4 6.1.4.17
L. Tekstil uden indvendig foring eller 5L1
belaegning
Stovteette 5L2 6.1.4.15
vandfaste 5L3
M. Papir flerlags 5M1 6.1.4.18
flerlags, vandfaste 5M2
6. Komposit- H. Plastbeholder med ydre staltromle 6HAL
emballager med ydre tremmekasse eller | 6HA2
anden kasse af stal
med ydre aluminiumstromle | 6HB1
med ydre tremmekasse eller | 6HB2
anden kasse af aluminium
med ydre traekasse 6HC 6.1.4.19
med ydre krydsfinertromle 6HD1
med ydre krydsfinerkasse 6HD2
med ydre paptromle 6HG1
med ydre papkasse 6HG2
med ydre plasttromle 6HH1
med ydre kasse af homogen | 6HH2
plast
P. Beholder af glas, med ydre staltromle 6PAL
porceleen eller med ydre tremmekasse eller | 6PA2
stentg] anden kasse af stal
med ydre aluminiumstromle | 6PB1 | 6.1.4.20
med ydre tremmekasse eller | 6PB2
anden kasse af aluminium
med ydre traekasse 6PC
med ydre krydsfinertromle 6PD1
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Type Materiale Kategori Kode | Under-
afsnit

med ydre vidjekurv 6PD2
med ydre paptromle 6PG1
med ydre papkasse 6PG2
med ydre skumplastemballage | 6PH1
med ydre emballage af 6PH2
homogen plast

0. Blik- A. Stal ikke-aftageligt 1ag 0A1

emballager aftageligt lag 0A2 6.1.4.22
6.1.3 Meerkning (med kode)

Anm.: 1. Meerkerne angiver, at den emballage, som er forsynet med dem, svarer til en kon-
struktionstype, der er prgvet med tilfredsstillende resultat, og at den opfylder kra-
vene i dette kapitel vedrgrende fremstilling, men ikke brug af emballagen. Maer-
kerne i sig selv er derfor ikke ngdvendigvis en bekreeftelse pa, at emballagen ma
bruges til ethvert stof. Generelt er emballagetypen (f.eks. staltromle), dens mak-
simale kapacitet og/eller masse og alle saerlige krav angivet for de enkelte stoffer i
kapitel 3.2 tabel A.

2. Meerkerne er beregnet som hjeelp for emballagefabrikanter, rekonditioneringsvirk-
somheder, forbrugere af emballager, transportagrer og regulerende myndigheder. |
forbindelse med anvendelsen af en ny emballage kan fabrikanten benytte de op-
rindelige maerker til at angive typen og de prgvningsbestemmelser, der er opfyldt.

3. Meaerkerne giver ikke altid alle oplysninger om prgvningsniveau osv., og der kan
veere behov for at tage disse yderligere i betragtning, f.eks. ved henvisning til en
prgvningsattest, en prgvningsrapport eller et register over emballager, der er prg-
vet med et tilfredsstillende resultat. For eksempel kan en emballage, der er meer-
ket med X eller Y, anvendes til stoffer, der er henfart til en emballagegruppe med
en mindre faregrad. Der skal dog tages hensyn til den maksimalt tilladte veerdi for
den relative massefylde !, der bestemmes ved at indregne faktor 1,5 eller 2,25,
som anfart i de relevante krav vedrgrende prgvning af emballager i afsnit 6.1.5.
Gruppe I-emballage, der er prgvet med henblik pa produkter med en relativ mas-
sefylde pa 1,2, kan saledes bruges som gruppe Il-emballage til produkter med en
relativ massefylde pa 1,8 eller som gruppe lll-emballage til produkter med en rela-
tiv massefylde pa 2,7, under forudseetning af at alle pravningskriterier stadig kan
opfyldes med det produkt, der har den hgjere massefylde.

6.1.3.1 Enhver emballage, der er beregnet til brug i overensstemmelse med RID, skal veere mzerket pa en
holdbar og let leeselig made, og maerkerne skal veere placeret pa en sddan made og veere af en sa-
dan starrelse i forhold til emballagen, at de er lette at se. For kolli med en bruttomasse pa over
30 kg skal meerkerne eller en kopi deraf placeres oven pa eller pa siden af emballagen. Bogstaver,
tal og symboler skal veere mindst 12 mm hgje, med undtagelse af emballager med en kapacitet pa
30 liter eller 30 kg eller derunder, hvor de skal vaere mindst 6 mm hgje, og for emballager med en
kapacitet pa mindre end 5 liter eller 5 kg, hvor de skal veere af passende sterrelse.

Maerkerne skal vise fglgende:

(@) (i) De Forenede Nationers emballagesymbol: @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.11.

1 Relativ massefylde (d) betragtes som synonymt med specifik massefylde (SG) og anvendes i hele denne tekst.
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6.1.3.2

(b)
(©)

(d)

(e)

(®
(9

(ii) symbolet "RID/ADR" for kompositemballager (glas, porceleen og stentgj) og blikemballa-
ger, der opfylder forenklede bestemmelser (se underafsnit 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.5
(c), underafsnit 6.1.5.4, 6.1.5.5.1 og underafsnit 6.1.5.6).

Anm.. Emballager meerket med dette symbol er godkendt til savel jernbane- som vej-
transport samt transport ad indre vandveje, som er underlagt bestemmelserne i
henholdsvis RID, ADR og ADN. De accepteres ikke ngdvendigvis for transport
ved hjeelp af andre transportmidler eller for transport ad vej, jernbane eller indre
vandveje, som henhgrer under andre bestemmelser.

Emballagens kodenummer i henhold til afsnit 6.1.2.
En todelt kode:

(i) Et bogstav, som angiver den eller de emballagegrupper, for hvilke emballagetypen er
pravet med tilfredsstillende resultat:

X for emballagegruppe I, 1l og Il
Y for emballagegruppe Il og lll, eller
Z udelukkende for emballagegruppe lIl.

(ii) Den relative massefylde afrundet til én decimal, med hvilken konstruktionstypen er blevet
pravet i forbindelse med emballage uden indvendige emballager, der er beregnet til vee-
sker. Dette kan udelades, hvis den relative massefylde ikke overstiger 1,2. For emballager
beregnet til faste stoffer eller indvendige emballager: den maksimale bruttomasse i kg.

For blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge underafsnit 6.1.3.1 (a) (ii), der er
beregnet til vaesker med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.. den maksimale
bruttomasse i kg.

Enten bogstavet "S", som angiver, at emballagen er beregnet til transport af faste stoffer eller
indvendige emballager, eller, for emballager (bortset fra kombinationsemballager), der er be-
regnet til veesker, det hydrauliske prgvningstryk, som emballagen viste sig i stand til at mod-
std, udtrykt i kPa nedrundet til neermeste 10 kPa.

For blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet til
veesker med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.: bogstavet "S".

Fremstillingsaret (de sidste to tal) for emballagen.

Emballager af typen IH og 3H skal ligeledes maerkes med fremstillingsma-
neden, der kan pafgres et andet sted end de gvrige maerker. Det kan geres
pa falgende made:

Anm.: Andre metoder til at angive de som minimum kraevede oplysninger
pa en holdbar, synlig og letlaeselig made accepteres ogsa. - .

*  De sidste to tal i
fremstillingsaret kan
veere vist pa dette
sted. | s fald skal de
to tal i aret i
typegodkendelses-
meerket og i den
indvendige cirkel i
uret veere identiske.

De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt. ?

Fabrikantens navn eller en anden af den kompetente myndighed fastsat identifikation af em-
ballagen.

Ud over de i underafsnit 6.1.3.1 foreskrevne meerker skal enhver ny metaltromle med en kapacitet
pa over 100 liter veere forsynet med meerkerne ifglge 6.1.3.1 (a) — (e) pa bundpladen med angivelse
af den nominelle tykkelse pa mindst det metal, som er benyttet til tromlen (i mm, + 0,1 mm), i en
permanent form (f.eks. preeget). Nar den nominelle tykkelse af 1ag eller bund er mindre end kap-
pens,skal den nominelle tykkelse af 1&g, kappe og bund meerkes * p& bundpladen i en permanent
form (f.eks. preeget), f.eks. "1,0-1,2-1,0" eller "0,9-1,0-1,0". Metallets nominelle tykkelse skal be-
stemmes i henhold til den relevante 1ISO-standard, f.eks. ISO 3574:1999, stal. Maerkningen vist i
6.1.3.1 (f) og (g) skal ikke paferes i permanent form, undtagen som angivet i underafsnit 6.1.3.5.

2

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og pahaengskgretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.

(DK-red): i neevnte reekkefglge.
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6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

6.1.3.11

Alle emballager, bortset fra dem, der henvises til i underafsnit 6.1.3.2, som sandsynligvis skal gen-
nemga rekonditionering, skal veere meaerket med de i 6.1.3.1 (a) — (€) omhandlede angivelser i en
permanent form. Maerker anses for at veere permanente, hvis de er i stand til at modsta rekonditio-
neringsprocessen (f.eks. preegede). For emballager bortset fra metaltromler med en kapacitet pa
over 100 liter kan disse permanente maerker erstatte de tilsvarende holdbare maerkninger, som er
foreskrevet i underafsnit 6.1.3.1.

For refabrikerede metaltromler behgver de kreevede maerker ikke at veere permanent, hvis der ikke
er nogen andring i emballagetypen og ingen udskiftning eller fiernelse af veesentlige konstruktions-
dele. Enhver anden refabrikeret metaltromle skal vaere forsynet med meerker som angivet i underaf-
snit 6.1.3.1 (a) — (e) i en permanent form (f.eks. preeget) pa laget eller p& siden.

Metaltromler, der er fremstillet i materiale (f.eks. rustfrit stél), som er konstrueret til at blive genan-
vendt flere gange, ma gerne veere forsynet med de meerker, der er angivet i 6.1.3.1 (f) og (g), i en
permanent form (f.eks. praeget).

Meerkerne ifglge underafsnit 6.1.3.1 gaelder kun for én emballagetype eller serie af emballagetyper.
Samme emballagetype kan veere overfladebehandlet pa forskellige méader.

Ved en "serie af emballagetyper" forstas emballager af samme struktur, vaegtykkelse, materiale og
tveersnit, som kun afviger fra den godkendte emballagetype ved deres mindre hgjde.

Beholderes lukkeanordninger skal kunne identificeres som dem, der refereres til i pravningsrappor-
ten.

Hvert meerke skal pafgres i den raekkefelge, der er angivet i 6.1.3.1. Hvert maerke, som kraeves i
6.1.3.1 og i givet fald i 6.1.3.8 (h) — (j), skal veere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et mel-
lemrum, s& de er lette at identificere. Se eksemplerne i underafsnit 6.1.3.11.

Eventuelle yderligere maerker, som er godkendt af en kompetent myndighed, skal muligggre korrekt
identifikation af de gvrige maerker i overensstemmelse med underafsnit 6.1.3.1.

Efter rekonditionering af emballage skal rekonditioneringsvirksomheden péafare holdbare maerker,
der i reekkefalge angiver fglgende:

(h) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken rekonditioneringen har fundet
sted.?

(i) Rekonditioneringsvirksomhedens navn eller en anden af den kompetente myndighed
fastsat identifikation af emballagen.

(i) Rekonditioneringsaret, bogstavet "R" samt for de emballager, der har bestaet
teethedsprgvningen i henhold til underafsnit 6.1.1.3, bogstavet "L".

Nar de mzerker, der er foreskrevet i 6.1.3.1 (a) — (d), efter rekonditioneringen ikke leengere er synli-
ge pa laget eller siden af en metaltromle, skal rekonditioneringsvirksomheden péafgre dem i en hold-
bar form fulgt af de mzaerker, der er foreskrevet i 6.1.3.8 (h), (i) og (j). Disse maerker ma ikke angive
en stagrre ydeevne end den, som den originale konstruktion har veeret prgvet og maerket til.

Emballager fremstillet af regenereret plastmateriale som defineret i afsnit 1.2.1 skal maerkes "REC".
Dette meerke skal anbringes i neerheden af de meerker, der er foreskrevet i underafsnit 6.1.3.1.

Eksempler pa meerkning af NYE emballager

som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny papkasse
(e)
somi6.1.3.1 (f) og (9)

4G/Y145/S/02
NL/VL823

1A1/Y1.4/150/98 som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny stéltromle beregnet til at
NL/VL824 (e) indeholde vaesker

som i 6.1.3.1 (f) og (g)

1A2/Y150/S/01  somi 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og For en ny staltromle beregnet til at
NL/VL825 (e) indeholde faste stoffer eller ind-

som i 6.1.3.1 (f) og (g) vendige emballager

& @ &
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6.1.3.12

6.1.3.13

6.1.3.14

6.1.4

6.1.4.0

6.14.1

4HW/Y136/S/98
NL/VL826

1A2/Y/100/01

USA/MM5
RID/ADR/OA1/Y/100/89
NL/VL123

RID/ADR/0A2/Y20/S/04
NL/VL124

som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og
(e)

somi6.1.3.1 (f) og (g)

som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og
(e)
somi6.1.3.1 (f) og (9)

som i 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) og
(e)
somi6.1.3.1 (f) og (9)

som i 6.1.3.1 (a) (ii), (b), (c), (d) og
(e)
somi 6.1.3.1 (f) og (9)

Eksempler p& maerkning af REKONDITIONEREDE emballager

1A1/Y1.4/150/97
NL/RB/01 RL

1A2/Y150/S/99
USA/RB/00 R

®
®

som i 6.1.3.1 (a) (i), (b), (), (d) og
(e)

somi 6.1.3.8 (h), (i) og (j)

somi6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og
(e)
som i 6.1.3.8 (h), (i) og ()

Eksempel pa4 meerkning af BJAARGNINGS-emballager

1A2T/Y300/S/01
USA/abc

®

Anm.:

somi6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) og
(e)
somi6.1.3.1 (f) og (9)

For en ny plastkasse med tilsva-
rende specifikationer

For en refabrikeret staltromle be-
regnet til at indeholde vaesker

For en ny blikemballage med ikke-
aftageligt lag

For en ny blikemballage med afta-
geligt l1ag, som er beregnet til at
indeholde faste stoffer eller vee-
sker med en viskositet ved 23 °C
pa over 200 mm?/s.

De meerker, der er givet eksempler pd i underafsnittene 6.1.3.11, 6.1.3.12 og

6.1.3.13, kan pafgres pa en enkelt linje eller pa flere linjer, forudsat at den rigtige
raekkefglge overholdes.

Attestering

Ved at paseette meerkerne i overensstemmelse med underafsnit 6.1.3.1 attesteres det, at masse-
producerede emballager svarer til den godkendte emballagetype, og at de i godkendelsesattesten
omhandlede krav er opfyldt.

Bestemmelser vedrgrende emballager

Generelle bestemmelser

Indtraengen af stoffet, der befinder sig i emballagen, ma ikke udggre en fare under normale trans-
portforhold.

Staltromler

1A1  ikke-aftageligt l1ag
1A2  aftageligt 1ag
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6.14.1.1

6.1.4.1.2

6.1.4.1.3

6.14.14

6.1.4.15

6.1.4.1.6

6.1.4.1.7

6.1.4.1.8

6.1.4.1.9

Svgbet, 1&g og bund skal veere fremstillet af egnede stalplader, hvis tykkelse svarer til tromlens ka-
pacitet og formal.

Anm.: Hvis der er tale om tromler af kulstofstal, er "egnede" staltyper fastlagt i standar-
derne ISO 3573:1999 "Hot rolled carbon steel sheet of commercial and drawing
qualities" og ISO 3574:1999 "Cold-reduced carbon steel sheet of commercial and
drawing qualities". Der er ogsa fastlagt "egnede" staltyper for tromler af kulstofstal
under 100 liter i tilleeg til ovenneevnte standarder i standarderne 1SO 11949:1995
"Cold-reduced electrolytic tinplate”, 1ISO 11950:1995 "Cold-reduced electrolytic
chromium/chromium oxide-coated steel" og 1ISO 11951:1995 "Cold-reduced black-
plate in coil form for the production of tinplate or electrolytic chromium/chromium
oxide-coated steel".

Pa tromler, der er beregnet til at indeholde mere end 40 liter vaeske, skal svebsgmmene veere svej-
ste. P& tromler, der er beregnet til at indeholde faste stoffer eller 40 liter veeske eller derunder, skal
svgbsgmmene veere falsede eller svejste.

Bertlekanter skal vaere mekanisk falsede eller svejste. Der kan anvendes seerskilte forstaerknings-
ringe.

Svgbet pa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to saerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med szerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svgbet og veere fastgjort pa en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke veere punktsvejste.

P& tromler med ikke-aftageligt 1ag (1A1) ma svgbets eller 1agets abninger til pafylding, tamning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med stgrre dbninger betragtes som tromler med
aftageligt 1&g (1A2). Lukkeanordningerne i tromlernes svab og lag skal konstrueres og anvendes pa
en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale trans-
portforhold. Gevindflanger kan veere mekanisk falsede eller svejste. Der skal benyttes pakninger el-
ler andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle lukkeanordninger, medmindre disse i sig
selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt &g (1A2) skal konstrueres og anvendes p& en sadan
made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige |ag.

Hvis de materialer, der benyttes til svab, 1&g, bund, lukkeanordninger og beslag, ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes passende indvendig beskyt-
telsesbelaegning eller overfladebehandling. Denne beskyttelsesbeleegning eller overfladebehandling
skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportbetingelser.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.
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6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.4.2.3

6.1.4.24

6.1.4.2.5

6.1.4.2.6

6.1.4.2.7

6.1.4.3

6.1.4.3.1

6.1.4.3.2

6.1.4.3.3

6.1.4.3.4

6.1.4.3.5

6.1.4.3.6

6.1.4.3.7

6.1.4.4

Aluminiumstromler

1B1  ikke-aftageligt 1ag
1B2  aftageligt lag

Svgb, 1&g og bund skal veere af aluminium af mindst 99 % renhed eller af en aluminiumslegering.
Tromlerne skal veere fremstillet af egnet materiale og i en passende tykkelse i forhold til deres ka-
pacitet og formal.

Alle ssmme skal vaere svejste. Eventuelle bertlekanter skal forsteerkes ved hjeelp af seerskilte for-
steerkningsringe.

Kappen péa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to saerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med saerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svgbet og veere fastgjort p& en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke veere punktsvejste.

P& tromler med ikke-aftageligt 1dg (1B1) ma svgbets eller 1agets abninger til pafylding, tamning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med stgrre abninger betragtes som tromler med
aftageligt &g (1B2). Lukkeanordningerne i tromlernes svab og lag skal konstrueres og anvendes pa
en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale trans-
portforhold. Alle gevindflanger skal veere svejste, sa de er fuldsteendig teette. Der skal benyttes pak-
ninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle lukkeanordninger, medmindre disse
i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt 14g (1B2) skal konstrueres og anvendes p& en sadan
made, at de ikke Igsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige 1ag.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Tromler af metal, bortset fra stal og aluminium

1IN1  ikke-aftageligt 1ag
1IN2  aftageligt 1ag

Tromlernes svgb, 1ag og bund skal vaere konstrueret af et metal eller en metallegering, som ikke er
stal eller aluminium. Tromlerne skal veere fremstillet af egnet materiale og i en passende tykkelse i
forhold til deres kapacitet og formal.

Eventuelle semme pa bertlekanter skal forsteerkes ved hjeelp af saerskilte forstaerkningsringe. Even-
tuelle ssmme skal samles (svejses, loddes el. lign.) i overensstemmelse med det anvendte metals
eller den anvendte metallegerings tekniske stade.

Svgbet pa tromler med en kapacitet pa over 60 liter skal generelt have mindst to rullesikke eller
alternativt mindst to saerskilte rulleringe. Safremt tromlerne er forsynet med szerskilte rulleringe, skal
de sidde stramt om svgbet og veere fastgjort p& en made, som forhindrer dem i at forskubbe sig.
Rulleringe ma ikke veere punktsvejste.

Pa tromler med ikke-aftageligt 1ag (1IN1) ma svabets eller lagets dbninger til pafylding, temning og
udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler med starre abninger betragtes som tromler med
aftageligt lag (1N2). Lukkeanordningerne i tromlernes svgb og lag skal konstrueres og anvendes pa
en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale trans-
portforhold. Eventuelle gevindflanger skal samles (svejses, loddes el. lign.) i overensstemmelse
med det anvendte metals eller den anvendte metallegerings tekniske stade, sa tromlernes indhold
ikke slipper ud. Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med al-
le lukkeanordninger, medmindre disse i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler med aftageligt 1dg (1N2) skal konstrueres og anvendes pa en sadan
made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold.
Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger i forbindelse med alle aftagelige 13g.
Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Stéal- eller aluminiumsdunke
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6.1.44.1

6.1.4.4.2

6.1.44.3

6.1.4.4.4

6.1.4.45
6.1.4.4.6

6.1.4.5

6.1.45.1

6.1.45.2

6.1.4.5.3

6.1.45.4

6.1.45.5

6.1.4.5.6

6.1.4.6

6.1.4.7

3A1  stdl, ikke-aftageligt 1&g

3A2  stdl, aftageligt l1ag

3B1  aluminium, ikke-aftageligt lag
3B2  aluminium, aftageligt lag

Svgb, 1ag og bund skal veere af fremstillet af stalplader, af aluminium med en renhed pa mindst 99
% eller af en aluminiumslegering. Materialet skal veere af en egnet type og af tilstreekkelig tykkelse i
forhold til dunkens kapacitet og formal.

Bertlekanter pa staldunke skal vaere mekanisk falsede eller svejste. Svgbsgmme pa staldunke be-
regnet til at indeholde mere end 40 liter vaeske skal vaere svejste. Svgbsgmme pa staldunke bereg-
net til at indeholde 40 liter vaeske eller derunder skal veere mekanisk falsede eller svejste. Alle
sgmme pé aluminiumsdunke skal veere svejste. Eventuelle ssmme pa bertlekanter skal forstaerkes
ved hjeelp af en seerskilt forsteerkningsring.

Abningerne p& dunke med ikke-aftageligt Iag (3A1 og 3B1) mé ikke overstige 7 cm i diameter. Dun-
ke med stgrre abninger betragtes som dunke med aftageligt 1ag (3A2 og 3B2). Lukkeanordningerne
skal konstrueres pa en sadan made, at de ikke lgsner sig, og at dunkenes indhold ikke slipper ud
under normale transportforhold. Der skal benyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger
sammen med lukkeanordninger, medmindre disse i sig selv er teette.

Hvis de materialer, der benyttes til svgb, l&g, bund, lukkeanordninger og beslag ikke i sig selv er
forenelige med det indhold, der skal transporteres, skal der anvendes passende indvendig beskyt-
telsesbelaegning eller overfladebehandling. Denne beskyttelsesbeleegning eller overfladebehandling
skal bevare sine beskyttende egenskaber under normale transportforhold.

Dunkenes maksimale kapacitet: 60 liter.

Maksimal nettomasse: 120 kg.

Krydsfinertromler

1D

Det anvendte tree skal veere vellagret, tilstreekkeligt tart og uden fejl, der kan ggre tromlen mindre
velegnet til sit formal. Safremt lagene er fremstillet af et andet materiale end krydsfiner, skal det pa-
geeldende materiale veere af en kvalitet svarende til krydsfiner.

Den til kappen benyttede krydsfiner skal have mindst to lag, mens krydsfineren til Idgene skal have
mindst tre lag. Lagene skal kleebes godt sammen med et vandfast klaebemiddel, s& arerne krydser
hinanden.

Kappe, 1&g og bund samt deres sammenfgjninger skal have en konstruktion svarende til tromlens
kapacitet og formal.

For at undgd at indholdet drysser ud skal lagene veere foret med kraftpapir el.lign., som er fastgjort
forsvarligt til I1aget. Foringen skal stikke uden for Iaget hele vejen rundt.

Tromlernes maksimale kapacitet: 250 liter.
Maksimal nettomasse: 400 kg.

(Slettet)

Paptromler

1G
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6.14.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3

6.1.4.7.4

6.1.4.7.5

6.1.4.7.6

6.1.4.8

6.1.4.8.1

6.1.4.8.2

6.1.4.8.3

Kappen skal besta af flere lag kraftigt papir eller pap (ikke bglgepap), som er kleebet godt sammen
eller lamineret, og som kan omfatte et eller flere beskyttende lag bitumen, voksbelagt kraftpapir,
metalfolie, plastmateriale osv.

Lag og bund skal veere af naturtree, pap, metal, krydsfiner, plastmateriale eller andet egnet materia-
le og kan omfatte et eller flere beskyttende lag bitumen, voksbelagt kraftpapir, metalfolie, plastmate-
riale osv.

Kappe, lag og bund samt deres sammenfajninger skal have en konstruktion svarende til tromlens
kapacitet og formal.

Den monterede emballage skal veere tilstreekkeligt vandfast til ikke at delaminere under normale
transportforhold.

Tromlernes maksimale kapacitet: 450 liter.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Plasttromler og -dunke

1H1  tromler, ikke-aftageligt lag
1H2  tromler, aftageligt lag
3H1  dunke, ikke-aftageligt lag
3H2  dunke, aftageligt lag

Emballagen skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale af passende styrke i forhold til dens ka-
pacitet og formal. Bortset fra regenereret plast som defineret i 1.2.1 ma der ikke anvendes brugt
materiale ud over produktionsrester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces. Em-
ballagen skal veere tilstraekkelig bestandig over for eeldning og over for nedbrydning forarsaget af
det indeholdte stof eller af ultraviolet strling. Eventuel gennemtraengning af det stof, der er inde-
holdt i emballagen, eller regenereret plastmateriale anvendt til at fremstille ny emballage méa ikke
udggre en fare under normale transportforhold.

Safremt der kraeves beskyttelse mod ultraviolet straling, skal beskyttelsen opnas ved tilsaetning af
kanrag eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilseetningsstoffer skal veere foreneli-
ge med indholdet og bevare deres virkning i hele emballagens levetid. S&fremt der anvendes kan-
rgg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af den prgvede
emballagetype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at indholdet af kenrag
eller pigment ikke overstiger henholdsvis 2 og 3 veegtprocent. Indholdet af inhibitorer mod ultraviolet
straling er ikke underlagt begraensninger.

Tilseetningsstoffer, der ikke tjener til beskyttelse mod ultraviolet straling, kan indga som bestanddel i
plastmaterialet, forudsat at de ikke pavirker emballagematerialets kemiske og fysiske egenskaber.
Under sadanne omstaendigheder kan der dispenseres fra kravet om fornyet pravning.
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6.1.4.84

6.1.4.8.5

6.1.4.8.6

6.1.4.8.7

6.1.4.8.8

6.1.4.8.9

6.1.4.8.10

6.1.4.9

6.1.4.9.1

6.1.4.9.2

Veaegtykkelsen skal overalt pA emballagen svare til dennes kapacitet og formal, idet der dog skal
tages hensyn til den belastning, som de enkelte punkter p4 emballagen kan taenkes at blive udsat
for.

P& tromler og dunke med ikke-aftageligt lag (1H1 og 3H1) ma kappens eller lagets abninger til pa-
fylding, temning og udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Tromler og dunke med starre &bninger
betragtes som tromler og dunke med aftageligt 1ag (1H2 og 3H2). Lukkeanordningerne i tromlernes
og dunkenes kapper og lag skal konstrueres og anvendes pa en sddan made, at de ikke lgsner sig,
og at tromlernes og dunkenes indhold ikke slipper ud under normale transportforhold. Der skal be-
nyttes pakninger eller andre forseglingsanordninger sammen med lukkeanordninger, medmindre
disse i sig selv er teette.

Lukkeanordningerne i tromler og dunke med aftageligt 1&g (1H2 og 3H2) skal konstrueres og an-
vendes pa en sddan made, at de ikke lgsner sig, og at tromlernes og dunkenes indhold ikke slipper
ud under normale transportforhold. Der skal anvendes teetningsringe sammen med alle aftagelige
lag, medmindre tromlen eller dunken er konstrueret pa en sadan méade, at den i sig selv er taet, hvis
det aftagelige &g sidder ordentligt fast.

Den maksimalt tilladte gennemtreengelighed for brandfarlige veesker er 0,008-g/I-h ved 23 °C (se
underafsnit 6.1.5.7).

Safremt der anvendes regenereret plastmateriale til produktion af ny emballage, skal det regenere-
rede materiale vurderes og dokumenteres Igbende som led i et kvalitetssikringsprogram, der er
godkendt af den kompetente myndighed. Kvalitetssikringsprogrammet skal omfatte registrering af,
at der er foretaget en korrekt praesortering, samt verifikation af, at hver enkelt batch af regenereret
plastmateriale har det rigtige smelteindeks og den rigtige massefylde og traekstyrke i overensstem-
melse med den konstruktionstype, der er fremstillet ud fra et sadant regenerat. Dette kreever ngd-
vendigvis en viden om det emballagemateriale, hvoraf regeneratet er oparbejdet, savel som be-
vidsthed om det tidligere indhold af disse emballager, safremt dette tidligere indhold kan reducere
egenskaberne for de nye emballager fremstillet af dette materiale. Endvidere skal emballagefabri-
kantens kvalitetssikringsprogram som beskrevet i underafsnit 6.1.1.4 for hver batch af regenereret
plastmateriale omfatte udfgrelse af den mekaniske typeprgvning, som er angivet i afsnit 6.1.5, pa
emballager fremstillet af dette materiale. Ved denne typeprgvning kan stablingsevnen verificeres
ved at udfagre en passende dynamisk kompressionsprgvning i stedet for stablingsprgvning efter un-
derafsnit 6.1.5.6.

Anm.: Standarden 1ISO 16103:2005 — "Packaging — Transport packagings for dangerous
goods — Recycled plastics material" indeholder yderligere vejledning om de proce-
durer, der skal fglges ved godkendelse af anvendelse af regenereret plastmateria-
le.

Tromler og dunkes maksimale kapacitet:
1H1, 1H2: 450 liter

3H1, 3H2: 60 liter

Maksimal nettomasse:

1H1, 1H2: 400 kg

3H1, 3H2: 120 kg

Kasser af naturtree

4C1  almindelige
4C2 stavteette

Det anvendte tree skal veere vellagret, tilstraekkeligt tart og uden fejl, der kan sveekke dele af kassen
betydeligt. Kassens konstruktion og det anvendte materiale skal svare til dens kapacitet og formal.
Lag og bunde kan veere af vandfast presset tree som f.eks. treefiberplade, spanplade eller andre eg-
nede typer.

Fastgarelser skal veere modstandsdygtige over for de typer vibrationer, som ma forventes under
normale transportforhold. Semning i tree&rer skal undgas, hvor det er praktisk muligt. Sammenfgj-
ninger, som ma forventes at blive hardt belastet, skal veere nittet eller samlet med ringformede sgm
eller pa tilsvarende méade.
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6.1.4.9.3

6.1.4.94

6.1.4.10

6.1.4.10.1

6.1.4.10.2

6.1.4.11

6.1.4.11.1

6.1.4.11.2

6.1.4.11.3

6.1.4.11.4

6.1.4.12

6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

6.1.4.12.3

6.1.4.12.4
6.1.4.12.5

6.1.4.12.6

6.1.4.13

6.1.4.13.1

Kasse 4C2: Hver del af kassen skal veere skaret i ét stykke eller fremstillet pa tilsvarende made. En
del svarer til en del skaret i ét stykke, safremt den er limet sammen pa en af falgende mader: Lin-
dermann-samling, samling med fjer og not, overfalsning, sammenfalsning eller plansamling med
mindst to bglgesgmme af metal ved hver samling.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Krydsfinerkasser
4D

Den anvendte krydsfiner skal have mindst tre lag. Den skal vaere vellagret, skreellet, afskaret eller
afsavet, tilstreekkeligt tar og uden fejl, der kan sveekke kassen betydeligt. Kassens konstruktion og
det anvendte materiale skal svare til dens kapacitet og formal. Alle lag skal veere limet sammen ved
hjeelp af et vandfast kleebemiddel. Kasser kan veere fremstillet af krydsfiner kombineret med andre
egnede materialer. De skal vaere sgmmet fast til eller pa anden made fastgjort til hjgrnestolper eller
ender eller veere samlet ved hjzelp af andre lige sa velegnede anordninger.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Kasser af fiberplade, spanplade og lign.
4F

Kassernes veaegge skal veere af vandfast presset trae, f.eks. traefiberplade, spanplade eller andre
egnede typer. Deres konstruktion og det anvendte materiales styrke skal svare til kassernes kapaci-
tet og formal.

Andre dele af kasserne kan veere fremstillet af andre egnede materialer.
Kasserne skal vaere samlet forsvarligt ved hjeelp af egnede anordninger.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Papkasser
4G

Der skal anvendes massivt pap eller dobbel-bglgepap (enkeltlags- eller flerlags-) af en god og steerk
kvalitet svarende til kassens kapacitet og forméal. Den ydre overflade skal veere s& vandfast, at der
pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m? malt efter Cobb-metoden til maling af suge-
evnen, jf. standarden 1SO 535:1991. Pappet skal kunne bgjes tilstraekkeligt uden at ga i stykker.
Det skal veere skéret, foldet uden at blive ridset samt slidset, saledes at kasserne kan samles uden
revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede overflader. Baglgepappets rifling skal veere li-
met fast til deeklagene.

Kasseenderne kan have en ramme af tree eller veere lavet helt af tree eller andet egnet materiale.
De kan veere forstaerket ved hjeelp af traelister eller andet egnet materiale.

Sammenfajningerne skal veere tilklaebet ved hjeelp af klaebeband, de skal veere lapsamlet og limet
eller lapsamlet og haeftet med metalklammer. Lapsamlede sammenfgjninger skal have et passende
overleeg.

Nar lukningen sker ved hjzelp af lim eller kleebeband, skal kleebemidlet veere vandfast.
Kassens dimensioner skal svare til indholdet.

Maksimal nettomasse: 400 kg.

Plastkasser

4H1  skumplastkasser
4H2  kasser af homogen plast

Kassen skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale af tilstraekkelig styrke i forhold til dens kapa-
citet og formal. Kassen skal veere tilstreekkelig bestandig over for eeldning og over for nedbrydning
forérsaget af det indeholdte stof eller af ultraviolet straling.
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6.1.4.13.2

6.1.4.13.3

6.1.4.134

6.1.4.13.5

6.1.4.13.6

6.1.4.13.7

6.1.4.13.8

6.1.4.14

6.1.4.14.1

6.1.4.14.2

6.1.4.14.3

6.1.4.14.4

6.1.4.15

Kasser af skumplast skal besta af to dele stgbt i skumplast: en nedre del med hulrum til de indven-
dige emballager og en gvre del, som deekker den nedre del og kan fastgares til denne. De to dele
skal veere konstrueret séledes, at der netop er plads til de indvendige emballager. Eventuelle haetter
pa de indvendige emballager ma ikke komme i bergring med den indvendige side af kassens gvre
del.

Med henblik pa transport skal skumplastkasser vaere lukket med selvkleebende band, hvis treekstyr-
ke er tilstreekkeligt stor til at forhindre, at kassen gér op. Kleebebandet skal veere vejrbestandigt, og
klaebemidlet skal veere foreneligt med det skumplastmateriale, der er benyttet til kassen. Andre
mindst lige sa effektive lukkeanordninger kan ogsa anvendes.

Om ngdvendigt skal kasser af homogen plast veere beskyttet mod ultraviolette straler ved hjeelp af
kanrgg eller andre egnede pigmenter eller inhibitorer. Disse tilseetningsstoffer skal vaere forenelige
med indholdet og bevare deres virkning i hele kassens levetid. Safremt der anvendes kegnrgg, pig-
menter eller inhibitorer af en anden art end dem, der er anvendt til den prgvede emballagetype, kan
der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at indholdet af kanrgg eller pigment ikke
overstiger henholdsvis 2 og 3 veegtprocent. Indholdet af inhibitorer mod ultraviolet straling er ikke
underlagt begraensninger.

Tilseetningsstoffer, der ikke tjener til beskyttelse mod ultraviolet stréling, kan indga som bestanddel i
plastmaterialet, forudsat at de ikke pavirker kassens kemiske og fysiske egenskaber. Under sadan-
ne omsteendigheder kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning.

Kasser af homogen plast skal veere forsynet med lukkeanordninger af et egnet materiale, der har en
sadan styrke og konstruktion, at kassen ikke kan g& op af sig selv.

Safremt der anvendes regenereret plastmateriale til produktion af ny emballage, skal det regenere-
rede materiale vurderes og dokumenteres Igbende som led i et kvalitetssikringsprogram, der er
godkendt af den kompetente myndighed. Kvalitetssikringsprogrammet skal omfatte en registrering
af, at der er foretaget en korrekt praesortering, samt verifikation af, at hver enkelt batch af regenere-
ret plastmateriale har det rigtige smelteindeks og den rigtige massefylde og treekstyrke i overens-
stemmelse med den konstruktionstype, der er fremstillet ud fra et sddant regenerat. Dette kreever
ngdvendigvis en viden om det emballagemateriale, hvoraf regeneratet er oparbejdet, savel som
kendskab til det tidligere indhold af disse emballager, safremt dette tidligere indhold kan reducere
egenskaberne af de nye emballager fremstillet af dette materiale. Endvidere skal emballagefabri-
kantens kvalitetssikringsprogram som beskrevet i underafsnit 6.1.1.4 for hver batch af regenereret
plastmateriale omfatte udferelse af den mekaniske typeprgvning, som er angivet i afsnit 6.5.1, pa
emballager fremstillet af dette materiale. Ved denne typeprgvning kan stablingsevnen verificeres
ved at udfagre en passende dynamisk kompressionsprgvning i stedet for stablingsprgvning efter un-
derafsnit 6.1.5.6.

Maksimal nettomasse:
4H1: 60 kg

4H2: 400 kg

Stél- og aluminiumskasser eller kasser af andet metal

4A stalkasser
4B aluminiumskasser
4N metalkasser, bortset fra stal- og aluminiumskasser

Kassens konstruktion og metallets styrke skal svare til kassens kapacitet og formal.

Kasserne skal veere foret med fyldestykker af pap eller filt eller veere forsynet med en indvendig
foring eller beleegning af et egnet materiale. Safremt der anvendes en dobbeltfalset metalforing,
skal det pases, at indholdet, navnlig eksplosive stoffer, ikke kan traenge ind i semmenes fordybnin-
ger.

Lukkeanordningerne kan veere af enhver egnet type, og de ma ikke kunne Igsne sig under normale
transportforhold.

Maksimal nettomasse: 400 kg.
Tekstilsaekke

5L1 uden indvendig foring eller belaegning
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6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.15.4

6.1.4.16

6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

5L2 stgvteette
5L3 vandfaste

Der skal anvendes tekstiler af god kvalitet. Stoffets styrke og saekkens konstruktion skal svare til
saekkens kapacitet og formal.

Saekke, stovteette, 5L2: Saekken skal ggres stovteet, f.eks. ved hjaelp af:

(a) papir, der sidder fast pa saekkens indvendige overflade ved hjaelp af et vandfast
kleebemiddel sdsom bitumen, eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa seekkens indvendige overflade, eller
(c) en eller flere indvendige papir- eller plastforinger.

Saekke, vandfaste, 5L3: For at undgd fugtindtraengen skal saekken gares vandteet, f.eks. ved hjeelp
af:

(a) seerskilte indvendige foringer af vandfast papir (f.eks. voksbelagt kraftpapir, tjaerepapir
eller plastbelagt kraftpapir) eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa seekkens indvendige overflade, eller
(c) en eller flere indvendige plastforinger.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Veevede plastsaekke

5H1  uden indvendig foring eller belaegning
5H2  stgvteette
5H3  vandfaste

Seekkene skal veere fremstillet af strakte band eller monofilamenter af et egnet plastmateriale. Det
anvendte materiales styrke og saekkens konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal.

Safremt materialet er veevet fladt, skal saekkene vaere fremstillet ved syning eller anden lukning af
bunden og den ene side. Safremt det veevede stykke er rgrformet, skal seekkebunden lukkes ved
syning, veevning eller anden tilsvarende steerk lukkemetode.

Saekke, stgvtaette, 5SH2: Saekken skal gares stovteet, f.eks. ved hjeelp af:

(a) papir- eller plastfilm, der sidder fast p& saekkens indvendige overflade, eller
(b) en eller flere saerskilte indvendige papir- eller plastforinger.

Saekke, vandfaste, 5H3: For at undgd fugtindtreengen skal saekken gares vandteet, f.eks. ved hjeelp
af:

(a) seerskilte indvendige foringer af vandfast papir (f.eks. voksbelagt kraftpapir, kraftpapir
med dobbelt tjserebelaegning eller plastbelagt kraftpapir) eller

(b) plastfilm, der sidder fast pa saekkens indvendige eller ydre overflade, eller

(c) en eller flere indvendige plastforinger.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Seaekke af plastfilm

5H4

Saekkene skal fremstilles af et egnet plastmateriale. Det anvendte materiales styrke og seekkens
konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal. Semme og lukninger skal kunne modsta de

tryk og stad, der kan opsta under normale transportforhold.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Papirsaekke

5M1 flerlags
5M2 flerlags, vandfaste
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6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

6.1.4.19.1

6.1.4.19.1.1

6.1.4.19.1.2

6.1.4.19.1.3

6.1.4.19.1.4

6.1.4.19.2

6.1.4.19.2.1

6.1.4.19.2.2

6.1.4.19.2.3

6.1.4.19.2.4

Saekkene skal veere af egnet kraftpapir eller tilsvarende papir med mindst tre lag. Det mellemste lag
kan veere netstof, som er fastgjort til de yderste papirlag med et kleebemiddel. Papirets styrke og
saekkens konstruktion skal svare til seekkens kapacitet og formal. Sammenfgjninger og lukninger
skal veere stgvteette.

Saekke 5M2: For at forhindre fugtindtreengen skal en saek bestdende af fire eller flere lag gares
vandteet ved brug af enten et vandfast lag som et af de to yderste lag eller en vandfast barriere
fremstillet af et egnet beskyttende materiale mellem de to yderste lag. En saek bestdende af tre lag
skal ggres vandteet ved anvendelse af et vandfast lag som det yderste. Hvor der er fare for, at det
indeholdte stof reagerer med fugt, eller hvor det er pakket ned i fugtig stand, skal et vandteet lag el-
ler en vandteet barriere, f.eks. kraftpapir med dobbelt tjserebelaegning, plastbelagt kraftpapir, plast-
film, som sidder fast p& seekkens indvendige overflade, eller en eller flere indvendige plastforinger,
ligeledes placeres op mod stoffet. Sammenfgjninger og lukninger skal vaere vandtaette.

Maksimal nettomasse: 50 kg.

Kompositemballager (plastmateriale)

6HAL1 plastbeholder med ydre staltromle

6HA2 plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stl
6HB1 plastbeholder med ydre aluminiumstromle

6HB2 plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium
6HC  plastbeholder med ydre kasse af naturtrae

6HD1 plastbeholder med ydre krydsfinertromle

6HD2 plastbeholder med ydre krydsfinerkasse

6HG1 plastbeholder med ydre paptromle

6HG2 plastbeholder med ydre papkasse

6HH1 plastbeholder med ydre plasttromle

6HH2 plastbeholder med ydre kasse af homogen plast

Indvendig beholder

Kravene i underafsnittene 6.1.4.8.1 og 6.1.4.8.4 - 6.1.4.8.7 finder anvendelse pa indvendige behol-
dere af plast.

Den indvendige beholder af plast skal passe stramt ind i den ydre emballage, som ikke ma have
fremspring, der kan slide pa plastmaterialet.

Den indvendige beholders maksimale kapacitet:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 liter.
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 liter.
Maksimal nettomasse:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg.
Ydre emballage

Plastbeholder med ydre stal- eller aluminiumstromle, 6HAL eller 6HB1: De relevante krav i underaf-
snit 6.1.4.1 eller 6.1.4.2 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal eller aluminium, 6HA2 eller 6HB2:
De relevante krav i underafsnit 6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre kasse af naturtree, 6HC: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.9 finder an-
vendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre krydsfinertromle, 6HD1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.5 finder an-
vendelse pa den ydre emballages konstruktion.
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6.1.4.19.2.5

6.1.4.19.2.6

6.1.4.19.2.7

6.1.4.19.2.8

6.1.4.19.2.9

6.1.4.20

6.1.4.20.1

6.1.4.20.1.1

6.1.4.20.1.2

6.1.4.20.1.3

6.1.4.20.1.4
6.1.4.20.1.5
6.1.4.20.2

6.1.4.20.2.1

6.1.4.20.2.2

6.1.4.20.2.3

Plastbeholder med ydre krydsfinerkasse, 6HD2: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.10 finder an-
vendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre paptromle, 6HG1: De relevante krav i 6.1.4.7.1 - 6.1.4.7.4 finder anvendel-
se pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre papkasse, 6HG2: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.12 finder anvendel-
se pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholder med ydre plasttromle, 6HH1: De relevante krav i 6.1.4.8.1 - 6.1.4.8.6 finder anven-
delse pa den ydre emballages konstruktion.

Plastbeholdere med ydre kasse af homogen plast (herunder bglgeplastmateriale), 6HH2: De rele-
vante krav i 6.1.4.13.1 og 6.1.4.13.4 - 6.1.4.13.6 finder anvendelse pa den ydre emballages kon-
struktion.

Kompositemballager (glas, porcelaen og stentgj)

6PA1 beholder med ydre staltromle

6PA2 beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stl
6PB1 beholder med ydre aluminiumstromle

6PB2 beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium
6PC  beholder med ydre kasse af naturtrae

6PD1 beholder med ydre krydsfinertromle

6PD2 beholder med ydre vidjekurv

6PG1 beholder med ydre paptromle

6PG2 beholder med ydre papkasse

6PH1 beholder med ydre skumplastemballage

6PH2 beholder med ydre emballage af homogen plast
Indvendig beholder

Beholderen skal have en passende form (cylindrisk eller paereformet) og veere af et materiale af god
kvalitet uden fejl, der kan sveekke beholderen. Vaeggene skal veere tilstraekkeligt tykke over det he-
le, og der ma ikke forekomme indre spaendinger.

Til beholderne skal anvendes skruelukker af plast, propper af slebet glas eller andre lukkeanordnin-
ger, der er mindst lige sa effektive. Dele af lukkeanordningen, der kan teenkes at komme i bergring
med beholderens indhold, skal veere modstandsdygtige over for indholdet. Det bar pases, at lukke-
anordningerne er teette, og at de sidder sa godt fast, at de ikke kan lgsne sig under transporten. Sa-
fremt lukkeanordninger med ventiler er pakraevet, skal ventilerne opfylde kravene i underafsnit
4.1.1.8.

Beholderen skal veere fast nedpakket i den ydre emballage ved hjeelp af stedabsorberende og/eller
absorberende materiale.

Beholderens maksimale kapacitet: 60 liter.
Maksimal nettomasse: 75 kg.
Ydre emballage

Beholder med ydre staltromle, 6PA1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.1 finder anvendelse pa
den ydre emballages konstruktion. Dog kan det aftagelige 1&g, der kraeves til denne emballagetype,
have form som en heette.

Beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af stal, 6PA2: De relevante krav i underafsnit
6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion. Er der tale om cylindriske behol-
dere, skal den ydre emballage i oprejst stand veere hgjere end beholderen og dennes lukkeanord-
ning. Safremt tremmekassen indeholder en paereformet beholder og har en tilsvarende facon, skal
den ydre emballage forsynes med et beskyttende daekke (heette).

Beholder med ydre aluminiumstromle, 6PB1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.2 finder anven-
delse pa den ydre emballages konstruktion.
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6.1.4.20.2.4

6.1.4.20.2.5

6.1.4.20.2.6

6.1.4.20.2.7

6.1.4.20.2.8

6.1.4.20.2.9

6.1.4.20.2.10

6.1.4.21

6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6

6.1.4.22.7

6.1.5

6.1.5.1

6.1.5.1.1

Beholder med ydre tremmekasse eller anden kasse af aluminium 6PB2: De relevante krav i under-
afsnit 6.1.4.14 finder anvendelse pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre kasse af naturtree, 6PC: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.9 finder anvendel-
se pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre krydsfinertromle, 6PD1: De relevante krav i underafsnit 6.1.4.5 finder anvendel-
se pa den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre vidjekurv, 6PD2: Vidjekurven skal veere af god forarbejdning og kvalitet. Den
skal veere forsynet med et beskyttende daekke (haette), der kan forhindre beskadigelse af beholde-
ren.

Beholder med ydre paptromle, 6PG1: De relevante krav i 6.1.4.7.1 - 6.1.4.7.4 finder anvendelse pa
den ydre emballages konstruktion.

Beholder med ydre papkasse, 6PG2: De relevante krav i 6.1.4.12 finder anvendelse pa den ydre
emballages konstruktion.

Beholder med ydre emballage af skumplast eller homogen plast, 6PH1 eller 6PH2: Det materiale,
der anvendes til begge ydre emballager, skal opfylde de relevante krav i 6.1.4.13. Emballage af
homogen plast skal veere af HDPE eller tilsvarende plastmateriale. Dog kan det aftagelige 1&g, der
kreeves til denne emballagetype, have form som en heette.

Kombinationsemballager
De relevante krav i afsnit 6.1.4 finder anvendelse pa den ydre emballage.

Anm.: Med hensyn til de indvendige og ydre emballager, der skal benyttes, henvises til
de relevante emballeringsforskrifter i kapitel 4.1.

Blikemballager

0A1  ikke-aftageligt 1ag
0A2 aftageligt lag

Kappen, lag og bund skal veere fremstillet af egnede stalplader, hvis tykkelse svarer til emballagens
kapacitet og formal.

Sammenfgjningerne, der skal veere svejste, skal mindst vaere dobbeltfalsede eller fremstillet pa en
made, der sikrer en tilsvarende styrke og teethed.

Indvendige zink-, tin- og lakbelaegninger m.v. skal veere meget modstandsdygtige og haefte til stalet
over det hele, ogsa ved lukningerne.

P& emballager med ikke-aftageligt Iag (0A1) ma kappens eller lagets abninger til pafylding, temning
og udluftning ikke overstige 7 cm i diameter. Emballager med starre dbninger betragtes som embal-
lager med aftageligt Iag (0A2).

Lukkeanordningerne i emballager med ikke-aftageligt 1dg (0A1) skal enten bestd af et skrue-lukke
eller kunne sikres af en skrueanordning eller af en anden mindst lige sa effektiv anordning. Lukke-
anordningerne i emballager med aftageligt lag (0A2) skal vaere konstrueret og anbragt p& en sadan
made, at de ikke lgsner sig, og at emballagernes indhold ikke slipper ud under normale transport-
forhold.

Emballagernes maksimale kapacitet: 40 liter.

Maksimal nettomasse: 50 kg.
Bestemmelser for prgvning af emballager

Prgvningens udfarelse og hyppighed

De enkelte emballagetypers konstruktion skal prgves ifglge bestemmelserne i afsnit 6.1.5 i over-
ensstemmelse med procedurer, der er fastlagt af den kompetente myndighed, som udstedte god-
kendelse af maerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.
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6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.14

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

Pragvning af hver enkelt emballagetype i henhold til beskrivelsen i dette kapitel skal udfgres med
tilfredsstillende resultat, far emballagen tages i brug. En emballagetype er defineret ved emballa-
gens konstruktion, stgrrelse, materiale, tykkelse, udfgrelse og emballeringsmetode, men kan omfat-
te forskellige overfladebehandlinger. Den inkluderer ogsa emballager, som kun afviger fra konstruk-
tionstypen ved at have en lavere hgjde.

Prgvningen skal gentages pa produktionsprgver med mellemrum fastsat af den kompetente myn-
dighed. Med hensyn til pravning af emballager af papir og pap skal klargering, der foretages i det
omgivende miljg, betragtes som svarende til kravene i 6.1.5.2.3.

Prgvningen skal udfgres pa ny efter eventuelle aendringer af emballagens konstruktion, materiale
eller udfgrelse.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prgvning af emballager, som kun afviger i ringe
grad fra den prgvede type, dvs. mindre typer af indvendige emballager eller indvendige emballager
med lavere nettomasse samt emballager som tromler, seekke og kasser, der fremstilles med sma
reduktioner i ydre mal.

(Reserveret)

Anm.: Hvad angar betingelserne for brug af forskellige indvendige emballager i en ydre
emballage og tilladte variationer i indvendige emballager, se 4.1.1.5.1. Disse be-
tingelser begraenser ikke brugen af indvendige emballager, nar 6.1.5.1.7 finder
anvendelse.

Genstande eller indvendige emballager af enhver type beregnet til faste og flydende stoffer kan
uden prgvning samles og transporteres i en ydre emballage under fglgende betingelser:

(a) Den ydre emballage skal veere prgvet med tilfredsstillende resultat i overensstemmelse
med underafsnit 6.1.5.3 med skrgbelige (f.eks. glas) indvendige emballager indeholdende
vaesker, idet faldhgjden fra emballagegruppe | benyttes.

(b) Den samlede bruttomasse af indvendige emballager ma ikke overstige halvdelen af
bruttomassen af de indvendige emballager, der er anvendt ved faldprgven anfert i (a)
ovenfor.

(c) Tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem indvendige emballager og mellem indvendige
emballager og emballagens yderside ma ikke reduceres til under den tilsvarende tykkelse
i den oprindeligt prgvede emballage, og hvis en enkelt indvendig emballage blev brugt i
den oprindelige prgvning, ma tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem indvendige
emballager ikke veere mindre end tykkelsen af udfyldningsmaterialet mellem emballagens
yderside og den indvendige emballage benyttet i den oprindelige prgvning. Hvis der
benyttes enten feerre eller mindre indvendige emballager (i sammenligning med de
indvendige emballager brugt ved faldprgven), skal der anvendes tilstreekkeligt
udfyldningsmateriale til at udfylde den overskydende plads.

(d) Den ydre emballage skal have gennemfgrt stablingsprgven i underafsnit 6.1.5.6 med
tilfredsstillende resultat i tom tilstand. Den samlede bruttomasse af identiske kolli skal
baseres pa den kombinerede veegt af de indvendige emballager, der er anvendt ved
faldprgven anfgrt i (a) ovenfor.

(e) Indvendige emballager, som indeholder veeske, skal veere fuldsteendigt omgivet af
absorberende materiale til at optage de indvendige emballagers samlede veeskemaengde.

(f) Hvis den ydre emballage er beregnet til at indeholde indvendige emballager til veesker,
og den ikke er vandteet, eller den er beregnet til at indeholde indvendige emballager til
faste stoffer, og den ikke er stgvtaet, skal det med en vandteet foring, en plastsaek eller
tilsvarende effektivt middel sikres, at enhver veeske eller ethvert fast stof kan opsamles i
tilfeelde af udslip. For emballager, der indeholder vaesker, skal det absorberende
materiale, der er angivet i (e) ovenfor, veere anbragt inden for det, som opsamler veesken.

(9) Emballager skal meerkes i overensstemmelse med afsnit 6.1.3 som varende prgvet til
emballagegruppe | for kombinationsemballager. Den angivne bruttomasse i kg skal veere
summen af vaegten af den ydre emballage plus halvdelen af veegten af de indvendige
emballager, som er anvendt til faldprgven anfert i (a) ovenfor. Maerkningen skal ligeledes
indeholde bogstavet "V" som beskrevet i underafsnit 6.1.2.4.
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6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2

6.15.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.5.24

6.1.5.2.5

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kraeve, at det ved hjaelp af prgvning i overensstem-
melse med dette afsnit godtgares, at masseproducerede emballager opfylder kravene vedrgrende
emballagetypepragvning. Med henblik p& kontrol skal resultatet af en sddan prgvning opbevares.

Safremt en indvendig behandling eller belaegning er ngdvendig af sikkerhedsmaessige grunde, skal
denne bevare sine beskyttende egenskaber ogsa efter prgvningen.

Forudsat at prgvningsresultaternes gyldighed ikke pavirkes og med den kompetente myndigheds
godkendelse, kan adskillige praver udfgres pa samme emne.

Bjeergningsemballager

Bjeergningsemballager (se definition i afsnit 1.2.1) skal prgves og meaerkes i overensstemmelse med
de krav, der geelder for emballager i emballagegruppe Il beregnet til transport af faste stoffer eller
indvendige emballager med undtagelse af falgende:

(a) Det stof, der anvendes i forbindelse med udfgrelsen af prgvningen, skal veere vand, og
emballagerne fyldes til mindst 98 % af deres maksimale kapacitet. Det er tilladt at
anvende additiver som f.eks. seekke med blyhagl for at opnd den ngdvendige samlede
kolliveegt, blot de placeres pd en sddan made, at prgvningsresultaterne ikke pavirkes
heraf. Alternativt kan man i forbindelse med udfgrelsen af faldprgven variere faldhgjden i
overensstemmelse med 6.1.5.3.5 (b).

(b) Emballagerne skal desuden med tilfredsstillende resultat have vaeret underkastet
teethedspragvning ved 30 kPa, idet resultaterne af denne prgvning skal fremga af den
prgvningsrapport, der kraeves i underafsnit 6.1.5.8.

(c) Emballagerne skal veere maerket med bogstavet "T" som beskrevet i underafsnit 6.1.2.4.
Klargering af emballager med henblik pa prgvning

Pravningen skal udfgres pa emballager, herunder de indvendige emballager i kombinationsembal-
lager, der er klargjort til transport. Indvendige beholdere samt enkeltbeholdere og -emballager bort-
set fra saekke skal fyldes til mindst 98 % af den maksimale kapacitet for veeskers vedkommende og
95 % for faste stoffers vedkommende. Saekke skal fyldes til deres maksimale kapacitet. For kombi-
nationsemballager, hvor den indvendige emballage er konstrueret til transport af vaesker eller faste
stoffer, skal der udfgres saerskilt pravning med indhold af sdvel veeske som fast stof. De stoffer eller
genstande, der skal transporteres i emballagerne, kan erstattes af andre stoffer eller genstande,
medmindre prgvningsresultaterne herved bliver fordrejet. Er der tale om faste stoffer, skal det even-
tuelle erstatningsstof have samme fysiske egenskaber (masse, kornstgrrelse osv.) som det stof, der
skal transporteres. Det er tilladt at anvende additiver som f.eks. seekke med blyhagl for at opna den
ngdvendige samlede kolliveegt, blot de placeres pa en saddan made, at prevningsresultaterne ikke
pavirkes heraf.

Safremt der under faldpraven for veesker anvendes et andet stof, skal dette have samme relative
massefylde og viskositet som det stof, der skal transporteres. Vand kan ogsa benyttes ved faldpre-
ven for vaesker under overholdelse af betingelserne i 6.1.5.3.5.

Emballager af papir og pap skal i mindst 24 timer henligge i et miljg, hvor temperaturen og den rela-
tive luftfugtighed (rf) er kontrolleret. Der er tre muligheder, hvoraf der skal vaelges en. Den foretruk-
ne mulighed er 23 + 2 °C og 50 % 2 % rf. De gvrige to muligheder er 20 + 2 °C og 65 % + 2 % rf
eller 27 + 2 °C 0og 65 % + 2 % rf.

Anm.: Gennemsnitsveerdier skal ligge inden for disse greenser. Korttidsvariationer og ma-
leungjagtigheder kan medfare individuelle malinger, der varierer med op til + 5 %
relativ luftfugtighed uden vaesentlig forringelse af prgvernes reproducerbarhed.

(Reserveret)

For at kontrollere, at plasttromler og -dunke i henhold til underafsnit 6.1.4.8 og om ngdvendigt kom-
positemballager (plastmateriale) i henhold til underafsnit 6.1.4.19 er kemisk forenelige med vaesker,
skal de opbevares i seks maneder ved rumtemperatur. | dette tidsrum skal prgveemnerne veere
fyldt med de produkter, de er beregnet til at transportere.

| opbevaringsperiodens fgrste og sidste dggn skal prgveemnerne placeres med lukkeanordningen
nedad. Dog skal emballager, der er forsynet med ventil, kun anbringes pa denne made i fem minut-
ter hver gang. Efter opbevaringen skal prgveemnerne underkastes den i underafsnittene 6.1.5.3 -
6.1.5.6 foreskrevne prgvning.
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6.1.5.2.6

6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

Nar det er kendt, at det plastmateriale, der benyttes til de indvendige beholdere i kompositemballa-
ger (plastmateriale), ikke svaekkes betydeligt under pavirkning af det stof, der fyldes p4, er det ikke
ngdvendigt at kontrollere, om den kemiske forenelighed er tilfredsstillende.

Ved betydelig svaekkelse forstas:

(a) tydelig sprgdhed eller

(b) en betydelig elasticitetsformindskelse, medmindre denne er knyttet til en i hvert fald
proportional forggelse af elasticitetsforleengelsen under belastning.

Hvor plastmaterialets opfarsel er blevet fastlagt pa andre mader, kan der dispenseres fra den oven-
neevnte forenelighedsprgve. Fremgangsmaderne skal mindst svare til ovennaevnte foreneligheds-
prgve og veere anerkendt af den kompetente myndighed.

Anm.: Med hensyn til plasttromler og -dunke samt kompositemballager (plastmateriale)
fremstillet af polyethylen henvises desuden til 6.1.5.2.6 nedenfor.

For tromler og dunke af polyethylen i henhold til underafsnit 6.1.4.8 og eventuelt kompositemballa-
ger af polyethylen i henhold til underafsnit 6.1.4.19 kan den kemiske forenelighed med de i underaf-
snit 4.1.1.21 sidestillede pafyldningsvaesker kontrolleres med standardveesker som beskrevet ne-
denfor (se afsnit 6.1.6).

Standardvaeskerne er repreesentative for nedbrydningsprocesserne for polyethylen, eftersom der
sker en blgdggring forarsaget af opsvulmning, revnedannelse som falge af spaendinger, nedbryd-
ning af molekyler og kombinationer heraf. Emballagernes tilstreekkelige kemiske forenelighed kan
kontrolleres ved opbevaring af de kraevede prgveemner i tre uger ved 40 °C sammen med de rele-
vante standardvaesker. Safremt standardvaesken er vand, stilles der ikke krav om opbevaring i hen-
hold til denne procedure. Der stilles heller ikke krav om opbevaring af prgveemner til stablingspre-
ven for sa vidt angar standardvaeskerne "befugtningsoplagsning” og "eddikesyre".

| opbevaringsperiodens fagrste og sidste dggn skal praveemnerne placeres med lukkeanordningen
nedad. Dog skal emballager, der er forsynet med ventil, kun anbringes pa denne made i fem minut-
ter hver gang. Efter opbevaringen skal preveemnerne underkastes den i underafsnittene 6.1.5.3 -
6.1.5.6 foreskrevne prgvning.

Forenelighedsprgven for tert-butylhydroperoxid med et peroxidindhold pa over 40 % og pereddike-
syrer hgrende til klasse 5.2 ma ikke udfares med standardveesker. For disse stoffers vedkommende
skal bevis pa preveemnernes tilstraekkelige kemiske forenelighed tilvejebringes gennem opbevaring
i seks maneder ved rumtemperatur fyldt med de stoffer, de er beregnet til at transportere.

Resultaterne af proceduren i dette afsnit fra -emballager af polyethylen kan godkendes for en tilsva-
rende konstruktionstype, hvis indvendige overflade er fluorbehandlet.

Safremt emballager fremstillet af polyethylen som angivet i 6.1.5.2.6 har bestaet den i 6.1.5.2.6 om-
handlede pravning, kan ogsa andre pafyldningsstoffer end dem, der er sidestillet i henhold til
4.1.1.21, godkendes. En sadan godkendelse skal bygge pa laboratorieforsag °, der godtger, at s&-
danne stoffer pavirker praveemnerne mindre end standardvaeskerne, idet der tages hensyn til de
relevante nedbrydningsprocesser. De under 4.1.1.21.2 omhandlede betingelser gzelder ogsa med
hensyn til relativ massefylde og damptryk.

Forudsat at det plastmateriale, der benyttes til de indvendige emballager i kombinationsemballage,
ikke svaekkes betydeligt under pavirkning af det stof, der pafyldes, er det ikke ngdvendigt at kontrol-
lere, om den kemiske forenelighed er tilfredsstillende. Ved betydelig svaekkelse forstas:

(a) tydelig sprgdhed

(b) en betydelig elasticitetsformindskelse, medmindre denne er knyttet til en i hvert fald
proportional forggelse af elasticitetsforleengelsen.

3

Laboratoriemetoder til eftervisning af den kemiske forenelighed af polyethylen (iht definition i 6.1.5.2.6) med fyldstof-

fer (stoffer, blandinger og praeparationer) sammenlignet med standardveeskerne jf afsnit 6.1.6 findes i den ikke -retligt
forpligtende del af RID offentliggjort af OTIF sekretariatet.
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6.1.5.3

6.1.5.3.1

6.1.5.3.2

Faldprave *
Antal prgveemner (af hver emballagetype fra hver fabrikant) og orientering under fald

Tyngdepunktet skal ligge lodret over anstgdspunktet, undtagen hvis der er tale om tyngdepunktsfald
mod et plant underlag.

Hvor mere end én orientering er mulig for en given faldprgve, skal den orientering, der med starst
sandsynlighed vil medfare, at emballagen ikke bestar praven, benyttes.

Emballage Antal Orientering under fald
preveemner

(@) Staltromler Seks Farste fald (med tre prgveemner):
Aluminiumstromler (tre pr. fald) Emballagen skal ramme
Tromler af metal, bortset fra stal og anstedsfladen d'agf’f?a't mgd
aluminium bertlekanten eller, hvis der ikke er

o nogen bertlekant, diagonalt med en

Staldunke

rundsgm eller en kant.

Aluminiumsdunke Andet fald (med de tre andre

Krydsfinertromler preveemner): Anstgdsfladen skal
Paptromler rammes af den svageste af de
Plasttromler og -dunke emballagedele, der ikke blev pravet

farste gang, f.eks. en
lukkeanordning eller, for visse
cylindriske tromlers vedkommende,
kappens svejste leengdesgm.

Kompositemballager, tromleformede
Blikemballager

(b) Kasser af naturtrae Fem Farste fald: Fladt med anslag
Krydsfinerkasser (et pr. fald) mod bund
Kasser af fiberplade, sp&nplade o.1. Andet fald:  Fladt med anslag
Papkasser mod lag
Plastkasser Tredje fald: Fladt med anslag

2 - mod side
Stal- eller aluminiumskasser ,
K itemball K f d Fjerde fald: Fladt med anslag
ompositemballager, kasseformede mod gavl
Femte fald:  Anslag mod hjgrne
(c) Seekke - enkeltlags med sidesgm Tre Farste fald: Fladt med anslag
(tre fald pr. saek) mod bred side

Andet fald:  Fladt med anslag
mod smal side

Tredje fald: Anslag mod bund

(d) Seekke - enkeltlags uden sidesgm Tre Farste fald: Fladt med anslag
eller flerlags (to fald pr. seek) mod bred side
Andet fald:  Anslag mod bund
(e) Kompositemballager (glas, porceleen | Tre Diagonalt med bertlekant i bund
eller stentgj) maerket med symbolet | (et pr. fald) eller, hvis der ikke er nogen
"RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), bertlekant, diagonalt med en
tromle- eller kasseformede rundsgm eller bundkanten

Seerlig klarggring af praveemnerne til faldprgven

Temperaturen p& prgveemnet og dets indhold skal nedseettes til -18 °C eller derunder for fglgende
emballager:

(a) Plasttromler (se underafsnit 6.1.4.8).
(b) Plastdunke (se underafsnit 6.1.4.8).
(c) Plastkasser bortset fra skumplastkasser (se underafsnit 6.1.4.13).

(d) Kompositemballager (plastmateriale) (se underafsnit 6.1.4.19).

4

Se standarden: ISO 2248.
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6.1.5.3.3

6.1.5.34

6.1.5.35

(e) Kombinationsemballager med indvendige emballager af plast bortset fra plastsaekke
beregnet til faste stoffer eller genstande.

Hvor prgveemnerne er klargjort pa denne méade, kan betingelserne i 6.1.5.2.3 frafaldes. De veesker,
der anvendes ved prgvningen, skal holdes flydende ved tilssetning af antifrostmidler, hvis dette er
ngdvendigt.

Emballager med aftageligt 1ag til veesker mé& ikke udseettes for faldprgve far mindst et dagn (24 ti-
mer) efter pafyldning og lukning for at give pakningerne mulighed for at relaksere.

Anstgdsflade
Anstgdsfladen skal vaere en uelastisk og vandret overflade samt:

- veaere hel og massiv nok til at veere fast,

- veere flad med en overflade, som holdes fri for lokale defekter, der kan pavirke
prgvningsresultaterne,

- veere stiv nok til ikke at kunne aendre form under prgvningsbetingelserne og ikke kunne
beskadiges af prgvningerne samt

- veere tilstreekkelig stor til at sikre, at prgvningskolliet falder fuldsteendig oven pa
overfladen.

Faldhgjde

For faste stoffer og veesker geelder fglgende, hvis prgvningen udfgres med de faste stoffer eller vae-
sker, der skal transporteres, eller med et andet stof med stort set de samme fysiske egenskaber:

Emballagegruppe | Emballagegruppe I Emballagegruppe i

1,8m 1,2m 0,8m

For vaesker i enkeltemballager og for indvendige emballager i kombinationsemballager geelder fal-
gende, nar prgvningen foretages med vand:

Anm.: Begrebet vand omfatter vand-/antifrostoplgsninger med en specifik minimumsmas-
sefylde pa 0,95 for pragvning ved — 18 °C.

(a) Hvis de vaesker, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa hgjst 1,2:

Emballagegruppe | Emballagegruppe I Emballagegruppe I
1,8 m 1,2m 0,8 m

(b) Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa over 1,2, beregnes
faldhgjden pa grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én decimal (afrundet
opad) som falger:

Emballagegruppe |
dx1,5(m)

Emballagegruppe I
dx 1,0 (m)

Emballagegruppe I
d x 0,67 (m)

(c) For blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" i henhold til 6.1.3.1 (a) (ii), der er
beregnet til at transportere stoffer med en viskositet stgrre end 200 mm?/s ved 23 °C
(svarende til en udlgbstid pad 30 sekunder med en 1SO-kop, der har en udlgbsdyse med
en diameter p4 6 mm i henhold til standarden 1SO 2431:1993),

0]

(if)

hvis den relative massefylde ikke overstiger 1,2:

Emballagegruppe I

Emballagegruppe lli

0,6 m

0,4m

hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde (d) pa over 1,2, be-
regnes faldhgjden pa grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én de-
cimal (afrundet opad) som fglger:

Emballagegruppe I

Emballagegruppe lli

dx0,5(m)

dx 0,33 (m)
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6.1.5.3.6
6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.6.3

6.1.5.3.6.4

6.1.5.3.6.5

6.1.5.3.6.6

6.1.5.4

6.1.54.1

6.1.5.4.2

6.1.5.4.3

6.1.5.4.4

6.1.5.5

6.1.55.1

Kriterier for godkendt prgve

Alle emballager indeholdende veesker skal veere teette, efter at det ydre og det indre tryk er udlignet,
bortset fra indvendige emballager i kombinationsemballager eller indvendige beholdere i komposit-
emballager (glas, porceleen eller stentgj) maerket med symbolet "RID/ADR" i henhold til 6.1.3.1 (a)
(i), hvor der ikke kraeves trykudligning.

Safremt emballage til faste stoffer underkastes en faldprgve, og oversiden rammer anstadsfladen,
opfylder prgven kriterierne, safremt hele indholdet holdes sammen af en indvendig emballage
(f.eks. en plastsaek), ogsa selv om lukkeanordningen, idet den bevarer sin indeslutningsfunktion, ik-
ke leengere er stgvteet.

Emballagen eller den ydre emballage i komposit- eller kombinationsemballage ma ikke vise tegn pa
skader, der kan bergre sikkerheden under transport. Indvendige beholdere, indre emballager og
genstande skal forblive fuldsteendigt inden for den ydre emballage, og det stof, der fyldes i den ind-
vendige beholder eller emballage, ma ikke kunne traenge ud.

Hverken det yderste lag af en saek eller den ydre emballage ma vise tegn pa skader, der kan bergre
sikkerheden under transport.

Et mindre udslip fra lukkeanordningen eller -anordningerne ved anslaget betragtes ikke som en fejl i
emballagen, forudsat at der ikke sker yderligere udslip.

Der ma ikke veere nogen form for brud pa emballager til genstande hgrende til klasse 1, som kan
medfare, at eksplosive stoffer eller genstande kan slippe ud af den ydre emballage.

Teethedsprgvning

Teethedsprgvningen skal udfgres pa alle emballagetyper, der er beregnet til vaesker. Dog er denne
pravning ikke ngdvendig for:

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porcelen eller stentgj) meerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet til
stoffer med en viskositet ved 23 °C pa mere end 200 mm?/s.

Antal prgveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Seerlig klarggring af praveemner til prgvningen: Lukkeanordninger forsynet med ventil erstattes med
tilsvarende lukkeanordninger uden ventil, eller ventilen forsegles.

Prgvningsmetode og prgvningstryk: Emballagerne inklusive deres lukkeanordninger skal holdes
under vand i fem minutter, mens et indvendigt lufttryk pafares. Metoden til fastholdelse af prgveem-
net under vand ma ikke pavirke prgvningsresultatet.

Pravningstryk (overtryk):

Emballagegruppe | Emballagegruppe I Emballagegruppe Il
Mindst 30 kPa (0,3 bar) Mindst 20 kPa (0,2 bar) Mindst 20 kPa (0,2 bar)

Andre mindst lige sa effektive metoder kan ogsa anvendes.

Kriterier for godkendt prave: Der ma ikke forekomme udslip.

Indre (hydraulisk) trykprgvning
Emballager, der skal praves

Den hydrauliske trykprgvning udfares pa alle typer metal-, plast- og kompositemballager, der er be-
regnet til veesker. Denne prgvning er ikke ngdvendig for:

- Indvendige emballager i kombinationsemballager.

- Indvendige beholdere i kompositemballager (glas, porcelaen eller stentgj) meerket med
symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii).

- Blikemballager meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii), der er beregnet til
stoffer med en viskositet ved 23 °C pd mere end 200 mm?/s.
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6.1.5.5.2

6.1.5.5.3

6.1.5.5.4

6.1.5.5.5

6.1.5.5.6

6.1.5.6

6.1.5.6.1

6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7

6.15.7.1

6.1.5.7.2

Antal prgveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Seerlig klarggring af emballager med henblik pa prgvning: Lukkeanordninger forsynet med ventil
erstattes med tilsvarende lukkeanordninger uden ventil, eller ventilen forsegles.

Pragvningsmetode og prgvningstryk: Metal- og kompositemballager (glas, porceleen eller stentgj)
inklusive deres lukkeanordninger skal paferes pregvningstrykket i fem minutter. Plast- og komposit-
emballager (plastmateriale) inklusive deres lukkeanordninger skal pafares prgvningstrykket i 30 mi-
nutter. Dette tryk skal medtages i det i underafsnit 6.1.3.1 (d) kreevede maerke. Emballagerne skal
fastggres pa en made, der ikke fordrejer pravningsresulatet. De skal pafgres et konstant og jeevnt
tryk. Pragvningstrykket skal holdes konstant i hele prgvningsperioden. Det hydrauliske tryk (overtryk)
som bestemt ved hjeelp af en fglgende metoder skal veere:

(a) mindst det samlede overtryk malt i emballagen (dvs. den péafyldte veeskes damptryk samt
luftens og andre inaktive gassers partialtryk minus 100 kPa) ved 55 °C, multipliceret med
en sikkerhedsfaktor pa 1,5; det samlede overtryk beregnes pa grundlag af den hgjeste
fyldningsgrad ifglge 4.1.1.4 og en péafyldningstemperatur pa 15 °C, eller

(b) mindst 1,75 gange damptrykket ved 50 °C af den vaeske, der skal transporteres, minus
100 kPa, men ved et prgvningstryk pa mindst 100 kPa, eller

(c) mindst 1,5 gange damptrykket ved 55 °C af den veeske, der skal transporteres, minus 100
kPa, men ved et prgvningstryk pa mindst 100 kPa.

Desuden skal emballager, der er beregnet til vaesker hgrende til emballagegruppe |, proves ved et
pravningstryk pa mindst 250 kPa (overtryk) i et tidsrum pa 5 eller 30 minutter, alt efter hvilket mate-
riale emballagen er fremstillet af.

Kriterier for godkendt prave: Der ma ikke forekomme udslip fra emballagerne.

Stablingsprgve

Alle emballager, bortset fra saekke og andre ikke-stabelbare kompositemballager (glas, porceleen el-
ler stentgj) meerket med symbolet "RID/ADR" ifglge 6.1.3.1 (a) (ii) skal underkastes en stablings-
prave.

Antal prgveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.

Pragvningsmetode: Prgveemnet skal paferes en kraft pa oversiden, som svarer til den samlede vaegt
af identiske kolli, der kan teenkes at blive stablet oven pa det under transporten. Hvor prgveemner-
nes indhold er veesker med en relativ massefylde, som afviger fra massefylden af den veeske, der
skal transporteres, skal kraften beregnes i relation til sidstneevnte.

Stablingshgjden inklusive prgveemnet skal veere mindst 3 m.

Pragvningen skal vare 24 timer, bortset fra at plasttromler og -dunke samt kompositemballager 6HH1
og 6HH2, der er beregnet til veesker, skal underkastes stablingsprgven i et tidsrum pd 28 dage ved
en temperatur pa mindst 40 °C.

Til prevningen i henhold til 6.1.5.2.5 anvendes det originale pafyldningsstof. Stablingspreven i hen-
hold til 6.1.5.2.6 skal udfgres med en standardvaeske.

Kriterier for godkendt preve: Der ma ikke forekomme udslip fra preveemnerne. | komposit- eller
kombinationsemballager ma indholdet ikke slippe ud af den indvendige beholder eller emballage.
Praveemnerne ma ikke vise tegn pa skader, der kan have en ugunstig indflydelse pa transportsik-
kerheden, eller deformationer, der kan svaekke dem eller f& de opstablede emballager til at st
ustabilt. Plastemballager skal afkgles til rumtemperatur far vurderingen.

Supplerende gennemtraengelighedprgvning for plasttromler og -dunke i henhold til underaf-
snit 6.1.4.8 og for kompositemballager (plastmateriale) i henhold til underafsnit 6.1.4.19, der
er beregnet til transport af veesker med et flammepunkt pa 60 °C eller derunder, bortset fra
6HAl-emballager

Polyethylenemballager skal kun underkastes denne pravning, safremt de skal godkendes til trans-
port af benzen, toluen, xylen eller blandinger og preeparater, der indeholder naevnte stoffer.

Antal prgveemner: Tre prgveemner af hver emballagetype fra hver fabrikant.
Seerlig klargaring af praveemner til provningen: Prgveemnerne skal i forvejen fyldes med det origi-

nale pafyldningsstof i henhold til 6.1.5.2.5 eller, for polyethylenemballagers vedkommende, med
standardveaeskeblandinger af carbonhydrider (mineralsk terpentin) i henhold til 6.1.5.2.6.
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6.1.5.7.3

6.1.5.7.4

6.1.5.8

6.1.5.8.1

6.1.5.8.2

6.1.6

6.1.6.1

Pragvningsmetode: Prgveemnerne med deres indhold af stoffer, som emballagen skal godkendes til,
skal vejes f@r og efter opbevaring i 28 dage ved 23 °C og 50 % relativ luftfugtighed. For polyethyle-
nemballagers vedkommende kan prgvningen gennemfgres med standardveeskeblandingen af car-
bonhydrider (mineralsk terpentin) i stedet for benzen, toluen og xylen.

Kriterier for godkendt prave: Gennemtraengeligheden mé ikke veere stgrre end 0,008 g/l*h (gram pr.
liter pr. time).

Prgvningsrapport

Der skal udarbejdes en prgvningsrapport, som mindst indeholder falgende oplysninger. Rapporten
skal stilles til radighed for brugerne af emballagen.

Navn og adresse pa prgvningsorgan.

Navn og adresse pa ansgger (hvis relevant).
Entydig identifikation af pravningsrapporten.
Dato for prgvningsrapporten.

Fabrikanten af emballagen.

I A

Beskrivelse af emballagen (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, tykkelse osv.), herunder
fremstillingsmade (f.eks. formblaesning) og evt. tegning(er) og/eller fotografi(er).

N

Maksimal kapacitet.

8. Seerlige oplysninger om prgvningsindholdet, f.eks. viskositet og relativ massefylde for vaesker
og partikelstgrrelse for faste stoffer. For plastemballager, der er underlagt den indre trykprov-
ning i underafsnit 6.1.5.5, temperaturen af det anvendte vand.

9. Prgvningsbeskrivelser og -resultater.
10. Prgvningsrapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Af prevningsrapporten skal fremga, at emballagen klargjort som til transport er prgvet i overens-
stemmelse med de relevante krav i dette afsnit, og at brug af andre emballeringsmetoder eller —
komponenter kan gere den ugyldig. En kopi af prevningsrapporten skal veere til radighed for den
kompetente myndighed.

Standardveesker til kontrol af den kemiske forenelighed af polyethylenemballager
inklusive IBC'er i overensstemmelse med henholdsvis 6.1.5.2.6 eller 6.5.6.3.5

Foalgende standardvaesker skal anvendes i forbindelse med dette plastmateriale:

(a) Befugtningsoplgsning, nar der er tale om stoffer, der forarsager alvorlig revnedannelse
i polyethylen ved speaendinger, navnlig alle oplgsninger og preeparater, der indeholder
befugtningsmidler.

Der skal anvendes alkylbenzensulfonat i en 1 % oplgsning eller nonylphenolethoxylat i en 5 %
vandig oplgsning, som forudgaende har vaeret opbevaret i mindst 14 dage ved en temperatur pa
40 °C, fgr den anvendes til fgrstegangspravninger. Denne oplgsnings overfladespaending skal
ligge mellem 31 og 35 mN/m ved 23 °C.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,20.

Der kraeves ikke en forenelighedsprgvning med eddikesyre, safremt der ved hjeelp af en befugt-
ningsoplgsning kan pavises tilstraekkelig kemisk forenelighed.

Er der tale om stoffer, der forarsager revnedannelse i polyethylen ved spzendinger, og som er
upavirket af befugtningsoplasninger, kan en tilstraekkelig kemisk forenelighed pavises efter tre
ugers forudgéende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale pafyld-
ningsstof.

(b) Eddikesyre, nar der er tale om stoffer og preeparater, der forarsager revnedannelse i
polyethylen ved spaendinger, navnlig monocarboxylsyrer og monovalente alkoholer.

Der skal anvendes eddikesyre i en koncentration pa 98 - 100 %.
Relativ massefylde = 1,05.
Stablingspraven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,1.

Er der tale om stoffer, der i hgjere grad end eddikesyre far polyethylen til at svulme op, og @ges
polyethylenets masse herved med op til 4 %, kan en tilstreekkelig kemisk forenelighed pavises
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efter tre ugers forudgéende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale
pafyldningsstof.

(c) n-Butylacetat/n-butylacetatmeettet befugtningsoplgsning, nar der er tale om stoffer og
preeparater, der far polyethylen til at svulme op i en sddan grad, at polyethylenets masse
gges med op til 4 %, og som samtidig forarsager revnedannelse ved spaendinger,
herunder navnlig fytosaniteere produkter, flydende maling og estere. Den forudgdende
opbevaring i henhold til 6.1.5.2.6 gennemfgres med n-butylacetat i en 98 - 100 %
koncentration.

Til stablingspraven i henhold til underafsnit 6.1.5.6 skal der benyttes en prgveveaeske bestdende
af en 1 - 10 % vandig befugtningsoplgsning iblandet 2 % n-butylacetat, der opfylder betingelser-
ne i (&) ovenfor.

Stablingspreven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,0.

Er der tale om stoffer, der i hgjere grad end n-butylacetat far polyethylen til at svulme op, og
gges polyethylenets masse herved med op til 7,5 %, kan en tilstreekkelig kemisk forenelighed
pavises efter tre ugers forudgaende oplagring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det
originale pafyldningsstof.

(d) Carbonhydridblanding (mineralsk terpentin), nar der er tale om stoffer og praeparater,
der far polyethylen til at svulme op, navnlig carbonhydrider, estere og ketoner.

Der skal anvendes en carbonhydridblanding med et kogepunkt p& 160 °C - 220 °C, en relativ
massefylde pa 0,78 - 0,80, et flammepunkt p& over 50 °C og et indhold af aromatiske forbindel-
ser pa 16 - 21 %.

Stablingspraven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,0.

Er der tale om stoffer, der far polyethylen til at svulme op, og @ges polyethylenets masse herved
med mere end 7,5 %, kan en tilstreekkelig kemisk forenelighed pavises efter tre ugers forudga-
ende opbevaring ved 40 °C i henhold til 6.1.5.2.6, men med det originale pafyldningsstof.

(e) Salpetersyre, nar der er tale om stoffer og preeparater, der virker oxiderende pa
polyethylen, og som forvolder mindre eller samme molekyleere nedbrydning som 55 %
salpetersyre.

Der anvendes salpetersyre i en koncentration pa mindst 55 %.
Stablingspraven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,4.

| tilfzelde af at de stoffer, der fyldes pa, virker mere oxiderende end 55 % salpetersyre, eller at
de bevirker nedbrydning af den molekyleere masse, falges fremgangsmaden i 6.1.5.2.5.

Brugsperioden skal i sddanne tilfeelde bestemmes ved observation af beskadigelsesgraden
(f.eks. to ar for salpetersyre med en koncentration pa mindst 55 %).

(f) Vand, nar der er tale om stoffer, som ikke angriber polyethylen i nogen af de under (a) -
(e) omhandlede tilfeelde, navnlig uorganiske syrer og lud, salt i vandig oplgsning,
polyvalente alkoholer og organiske stoffer i vandig oplgsning.

Stablingspraven skal gennemfgres pa grundlag af en relativ massefylde pa mindst 1,2.

Der stilles ikke krav om en prgvning med vand, hvis der pavises tilstraekkelig kemisk forenelig-
hed med befugtningsoplgsning eller salpetersyre.
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Kapitel 6.2 Bestemmelser for konstruktion og prgvning af

6.2.1

6.2.11

6.2.1.1.1

6.2.1.1.2

6.2.1.1.3

6.2.1.1.4
6.2.1.15

6.2.1.1.6

6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.8.1

trykbeholdere, aerosolbeholdere, sma beholdere
indeholdende gas (gaspatroner) og braendsels-
cellepatroner indeholdende fordrabet brandfarlig
gas

Anm.: Aerosolbeholdere, sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) og braendsels-
cellepatroner indeholdende fordrabet brandfarlig gas er ikke underlagt kravene i
afsnit 6.2.1 til 6.2.5.

Generelle bestemmelser

Konstruktion og udfgrelse

Trykbeholdere og deres lukkeanordninger skal vaere konstrueret, fremstillet, pravet og udstyret pa
en sadan made, at de kan tale alle forhold inklusive materialetraethed, som de udsaettes for under
normal brug og normale transportforhold.

(Reserveret)

Minimumsvaegtykkelsen ma under ingen omsteendigheder veere mindre end det, som er angivet i de
tekniske standarder for konstruktion og udfgrelse.

Til svejste trykbeholdere ma der kun anvendes metaller af svejsekvalitet.

Pravningstrykket for flasker, rar, trykfade og flaskebatterier skal veere i overensstemmelse med
emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1 eller, for kemikalier under tryk, med emballeringsfor-
skrift P206 i underafsnit 4.1.4.1. Prgvningstrykket for lukkede kryogenbeholdere skal veere i over-
ensstemmelse med emballeringsforskrift P203 i underafsnit 4.1.4.1.

Pravningstrykket for et metalhydridopbevaringssystem skal veere i overensstemmelse med emballe-
ringsforskrift P205 i underafsnit 4.1.4.1.

Pravningstrykket for flasker til adsorberede gasser skal veere i overensstemmelse med emballe-
ringsforskrift P208 i underafsnit 4.1.4.1.

Trykbeholdere, som er samlet i batterier, skal understgttes konstruktionsmaessigt og holdes sam-
men som en enhed. Trykbeholdere skal fastgares sikkert for at forhindre bevaegelse i forhold til den
konstruktionsmeessige enhed og bevaegelse, som ville resultere i koncentration af skadelige lokale
belastninger. Manifoldenheder (f.eks. manifold, ventiler og overtryksenheder) skal konstrueres og
udfares pa en sadan made, at de er beskyttet mod de skader fra stgd og belastning, som normalt
forekommer under transport. Manifolderne skal have mindst samme prgvningstryk som flaskerne.
For giftige fordrabede gasser skal hver enkelt trykbeholder vaere udstyret med en isolationsventil for
at sikre, at hver trykbeholder kan fyldes for sig, og at trykbeholdernes indhold ikke kan blive blandet
sammen under transport.

Anm.: Giftige fordradbede gasser har klassifikationskode 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC eller
2TOC.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kunne resultere i beskadigelse forarsaget af galvaniske
reaktioner, skal undgas.

Tilleegsbestemmelser for konstruktion af lukkede kryogenbeholdere til kglede fordrabede
gasser

De mekaniske egenskaber af det metal, der anvendes, skal pavises for hver trykbeholder, herunder
slagsejhed og bgjningskoefficient.

Anm.: Hvad angar slagsejhed, henvises til underafsnit 6.8.5.3, der indeholder oplysnin-
ger om de prgvningskrav, som kan anvendes.
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6.2.1.1.8.2

6.2.1.1.8.3

6.2.1.1.8.4

6.2.1.1.9

6.2.1.2

6.2.1.2.1

6.2.1.2.2

6.2.1.3

6.2.1.3.1

6.2.1.3.2

6.2.1.3.3

6.2.1.34

6.2.1.3.5

Trykbeholderne skal vaere varmeisolerede. Varmeisoleringen skal veere beskyttet mod stagd og slag
ved hjeelp af en kappe. Hvis mellemrummet mellem trykbeholderen og kappen er lufttomt (vakuum-
isolering), skal kappen veere konstrueret saledes, at den kan modsté et ydre tryk p& mindst 100 kPa
(1 bar) beregnet i henhold til en anerkendt teknisk standard eller et beregnet kritisk tryk for kollaps
pa mindst 200 kPa (2 bar) overtryk. Hvis kappen er lukket p& en sadan made, at den er gasteet
(f.eks. ved vakuumisolering), skal trykbeholderen veere forsynet med en anordning, som hindrer, at
der opstar et farligt tryk i isoleringslaget i tilfeelde af, at trykbeholderen eller dens tilbehar ikke er til-
straekkeligt gasteet. Anordningen skal hindre fugt i at treenge ind i isoleringen.

Lukkede kryogenbeholdere til transport af kalede, fordrabede gasser med et kogepunkt pa under -
182 °C ved atmosfeerisk tryk ma ikke indeholde materialer, som kan reagere med oxygen eller oxy-
genberiget atmosfeere pa en farlig made, nar de er placeret | dele af varmeisoleringen, hvor der er
risiko for kontakt med oxygen eller oxygenberiget veeske.

Lukkede kryogenbeholdere skal veere konstrueret og fremstillet med hensigtsmaessige lgfte- og
sikringsanordninger.

Tilleegsbestemmelser for konstruktion af trykbeholdere til acetylen

Trykbeholdere beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 2274 acetylen, uden op-
lgsningsmiddel, skal fyldes med et jeevnt fordelt porgst materiale af en type, som opfylder de be-
stemmelser og den prgvning, som er specificeret i en standard eller teknisk norm, der er anerkendt
af den kompetente myndighed, og som:

(a) er forenelig med trykbeholderen og ikke danner skadelige eller farlige forbindelser enten
med acetylenet eller med oplgsningsmidlet for UN 1001, og

(b) kan hindre, at acetylenets dekomponering spreder sig i det porgse materiale.

Hvad angéar UN 1001 skal oplgsningsmidlet veere foreneligt med trykbeholderen.

Materialer

De materialer, som trykbeholderne og deres tilbehgrsdele er fremstillet af, der er i direkte bergring
med farligt gods, skal kunne modsta pavirkninger fra det farlige gods, der skal transporteres, og ma
ikke sveekkes heraf, og de ma ikke forarsage en farlig effekt, f.eks. gennem katalyse af en reaktion
eller ved reaktion med det farlige gods.

Trykbeholdere og deres lukkeanordninger skal veere fremstillet af de materialer, som er specificeret
i de tekniske standarder for konstruktion og udfgrelse samt i den geeldende emballeringsforskrift for
stofferne, der skal transporteres i trykbeholderne. Materialerne skal veere modstandsdygtige over
for sprgdbrud eller spaendingskorrosion som angivet i de tekniske standarder for konstruktion og ud-
farelse.

Betjeningsudstyr

Bortset fra trykaflastningsanordninger skal ventiler, rgr og andet udstyr, som udseettes for tryk, kon-
strueres og fremstilles saledes, at spraengningstrykket er mindst 1,5 gange trykbeholderens prav-
ningstryk.

Betjeningsudstyr skal veere konfigureret eller konstrueret til at forhindre beskadigelse, der kunne
medfare, at trykbeholderens indhold under normale handterings- og transportforhold slipper ud.
Rarene, som farer til spaerreventilerne, skal veere tilstreekkeligt fleksible til at beskytte ventilerne og
rgrene mod forskydning eller udslip af trykbeholderens indhold. Fyldnings- og afgangsventilen samt
eventuelle beskyttende hzetter skal kunne sikres mod utilsigtet abning. Ventiler skal beskyttes, som
angivet i underafsnit 4.1.6.8.

Trykbeholdere, der ikke kan handteres manuelt eller rulles, skal veere udstyret med anordninger
(glidesko, ringe, stropper), der sikrer, at de kan handteres mekanisk pa sikker vis, og som er monte-
ret sdledes, at de ikke sveekker eller medfarer ungdige spaendinger i trykbeholderen.

Individuelle trykbeholdere skal veere udstyret med trykaflastningsanordninger, som angivet i embal-
leringsbestemmelse P200 (2) eller P 205 i underafsnit 4.1.4.1 eller i 6.2.1.3.6.4 og 6.2.1.3.6.5. Tryk-
aflastningsanordninger skal veere konstrueret til at forhindre indtreengen af fremmedlegemer,
gasleekage og udvikling af enhver form for farligt overtryk. Trykaflastningsanordninger pa vandrette
trykbeholdere, som er samlet i batterier, og som er fyldt med brandfarlig gas, skal monteres, séle-
des at den frigjorte gas ledes frit ud i luften for at undgd, at den udstremmende gas rammer selve
trykbeholderen under normale transportforhold.

Trykbeholdere, hvis fyldning méles efter volumen, skal veere forsynet med en niveaumaler.
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6.2.1.3.6

6.2.1.3.6.1

6.2.1.3.6.2

6.2.1.3.6.3

6.2.1.3.6.4

6.2.1.3.6.4.1

6.2.1.3.6.4.2

6.2.1.3.6.4.3

6.2.1.3.6.4.4

6.2.1.3.6.5

6.2.1.3.6.5.1

6.2.1.3.6.5.2

6.2.1.3.6.5.3

6.2.1.3.6.5.4

6.2.1.4

6.2.14.1

6.2.1.4.2

6.2.15

6.2.1.5.1

Tilleegsbestemmelser for lukkede kryogenbeholdere

Alle pafyldnings- og temningsabninger i en lukket kryogenbeholder til transport af brandfarlige, ka-
lede, fordrabede gasser skal vaere udstyret med mindst to gensidigt uafhaengige lukkeanordninger i
serie, hvor den farste er en stopventil og den naeste en heette eller en tilsvarende anordning.

Rarsektioner, som kan lukkes i begge ender, og hvor veeskeprodukter kan blive fanget, skal kunne
trykaflastes automatisk for at forebygge dannelse af overtryk i rgrsystemet.

Hvert tilslutningssted pé en lukket kryogenbeholder skal veere tydeligt markeret for at angive dets
funktion (f.eks. damp- eller vaeskefase).

Trykaflastningsanordninger

Lukkede kryogenbeholdere skal veere forsynet med mindst en trykaflastningsanordning. Trykaflast-
ningsanordningen skal veere af den type, som kan modstd dynamiske belastninger, herunder
skvulp.

Lukkede kryogenbeholdere kan desuden have en spraengskive parallelt med den eller de fjederbe-
lastede ventil(er) for at opfylde kravene i 6.2.1.3.6.5.

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal veere tilstraekkeligt store, saledes at det ngdvendige
udslip har uhindret passage til trykaflastningsanordningen.

Alle trykaflastningsanordningernes tilfgringsabninger skal ved maksimal pafyldning veere placeret i
den lukkede kryogenbeholders gasvolumendel, og anordningerne skal vaere anbragt séledes, at de
sikrer uhindret udslip af den udstreammende gas.

Trykaflastningsanordningernes kapacitet og indstilling

Anm.: | forbindelse med trykaflastningsventiler pa lukkede kryogenbeholdere betyder hg-
jeste tilladte arbejdstryk (MAWP) det maksimale effektive overtryk, som kan tilla-
des i toppen af en fyldt lukket kryogenbeholder, nar denne er i driftsposition, inklu-
sive det hgjeste effektive tryk under pafyldning og temning.

Trykaflastningsanordningen skal dbne automatisk ved et tryk pa minimum MAWP og veere helt
aben ved et tryk pa 110 % af MAWP. Den skal efter udslippet lukke ved et tryk, der ikke ma vaere
lavere end 10 % under det tryk, hvorved udslippet starter, og skal forblive lukket ved alle lavere tryk.

Spreaengskiver skal indstilles til at brydes ved et nominelt tryk, som er det laveste af enten prav-
ningstrykket eller 150 % af MAWP.

Safremt vakuummet forsvinder i en vakuumisoleret lukket kryogenbeholder, skal den samlede ka-
pacitet af alle installerede trykaflastningsanordninger veere tilstraekkelig til, at trykket (inklusive ak-
kumulering) i den lukkede kryogenbeholder ikke overstiger 120 % af MAWP.

Trykaflastningsanordningernes ngdvendige kapacitet skal udregnes i henhold til en veletableret
teknisk standard, som er anerkendt af den kompetente myndighed *.

Godkendelse af beholdere

Beholderes overensstemmelse vurderes pa fremstillingstidspunktet, som kreevet af den kompetente
myndighed. Beholdere skal undersgges, praves og godkendes af et kontrolorgan. Den tekniske do-
kumentation skal omfatte udfgrlige specifikationer vedrgrende konstruktion og udfgrelse samt udfar-
lig dokumentation af fremstilling og prevning.

Kvalitetssikringssystemer skal veere i overensstemmelse med den kompetente myndigheds krav.

Farstegangseftersyn og -prgvning

Nye trykbeholdere bortset fra lukkede kryogenbeholdere og metalhydridopbevaringssystemer skal
underkastes pragvning og eftersyn under og efter fremstilling i henhold til falgende specifikationer:

Pa et passende udvalg af trykbeholdere:

1

Se f.eks. CGA Publications S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and Portable Tanks for

Compressed Gases" og S-1.1-2003 "Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cylinders for Compressed Gases".
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6.2.1.5.2

6.2.1.5.3

6.2.1.6

6.2.1.6.1

(a) Prgvning af materialekonstruktionens mekaniske egenskaber.
(b) Kontrol af godstykkelse péa det tyndeste sted.

(c) Kontrol af materialehomogenitet for hvert produktionsbatch.

(d) undersggelse af beholdernes indvendige og udvendige tilstand.
(e) Undersggelse af halsgevind.

(f) Kontrol af overensstemmelse med konstruktionsstandard.

Pa alle trykbeholdere:

(9) Hydraulisk trykprgvning. Trykbeholdere skal opfylde de godkendelseskriterier, der er
angivet i den tekniske standard eller tekniske norm for konstruktion og udfgrelse.

Anm.: Med samtykke fra den kompetente myndighed, kan den hydrauliske trykprgvning
erstattes med en prgvning med gas, safremt dette ikke udgar nogen fare.

(h) Undersggelse og vurdering af fabrikationsfejl, hvor trykbeholderne enten repareres eller
gegres ubrugelige. Safremt trykbeholderne er svejste, skal der rettes seerlig
opmarksomhed mod svejsesgmmenes kvalitet,

(i) En undersggelse af maerkerne pa trykbeholderne,

(i) Desuden skal trykbeholdere beregnet til transport af UN 1001, acetylen, oplgst, og UN
3374, acetylen, uden oplgsningsmiddel, undersgges for at sikre, at installeringen og
tilstanden af det porgse materiale samt, hvis det finder anvendelse, mengden af
oplgsningsmiddel er tilfredsstillende.

De eftersyn og prevninger, som er specificeret i 6.2.1.5.1 (a), (b), (d) og (f), skal foretages pa et
passende udvalg af lukkede kryogenbeholdere. Desuden skal svejsesgmmene efterses med radio-
grafi, ultralyd eller en anden hensigtsmaessig, ikke-destruktiv prgvningsmetode pa et udvalg af luk-
kede kryogenbeholdere i henhold til den standard om konstruktion og fremstilling, der finder anven-
delse. Dette eftersyn af svejsesgmmene geelder ikke kappen.

Alle lukkede kryogenbeholdere skal derudover udseettes for de farstegangseftersyn og -pravninger,
som er specificeret i 6.2.1.5.1 (g), (h) og (i), samt en teethedsprgvning og kontrol af, om betjenings-
udstyret fungerer tilfredsstillende efter montering.

For metalhydridopbevaringssystemer skal det kontrolleres, at de eftersyn og prgvninger, der frem-
gar af 6.2.1.5.1 (a), (b), (c), (d), (e), hvis det finder anvendelse, (f), (g), (h) og (i), er blevet udfart pa
et passende udvalg af beholdere, der anvendes i metalhydridopbevaringssystemet. Desuden skal
der pa et passende udvalg af metalhydridopbevaringssystemer udfgres de eftersyn og pravninger,
der fremgar af 6.2.1.5.1 (c) og (f), samt 6.2.1.5.1 (e), hvis det finder anvendelse, og eftersyn af me-
talhydridopbevaringssystemets udvendige tilstand.

Alle metalhydridopbevaringssystemer skal derudover udsaettes for de farstegangseftersyn og -
prgvninger, som er specificeret i 6.2.1.5.1 (h) og (i), samt en taethedsprgvning og kontrol af, om be-
tjieningsudstyret fungerer tilfredsstillende.

Periodisk eftersyn og prgvning

Genopfyldelige beholdere med undtagelse af kryogenbeholdere skal undergé periodiske eftersyn og
pravninger under overvagning af et organ, der er godkendt af den kompetente myndighed i over-
ensstemmelse med fglgende:

(a) Undersggelse af beholderens udvendige tilstand og kontrol af dens udstyr og udvendige
meerker.

(b) Undersggelse af beholderens indvendige tilstand (f.eks. undersggelse af indvendig
tilstand, kontrol af minimumsgodstykkelse).

(c) Undersggelse af gevind, hvis der er tegn pa korrosion, eller hvis armaturet er fiernet.

(d) Hydraulisk trykprgvning og om ngdvendigt kontrol af materialets egenskaber ved hjeelp af
egnede prgvninger.

(e) Undersggelse af betjeningsudstyr, andet tilbehgr og trykaflastningsanordninger, safremt
disse dele tages i brug pa ny.
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6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

6.2.1.8

6.2.1.8.1

6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.1.1

Anm.: 1. Med samtykke fra den kompetente myndighed kan den hydrauliske trykprgvning
erstattes med en prgvning med gas, safremt dette ikke udgar nogen fare.

2. For sgmlgse flasker og rgr af stal kan undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den hy-
drauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) erstattes med en procedure, der er i overens-
stemmelse med ISO 16148:2016 "Gas cylinders — Refillable seamless steel gas
cylinders and tubes — Acoustic emission examination (AT) and follow-up ultrasonic
examination (UT) for periodic inspection and testing".

3. Undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den hydrauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) kan
erstattes med en ultralydsundersggelse udfgrt i overensstemmelse med ISO
10461:2005 + A1:2006 for semlgse gasflasker af aluminiumlegering og i overens-
stemmelse med ISO 6406:2005 for sgmlgse gasflasker af stal.

4. Vedrgrende det periodiske eftersyn og prgvningshyppigheder, se emballeringsfor-
skrift P200 i underafsnit 4.1.4.1 eller, for kemikalier under tryk, emballeringsfor-
skrift P206 i underafsnit 4.1.4.1.

Trykbeholdere beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 3374 acetylen, uden op-
lgsningsmiddel, skal kun undersgges som angiveti 6.2.1.6.1 (a), (c) og (e). Desuden skal det porg-
se materiales tilstand (uteetheder, sikkerhedsafstand foroven, Igsning, aflejring) undersgges.

Trykaflastningsventiler til lukkede kryogenbeholdere skal underkastes periodiske eftersyn og prav-
ninger.

Krav vedrgrende fabrikanter

Fabrikanten skal veere teknisk kompetent og i besiddelse af alle egnede midler, der er ngdvendige
for tilfredsstillende fremstilling af beholdere. Dette geelder iseer kvalificeret personale:

(a) der skal overvage hele fremstillingsprocessen,
(b) der skal sammenfgje materialerne,

(c) der skal udfgre den relevante prgvning.

Afprgvningen af en fabrikants dygtighed skal i alle tilfeelde udferes af et prgvnings- og certifice-
ringsorgan, der er godkendt af den kompetente myndighed i godkendelseslandet.

Krav vedrgrende prgvnings- og certificeringsorganer

Pravnings- og certificeringsorganerne skal veere uafheengige af fremstillingsvirksomhederne og
kompetente til at foretage de pakraevede prgvninger, eftersyn og godkendelser.

Bestemmelser for UN-trykbeholdere

Ud over de generelle bestemmelser i afsnit 6.2.1 skal UN-trykbeholdere opfylde bestemmelserne i
dette afsnit, herunder de relevante standarder.

Fremstilling af nye trykbeholdere eller betjeningsudstyr i henhold til en bestemt standard i underaf-
snit 6.2.2.1 og 6.2.2.3 er ikke tilladt efter datoen i hgjre kolonne i tabellerne.

Anm.: 1. UN-trykbeholdere og betjeningsudstyr fremstillet i overensstemmelse med stan-
darder, der er geeldende pa fremstillingsdatoen, ma fortsat anvendes i henhold til
bestemmelserne om periodisk eftersyn i RID.

2. Nar EN ISO-udgaver af fglgende 1SO-standarder er tilgeengelige, kan de anvendes
med henblik p& at opfylde kravene i underafsnit 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3 og
6.2.2.4.

Konstruktion, fremstilling og fgrstegangseftersyn og -prgvning

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og farstegangseftersyn og -
prgvning af UN-flasker, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til overens-
stemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:
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Reference Titel Geeldende  for
fremstilling
1ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
1:1999 Design, construction and testing - Part 1. Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength less than | 2018
1100 MPa.
Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.3 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker.
1ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
1:2010 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and
tempered steel cylinders with tensile strength less than
1100 MPa
ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
2:2000 Design, construction and testing - Part 2: Quenched and | 31. december
tempered steel cylinders with tensile strength greater than | 2018
or equal to 1100 MPa.
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
2:2010 Design, construction and testing — Part 2: Quenched and
tempered steel cylinders with tensile strength greater than
or equal to 1100 MPa
ISO 9809- Gas cylinders - Refillable seamless steel gas cylinders - | Indtil
3:2000 Design, construction and testing - Part 3: Normalized steel | 31. december
cylinders. 2018
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
3:2010 Design, construction and testing — Part 3: Normalized steel
cylinders
ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
4:2014 Design, construction and testing — Part 4: Stainless steel
cylinders with an Rm value of less than 1 100 MPa
ISO 7866:1999 | Gas cylinders - Refillable seamless aluminium alloy gas | Indtil
cylinders - Design, construction and testing 31. december
Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.2 i 2020
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker. Aluminiumlegering 6351A - T6
eller tilsvarende godkendes ikke.
ISO 7866:2012+ | Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas | Indtil videre
Cor 1:2014 cylinders — Design, construction and testing
Anm.: Aluminiumlegering 6351A eller tilsvarende ma ikke
anvendes.
ISO 4706:2008 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test | Indtil videre
pressure 60 bar and below.
ISO 18172- Gas cylinders — Refillable welded stainless steel cyl-inders | Indtil videre
1:2007 — Part 1: Test pressure 6 MPa and below.
ISO 20703:2006 | Gas cylinders — Refillable welded aluminium-alloy cylinders | Indtil videre
— Design, construction and testing.
ISO 11118:1999 | Gas cylinders - Non-refillable metallic gas cylinders — | Indtil
Specification and test methods. 31. december
2020
ISO 11118:2015 | Gas cylinders — Non-refillable metallic gas cylinders — | Indtil videre
Specification and test methods
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
1:2002 and test methods — Part 1: Hoop wrapped composite gas | 31. december
cylinders 2020
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ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
1:2012 tubes — Design, construction and testing — Part 1: Hoop
wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 |
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
2:2002 and test methods — Part 2: Fully wrapped fibre reinforced | 31. december
composite gas cylinders with load-sharing metal liners 2020
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
2:2012 + Amd | tubes — Design, construction and testing — Part 2: Fully
1:2014 wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with load-sharing metal liners
ISO 11119- Gas cylinders of composite construction — Specification | Indtil
3:2002 and test methods — Part 3: Fully wrapped fibre reinforced | 31. december
composite gas cylinders with non-load-sharing metallic or | 2020
non-metallic liners
ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
3:2013 tubes — Design, construction and testing — Part 3: Fully
wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with non-load-sharing metallic or non-
metallic liners

Anm.: 1. | ovennaevnte standarder skal kompositflasker veere konstrueret til en projekteret
levetid pa mindst 15 ar.

2. Kompositflasker med en projekteret levetid pa mere end 15 ar ma ikke fyldes efter
15 A&r fra fremstillingsdatoen, medmindre de har gennemgaet et levetidsprgvnings-
program med tilfredsstillende resultat. Programmet skal indgd i fgrstegangsgod-
kendelsen af konstruktionstypen og anfere eftersyn og pravninger for at pavise, at
flasker fremstillet i overensstemmelse dermed forbliver sikre indtil udigbet af deres
projekterede levetid. Levetidsprgvningsprogrammet og resultaterne skal godken-
des af den kompetente myndighed i godkendelseslandet med ansvar for farste-
gangsgodkendelsen af flaskekonstruktionen. Levetiden for en kompositflaske ma
ikke forleenges ud over den fgrstegangsgodkendte projekterede levetid.

6.2.2.1.2 Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og —

pravning af UN-rgr, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til overensstem-

melsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

pressed gas transport, of water capacity between 150 |
and 3 000 | - Design, construction and testing.

Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.1 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-

godkendte rar.

Reference Titel Geldende  for
fremstilling
1ISO 11120:1999 | Gas cylinders - Refillable seamless steel tubes for com- | Indtil

31. december
2022

wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with non-load-sharing metallic or non-
metallic liners

ISO 11120:2015 | Gas cylinders — Refillable seamless steel tubes of water | Indtil videre
capacity between 150 litres and 3 000 litres — Design, con-
struction and testing
1ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
1:2012 tubes — Design, construction and testing — Part 1: Hoop
wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 |
1ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
2:2012 + Amd |tubes — Design, construction and testing — Part 2: Fully
1:2014 wrapped fibre reinforced composite gas cylinders and
tubes up to 450 | with load-sharing metal liners
1ISO 11119- Gas cylinders — Refillable composite gas cylinders and | Indtil videre
3:2013 tubes — Design, construction and testing — Part 3: Fully
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6.2.2.1.3

6.2.2.1.4

1ISO 11515:2013

Gas cylinders — Refillable composite reinforced tubes of
water capacity between 4501 and 3 000 | — Design, con-
struction and testing

Indtil videre

Anm.: 1. | ovennaevnte standarder skal kompositr@gr veere konstrueret til en projekteret leve-

tid pa

mindst 15 ar.

2. Kompositrgr med en projekteret levetid pA mere end 15 ar ma ikke fyldes efter 15
ar fra fremstillingsdatoen, medmindre de har gennemgaet et levetidsprgvningspro-
gram med tilfredsstillende resultat. Programmet skal indga i fgrstegangsgodken-
delsen af konstruktionstypen og anfagre eftersyn og prgvninger for at pavise, at rgr
fremstillet i overensstemmelse dermed forbliver sikre indtil udlgbet af deres pro-
jekterede levetid. Levetidsprgvningsprogrammet og resultaterne skal godkendes af
den kompetente myndighed i godkendelseslandet med ansvar for fgrstegangsgod-
kendelsen af rarkonstruktionen. Levetiden for et kompositrar ma ikke forlaenges ud
over den farstegangsgodkendte projekterede levetid.

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og farstegangseftersyn og —
pravning af UN-acetylenflasker, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til
overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

Vedrgrende flaskeveeggen:

Reference Titel Geeldende for
fremstilling
1ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — De- | Indtil
1:1999 sign, construction and testing — Part 1: Quenched and tem- | 31. december
pered steel cylinders with tensile strength less than | 2018
1100 MPa
Anm.: Anmeerkningen vedrgrende F-faktoren i afsnit 7.3 i
denne standard finder ikke anvendelse for UN-
godkendte flasker.
1ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — De- | Indtil videre
1:2010 sign, construction and testing — Part 1: Quenched and tem-
pered steel cylinders with tensile strength less than 1100 Mpa
1ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — De- | Indtil
3:2000 sign, construction and testing — Part 3: Normalized steel cyl- | 31. december
inders 2018
1ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — De- | Indtil videre
3:2010 sign, construction and testing — Part 3: Normalized steel cyl-
inders

Vedrgrende det porgse materiale i flasken:

and type testing

Reference Titel Geaeldende  for
fremstilling

ISO 3807- Cylinders for acetylene - Basic requirements - Part 1: Cylin- | Indtil

1:2000 ders without fusible plugs. 31. december
2020

1ISO 3807- Cylinders for acetylene - Basic requirements - Part 2: Cylin- | Indtil

2:2000 ders with fusible plugs. 31. december
2020

ISO 3807:2013 | Gas cylinders — Acetylene cylinders — Basic requirements | Indtil videre

Falgende standard finder anvendelse pa konstruktion, ferstegangseftersyn og -pravning af UN-
kryogenbeholdere, jf. dog kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til overensstemmelsesvur-

dering og godken

delse i underafsnit 6.2.2.5:

Reference

Titel

Geeldende for
fremstilling
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6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

6.2.2.1.7

6.2.2.1.8

ISO 21029- Cryogenic vessels — Transportable vacuum insulated vessels | Indtil videre
1:2004 of not more than 1 000 | volume — Part 1: Design, fabrication,
inspection and tests.

Folgende standard finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og -
pravning af UN-metalhydridopbevaringssystemer, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse
med systemet til overensstemmelsesvur-dering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit
6.2.2.5:

Reference Titel Geeldende for
fremstilling

ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil videre
in reversible metal hydride

Folgende standard finder anvendelse for konstruktion, fremstiling og farstegangseftersyn og -
pravning af UN-flaskebatterier. Alle flasker i et UN-flaskebatteri skal veere UN-flasker, der opfylder
kravene i afsnit 6.2.2. Kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til overensstemmelsesvurde-
ring og godkendelse for UN-flaskebatterier skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5.

Reference Titel Geeldende for
fremstilling

ISO 10961:2010 | Gas cylinders — Cylinder bundles — Design, manufacture, | Indtil videre
testing and inspection

Anm.: Udskiftning af en eller flere flasker af samme konstruktionstype, herunder med
samme prgvningstryk, i et eksisterende UN-flaskebatteri, betyder ikke, at det eksi-
sterende flaskebatteri skal godkendes igen.

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og farstegangseftersyn og -
prgvning af UN-flasker til adsorberede gasser, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med
systemet til overensstemmelsesvurdering og godkendelse skal veaere i henhold til underafsnit
6.2.2.5.

Reference Titel Geaeldende for
fremstilling

ISO 11513:2011 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain- | Indtil videre
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud-
ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe-
riodic inspection

ISO 9809- Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — | Indtil videre
1:2010 Design, construction and testing — Part 1: Quenched and

tempered steel cylinders with tensile strength less than

1100 MPa

Folgende standarder finder anvendelse for konstruktion, fremstilling og ferstegangseftersyn og
prgvning af UN-trykfade, bortset fra at kravene til eftersyn i forbindelse med systemet til overens-
stemmelsesvurdering og godkendelse skal veere i henhold til underafsnit 6.2.2.5:

Reference Titel Geaeldende  for
fremstilling

ISO 21172- Gas cylinders — Welded steel pressure drums up to | Indtil videre

1:2015 3 000 litres capacity for the transport of gases — Design and

construction — Part 1: Capacities up to 1 000 litres

Anm.: Uanset punkt 6.3.3.4 i denne standard kan svejste
gastrykfade af stdl med hveelvede ender, der er
konvekse i forhold til trykket, anvendes til transport
af eetsende stoffer, safremt alle geeldende krav i
RID er opfyldt.

ISO 4706:2008 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders — Test | Indtil videre
pressure 60 bar and below




Trafik- Bygge- og Boligstyrelsen

RID 2019

Del 6, kapitel 6.2, side 10

6.2.2.2

6.2.2.3

ISO 18172- Gas cylinders — Refillable welded stainless steel cylinders — | Indtil videre
1:2007 Part 1: Test pressure 6 MPa and below
Materialer

Ud over materialekravene, som er angivet i trykbeholderens konstruktions- og fremstillingsstandar-
der, og eventuelle restriktioner angivet i de geeldende emballeringsforskrifter for den eller de gasser,
der skal transporteres (f.eks. emballeringsforskrift P200 og P205 i underafsnit 4.1.4.1), finder fal-
gende standarder anvendelse for materialeforenelighed:

ISO 11114-1:2012

tents - Part 1: Metallic materials.

Gas cylinders - Compatibility of cylinder and valve materials with gas con-

ISO 11114-2:2013

tents — Part 2: Non-metallic materials

Gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas con-

Betjeningsudstyr

Falgende standarder finder anvendelse for lukkeanordninger og deres beskyttelse:

tion and type testing

Reference Titel Geldende  for
fremstilling
ISO 11117: Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards for | Indtil
1998 industrial and medical gas cylinders — Design, construction | 31. december
and tests 2014
ISO 11117: Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards — | Indtil videre
2008 + | Design, construction and tests
Cor 1:2009
ISO 10297: Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specifica- | Indtil
1999 tion and type testing 31. december
2008
ISO 10297: Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specifica-| Indtil
2006 tion and type testing 31. december
2020
ISO 10297:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Specification and type | Indtil videre
testing
ISO 13340: Transportable gas cylinders — Cylinder valves for non- | Indtil
2001 refillable cylinders — Specification and prototype testing 31. december
2020
ISO 14246:2014 | Gas cylinders — Cylinder valves — Manufacturing tests and | Indtil videre
examination
ISO 17871:2015 | Gas cylinders — Quick-release cylinders valves- Specifica- | Indtil videre

For UN-metalhydridopbevaringssystemer geelder kravene, der er angivet i fglgende standard, for
lukkeanordninger og deres beskyttelse:

in reversible metal hydride

Reference Titel Geeldende  for
fremstilling
ISO 16111:2008 | Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed | Indtil videre
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Periodisk eftersyn og pregvning

Folgende standarder finder anvendelse for periodisk eftersyn og prevning af UN-flasker og deres

lukkeanordninger:

of cylinder valves

Reference Titel Geeldende
ISO 6406:2005 Periodic inspection and testing of seamless steel gas cyl- | Indtil videre
inders
ISO 10460:2005 | Gas cylinders — Welded carbon-steel gas cylinders — Peri- | Indtil videre
odic inspection and testing
Anm.: Reparation af svejsninger som beskrevet i 12.1 i
denne standard er ikke tilladt. De i 12.2 beskrevne
reparationer skal godkendes af den kompetente
myndighed, som godkendte det periodiske efter-
syns- og prgvningsorgan i henhold til underafsnit
6.2.2.6.
ISO 10461:2005 | Seamless aluminium-alloy gas cylinders - Periodic inspec- | Indtil videre
+ A1:2006 tion and testing.
ISO 10462:2005 | Gas cylinders — Transportable cylinders for dissolved acet- | Indtil
ylene - Periodic inspection and maintenance. 31. december
2018
ISO 10462:2013 | Gas cylinders — Acetylene cylinders — Periodic inspection | Indtil videre
and maintenance
ISO 11513:2011 | Gas cylinders — Refillable welded steel cylinders contain- | Indtil videre
ing materials for sub-atmospheric gas packaging (exclud-
ing acetylene) — Design, construction, testing, use and pe-
riodic inspection
ISO 11623:2002 | Transportable gas cylinders — Periodic inspection and test- | Indtil
ing of composite gas cylinders 31. december
2020
ISO 11623:2015 | Gas cylinders — Composite construction — Periodic inspec- | Indtil videre
tion and testing
ISO 22434:2006 | Transportable gas cylinders — Inspection and maintenance | Indtil videre

Anm.: Disse krav kan veere opfyldt pa andre tidspunkter
end ved periodisk eftersyn og prgvning af UN-
flasker.
Folgende standarder finder anvendelse for periodisk eftersyn og prgvning af UN-

metalhydridopbevaringssystemer:

Reference

Titel

Geeldende

1ISO 16111:2008

Transportable gas storage devices — Hydrogen absorbed
in reversible metal hydride

Indtil videre
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6.2.2.5

6.2.25.1

6.2.2.5.2

6.2.25.2.1

6.2.2.5.2.2

6.2.2.5.2.3

6.2.2.5.24

6.2.2.5.2.5

6.2.2.5.2.6

System til overensstemmelsesvurdering samt godkendelse til produktion af trykbeholdere
Definitioner
| dette underafsnit forstas ved:

System til overensstemmelsesvurdering: Et system til den kompetente myndigheds godkendelse af
fabrikanten, til konstruktionstypegodkendelse af trykbeholderen, til godkendelse af fabrikantens kva-
litetssystem og til godkendelse af kontrolorganer.

Konstruktionstype: En trykbeholderkonstruktion som beskrevet i en bestemt trykbeholderstandard.

Kontrollere: Ved undersggelse eller fremleeggelse af objektiv dokumentation at bekreefte, at be-
skrevne bestemmelser er opfyldt.

Generelle bestemmelser
Den kompetente myndighed

Den kompetente myndighed, som godkender trykbeholderen, skal godkende systemet til overens-
stemmelsesvurdering for at sikre, at trykbeholderen opfylder bestemmelserne i RID. Safremt den
kompetente myndighed, der godkender en trykbeholder, ikke er den kompetente myndighed i frem-
stillingslandet, skal godkendelseslandets og fremstillingslandets maerker fremga af mzerkerne pa
trykbeholderen (se underafsnittene 6.2.2.7 og 6.2.2.8).

Den kompetente myndighed i godkendelseslandet skal efter anmodning fremleegge dokumentation
for overholdelse af dette system til overensstemmelsesvurdering over for sin modpart i brugslandet.

Den kompetente myndighed kan helt eller delvis uddelegere sine funktioner i forbindelse med
dette system til overensstemmelsesvurdering.

Den kompetente myndighed skal sikre, at en opdateret liste over godkendte kontrolorganer og de-
res identitetsmaerker samt godkendte fabrikanter og deres identitetsmaerker er tilgaengelige.

Kontrolorgan
Kontrolorganet skal godkendes af den kompetente myndighed for eftersyn af trykbeholdere og skal:

(a) have et personale, som har en organisationsstruktur og er i stand til, kompetent og
uddannet til at udfare sine tekniske funktioner tilfredsstillende,

(b) have adgang til passende og tilstraekkelige faciliteter og udstyr,
(c) drive upartisk virksomhed og veere uafhaengig af indflydelse, som kan forhindre det heri,

(d) sikre, at den erhvervsmaessige tavshedspligt overholdes i forbindelse med fabrikantens
og andre organers kommercielle og beskyttede aktiviteter,

(e) opretholde en klar skillelinje mellem egentlige kontrolorganfunktioner og ikke-relaterede
funktioner,

(f) anvende et dokumenteret kvalitetssystem,

(9) sikre, at prgvninger og eftersyn, som er beskrevet i den relevante trykbeholderstandard
og i RID, udfgres, og

(h) opretholde et effektivt og hensigtsmeessigt rapporterings- og registreringssystem i
overensstemmelse med 6.2.2.5.6.

Kontrolorganet skal udfgre konstruktionstypegodkendelse, produktionsprgvning, eftersyn og god-
kendelse af trykbeholdere for at kontrollere overensstemmelsen med den relevante trykbeholder-
standard (se 6.2.2.5.4 0g 6.2.2.5.5).

Fabrikanten
Fabrikanten skal
(a) anvende et dokumenteret kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.5.3,

(b) ansgge om konstruktionstypegodkendelser i henhold til 6.2.2.5.4,

(c) udveelge et kontrolorgan pé listen over godkendte kontrolorganer, der opdateres af den
kompetente myndighed i godkendelseslandet, og

(d) fare journaler i henhold til 6.2.2.5.6.
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6.2.2.5.2.7

6.2.2.5.3

6.2.25.3.1

6.2.2.5.3.2

6.2.2.5.3.3

6.2.2.5.4

6.2.254.1

Pravningslaboratoriet
Prgvningslaboratoriet skal rade over:

(a) et tilstreekkeligt stort personale med en organisationsstruktur, kompetence og
feerdigheder og

(b) passende og tilstreekkelige faciliteter og udstyr til at udfgre de prgvninger, der kreeves i
henhold til fremstillingsstandarden, til kontrolorganets tilfredshed.

Fabrikantens kvalitetssystem

Kvalitetssystemet skal omfatte alle de elementer, krav og bestemmelser, som overtages fra fabri-
kanten. Det skal veere dokumenteret pa en systematisk og ordentlig made i form af skriftlige politik-
ker, procedurer og instruktioner.

Indholdet skal isser omfatte tilstraekkelige beskrivelser af:

(a) organisationsstruktur og personalets ansvarsomrader med hensyn til konstruktions- og
produktkvalitet,

(b) konstruktionsstyrings- og konstruktionskontrolteknikker, processer og procedurer, som
anvendes ved konstruktion af trykbeholdere,

(c) relevante fremstillings-, kvalitetskontrol-, kvalitetssikrings- og driftsinstruktioner, der skal
anvendes i forbindelse med trykbeholdere,

(d) kvalitetsdokumentation, f.eks. eftersynsrapporter, prgvningsdata og kalibreringsdata,

(e) ledelsesevalueringer for at sikre effektiv gennemfgrelse af kvalitetssystemet som fglge af
auditeringer udfgrt i henhold til 6.2.2.5.3.2,

(f) procesbeskrivelse af, hvordan kundekrav opfyldes,
(9) proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,

(h) midler til kontrol af ikke-overensstemmende trykbeholdere, indkgbte komponenter,
materialer, som er under fremstilling, og feerdige materialer samt

(i) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale.

Auditering af kvalitetssystemet

Kvalitetssystemet skal som udgangspunkt vurderes med henblik p&, om det opfylder bestemmel-
serne i 6.2.2.5.3.1 til den kompetente myndigheds tilfredshed.

Fabrikanten skal have meddelelse om resultaterne af auditeringen. Meddelelsen skal indeholde au-
diteringens konklusioner og eventuelle ngdvendige korrigerende handlinger.

Der skal udfgres periodiske auditeringer, som opfylder den kompetente myndigheds krav, for at sik-
re, at fabrikanten opretholder og anvender kvalitetssystemet. Rapporter om de periodiske auditerin-
ger skal fremsendes til fabrikanten.

Opretholdelse af kvalitetssystemet

Fabrikanten skal opretholde kvalitetssystemet som godkendt, sa det forbliver tilstreekkeligt og effek-
tivt.

Fabrikanten skal give den kompetente myndighed, som godkendte kvalitetssystemet, meddelelse
om eventuelle planlagte aendringer. De foresldede aendringer skal evalueres for at fastsla, om det
&ndrede kvalitetssystem opfylder bestemmelserne i 6.2.2.5.3.1.

Godkendelsesproces

Farstegangsgodkendelse af konstruktionstype

Farstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen skal omfatte godkendelse af fabrikantens kvali-
tetssystem samt godkendelse af den trykbeholderkonstruktion, der skal fremstilles. En ansggning

om farstegangsgodkendelse af en konstruktionstype skal opfylde bestemmelserne i 6.2.2.5.4.2 -
6.2.2.5.4.6 09 6.2.2.5.4.9.
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6.2.2.5.4.2

6.2.2.5.4.3

6.2.2.5.4.4

6.2.2.5.4.5

6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

En fabrikant, der gnsker at fremstille trykbeholdere i overensstemmelse med en trykbeholderstan-
dard og RID, skal ansgge om, opna og bibeholde en typegodkendelsesattest for konstruktionen. At-
testen udstedes af den kompetente myndighed i godkendelseslandet for mindst én trykbeholder-
konstruktionstype i overensstemmelse med proceduren i 6.2.2.5.4.9. Attesten skal efter anmodning
fremsendes til den kompetente myndighed i brugslandet.

Der skal indsendes en ansggning for hvert fabriksanleeg indeholdende:

(a) Fabrikantens navn og forretningsadresse og desuden, hvis ansggningen indsendes af en
bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse.

(b) Fabriksanleeggets adresse (hvis den adskiller sig fra ovennavnte).
(c) Navn og titel pa den eller de ansvarlige for kvalitetssystemet.
(d) Trykbeholderens betegnelse og den relevante trykbeholderstandard.

(e) Oplysninger om en eventuel anden kompetent myndigheds afslag p& at godkende en
tilsvarende ansggning.

(f) Identifikation af kontrolorganet for konstruktionstypegodkendelse.
(g9) Dokumentation vedrgrende fabriksanleegget i henhold til 6.2.2.5.3.1.

(h) Den ngdvendige tekniske dokumentation for konstruktionstypegodkendelse, som skal
muligggre kontrol af trykbeholdernes overensstemmelse med kravene i den relevante
konstruktionsstandard for trykbeholdere. Den tekniske dokumentation skal omfatte
konstruktionen og fremstillingsmetoden og, for sa vidt dette er relevant for vurderingen,
mindst falgende:

(i) Konstruktionsstandard for trykbeholdere, konstruktions- og fremstillingstegninger,
som viser eventuelle komponenter og underenheder.

(i) Beskrivelser og forklaringer, som er ngdvendige for at forstd tegningerne og den
planlagte anvendelse af trykbeholderne.

(iii) En liste over de standarder, der er ngdvendige for at definere fremstillingsprocessen
fuldt ud.

(iv) Konstruktionsberegninger og materialespecifikationer.

(v) Prgvningsrapporter til godkendelse af konstruktionstypen, som beskriver resultater-
ne af undersggelser og prgvninger udfgrt i overensstemmelse med 6.2.2.5.4.9.

Der skal udfgres en farstegangsauditering i overensstemmelse med 6.2.2.5.3.2 til den kompetente
myndigheds tilfredshed.

Hvis fabrikanten far afslag, skal den kompetente myndighed give en indgaende skriftlig begrundelse
for dette afslag.

Efter godkendelsen skal eendringer i forhold til de i henhold til 6.2.2.5.4.3 fremsatte oplysninger ved-
rgrende fgrstegangsgodkendelsen meddeles til den kompetente myndighed.

Efterfglgende konstruktionstypegodkendelse

En ansggning om efterfalgende konstruktionstypegodkendelse skal opfylde bestemmelserne i
6.2.2.5.4.8 0og 6.2.2.5.4.9, forudsat at fabrikanten er i besiddelse af en fgrstegangsgodkendelse af
konstruktionstypen. | sa fald skal fabrikantens kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.5.3 vaere godkendt
under farstegangsgodkendelsen af konstruktionstypen og finde anvendelse pa den nye konstrukti-
on.

Ansggningen skal omfatte:

(a) Fabrikantens navn og adresse og desuden, hvis ansggningen indsendes af en
bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse.

(b) Oplysninger om en eventuel anden kompetent myndigheds afslag pa at godkende en
tilsvarende ansggning.

(c) Dokumentation for udstedelse af farstegangsgodkendelse af konstruktionstypen.
(d) Teknisk dokumentation som beskreveti 6.2.2.5.4.3 (h).

Procedure for konstruktionstypegodkendelse
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6.2.2.5.4.9

6.2.2.5.4.10

6.2.25.4.11

6.2.2.5.5

Kontrolorganet skal:

(a) undersgge den tekniske dokumentation for at kontrollere, at:

(i) konstruktionen er i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i standarden,
og at

(i) prototypepartiet er fremstillet i overensstemmelse med den tekniske dokumentation
0g er repraesentativt for konstruktionen,

(b) kontrollere, at produktionseftersynene er udfgrt som det kreeves i henhold til 6.2.2.5.5,

(c) udveelge trykbeholdere fra et prototypeproduktionsparti og overvage prgvningerne af
disse trykbeholder, som det kraeves for at opna konstruktionstypegodkendelse,

(d) udfgre eller lade udfgre de undersggelser og prgvninger, der er beskrevet i
trykbeholderstandarden, for at fastsla, at:

(i) standarden er anvendt og overholdt, og at

(i) procedurerne, der anvendes af fabrikanten, opfylder bestemmelserne i standarden,
samt

(e) sikre, at de forskellige typegodkendelsesundersggelser og prgvninger er udfgrt korrekt og
kompetent.

Nar prototypepravningen er udfert tilfredsstillende, og alle relevante bestemmelser i 6.2.2.5.4 er op-
fyldt, skal der udstedes en godkendelsesattest for konstruktionstypen, som skal indeholde fabrikan-
tens navn og adresse, undersggelsens resultater og konklusioner samt de ngdvendige data for at
identificere konstruktionstypen.

Hvis fabrikanten far afslag pa en konstruktionstypegodkendelse, skal den kompetente myndighed
give en indgdende skriftlig begrundelse for afslaget.

AEndringer i godkendte konstruktionstyper

Fabrikanten skal enten

(a) informere den udstedende kompetente myndighed om eendringer i den godkendte
konstruktionstype hvis disse sendringer ikke udggr en ny konstruktion som beskrevet i
trykbeholderstandarden, eller

(b) kreeve en efterfglgende konstruktionstypegodkendelse, hvis disse eéendringer udggr en ny
konstruktion ifglge den relevante trykbeholderstandard. Denne yderligere godkendelse
skal gives i form af en aendring til den oprindelige godkendelsesattest for
konstruktionstypen.

Den kompetente myndighed skal efter anmodning videregive oplysninger til en eventuel anden
kompetent myndighed om konstruktionstypegodkendelse, godkendelsesaendringer og godkendel-
ser, der er trukket tilbage.

Produktionseftersyn og godkendelse
Generelle bestemmelser

Et kontrolorgan eller dettes repraesentant skal udfgre eftersynet og godkendelsen af hver trykbehol-
der. Kontrolorganet, som udpeges af fabrikanten til eftersyn og prgvning under produktionen, kan
veere et andet end det kontrolorgan, der anvendes til prevning med henblik p& konstruktionstype-
godkendelse.

Hvis det kan pavises over for kontrolorganet, at fabrikanten har uddannede og kompetente kontrol-
lgrer, som er uafheengige af fremstillingsvirksomheden, kan eftersynet foretages af disse kontrollg-
rer. | sa fald skal fabrikanten opbevare dokumentation for kontrollgrernes uddannelse.

Kontrolorganet skal kontrollere, at de eftersyn, der udfares af fabrikanten, og de prgvninger, der ud-
fares pa trykbeholderne, er i overensstemmelse med standarden og opfylder kravene i RID. Hvis
der pavises afvigelser ved dette eftersyn og denne prgvning, kan tilladelsen til, at eftersynet foreta-
ges af fabrikantens egne kontrollgrer, traekkes tilbage.

Fabrikanten skal efter kontrolorganets godkendelse udstede en erkleering om overensstemmelse
med den godkendte konstruktionstype. Godkendelsesmaerker pa en trykbeholder skal anses for at
udggre en erkleering om, at trykbeholderen overholder de relevante trykbeholderstandarder og op-
fylder kravene i systemet til overensstemmelsesvurdering og RID. Kontrolorganet skal anbringe el-
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6.2.2.5.6

6.2.2.6

6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2

6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.2.4

ler paleegge fabrikanten at anbringe godkendelsesmaerkerne og kontrolorganets registrerede meer-
ke pa hver godkendt trykbeholder.

Der skal udstedes en overensstemmelsesattest underskrevet af kontrolorganet og fabrikanten, far
trykbeholderne fyldes.

Arkivering

Konstruktionstypegodkendelser og overensstemmelsesattester skal opbevares af fabrikanten og
kontrolorganet i mindst 20 r.

Godkendelsessystem til periodisk eftersyn og prgvning af UN-trykbeholdere
Definition
| dette afsnit betyder:

Godkendelsessystem: Et system til godkendelse ved den kompetente myndighed af et organ, som
foretager periodisk eftersyn og prgvning af trykbeholdere (herefter omtalt som "periodisk eftersyns-
og prgvningsorgan") inklusive godkendelse af dette organs kvalitetssystem.

Generelle bestemmelser
Kompetent myndighed

Den kompetente myndighed skal etablere et godkendelsessystem for at sikre, at det periodiske
eftersyn og prgvningen af trykbeholderne opfylder bestemmelserne i RID. | tilfeelde, hvor den kom-
petente myndighed, som godkender et organ, der foretager periodisk eftersyn og prgvning af tryk-
beholdere, ikke er den kompetente myndighed i det land, som godkender fremstillingen af trykbe-
holderen, skal meerkerne for det land, der godkender periodisk eftersyn og prgvning, veere angivet
pa trykbeholderens meerker (se underafsnit 6.2.2.7).

Godkendelseslandets kompetente myndighed til periodisk eftersyn og prevning skal pd anmodning
dokumentere, at den lever op til dette godkendelsessystem inklusive registrering af de periodiske
eftersyn og prgvninger, over for et tilsvarende organ i et brugsland.

Godkendelseslandets kompetente myndighed kan ophaeve den godkendelsesattest, der henvises til
i 6.2.2.6.4.1, ved dokumentation af, at godkendelsessystemet ikke er overholdt.

Den kompetente myndighed kan uddelegere alle eller nogle af sine arbejdsopgaver i forbindelse
med dette godkendelsessystem.

Den kompetente myndighed skal sikre, at en opdateret liste over godkendte periodiske eftersyns-
0g prgvningsorganer samt deres identitetsmaerker er tilgeengelig.

Periodisk eftersyns- og prgvningsorgan

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal godkendes af den kompetente myndighed og
skal:

(a) have et personale med en organisationsstruktur, som har mulighederne, uddannelsen,
kompetencen og evnerne til at udfgre sine tekniske opgaver tilfredsstillende,

(b) have adgang til passende og hensigtsmeessige faciliteter og udstyr,

(c) veere upartisk i sit arbejde og fri for enhver indflydelse, som kunne forhindre det i at veere
upartisk,

(d) sikre den erhvervsmaessige tavshedspligt,

(e) fastholde en klar afgraensning mellem egentlige opgaver i det periodiske eftersyns- og
prgvningsorgan og ikke-relaterede opgaver,

(f) gennemfgre et dokumenteret kvalitetssystem i henhold til 6.2.2.6.3,
(g) ansgge om godkendelse i henhold til 6.2.2.6.4,
(h) sikre, at de periodiske eftersyn og prgvninger foretages i henhold til 6.2.2.6.5 og

(i) opretholde et effektivti og hensigtsmaessigt rapporterings- og registreringssystem i
henhold til 6.2.2.6.6.
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6.2.2.6.3
6.2.2.6.3.1

6.2.2.6.3.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

6.2.2.6.4.2

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgans kvalitetssystem og auditering heraf
Kvalitetssystem

Kvalitetssystemet skal indeholde alle de elementer, bestemmelser og forholdsregler, som er vedta-
get af det periodiske eftersyns- og pragvningsorgan. Det skal dokumenteres systematisk og ordent-
ligt i form af nedskrevne politikker, procedurer og instruktioner.

Kvalitetssystemet skal omfatte:

(a) en beskrivelse af organisationsstrukturen og ansvarsfordelingen,

(b) de relevante instruktioner i eftersyn og prgvning, kvalitetskontrol, kvalitetssikring og
behandlingsprocedure, som vil blive brugt,

(c) kvalitetsdokumentation som f.eks. eftersynsrapporter, prgvningsdata, kalibreringsdata og
attester,

(d) ledelsesevalueringer for at sikre effektiv gennemfgrelse af kvalitetssystemet som fglge af
auditeringer udfgrt i henhold til 6.2.2.6.3.2,

(e) en proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,
(f) midler til kontrol af ikke-overensstemmende trykbeholdere og
(g9) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale.

Auditering

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan og dets kvalitetssystem skal auditeres for at afgare,
om det opfylder RID-bestemmelserne til den kompetente myndigheds tilfredsstillelse.

Der skal foretages auditering i forbindelse med farstegangsgodkendelsesprocessen (se
6.2.2.6.4.3). Der kan kraeves auditering i forbindelse med processen for at aendre en godkendelse
(se 6.2.2.6.4.6).

Der skal foretages periodiske auditeringer til den kompetente myndigheds tilfredsstillelse for at sik-
re, at det periodiske eftersyns- og pr@vningsorgan fortsat opfylder RID-bestemmelserne.

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal underrettes om resultaterne af enhver auditering.
Meddelelsen skal indeholde konklusionerne fra auditeringen og eventuelle ngdvendige korrigerende
handlinger.

Opretholdelse af kvalitetssystemet

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal opretholde kvalitetssystemet som godkendt, sa
det forbliver tilstreekkeligt og effektivt.

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal give den kompetente myndighed, som godkendte
kvalitetssystemet, meddelelse om eventuelle planlagte aendringer i henhold til processen med at
&ndre en godkendelse i 6.2.2.6.4.6.

Godkendelsesproces for periodiske eftersyns- og prgvningsorganer
Farstegangsgodkendelse

Et organ, der gnsker at foretage periodisk eftersyn og prgvning af trykbeholdere i overensstemmel-
se med en trykbeholderstandard og RID, skal ansgge om, opnd og bibeholde et godkendelsescerti-
fikat, som udstedes af den kompetente myndighed.

Denne skriftlige godkendelse skal efter anmodning fremsendes til den kompetente myndighed i et
brugsland.

Der skal indsendes en ansggning for hvert periodisk eftersyns- og prgvningsorgan indeholdende:

(a) det periodiske eftersyns- og prgvningsorgans navn og adresse og, hvis ansggningen
indsendes af en bemyndiget repraesentant, dennes navn og adresse,

(b) adressen pé hvert enkelt afdeling, som foretager periodisk eftersyn og prgvning,
(c) navn og titel pa den eller de ansvarlige for kvalitetssystemet,

(d) trykbeholdernes betegnelse, metoder til periodisk eftersyn og prgvning og den relevante
trykbeholderstandard, som kvalitetssystemet fglger,
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6.2.2.6.4.3

6.2.2.6.4.4

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

6.2.2.6.5

6.2.2.6.6

6.2.2.7

(e) dokumentation for hver afdeling, udstyret og kvalitetssystemet som specificeret i henhold
til 6.2.2.6.3.1,

(f) dokumentation af det periodiske eftersyns- og prgvningspersonales kvalifikationer og
uddannelse og

(9) oplysninger om en eventuelt anden kompetent myndigheds afslag pa at godkende en
tilsvarende ansggning.

Den kompetente myndighed skal:

(a) undersgge dokumentationen for at kontrollere, at procedurerne er i overensstemmelse
med bestemmelserne i den relevante trykbeholderstandard og RID, og

(b) foretage en auditering i henhold til 6.2.2.6.3.2 for at kontrollere, at eftersyn og prgvninger
udfgres i henhold til kravene i de relevante trykbeholderstandarder og RID til den
kompetente myndigheds tilfredsstillelse.

Efter at auditeringen er udfart tilfredsstillende, og alle relevante krav i 6.2.2.6.4 er opfyldt, skal der
udstedes et godkendelsescertifikat. Det skal indeholde navnet pa det periodiske eftersyns- og prev-
ningsorgan, det registrerede maerke, adressen pa hver afdeling samt de ngdvendige data for at
identificere dets godkendte aktiviteter (f.eks. betegnelse pa trykbeholdere, periodiske eftersyns- og
pravningsmetoder og trykbeholderstandarder).

Hvis det periodiske eftersyns- og prevningsorgan far afslag, skal den kompetente myndighed give
en indgaende skriftlig begrundelse for dette afslag.

AEndringer af det periodiske eftersyns- og prgvningsorgans godkendelser

Efter godkendelsen skal det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan meddele den udstedende
kompetente myndighed om enhver sendring af de oplysninger, som er fremlagt under 6.2.2.6.4.2 om
farstegangsgodkendelsen.

AEndringerne skal vurderes for at fastleegge, hvorvidt bestemmelserne i de relevante trykbeholder-
standarder og RID vil veere opfyldt. Der kan kreeves auditering i henhold til 6.2.2.6.3.2. Den kompe-
tente myndighed skal godkende eller forkaste disse aendringer skriftligt, og der skal udstedes et
&ndret godkendelsescertifikat efter behov.

Den kompetente myndighed skal p& anmodning videregive oplysninger til en eventuel anden kom-
petent myndighed om farstegangsgodkendelser, godkendelsesaendringer og godkendelser, der er
trukket tilbage.

Periodisk eftersyn og prgvning og godkendelse

Anbringelsen af det periodiske eftersyns- og pravningsmaerke pa en trykbeholder skal anses for at
udggre en erkleering om, at trykbeholderen overholder de relevante trykbeholderstandarder og op-
fylder RID-bestemmelserne. Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal anbringe det periodi-
ske eftersyns- og prevningsmaerke samt dets registrerede maerke p& hver godkendt trykbeholder
(se 6.2.2.7.7).

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal udstede dokumentation for, at en trykbeholder har
bestaet periodisk eftersyn og pragvning, far trykbeholderen fyldes.

Arkivering

Det periodiske eftersyns- og prgvningsorgan skal opbevare dokumentation for periodisk eftersyn og
pravning af trykbeholdere (bade bestaet og ikke-bestaet) samt adressen pa afdelingen, der har fo-
restaet prgvningen, i mindst 15 ar.

Ejeren af trykbeholderen skal opbevare tilsvarende dokumentation indtil nseste periodiske eftersyn
og pregvning, medmindre trykbeholderen tages permanent ud af drift.

Meerkning af genopfyldelige UN-trykbeholdere

Anm.: Meerkningskrav til UN-metalhydridopbevaringssystemer fremgar af underafsnit
6.2.2.9, og meerkningskrav til UN-flaskebatterier fremgar af underafsnit 6.2.2.10.
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6.2.2.7.1

6.2.2.7.2

6.2.2.7.3

Genopfyldelige UN-trykbeholdere skal tydeligt og letlaeseligt veere maerket med godkendelses-,
drifts- og fremstillingsmaerker. Disse maerker skal veere anbragt permanent (f.eks. stemplet, indgra-
veret eller eetset) pa trykbeholderen. Meerkerne skal anbringes pa trykbeholderens skulder, top eller
hals eller p& en anordning pa trykbeholderen, som ikke kan fiernes (f.eks. en svejst krave eller en
korrosionsbestandig plade, som er svejset pa yderkappen af en lukket kryogenbeholder). Bortset fra
UN-emballagesymbolet skal stagrrelsen af meerkerne mindst veere 5 mm for trykbeholdere med en
diameter pa& 140 mm eller derover og mindst 2,5 mm for trykbeholdere med en diameter p& mindre
end 140 mm. UN-emballagesymbolet skal vaere mindst 10 mm for trykbeholdere med en diameter
pa 140 mm eller derover og mindst 5 mm for trykbeholdere med en diameter pa mindre end 140
mm.

Trykbeholderne skal forsynes med fglgende godkendelsesmaerker:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol mé& udelukkende bruges med det formal at bekrzefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

(b) Den tekniske standard (f.eks. ISO 9809-1), der anvendes til konstruktion, fremstilling og
prgvning.

(c) Godkendelseslandets internationale kendingsbogstaver, som det er angivet med de
saerlige kendingsmaerker for motorkgretgijer i international vejtrafik. 2

Anm.: Godkendelseslandet skal forstds som det land, der godkendte det organ, som kon-
trollerede den individuelle beholder pa fremstillingstidspunktet.

(d) Kontrolorganets identitetsmaerke eller -stempel, som er indregistreret af den kompetente
myndighed i det land, der godkender markningen.

(e) Dato for farstegangseftersynet, aret (fire cifre) efterfulgt af maneden (to cifre) adskilt af
en skrastreg (/).

Trykbeholderne skal forsynes med fglgende driftsmaerker:

(f) Bogstaverne "PH" efterfulgt af pravningstryk i bar og bogstaverne "BAR".

(9) Trykbeholderens veegt i tom tilstand, herunder alle integrerede dele, som ikke kan fjernes
(f.eks. halsring, fodring mv.) i kg efterfulgt af bogstaverne "KG". Denne veegt omfatter
ikke veegten af ventilen, ventilheetten eller ventilanslaget, eventuel beleegning eller porgst
materiale for acetylen. Vaegten skal veere udtrykt med tre betydende cifre rundet op til det
sidste ciffer. For flasker pa mindre end 1 kg skal veegten veere udtrykt med to betydende
cifre rundet op til det sidste ciffer. For trykbeholdere til UN 1001 acetylen, oplgst, og UN
3374 acetylen, uden oplgsningsmiddel, skal veegten vaere udtrykt med mindst en decimal,
og for trykbeholdere pd mindre end 1 kg, med to decimaler.

(h) Trykbeholderens garanterede minimumsgodstykkelse i millimeter efterfulgt af
bogstaverne "MM". Dette maerke kreeves ikke til trykbeholdere med en vandkapacitet pa 1
| eller derunder eller til kompositflasker eller lukkede kryogenbeholdere.

(i) For trykbeholdere til komprimerede gasser, UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 3374
acetylen, uden oplgsningsmiddel, arbejdstrykket i bar med bogstaverne "PW" foran. For
lukkede kryogenbeholdere, det maksimale arbejdstryk med bogstaverne "MAWP" foran.

(i) For trykbeholdere til fordrabede gasser og kglede, fordrdbede gasser, vandkapaciteten i
liter udtrykt med tre betydende cifre rundet ned til det sidste ciffer og efterfulgt af
bogstavet "L". Hvis veerdien af den mindste eller nominelle vandkapacitet er et heltal, kan
cifrene efter decimaltegnet udelades.

(k) For trykbeholdere til UN 1001 acetylen, oplgst, den samlede veegt af den tomme
beholder, armatur og tilbehgr, som ikke er fijernet under fyldning, eventuel belaegning, det
porgse materiale, oplgsningsmidlet og maetningsgassen udtrykt med tre betydende cifre
rundet ned til det sidste ciffer efterfulgt af bogstaverne "KG". Vaegten skal veaere udtrykt

2

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes p& motorkgretgjer og pdhaengskaretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.7.4

6.2.2.7.5

med mindst en decimal. For trykbeholdere pa mindre end 1 kg skal veegten veere udtrykt
med to betydende cifre rundet ned til det sidste ciffer.

() For trykbeholdere til UN 3374 acetylen, uden oplgsningsmiddel, den samlede veegt af den
tomme beholder, armatur og tilbehgr, som ikke er fjernet under fyldning, eventuel
belaegning, det porgse materiale udtrykt med tre betydende cifre rundet ned til det sidste
ciffer efterfulgt af bogstaverne "KG". Vaegten skal veere udtrykt med mindst en decimal.
For trykbeholdere pa mindre end 1 kg skal vaegten veere udtrykt med to betydende cifre
rundet ned til det sidste ciffer.

Trykbeholderne skal forsynes med falgende fremstillingsmaerker:

(m)Identifikation af flaskegevind (f.eks. 25E). Dette mzaerke er ikke pakreevet for lukkede
kryogenbeholdere.

Anm.: ISO/TR 11364 "Gas cylinders — Compilation of national and international valve
stem/gas cylinder neck threads and their identification and marking system" inde-
holder oplysninger om meerker, der kan anvendes til identifikation af flaskegevind.

(n) Fabrikantens meerke, som er indregistreret af den kompetente myndighed. Hvis
fremstillingslandet ikke er det samme som godkendelseslandet, angives de internationale
kendingsbogstaver for fremstillingslandet, som det er angivet med de seerlige
kendingsmaerker for motorkaretgjer i international vejtrafik, for fabrikantens meerke?.
Landets maerke og fabrikantens meerke skal veere adskilt af et mellemrum eller en
skrastreg.

(o) Fabrikantens serienummer.

(p) For trykbeholdere af stal og kompositmaterialer med stalforing beregnet til transport af
gasser med risiko for hydrogensprgdhed bogstavet "H", der angiver stalets forenelighed
(se standarden ISO 11114-1:2012).

(q) For kompositflasker og -rer med begraenset projekteret levetid bogstaverne "FINAL"
efterfulgt af den projekterede levetid vist som aret (fire cifre) og maneden (to cifre) adskilt
af en skrastreg (dvs. "/").

(r) For kompositflasker og -rar med en begreenset projekteret levetid pA mere end 15 ar og
for kompositflasker og rgr med ubegraenset projekteret levetid bogstaverne "SERVICE"
efterfulgt af datoen 15 ar fra fremstillingsdatoen (farstegangseftersyn) vist som aret (fire
cifre) og méneden (to cifre) adskilt af en skrastreg (dvs. "/").

Anm.: Nar farstegangskonstruktionstypen opfylder levetidspravningsprogrammets krav i
henhold til 6.2.2.1.1, Anm. 2, eller 6.2.2.1.2, Anm. 2, er dette maerke for fgrste-
gangslevetid ikke leengere pakreevet ved fremtidig produktion. Fgrstegangsleve-
tidsmaerket skal ggres ulaeseligt pa flasker og rar af en konstruktionstype, der har
opfyldt levetidsprgvningsprogrammets krav.

Ovenneevnte maerker skal anbringes i tre grupper.

- Fremstillingsmaerker skal veere i den gverste gruppe og anbringes fortlgbende i den
reekkefglge, der er angivet i 6.2.2.7.4, undtagen for de meerker, der er omtalt i 6.2.2.7.4
(9) og (r), som skal anbringes ved siden af meerkerne for periodisk eftersyn og prgvning i
6.2.2.7.7.

- Driftsmeerkerne i 6.2.2.7.3 skal veere i den midterste gruppe, og prgvningstrykket f) skal
std umiddelbart efter arbejdstrykket i), nar sidstnaevnte er pakreevet.

- Godkendelsesmeerker skal veere i den nederste gruppe og anbringes i den reekkefglge,
der er angiveti 6.2.2.7.2.
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6.2.2.7.6

6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.7.9

6.2.2.8

6.2.2.8.1

Falgende er et eksempel p& meerkning af en flaske.

0) P)
MF 765432 H

9) ) h)
PW200 PH300BAR 62.1KG 50L _5.8MM
a) b) c) d) €)
® 1sooso91 F 1B 2000/12

Yderligere maerker er tilladt i andre omrader end sideveeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres stgrrelse og dybde ikke forarsager skadelige belastningskoncentra-
tioner. S&danne maerker til lukkede kryogenbeholdere kan anbringes pa en separat plade, som er
feestnet til yderkappen. Disse maerker ma ikke vaere i modstrid med de kreevede maerker.

Ud over ovenstaende meerker skal alle genopfyldelige trykbeholdere, som opfylder kravene til peri-
odisk eftersyn og prgvning i underafsnit 6.2.2.4, maerkes med:

(a) De internationale kendingsbogstaver for kgretgjer, som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prevninger. ® Dette mzaerke
er ikke ngdvendig, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen.

(b) Det registrerede meerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og prgvninger.

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prgvning, aret (to cifre) fulgt af maneden (to cifre)
adskilt med en skrastreg (dvs. /). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

Ovenneevnte maerker skal anbringes efter hinanden i den angivne reekkefgalge.

For acetylenflasker kan datoen for det seneste periodiske eftersyn og det periodiske eftersyns- og
prgvningsorgans stempel med den kompetente myndigheds tilladelse indgraveres pa en ring, der er
fastgjort til flasken ved montering af ventilen. Ringen skal vaere konfigureret, sa den kun kan fiernes
ved at afmontere ventilen.

(Slettet)

Meerkning af ikke-genopfyldelige UN-trykbeholdere

Ikke-genopfyldelige UN-trykbeholdere skal tydeligt og letleeseligt veere meerket med godkendelses-
oplysninger samt specifikke oplysninger vedrgrende gas- eller trykbeholder. Disse meerker skal vee-
re anbragt permanent (f.eks. maerket ved hjeelp af en skabelon, stemplet, indgraveret eller raderet)
pa trykbeholderen. Medmindre de er maerket ved hjeelp af en skabelon, skal maerkerne anbringes
pa trykbeholderens skulder, top eller hals eller pa en anordning pé trykbeholderen, som ikke kan
fiernes (f.eks. en svejst krave). Bortset fra UN-emballagesymbolet og ordene "MA IKKE GENFYL-
DES" skal stgrrelsen af meerkerne mindst veere 5 mm for trykbeholdere med en diameter pa 140
mm eller derover og mindst 2,5 mm for trykbeholdere med en diameter pd mindre end 140 mm. UN-
emballagesymbolet skal mindst veere 10 mm for trykbeholdere med en diameter p& 140 mm eller
derover og mindst 5 mm for trykbeholdere med en diameter p& mindre end 140 mm. Ordene "MA
IKKE GENFYLDES" skal mindst veere 5 mm.

3

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes p& motorkgretgjer og pdhaengskaretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.2.8.4

6.2.2.9

6.2.2.9.1

6.2.2.9.2

Trykbeholderne skal forsynes med maerkerne, som er angivet i 6.2.2.7.2 - 6.2.2.7.4, med undtagel-
se af (g), (h) og (m). Serienummeret (0) kan erstattes af batchnummeret. Desuden skal de forsynes
med ordene "MA IKKE GENFYLDES" med bogstaver, der mindst er 5 mm haije.

Bestemmelserne i 6.2.2.7.5 finder anvendelse.

Anm.: Pa grund af starrelsen af ikke-genopfyldelige beholdere kan disse permanente
meerker erstattes med en maerkat.

Yderligere meerker er tilladt i andre omréder end sidevaeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres starrelse og dybde ikke forarsager skadelige belastningskoncentra-
tioner. Disse maerker ma ikke veere i modstrid med de kraevede meerker.

Meerkning af UN-metalhydridopbevaringssystemer

UN-metalhydridopbevaringssystemer skal maerkes tydeligt og letleeseligt med de meerker, der op-
treeder pa listen nedenfor. Disse maerker skal veere anbragt permanent (f.eks. stemplet, indgraveret
eller raderet) pa metalhydridopbevaringssystemet. Disse maerker skal veere anbragt pa metalhy-
dridopbevaringssystemets skulder, top eller hals, eller p& en anordning pa metalhydridopbevarings-
systemet, som ikke kan fiernes. Bortset fra De Forenede Nationers emballagesymbol skal stgrrel-
sen af maerkerne mindst vaere 5 mm for metalhydridopbevaringssystemer med et mindstemal pa
140 mm eller derover og 2,5 mm for metalhydrid-opbevaringssystemer med et mindstemal pa min-
dre end 140 mm. De Forenede Nationers emballagesymbol skal mindst vaere 10 mm for metalhy-
dridopbevaringssy-stemer med et mindstemal p& 140 mm eller derover og 5 mm for metalhydridop-
bevaringssystemer med et mindstemal pd mindre end 140 mm.

Falgende meerker skal anvendes:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol @;

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

(b) "ISO 16111" (den tekniske standard, der anvendes til konstruktion, fremstilling og
prgvning);

(c) Godkendelseslandets internationale kendingsbogstaver; *

Anm.: Godkendelseslandet skal forstds som det land, der godkendte det organ, som kon-
trollerede den individuelle beholder pa fremstillingstidspunktet.

(d) Kontrolorganets identitetsmaerke eller -stempel, som er indregistreret af den kompetente
myndighed i det land, der godkender maerkningen.

(e) Dato for fgrstegangseftersynet, aret (fire cifre) efterfulgt af maneden (to cifre) adskilt af
en skrastreg (dvs. "/").

(f) Bogstaverne "PH" efterfulgt af beholderens prgvningstryk i bar og bogstaverne "BAR";

(9) Bogstaverne "PH" efterfulgt af metalhydridopbevaringssystemets nominelle ladetryk i bar
og bogstaverne "BAR";

(h) Fabrikantens meerke, som er indregistreret af den kompetente myndighed. Hvis
fremstillingslandet ikke er det samme som godkendelseslandet, angives det eller de
internationale kendingsbogstav(er) for fremstillingslandet far fabrikantens meerke “.
Landets maerke og fabrikantens maerke skal veaere adskilt af et mellemrum eller en
skrastreg;

(i) Fabrikantens serienummer;

(i) For beholdere af stadl og kompositmaterialer med stalforing bogstavet "H", der angiver
stalets forenelighed (se 1SO 11114-1:2012); og

4

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskegretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.2.9.3

6.2.2.9.4

6.2.2.10
6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

6.2.2.10.4

6.2.2.11

(k) For metalhydridopbevaringssystemer med kort levetid udlgbsdatoen, der anfares med
bogstaverne "FINAL" efterfulgt af aret (fire cifre) og maneden (to cifre) adskilt af en
skrastreg (dvs. "/").

Godkendelsesmaerkerne, der er specificeret i (a)-(e) ovenfor, skal anbringes fortlgbende i den raek-
kefglge, der er angivet. Prgvningstrykket (f) skal std umiddelbart efter det nominellel ladetryk (g).
Fremstillingsmaerkerne, der er specificeret i (h)-(k) ovenfor, skal anbringes fortlgbende i den reekke-
falge, der er angivet.

Yderligere meerker er tilladt i andre omrader end sidevaeggen, forudsat at de anbringes i omrader
med lav belastning, og at deres starrelse og dybde ikke forarsager skadelige belastningskoncentra-
tioner. Disse maerker ma ikke veere i modstrid med de kraevede maerker.

Ud over ovenstdende maerker skal alle metalhydridopbevaringssystemer, som opfylder kravene til
periodisk eftersyn og prgvning i underafsnit 6.2.2.4, maerkes med:

(a) Det eller de internationale kendingsbogstav(er), som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prgvninger 4. Dette mzerke
er ikke pakreevet, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen;

(b) Det registrerede maerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og prgvninger.

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prgvning, aret (to cifre) fulgt af maneden (to cifre)
adskilt med en skrastreg (dvs. "/"). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

Ovenneevnte maerker skal anbringes efter hinanden i den givne reekkefalge.

Meerkning af UN-flaskebatterier
Individuelle flasker i et flaskebatteri skal maerkes i henhold til underafsnit 6.2.2.7.

Genopfyldelige UN-flaskebatterier skal veere maerket tydeligt og letleeseligt med godkendelses-,
drifts- og fremstillingsmaerker. Disse maerker skal veere anbragt permanent (f.eks. stemplet, indgra-
veret eller zetset) pa en plade, der er permanent fastgjort til flaskebatteriets ramme. Bortset fra UN-
emballagesymbolet skal maerkernes starrelse veere mindst 5 mm. UN-emballagesymbolet skal
veere mindst 10 mm.

Falgende meerker skal anvendes:

(a) Godkendelsesmeaerkerne, der er angiveti 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) og (e).

(b) Driftsmaerkerne, der er angivet i 6.2.2.7.3 (f), (i) og (j), samt den samlede masse af
batterirammen og alle permanent fastgjorte dele (flasker, manifold, armaturer og ventiler).
Flaskebatterier beregnet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, og UN 3374 acetylen,
uden oplgsningsmiddel, skal angive taramassen som specificeret i B.4.2 i
ISO 10961:2010.

(c) Fremstillingsmeerkerne, der er angivet i 6.2.2.7.4 (n), (0) og, hvis det er relevant, (p).

Meerkerne skal anbringes i tre grupper:

(a) Fremstillingsmeerker skal veere i den gverste gruppe og anbringes fortlgbende i den
raekkefolge, der er angivet i 6.2.2.10.3 (c).

(b) Driftsmaerkerne i 6.2.2.10.3 (b) skal veere i den midterste gruppe, og det driftsmaerke, der
er angivet i 6.2.2.7.3 (f), skal std umiddelbart efter det driftsmaerke, der er angivet i
6.2.2.7.3 (i), nar sidstneevnte er pakraevet.

(c) Godkendelsesmeerker skal veere i den nederste gruppe og anbringes i den raekkefglge,
der er angiveti 6.2.2.10.3 (a).

Tilsvarende procedurer for overensstemmelsesvurdering og periodisk eftersyn og prgvning

For UN-trykbeholdere betragtes bestemmelserne i underafsnit 6.2.2.5 og 6.2.2.6 som opfyldt, nar
folgende procedurer anvendes:

Procedure Det relevante organ
Typegodkendelse (1.8.7.2) Xa

Tilsyn af produktion (1.8.7.3) Xa eller IS
Indledende eftersyn og test (1.8.7.4) Xa eller IS
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6.2.3

6.2.3.1

6.2.3.1.1

6.2.3.1.2

6.2.3.1.3

6.2.3.1.4

6.2.3.1.5

6.2.3.2

6.2.3.3
6.2.3.3.1

6.2.3.3.2

6.2.3.3.3

Periodisk eftersyn (1.8.7.5) Xa eller Xb eller IS |

Ved Xa forstds den kompetente myndighed, dens repraesentant eller kontrolorgan i henhold til un-
derafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (und-
tagen 8.1.3) type A.

Ved Xb forstas kontrolorgan i henhold til underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget
i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen 8.1.3) type B.

Ved IS forstds ansggerens interne inspektionstieneste under tilsyn af et kontrolorgan i henhold til
underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012
(undtagen 8.1.3) type A. Den interne inspektionstjeneste skal veere uathaengig af konstruktionspro-
cessen, fremstillingsvirksomheden, reparation og vedligeholdelse.

Generelle bestemmelser for andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere

Konstruktion og udfarelse

Trykbeholdere og deres lukkeanordninger, som ikke er konstrueret, fremstillet, efterset, provet og
godkendt i henhold til kravene i afsnit 6.2.2, skal konstrueres, fremstilles, efterses, prgves og god-
kendes i henhold til de generelle bestemmelser i afsnit 6.2.1 som tilfgjet eller eendret med bestem-
melserne i dette afsnit og afsnittene 6.2.4 og 6.2.5.

Hvor det er muligt, skal godstykkelsen bestemmes ved beregning, om ngdvendigt ledsaget af for-
s@gsmaessig speendingsbestemmelse. Godstykkelsen kan ogsa bestemmes ved hjeelp af forsag.

Med henblik p& beholdernes sikkerhed skal der anvendes passende konstruktionsberegninger for
trykbeholderen og stattekomponenterne.

- Navnlig skal den minimumsgodstykkelse, der kreeves for at modsta tryk, beregnes med
hensyn til:

- de beregnede tryk, som ikke ma veere mindre end prgvningstrykket,

- de beregnede temperaturer, der giver en passende sikkerhedsmargin,

- om ngdvendigt de maksimale spaendinger og topspandingskoncentrationer, og
- faktorer, som er forbundet med materialets egenskaber.

Til svejste trykbeholdere ma der kun anvendes metaller af en svejsekvalitet, som garanterer en til-
straekkelig slagsejhed ved en omgivende temperatur pa -20 °C.

For lukkede kryogenbeholdere skal slagsejheden, der kraeves pavist i 6.2.1.1.8.1, prgves som be-
skrevet i underafsnit 6.8.5.3.

Acetylenflasker ma ikke forsynes med smeltepropper.
(Reserveret)

Betjeningsudstyr
Betjeningsudstyret skal veere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.1.3.
Abninger

Trykfade kan veere forsynet med abninger til fyldning og temning og med andre &bninger til kontrol
af veeskeniveau, overtryk eller trykaflastningsanordninger. Antallet af &bninger skal veere sa lille
som muligt, s& de kan handteres sikkert. Trykfade kan ogsa veere forsynet med en eftersynsabning,
som skal lukkes med en effektiv lukkeanordning.

Fittings
(a) Hvis flasker er udstyret med en anordning, der hindrer dem i at rulle, m& denne anordning
ikke veere integreret med ventilhaetten.

(b) Trykfade, der kan rulles, skal veere forsynet med rulleringe eller pd anden made veere
beskyttet mod beskadigelse forérsaget af rulning (f.eks. med korrosionsbestandigt metal,
der sprgjtes pa beholderens overflade).
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6.2.3.4

6.2.3.4.1

6.2.3.4.2

6.2.3.5

6.2.3.5.1

6.2.3.5.2

6.2.3.5.3

6.2.3.5.3.1

(c) Flaskebatterier skal veaere forsynet med egnede anordninger, der sikrer, at de kan
handteres og transporteres sikkert.

(d) Hvis der monteres anordninger til kontrol af vaeskeniveau, manometertryk eller
trykaflastning, skal disse beskyttes i overensstemmelse med kravene til ventiler i
underafsnit 4.1.6.8.

Farstegangseftersyn og -prgvning

Nye trykbeholdere skal underkastes prgvning og eftersyn under og efter fremstilling i henhold til
kravene i underafsnit 6.2.1.5

Specifikke bestemmelser for trykbeholdere af aluminiumslegering

(a) Foruden det i 6.2.1.5.1 kraevede farstegangseftersyn skal disse beholdere undersgges
for eventuel interkrystallinsk korrosion pa beholdernes inderside, hvor der er anvendt en
kobberholdig  aluminiumslegering eller en magnesium-  og manganholdig
aluminiumslegering, hvor magnesiumindholdet er stgrre end 35 %, eller
manganindholdet er lavere end 0,5 %.

(b) For aluminium-kobber-legeringer skal prgvningen udfgres af fabrikanten i forbindelse
med den kompetente myndigheds godkendelse af en ny legering. Prgvningen skal
derefter gentages ved hver ny produktion af den pagaeldende legering.

(c) For aluminium-magnesium-legeringer skal prgvning udfgres af fabrikanten i forbindelse
med den kompetente myndigheds godkendelse af en ny legering og af
fremstillingsprocessen. Prgvningen skal gentages, nar der foretages aendringer i
legeringens sammenseetning eller fremstillingsprocessen.

Periodisk eftersyn og prgvning
Periodisk eftersyn og pr@vning skal vaere i overensstemmelse med 6.2.1.6.

Anm.: 1. Med samtykke fra den kompetente myndighed i det land, som udstedte typegod-
kendelsen, kan den hydrauliske trykprgvning af alle svejste stalflasker beregnet til
transport af gasser med UN 1965 carbonhydrid gasblanding, fordrabet, n.o.s., med
en kapacitet p& under 6,5 liter, erstattes med en anden prgvning, der giver et til-
svarende sikkerhedsniveau.

2. For sgmligse flasker og rgr af stal kan undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den hy-
drauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) erstattes med en procedure, der er i overens-
stemmelse med EN ISO 16148:2016 "Gas cylinders — Refillable seamless steel
gas cylinders and tubes — Acoustic emission examination (AT) and follow-up ultra-
sonic examination (UT) for periodic inspection and testing".

3. Undersggelsen i 6.2.1.6.1 (b) og den hydrauliske trykprgvning i 6.2.1.6.1 (d) kan
erstattes med en ultralydsundersggelse udfert i overensstemmelse med
EN 1802:2002 for sgmlgse gasflasker af aluminiumslegering og i overensstem-
melse med EN 1968:2002 + A1:2005 for sgmlgse gasflasker af stal.

Lukkede kryogenbeholdere skal underkastes periodiske eftersyn og pr@vninger i overensstemmelse
med de intervaller, der er defineret i emballeringsforskrift P203 (8) (b) i underafsnit 4.1.4.1, i hen-
hold til falgende:

(a) Kontrol af beholderens udvendige tilstand og kontrol af udstyret og de udvendige
meerker.

(b) Teethedsprgvning.

Generelle bestemmelser om erstatning af specifikke kontroller ved periodisk eftersyn og prevning i
henhold til 6.2.3.5.1.

Dette punkt finder kun anvendelse pa typer af trykbeholdere, der er konstrueret og fremstillet i hen-
hold til de standarder, der er naevnt i underafsnit 6.2.4.1, eller en teknisk kode i henhold til afsnit
6.2.5, og hvor de iboende egenskaber betyder, at kontrol (b) eller (d) vedrarende periodisk eftersyn
og pregvning i henhold til 6.2.1.6.1 ikke kan anvendes, eller at resultaterne ikke kan tolkes.

For disse trykbeholdere skal kontrollerne erstattes af alternative metoder vedrgrende egenskaberne
for den specifikke konstruktion, der er anfart i 6.2.3.5.4 og naermere beskrevet i kapitel 3.3 eller en
standard, hvortil der henvises i underafsnit 6.2.4.2.
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6.2.3.5.3.2

6.2.3.5.3.3

6.2.3.5.4

6.2.3.6

6.2.3.6.1

De alternative metoder skal angive, hvilke kontroller og pravninger i henhold til 6.2.1.6.1 (b) og (d)
der skal erstattes.

De alternative metoder skal sammen med de resterende kontroller i henhold til 6.2.1.6.1 (a) - (e)
sikre et sikkerhedsniveau, der mindst svarer til sikkerhedsniveauet for trykbeholdere af lignende
stgrrelse og med lignende anvendelse, som underkastes periodisk eftersyn og prgvning i henhold til
6.2.3.5.1.

De alternative metoder skal desuden anfgre fglgende elementer:

- en beskrivelse af de relevante trykbeholdertyper

- prgvningsproceduren

- specifikation af godkendelseskriterierne

- en beskrivelse af de foranstaltninger, der skal treeffes, s&fremt trykbeholderne afvises

Ikke-destruktiv prgvning som alternativ metode

Den eller de kontroller, der er neevnt i 6.2.3.5.3.1, skal suppleres eller erstattes af en eller flere ikke-
destruktive prgvningsmetoder, der skal anvendes pa hver enkelt trykbeholder.

Destruktiv prgvning som alternativ metode

Hvis ingen ikke-destruktive prgvningsmetoder medfgrer et tilsvarende sikkerhedsniveau, skal de
kontroller, der er neevnt i 6.2.3.5.3.1, bortset fra kontrollen af den indvendige tilstand, der er neevnt i
6.2.1.6.1 (b), suppleres eller erstattes af en eller flere destruktive pravningsmetoder sammen med
den statistiske evaluering.

Ud over ovenneevnte elementer skal den detaljerede metode til destruktiv prgvning dokumentere
folgende:

- en beskrivelse af den relevante grundlaeggende population af trykbeholdere
- en procedure for stikprgveudtagning af individuelle trykbeholdere til prgvning

- en procedure for statistisk evaluering af prgvningsresultaterne, herunder
afvisningskriterier

- specifikation af de intervaller, hvormed der skal foretages destruktive prgvninger

- en beskrivelse af de foranstaltninger, der skal treeffes, safremt godkendelseskriterierne er
opfyldt, men hvor der er konstateret en sikkerhedsrelevant forringelse af
materialeegenskaber, som skal bruges til at bestemme levetidens udlgb

- en statistisk vurdering af det sikkerhedsniveau, der opnas med den alternative metode
Overstgbte flasker i henhold til 6.2.3.5.3.1 skal underkastes periodisk eftersyn og prgvning i over-
ensstemmelse med saerlig bestemmelse 674 i kapitel 3.3.

Godkendelse af beholdere

Procedurerne for overensstemmelsesvurdering og periodisk eftersyn af afsnit 1.8.7. skal udfares af
det relevante organ i henhold til fglgende tabel.

Procedure Det relevante organ
Typegodkendelse (1.8.7.2) Xa

Tilsyn af produktion (1.8.7.3) Xa eller IS
Indledende eftersyn og test (1.8.7.4) Xaeller IS

Periodisk eftersyn (1.8.7.5) Xa eller Xb eller IS

For genopfyldelige trykbeholdere kan overensstemmelsesvurderingen af ventiler og andet aftageligt
tilbehgr, som har en direkte sikkerhedsfunktion, foretages adskilt fra trykbeholderne. For ikke-
genopfyldelige trykbeholdere skal overensstemmelsesvurderingen af ventiler og andet aftageligt til-
behgr, som har en direkte sikkerhedsfunktion, foretages sammen med vurderingen af trykbeholder-
ne.

Ved Xa forstds den kompetente myndighed, dens repraesentant eller kontrolorgan i henhold til un-
derafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (und-
tagen punkt 8.1.3) type A.
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6.2.3.6.2

6.2.3.7

6.2.3.7.1

6.2.3.8

6.2.3.9
6.2.3.9.1

6.2.3.9.2

6.2.3.9.3

6.2.3.9.4

6.2.3.9.5

6.2.3.9.6

6.2.3.9.7
6.2.3.9.7.1

6.2.3.9.7.2

6.2.3.9.7.3

Ved Xb forstas kontrolorgan i henhold til underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget
i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type B.

Ved IS forstds ansggerens interne inspektionstieneste under tilsyn af et kontrolorgan i henhold til
underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8, bemyndiget i henhold til EN ISO/IEC 17020:2012
(undtagen punkt 8.1.3) type A. Den interne inspektionstjeneste skal veere uafheengig af konstrukti-
onsprocessen, fremstillingsvirksomheden, reparation og vedligeholdelse.

Hvis godkendelseslandet ikke er en RID-kontraherende stat eller en kontraherende part til ADR,
skal den kompetente myndighed, der er naevnt i 6.2.1.7.2, veere den kompetente myndighed i en
RID-kontraherende stat eller en kontraherende part til ADR.

Krav vedrgrende fabrikanter

De relevante krav i afsnit 1.8.7 skal vaere opfyldt.

Krav vedrgrende kontrolorganer

Kravene i afsnit 1.8.6 skal vaere opfyldt.

Meerkning af genopfyldelige trykbeholdere
Meerkningen skal veere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.2.7 med nedennavnte variationer:

De Forenede Nationers emballagesymbol, der fremgar af 6.2.2.7.4 (a), og bestemmelserne i
6.2.2.7.4 (g) og (r), finder ikke anvendelse.

Kravene i 6.2.2.7.3 (j) skal erstattes af fglgende:

(i) Trykbeholderens vandkapacitet i liter efterfulgt af bogstavet "L". For trykbeholdere til
fordrabede gasser skal vandkapaciteten i liter vaere udtrykt med tre betydende cifre
rundet ned til det sidste ciffer. Hvis veerdien af den mindste eller hgjeste vandkapacitet er
et heltal, kan cifrene efter decimaltegnet udelades.

Meerkerne, der fremgar af 6.2.2.7.3 (g), (h) og 6.2.2.7.4 (m) kraeves ikke til trykbeholdere med UN
1965 carbonhydrid gasblanding, fordrabet, n.o.s.

Ved datomeerkning i henhold til 6.2.2.7.7 (c) er det ikke ngdvendigt at angive maneden for gasser,
hvis interval mellem periodiske eftersyn er 10 &r eller mere (se emballeringsforskrifterne P200 og
P203 i underafsnit 4.1.4.1).

Meerkerne i henhold til 6.2.2.7.7 kan med den kompetente myndigheds tilladelse indgraveres pa en
ring af et passende materiale, der er fastgjort til flasken eller trykfadet ved montering af ventilen, og
som kun kan fjernes ved at afmontere ventilen.

Meerkning af flaskebatterier
De enkelte flasker i et flaskebatteri skal maerkes i henhold til 6.2.3.9.1 - 6.2.3.9.6.

Meerkning af flaskebatterier skal veere i overensstemmelse med 6.2.2.10.2 og 6.2.2.10.3, bortset fra
at De Forenede Nationers emballagesymbol, der fremgar af 6.2.2.7.2 (a), ikke skal anvendes.

Ud over ovenstdende meaerker skal alle flaskebatterier, som opfylder kravene til periodisk eftersyn
0g prgvning i underafsnit 6.2.4.2, maerkes med:

(a) Det eller de internationale kendingsbogstav(er) °, som angiver, hvilket land der har
godkendt det organ, som foretager de periodiske eftersyn og prgvninger. Dette maerke er
ikke pakreevet, hvis organet er godkendt af den kompetente myndighed i det land, der
godkender fremstillingen.

(b) Det registrerede meerke for det organ, som er godkendt af den kompetente myndighed til
at foretage periodiske tilsyn og prgvninger.

(c) Datoen for det periodiske eftersyn og prgvning, aret (to cifre) efterfulgt af maneden (to
cifre) adskilt med en skrastreg (dvs. "/"). Der kan bruges fire cifre til angivelse af aret.

5

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkaretgjer og padhaengskeretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.2.3.10

6.2.3.10.1

6.2.3.11

6.2.3.11.1

6.2.3.11.2

6.2.3.11.3

6.2.3.11.4

6.2.4

6.24.1

Ovennaevnte meerker skal anbringes efter hinanden i den givne reekkefalge enten pa den plade, der
er angivet i 6.2.2.10.2 eller pa en separat plade, der er permanent fastgjort til batterirammen.

Meerkning af ikke-genopfyldelige trykbeholdere

Meerkerne skal veere i overensstemmelse med underafsnit 6.2.2.8 med undtagelse af, at De For-
enede Nationers emballagesymbol, der fremgér af 6.2.2.7.2 (a), ikke finder anvendelse.

Bjeergningstrykbeholdere

For at muliggare sikker handtering og bortskaffelse af trykbeholdere, der transporteres i bjaergnings-
trykbeholderen, kan konstruktionen omfatte udstyr, som ellers ikke anvendes til flasker og trykfade,
f.eks. bolte med fladt hoved, anordninger til hurtig abning og &bninger i den cylindriske del.

Forskrifter om sikker handtering og anvendelse af bjeergningstrykbeholderen skal fremga tydeligt af
dokumentationen for ansggning til den kompetente myndighed i godkendelseslandet samt indga i
godkendelsesattesten. De trykbeholdere, der er godkendt til transport i en bjsergningstrykbeholder,
skal fremga af godkendelsesattesten. Godkendelsesattesten skal ligeledes indeholde en liste over
de materialer, beholderen er fremstillet af, og som sandsynligvis vil komme i kontakt med det farlige
gods.

Fabrikanten skal levere en kopi af godkendelsesattesten til ejeren af bjeergningstrykbeholderen.

Reglerne for maerkning af bjeergningstrykbeholdere i henhold til afsnit 6.2.3 skal fastseettes af den
kompetente myndighed i godkendelseslandet under hensyntagen til de relevante maerkningsbe-
stemmelser i underafsnit 6.2.3.9. Maerkningen skal angive bjeergningstrykbeholderens vandkapaci-
tet og pragvningstryk.

Krav til andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere, der er konstrueret, fremstillet
og prgvet i henhold til standarder, der henvises til

Anm.: Personer eller organer, som er navnt i standarder som ansvarlige i henhold til
RID, skal opfylde bestemmelserne i RID.

Konstruktion, fremstilling og fgrstegangseftersyn og -prgvning
Typegodkendelsesattester skal udstedes i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.8.7.

Standarderne, der henvises til i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse ved udstedelse af type-
godkendelser som anfgrt i kolonne (4) for at overholde de krav i kapitel 6.2, der henvises til i kolon-
ne (3). Standarderne skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5. | kolonne (5)
anfgres den dato, hvor eksisterende typegodkendelser senest skal traekkes tilbage i henhold til
1.8.7.2.4. Hvis der ikke vises nogen dato, forbliver typegodkendelsen gyldig, indtil den udlgber.

Siden den 1. januar 2009 har anvendelsen af de standarder, der henvises til, vaeret obligatorisk.
Undtagelserne fremgar af afsnit 6.2.5.

Hvis der henvises til flere standarder for anvendelsen af de samme krav, skal kun én af disse finde
anvendelse, men fuldt ud, medmindre andet er anfart i tabellen nedenfor.

Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pageeldende standards an-
vendelsesomrade, medmindre andet er anfert i tabellen nedenfor.

Henvisning Dokumentets titel Relevante Geeldende for Fristen for

underafsnit | nye typegod- tilbage-
og litra kendelser eller | traekkelse af
fornyelser eksisterende
typegod-
kendelser

) ®) (4) ()

vedrgrende konstruktion og udfgrelse

Bilag I, del 1 - 3, til Radets direktiv om indbyrdes
84/525/EQF

tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om sgmlgse gasflasker af
stal offentliggjort i EF-tidende nr.

L 300 af 19.11.1984.

6.2.3.1 09

6.2.3.4 Indtil videre




Trafik- Bygge- og Boligstyrelsen

RID 2019

Del 6, kapitel 6.2, side 29

Henvisning Dokumentets titel Relevante Geeldende for Fristen for
underafsnit | nye typegod- tilbage-
og litra kendelser eller | traekkelse af
fornyelser eksisterende
typegod-
kendelser
(€] &) 3 4 ®)
Bilag I, del 1 - 3, til Réadets direktiv om indbyrdes
84/526/EQF tilneermelse af medlemsstaternes
Iovglvnlr}g_om sgmlgse gasflasker af | 6.2.3.1 og Indtil videre
renaluminium og af 6.2.34
aluminiumlegering offentliggjort i EF-
tidende nr. L 300 af 19.11.1984.
Bilag I, del 1 - 3, til Réadets direktiv om indbyrdes
84/527/EQF tilneermelse af medlemsstaternes
lovgivning om svejste gasflasker af 6.2.3.1 0g Indtil videre
. AN 6.2.3.4
ulegeret stal offentliggjort i EF-
tidende nr. L 300 af 19.11.1984.
EN 1442:1998 + Transportable refillable welded steel 62310 Mellem 1. juli 31 december
AC:1999 cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.4 9 2001 og 30. juni 20'12
(LPG) — Design and construction o 2007
EN 1442:1998 + Transportable refillable welded steel 62310 Mellem 1. januar
A2:2005 cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.4 9 2007 og 31.
(LPG) — Design and construction T december 2010
EN 1442:2006 + Transportable refillable welded steel Mellem 1. januar
A1:2008 cylinders for liquefied petroleum gas | 6.2.3.1 og 2009 og
(LPG) — Design and construction 6.2.3.4 31. december
2020
EN 1442:2017 LPG equipment and accessories —
Transportable refillable welded steel | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders for LPG — Design and 6.2.3.4
construction
EN 1800:1998 + Transportable gas cylinders - Mellem 1. juli
AC:1999 Acetylene cylinders — Basic 6.2.1.1.9 2001 og 31.
requirements and definitions december 2010
EN 1800:2006 Transportable gas cylinders — .
Acetylene cylinders — Basic Mellem 1. januar
requirements, definitions and type 6.2.1.1.9 2009 og
testing 31. december
2016
EN ISO 3807:2013 Gas cylinders — Acetylene cylinders
— Basic requirements and type
testing 6.2.1.1.9 Indtil videre
Anm.. M3 ikke forsynes med smel-
tepropper.
EN 1964-1:1999 Transportable gas cylinders —
Specifications for the design and
construction of refillable
transportable seamless steel gas 6.2.3.1 og Indtil 31.
cylinders of capacity from 0.5 litres 6.2.34 december 2014
up to 150 litres — Part 1: Cylinders
made of seamless steel with a Rm
value of less than 1 100 MPa
EN 1975:1999 Transportable gas cylinders —
(undtagen bilag G) Specifications for the design and
ansporiable seamiess aluminium | 623109 | Indt 30. jun
6.2.3.4 2005

and aluminium alloy gas cylinders of
capacity from 0.5 litres up to 150
litres
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EN 1975:1999 + Transportable gas cylinders —

A1:2003 Specifications for the design and Mellem 1. i
construction of refillable elem L. januar

- 6.2.3.1 og 2009 og
transportable seamless aluminium
T . 6.2.3.4 31. december
and aluminium alloy gas cylinders of 2016
capacity from 0.5 litres up to 150
litres
EN ISO Gas cylinders — Refillable seamless
7866:2012 + AC:2014 | aluminium alloy gas cylinders — 6.2.3.1 09 Indtil vi
: : . ndtil videre
Design, construction and testing 6.2.34
(ISO 7866:2012)

EN ISO 11120:1999 Gas cylinders — Refillable seamless 31. december
steel tubes for compressed gas Mellem 1. iuli 2015 for rgr
transport of water capacity between | 6.2.3.1 og 2001 0 3(13 uni maerket med
150 litres and 3 000 litres — Design, | 6.2.3.4 2015 98- bogstavet "H" i
construction and testing henhold til

6.2.2.7.4 (p)

ENISO 11120:1999 + | Gas cylinders — Refillable seamless n

A1:2013 steel tubes for compressed gas 6.23.1 LAl 1. J2uen

. .2.3.1 0og 2015 og
transport of water capacity between 6234 31. december
150 litres and 3 000 litres — Design, o 20'20
construction and testing

EN ISO 11120:2015 Gas cylinders — Refillable seamless
steel tubes of water capacity 6.2.3.1 og Indtil videre
between 150 litres and 3 000 litres — | 6.2.3.4
Design, construction and testing

EN 1964-3:2000 Transportable gas cylinders —

Specifications for the design and
construction of refillable
transportable seamless steel gas 6.23.10
cylinders of capacity from 0.5 litre up 6.2.3.4 9 Indtil videre
to 150 litres — Part 3: Cylinders R
made of seamless stainless steel
with an Rm value of less than 1 100
MPa
EN 12862:2000 Transportable gas cylinders —
Specifications for the design and 6.2.3.1 0g
construction of refillable e Indtil videre
- 6.2.3.4
transportable welded aluminium
alloy gas cylinders

EN 1251-2:2000 Cryogenic vessels — Transportable,
vacuum insulated, of not more than
1 000 litres volume — Part 2: Design,
fabrication, inspection and testing
Anm.: Standarderne EN 1252-

1:1998 og EN 1626, hvortil

der henvises i denne stan- 2;21 °9 Indtil videre
dard, geelder ogsa lukkede|

kryogenbeholdere til trans-

port af UN 1972 (METHAN,

KGLET, FLYDENDE, eller

NATURGAS, K@LET, FLY-

DENDE).

EN 12257:2002 Transportable gas cylinders —

. 6.2.3.1 og -
Seamless, hoop wrapped composite 6234 Indtil videre

cylinders




Trafik- Bygge- og Boligstyrelsen

RID 2019

Del 6, kapitel 6.2, side 31

Henvisning Dokumentets titel Relevante Geeldende for Fristen for
underafsnit | nye typegod- tilbage-
og litra kendelser eller | traekkelse af
fornyelser eksisterende
typegod-
kendelser
@) &) 3 “4) ®)
EN 12807:2001 Transportable refillable brazed steel 62310 Mellem 1. januar 31 december
(undtagen bilag A) cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.4 9 2005 og 31. 20'12
(LPG) — Design and construction T december 2010
EN 12807:2008 Transportable refillable brazed steel 62310
cylinders for liquefied petroleum gas 6.2.3.4 9 Indtil videre
(LPG) — Design and construction o
EN 1964-2:2001 Transportable gas cylinders —
Specification for the design and
construction of refillable
transportable seamless steel gas )
cylinders of water capacities from gggi 9 :jnedctclalgéér 2014
0.5 litre up to and including 150 litre e
— Part 2: Cylinders made of
seamless steel with an Rm value of
1 100 MPa and above
EN ISO 9809-1:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless
steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 1: 6.2.3.1 09 oo
Quenched and tempered steel 6.2.3.4 Indtil videre
cylinders with tensile strength less
than 1100 MPa (ISO 9809-1:2010)
EN ISO 9809-2:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless
steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 2: 6.23.10
Quenched and tempered steel 6.2.3.4 9 Indtil videre
cylinders with tensile strength R
greater than or equal to 1100 MPa
(ISO 9809-2:2010)
EN ISO 9809-3:2010 | Gas cylinders — Refillable seamless
steel gas_cyllnders —_De5|gn, . 6.2.3.1 0g .
construction and testing — Part 3: 6.23.4 Indtil videre
Normalized steel cylinders (ISO R
9809-3:2010)
EN 13293:2002 Transportable gas cylinders —
Specification for the design and
construction of refillable
transportable seamless normalised
6.2.3.1 09 oo
carbon manganese steel gas Indtil videre
. . 6.2.3.4
cylinders of water capacity up to 0.5
litre for compressed, liquefied and
dissolved gases and up to 1 litre for
carbon dioxide
EN 13322-1:2003 Transportable gas cylinders —
Refillable welded steel gas cylinders | 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
— Design and construction — Part 1: | 6.2.3.4 2007
Welded steel
EN 13322-1:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2006 Refillable welded steel gas cylinders | 6.2.3.1 og Indtil videre
— Design and construction — Part 1: | 6.2.3.4
Welded steel
EN 13322-2:2003 Transportable gas cylinders —
Refillable welded stainless steel gas | 6.2.3.1 og Indtil 30. juni
cylinders — Design and construction | 6.2.3.4 2007
— Part 2: Welded stainless steel
EN 13322-2:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2006 Refillable welded stainless steel gas | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders — Design and construction | 6.2.3.4

— Part 2: Welded stainless steel
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EN 12245:2002 Transportable gas cylinders — Fully 31. december
wrapped composite cylinders 2019, for flasker
6.2.310g | Indtil 31. R ‘;gfn”er
6.2.3.4 december 2014 | ¢ 9
remstillet af to
dele, der er
sammenfgjet
EN 12245:2009 + Transportable gas cylinders — Fully 31. december
A1:2011 wrapped composite cylinders 2019 for flasker
Anm.: Denne standard ma ikke| g, 54 og . og rgr uden
anvendes til flasker og rer| o557 Indtil videre foring, som er
uden foring, som er fremstil-| ~ fremstillet af to
let af to dele, der er sam- dele, der er
menfgijet. sammenfgjet
EN 12205:2001 Transportable gas cylinders — Non Mellem 1. januar
refillable metallic gas cylinders 6.2.3.1 0og 2005 og 31. december
6.2.3.4 31. december 2018
2017
EN ISO 11118:2015 Gas cylinders — Non-refillable 6.2.3.1,
metallic gas cylinders — Specification | 6.2.3.3 og Indtil videre
and test methods 6.2.3.4
EN 13110:2002 Transportable refillable welded
aluminium cylinders for liquefied 6.2.3.1 og Indtil 31.
petroleum gas (LPG) — Design and 6.2.34 december 2014
construction
EN 13110:2012 Transportable refillable welded
aluminium cylinders for liquefied 6.2.3.1 og Indtil videre
petroleum gas (LPG) — Design and 6.2.3.4
construction
EN 14427:2004 Transportable refillable fully wrapped
composite cylinders for liquefied
petroleum gases — Design and Mellem 1. januar
construction 62.3.109 | 5005 0g 30. juni
Anm.: Denne standard finder kun 6.2.3.4 2007
anvendelse for flasker med
trykaflastningsventiler.
EN 14427:2004 + Transportable refillable fully wrapped
A1:2005 composite cylinders for liquefied
petroleum gases — Design and
construction
Anm. 1.: Denne standard finder kun
anvendelse for flasker .
med trykaflastningsventi- Mellem 1. januar
ler. 6.2.3.1 09 2007 og
6.2.3.4 31. december
2: 15.2.9.2.1095.2.9.3.1 2016
skal begge flasker
gennemga en
spraengningstest, nar de
opfylder
afvisningskriterierne for
beskadigelse.
EN 14427:2014 LPG Equipment and accessories —
Transportable refillable fully wrapped | 6.2.3.1 og Lo
composite cylinders for LPG — 6.2.3.4 Indtil videre

Design and construction
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EN 14208:2004 Transportable gas cylinders —
Specification for welded pressure 62310
drums up to 1000 litres capacity for 22100 Indtil videre
) 6.2.3.4
the transport of gases — Design and
construction
EN 14140:2003 Transportable refillable welded steel Mellem 1. ianuar
cylinders for Liquefied Petroleum 6.2.3.1 og 2005 0 311
Gas (LPG) — Alternative design and | 6.2.3.4 decemger 2'010
construction
EN 14140:2003 + LPG equipment and accessories — Mellem 1. januar
A1:2006 Transportable refillable welded steel | 6.2.3.1 og 2009 og
cylinders for LPG — Alternative 6.2.34 31. december
design and construction 2018
EN 14140:2014 LPG Equipment and accessories —
+AC:2015 Transportable refillable welded steel | 6.2.3.1 og Indtil videre
cylinders for LPG — Alternative 6.2.34
design and construction
EN 13769:2003 Transportable gas cylinders —
Cylinder bundles — Design, 6.2.3.1 0og Indtil 30. juni
manufacture, identification and 6.2.3.4 2007
testing
EN 13769:2003 + Transportable gas cylinders —
A1:2005 Cylinder bundles — Design, 6.2.3.1 0og Indtil 31.
manufacture, identification and 6.2.3.4 december 2014
testing
EN ISO 10961:2012 Gas cylinders — Cylinder bundles —
; . 6.2.3.1 og oo
Design, manufacture, testing and 6234 Indtil videre
inspection B
EN 14638-1:2006 Transportable gas cylinders —
Refillable welded receptacles of a
capacity not exceeding 150 litres — 6.2.3.1 og Indtil videre
Part 1 Welded austenitic stainless 6.2.3.4
steel cylinders made to a design
justified by experimental methods
EN 14638-3:2010 + Transportable gas cylinders —
AC:2012 Refillable welded receptacles of a
capacity not exceeding 150 litres — 6.2.3.1 0og _
Part 3: Welded carbon steel 6.2.3.4 Indtil videre
cylinders made to a design justified
by experimental methods
EN 14893:2006 + LPG equipment and accessories — Mellem 1. januar
AC:2007 Transportable LPG welded steel 6.2.3.1 0og 2009 og
pressure drums with a capacity 6.2.34 31. december
between 150 and 1 000 litres 2016
EN 14893:2014 LPG equipment and accessories —
Transportable LPG welded steel 6.2.3.1 09 Indtil videre
pressure drums with a capacity 6.2.3.4
between 150 and 1 000 litres
vedrgrende lukkeanordninger
EN 849:1996 Transportable gas cylinders — . -
) : e 6.2.3.1 0og Indtil 30. juni 31. december
(undtagen bilag A) Cyllnder_valves — Specification and 6233 2003 2014
type testing
i’;gggfg% Eﬁﬁ%ﬁr\t,i?\l,if-asspcgé'iﬁgztr;Eer og 6.2.3.1 og Indtil 30. juni 31. december
: ' 6.2.3.3 2007 2016

typeprgvning
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EN ISO 10297:2006 Transportable gas cylinders — Mellem 1. januar
Cylinder valves — Specification and 6.2.3.1 og 2009 og
type testing 6.2.3.3 31. december
2018
EN ISO 10297:2014 Gas cylinders — Cylinder valves — Mellem 1. januar
Specification and type testing 6.2.3.1 og 2015 og
6.2.3.3 31. december
2020
EN ISO 10297:2014 + | Gas cylinders — Cylinder valves — 6.2.3.1 og Indtil videre
A1:2017 Specification and type testing 6.2.3.3
EN ISO 14245:2010 Gas cylinders — Specifications and 6.23.10
testing of LPG cylinder valves — Self- 6.2.3.3 9 Indtil videre
closing (ISO 14245:2006) B
EN 13152:2001 Specifications and testing of LPG — 6.2310 Mellem 1. januar
Cylinder valves — Self closing 6.2.3.3 9 2005 og 31.
e december 2010
EN 13152:2001 + Specifications and testing of LPG — 62310 Mellem 1. januar
A1:2003 Cylinder valves — Self closing 6.2.3.3 g 2009 og 31.
T december 2014
EN ISO 15995:2010 Gas cylinders — Specifications and
testing of LPG cylinder valves — 6.2.3.1 09 Indtil videre
Manually operated 6.2.3.3
(ISO 15995:2006)
EN 13153:2001 Specifications and testing of LPG — 6.23.10 Mellem 1. januar
Cylinder valves — Manually operated 6.2.3.3 9 2005 og 31.
T december 2010
EN 13153:2001 + Specifications and testing of LPG — 6.23.10 Mellem 1. januar
A1:2003 Cylinder valves — Manually operated 23200 2009 og 31.
6.2.3.3
december 2014
EN 1SO 13340:2001 Transportable gas cylinders — Mellem 1. januar
Cylinder valves for non-refillable 6.2.3.1 og 2011 og 31. december
cylinders — Specification and 6.2.3.3 31. december 2018
prototype testing 2017
EN 13648-1:2008 Cryogenic vessels — Safety devices
for protection against excessive 6.2.3.1 og Indtil videre
pressure — Part 1: Safety valves for | 6.2.3.4
cryogenic service
EN 1626:2008 Cryogenic vessels — Valves for
(undtagen ventiler i cryogenic service
kategori B) Anm.: Denne standard finder ogsa
anvendelse pa ventiler til| 6.2.3.1 09 Lo
transport af UN 1972|6.2.3.4 Indtil videre
(METHAN, K@LET, FLY-
DENDE, eller NATURGAS,
K@LET, FLYDENDE).
EN 13175:2014 LPG Equipment and accessories —
Specification and testing for 6.2.3.1 09 Indtil videre
Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3
pressure vessel valves and fittings
EN ISO 17871:2015 Gas cylinders — Quick-release 6.2.3.1,
cylinder valves — Specification and 6.2.3.3 09 Indtil videre
type testing (ISO 17871:2015) 6.2.34
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EN 13953:2015 LPG equipment and accessories —
Pressure relief valves for
transportable refillable cylinders for 6.2.3.1,
Liquefied Petroleum Gas (LPG) 6.2.3.3 0g Indtil videre
Anm.: Sidste szetning i anvendel-| 6.2.3.4
sesomradet finder ikke an-
vendelse.
EN ISO 14246:2014 Gas cylinders — Cylinder valves — Mellem 1. januar
Manufacturing tests and 6.2.3.1 og 2015 og
examinations (1ISO 14246:2014) 6.2.3.4 31. december
2020
EN ISO 14246:2014 + | Gas cylinders — Cylinder valves — 62310
A1:2017 Manufacturing tests and 6.2.3.4 9 Indtil videre
examinations o
EN ISO 17879:2017 Gas cylinders — Self-closing cylinder 62310
valves — Specification and type 6.2.3.4 9 Indtil videre
testing R

6.2.4.2 Periodisk eftersyn og prgvning
Standarderne, der angives i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse for periodisk eftersyn og prgv-
ning af trykbeholdere som angivet i kolonne (3) for at opfylde kravene i underafsnit 6.2.3.5. Stan-
darderne skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5.
Anvendelse af en standard, der henvises til, er obligatorisk.
Hvis en trykbeholder er udfert i overensstemmelse med bestemmelserne i afsnit 6.2.5, skal proce-
duren for periodisk eftersyn fglges, hvis dette er specificeret i typeprgvningen.
Hvis der henvises til flere standarder for anvendelsen af de samme krav, skal kun én af disse finde
anvendelse, men fuldt ud, medmindre andet er anfgrt i tabellen nedenfor.
Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pageeldende standards an-
vendelsesomrade, medmindre andet er anfgrt i tabellen nedenfor.
Henvisning Dokumentets titel Geeldende
@) @ 3
vedrgrende periodiske eftersyn og prgvninger
EN 1251-3:2000 Cryogenic vessels — Transportable, vacuum insulated, of not more Indtil videre
than 1 000 litres volume — Part 3: Operational requirements
EN 1968:2002 + Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of
A1:2005 (undtagen seamless steel gas cylinders Indtil videre
bilag B)
EN 1802:2002 Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of Lo
) 2 . Indtil videre
(undtagen bilag B) seamless aluminium alloy gas cylinders
EN ISO 10462:2013 | Gas cylinders — Acetylene cylinders — Periodic inspection and Indtil videre
maintenance (ISO 10462:2013)
EN 1803:2002 Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of S
) ) Indtil videre
(undtagen bilag B) welded steel gas cylinders
EN ISO 11623:2015 | Gas cylinders — Composite construction — Periodic inspection and Obligatorisk fra
testing 1. januar 2019
EN ISO 22434:2011 | Transportable gas cylinders — Inspection and maintenance of Indtil videre
cylinder valves (ISO 22434:2006)
EN 14876:2007 Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of S
Indtil videre
welded steel pressure drums
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EN 14912:2015 LPG equipment and accessories — Inspection and maintenance of Obligatorisk fra
LPG cylinder valves at time of periodic inspection of cylinders 1. januar 2019

EN 1440:2016
(undtagen bilag C) welded and brazed steel Liquefied Petroleum Gas (LPG) cylinders —

LPG equipment and accessories — Transportable refillable traditional Obligatorisk fra

Periodic inspection 1. januar 2019

EN 16728:2016 LPG equipment and accessories — Transportable refillable LPG Obligatorisk fra
(undtagen 3.5, bilag cylinders other than traditional welded and brazed steel cylinders — g
> L . 1. januar 2019
F og bilag G Periodic inspection
EN 15888:2014 Transpolrtable gas cylinders — Cylinder bundles — Periodic inspection Indtil videre
and testing
6.2.5 Bestemmelser for andre trykbeholdere end UN-trykbeholdere, som ikke er konstru-

6.2.5.1

eret, fremstillet og pravet i overensstemmelse med standarder, der henvises til

Med henblik pa at tage hensyn til videnskabelige og tekniske fremskridt, eller hvor der ikke henvises
til nogen standard i afsnit 6.2.2 og 6.2.4, eller at behandle specifikke aspekter, der ikke er omhand-
let af en standard, der henvises til i afsnit 6.2.2 og 6.2.4, kan den kompetente myndighed anerken-
de anvendelse af et teknisk regelveerk, som giver samme sikkerhedsniveau.

| typegodkendelsen skal det udstedende organ specificere proceduren for periodisk eftersyn, hvis
standarderne, der henvises til i afsnit 6.2.2 eller 6.2.4, ikke kan finde anvendelse eller ikke skal fin-
de anvendelse.

Den kompetente myndighed skal sende en liste over de tekniske regelveerker som den anerkender
til OTIF sekretariatet. Listen skal indeholde falgende oplysninger: navn og dato for regelveerket,
dets formal samt oplysninger om, hvor det kan fas. Sekretariatet skal gare disse oplysninger offent-
ligt tilgeengelige pa sin hjemmeside.

En standard, som er godkendt til henvisning i en kommende udgave af RID, kan godkendes af den
kompetente myndighed til anvendelse uden underretning af OTIF's sekretariat.

Kravene i afsnit 6.2.1, 6.2.3 og fglgende krav skal imidlertid veere opfyldt.

Anm.: For dette afsnit skal henvisningen til tekniske standarder i afsnit 6.2.1 betragtes
som henvisninger til tekniske regelvaerker.

Materialer

Falgende bestemmelser indeholder eksempler p& materialer, der kan anvendes til opfyldelse af ma-
terialekravene i underafsnit 6.2.1.2:

(a) kulstofstal til komprimerede, fordrdbede, kglede fordrdbede gasser og oplgste gasser,
samt stoffer, der ikke skal henfgres til klasse 2; men som er opfgrt i tabel 3 i
emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1.

(b) legeringsstal (seerlige staltyper), nikkel, nikkellegeringer (f.eks. monel) til komprimerede,
fordrdbede, kolede fordrdbede gasser og oplgste gasser, samt stoffer, der ikke skal
henfgres til klasse 2, men som er opfgrt i tabel 3 i emballeringsforskrift P200 i underafsnit
4.1.4.1.

(c) kobber til:

(i) gasser med klassifikationskode 1A, 10, 1F eller 1TF, hvis fyldningstryk ved en tem-
peratur p& 15 °C ikke overstiger 2 MPa (20 bar),

(i) gasser med klassifikationskode 2A samt UN 1033 dimethylether, UN 1037 ethylchlorid,
UN 1063 methylchlorid, UN 1079 svovldioxid, UN 1085 vinylbromid, UN 1086 vinylchlorid
og UN 3300 ethylenoxid og carbondioxid, blanding med mere end 87 % ethylenoxid,

(iii) gasser med klassifikationskode 3A, 30 eller 3F,

(d) aluminiumslegering: se seerligt krav "a" i emballeringsforskrift P200 (10) i underafsnit
4.1.4.1,

(e) kompositmateriale til komprimerede, fordrabede, kglede fordrdbede gasser og oplgste
gasser,
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(f) syntetiske materialer til kalede fordrabede gasser, og

(9) glas til kolede fordrabede gasser med klassifikationskode 3A, undtagen UN 2187
carbondioxid, kalet, flydende, eller blandinger heraf, samt gasser med klassifikationskode 30.

Betjeningsudstyr
(Reserveret)
Flasker, rar, tryktromler og flaskebatterier fremstillet af metal

Ved prgvningstrykket m& spaendingen i metallet pa det mest belastede sted pa trykbeholderen ikke
overstige 77 % af den garanterede minimumsflydespaending (Re).

"Flydespaending” betyder den spaending, der medfarer en blivende forlaengelse pa 2 promille (dvs.
0,2 %) eller, for austenitstal, 1 % af pravestykkets malelaengde.

Anm.: For plademetals vedkommende skal traekprgvestykkets akse std vinkelret pa rulle-
retningen. Den blivende brudforleengelse males pa et prgvestykke med cirkulaert
tveersnit, hvor méleleengden | er lig med 5 gange diameteren d (I = 5d). Hvis der
anvendes pravestykker med rektanguleert tveersnit, skal maleleengden beregnes
efter formlen:

| =5,65 x \/%
hvor Fg angiver prgvestykkets oprindelige tveersnitsareal.

Trykbeholdere og deres lukkeanordninger skal veere fremstillet af egnede materialer, der er mod-
standsdygtige over for sprgdbrud eller spaendingskorrosion i intervallet -20 °C og +50 °C.

Svejsningerne skal veere kvalificeret udfart og yde den stgrst mulige sikkerhed.

Yderligere bestemmelser for beholdere af aluminiumslegeringer til komprimerede gasser,
fordrdbede gasser, oplgste gasser og gasser, der ikke er under tryk og er underlagt seerlige
krav (gasprever), samt genstande, der indeholder gas under tryk, og som ikke er aerosolbe-
holdere eller sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner)

Materialerne til beholdere af aluminiumslegeringer, der skal godkendes, skal opfylde fglgende krav:

A B C D

Traekbrudstyrke, 49 -1 1 72 1 72 43-4

Rm, i MPa (=N/mm?) 9-186 96 -3 96 -3 343 -490
Flydespeending,

Re, i Mpa (=N/mm?2) 10 - 167 59 - 314 137 - 334 206 - 412

(blivende = 0,2 %)
Blivende brudforleengelse

12 - 40 12 -30 12 -30 11-16

(I =5d) i procent

Bgjeprave
(dorndiameter d = nxe,| n=5 (Rm <98) | n=6 (Rm < 325) | n=6 (Rm < 325) | n=7 (Rm< 392)

hvor e er prgvestykkets| n=6 (Rm>98) | n=7 (Rm >325) | n=7 (Rm>325) | n=8 (Rm>392)
tykkelse)

Aluminium Associations

serienummer @ 1.000 5.000 6.000 2.000

3  Se "Aluminium Standards and Data", 5. udgave, januar 1976, udgivet af Aluminium Association,
750 Avenue, New York.

De faktiske egenskaber afhaenger af den pagaeldende legerings sammensaetning og af beholderens
finish, men uanset hvilken legering der anvendes, beregnes beholderens tykkelse efter en af fal-
gende formler:

= _PupaxD = PaxD
€= 2xRe __ eller €= 20xRe
1,30  MPa 1,30 &

hvor
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e = beholderens minimumsveegtykkelse i mm

Pvpa = pragvningstrykket i MPa

Poar = pragvningstrykket i bar

D = beholderens nominelle udvendige diameter i mm og

Re = den garanterede laveste flydespaending med 0,2 % flydespaending i MPa (=N/mm?)

Desuden ma veerdien af den garanterede laveste flydespaending (Re) i formlen i intet tilfeelde veere
starre end 0,85 gange den garanterede laveste treekbrudstyrke (Rm), uanset hvilken type legering
der anvendes.

Anm.: 1. Ovenstaende egenskaber er baseret pa den hidtidige erfaring med anvendelsen af
falgende materialer til beholdere:

Kolonne A:  Ulegeret aluminium med en renhed pa 99,5 g
Kolonne B:  Aluminium-magnesium-legeringer

Kolonne C:  Aluminium-silicium-magnesium-legeringer, f.eks. ISO/R209-Al-Si-Mg
(Aluminium Association 6351)

Kolonne D:  Aluminium-kobber-magnesium-legeringer

2. Den blivende brudforleengelse males pa et pravestykke med cirkuleert tvaersnit, hvor
maleleengden | er lig med 5 gange diameteren d (I = 5d). Hvis der anvendes prgve-
stykker med rektanguleert tveersnit, skal maleleengden beregnes efter formlen:

|:5,65x\/€

hvor Fg angiver prgvestykkets oprindelige tveersnitsareal.

3. (a) Bgjeprgven (se tegning) udferes pa pravestykker, der fremstilles ved at udskeere
et ringformet stykke med bredden 3e, dog mindst 25 mm, af en cylinder. Dette
stykke deles i to lige store prgvestykker. Pravestykkerne ma kun veere bearbejdet
pa kanterne.

(b) Bgjepraven udfgres mellem en dorn med diameteren (d) og to cirkuleere statter,
der befinder sig i en afstand af (d + 3e) fra hinanden. Under prgven ma
inderfladerne hgjst befinde sig i en afstand fra hinanden, der svarer til dornens
diameter.

(c) Der ma ikke opsta revner i pravestykket, nar dette bgjes om dornen, sa leenge
afstanden mellem inderfladerne er stgrre end dornens diameter.

(d) Forholdet (n) mellem dornens diameter og pravestykkets tykkelse skal svare til de i
tabellen angivne vaerdier.
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6.2.5.4.2

6.2.5.4.3

6.2.5.4.4

6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.3

1
1
~1

F—— =1\
\
2

/

=~

d+ 3 e approx.

Tegning af bgjeprgve (approx. = ca.)

En lavere veerdi for mindste forlaengelse er tilladt, forudsat at en supplerende prgvning, der er god-
kendt af den kompetente myndighed i det land, hvor beholderne er fremstillet, viser, at sikkerheden
under transporten er lige s& stor som for beholdere, der er konstrueret i henhold til de i tabellen i
6.2.5.4.1 angivne veerdier (se ogsd i standarden EN 1975:1999 + A1:2003).

Trykbeholdernes godstykkelse skal pa det tyndeste sted veere falgende:

- hvor beholderens diameter er under 50 mm: mindst 1,5 mm,
- hvor beholderens diameter er 50 - 150 mm: mindst 2 mm og
- hvor beholderens diameter er over 150 mm: mindst 3 mm.

Trykbeholdernes ender skal have en halvkugleformet, elliptisk eller "kurvehank"-formet profil. De
skal yde samme sikkerhed som beholderens cylindriske del.

Trykbeholdere fremstillet af kompositmaterialer

Flasker, rar, tryktromler og flaskebatterier, der ggr brug af kompositmaterialer, skal veere konstrue-
ret sdledes, at et minimumsspraengindeks (spraengningstryk divideret med prgvningstryk) er

- 1,67 for ringomviklede trykbeholdere,
- 2,00 for fuldt omviklede trykbeholdere.
Lukkede kryogenbeholdere

Nedenstaende krav finder anvendelse pa konstruktion af lukkede kryogenbeholdere til kglede, for-
drabede gasser:

Hvis der anvendes andre materialer end metal, skal de kunne modsta spradbrud ved den laveste
arbejdstemperatur for trykbeholderen og dens tilbehar.

Sikkerhedsventilerne skal vaere konstrueret pa en sddan made, at de fungerer fejlfrit, selv ved den
laveste arbejdstemperatur. Deres funktionsdygtighed ved denne temperatur skal pavises og kontrol-
leres ved prgvning af hver enkelt ventil eller af en prgve pa ventiler af samme konstruktionstype.

Udluftningsabninger og sikkerhedsventiler pa beholdere skal veere konstrueret saledes, at veesken
ikke kan sprgjte ud.
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6.2.6

6.2.6.1

6.2.6.1.1

6.2.6.1.2

6.2.6.1.3

6.2.6.1.4

6.2.6.1.5

6.2.6.2

6.2.6.2.1

6.2.6.2.2

6.2.6.3

6.2.6.3.1

6.2.6.3.1.1

6.2.6.3.1.2

6.2.6.3.2

Generelle bestemmelser for aerosolbeholdere, sma beholdere indeholdende gas
(gaspatroner) og braendselscellepatroner indeholdende fordrabet brandfarlig gas

Konstruktion og udfgrelse

Aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler), der kun indeholder en gas eller en blanding af gasser, og
sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) (UN 2037) skal veere fremstillet af metal. Dette krav
geelder ikke aerosoler og sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) med en maksimal kapaci-
tet pa 100 ml for UN 1011 butan. Andre aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler) skal veere fremstillet
af metal, syntetisk materiale eller glas. Beholdere, der er fremstillet af metal og har en udvendig di-
ameter p& mindst 40 mm, skal have en konkav bund.

Beholdere, der er fremstillet af metal, ma ikke have en kapacitet p& over 1.000 ml. Beholdere, der er
fremstillet af syntetisk materiale eller glas, ma ikke have en kapacitet pa over 500 ml.

Alle beholdermodeller (aerosolbeholdere eller patroner) skal, inden de tages i brug, bestd en hy-
draulisk trykprgvning, der udfares i overensstemmelse med underafsnit 6.2.6.2.

Udlgsningsventiler og spredningsanordninger pa aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler) og ventiler
pa UN 2037 beholdere, sma, indeholdende gas (gaspatroner) skal sikre, at beholderne lukker pa en
saddan made, at de er teette og beskyttet mod utilsigtet abning. Ventiler og spredningsanordninger,
der kun lukker ved hjeelp af indre tryk, godkendes ikke.

Aerosolbeholderes indre tryk ved 50 °C ma hverken overstige to tredjedele af prgvningstrykket eller
1,32 MPa (13,2 bar). De skal fyldes séledes, at vaeskefasen ved 50 °C ikke overstiger 95 % af de-
res kapacitet. Sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner) skal opfylde kravene vedrgrende
pravningstryk og fyldning i emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1. Desuden ma produktet
af prevningstryk og vandkapacitet ikke overstige 30 bar-liter for fordrabede gasser eller 54 bar-liter
for komprimerede gasser, og pravningstrykket ma ikke overstige 250 bar for fordrabede gasser eller
450 bar for komprimerede gasser.

Hydraulisk trykprgvning

Det indre tryk, der paferes (prgvningstryk) skal vaere 1,5 gange det indre tryk ved 50 °C, dog mindst
1 MPa (10 bar).

Den hydrauliske trykprgvning skal udfgres pa mindst fem tomme beholdere af hver model:

(a) indtil det foreskrevne prgvningstryk er naet; der ma pa dette tidspunkt ikke veere opstaet
uteetheder eller synlig blivende deformation, og

(b) indtil beholderen bliver uteet eller spraenges; en eventuel konkav ende skal give efter
farst, og beholderen ma farst blive uteet eller spreenges ved et tryk pa mindst 1,2 gange
prgvningstrykket.

Teethedsprgvning

Hver enkelt fyldt aerosolbeholder, gaspatron og breendselscellepatron skal gennemga en prgvning i
et varmtvandsbassin i henhold til 6.2.6.3.1 eller et godkendt alternativ til bassinprgvning i henhold til
6.2.6.3.2.

Prgvning i varmtvandsbassin

Temperaturen i bassinet og pravningens varighed skal vaere sadan, at det indre tryk nar op pa det
tryk, som ville opstd ved 55 °C (50 °C, hvis veeskefasen ikke overstiger 95 % af aerosolbeholde-
rens, gaspatronens eller breendselscellepatronens kapacitet ved 50 °C). Hvis indholdet er varmefal-
somt, eller hvis aerosolbeholderne, gaspatronerne eller breendselscellepatronerne er lavet af et
plastmateriale, som bliver blgdt ved denne prgvningstemperatur, skal bassinets temperatur veere
mellem 20 °C og 30 °C; men derudover skal en aerosolbeholder, en gaspatron eller en braendsels-
celle ud af hver 2.000 prgves ved en hgjere temperatur.

Der ma ikke forekomme leekage eller varig deformation af aerosolbeholdere, gaspatroner eller
breendselscellepatroner undtagen aerosolbeholdere, gaspatroner eller braendselscellepatroner af
plast, som godt ma aendre form, nar de blgdgares, forudsat at de ikke laekker.

Alternative metoder

Med den kompetente myndigheds godkendelse kan der anvendes alternative metoder, som giver et
tilsvarende sikkerhedsniveau, safremt de opfylder bestemmelserne i 6.2.6.3.2.1 og 6.2.6.3.2.2 eller
6.2.6.3.2.3, alt efter hvad der er relevant.
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6.2.6.3.2.1

6.2.6.3.2.2

6.2.6.3.2.2.1

6.2.6.3.2.2.2

6.2.6.3.2.3

6.2.6.3.2.3.1

6.2.6.3.2.3.2

Kvalitetssystem

Virksomheder til fyldning af aerosolbeholdere, gaspatroner eller breendselscellepatroner og fremstil-
ling af komponenter hertil skal have et kvalitetssystem. Kvalitetssystemet skal omfatte procedurer,
der sikrer, at alle aerosolbeholdere, gaspatroner og braendselscellepatroner, der leekker, eller som
er deformeret, afvises og ikke transporteres.

Kvalitetssystemet skal omfatte:

(a) en beskrivelse af organisationsstruktur og ansvar,

(b) relevante eftersyns- og prgvnings-, kvalitetskontrol-, kvalitetssikrings- og driftsprocedurer,
der skal anvendes,

(c) kvalitetsdokumentation, f.eks. eftersynsrapporter, prgvningsdata, kalibreringsdata og
attester,

(d) ledelsesevalueringer for at sikre effektivimplementering af kvalitetssystemet,
(e) proces til kontrol af dokumenter og revision af disse,

(f) midler til kontrol af ikke-overensstemmende aerosolbeholdere, gaspatroner og
braendselscellepatroner,

(9) uddannelsesprogrammer og kvalifikationsprocedurer for relevant personale, og
(h) procedurer til at sikre, at slutproduktet ikke beskadiges.

Der skal afholdes en fgrstegangsauditering og periodiske auditeringer, som opfylder den kompeten-
te myndigheds krav. Disse auditeringer skal sikre, at det godkendte system forbliver tilstreekkeligt
og effektivt. Den kompetente myndighed skal have forhdndsmeddelelse om eventuelle foreslaede
endringer.

Aerosolbeholdere
Tryk- og teethedspravning af aerosolbeholdere far fyldning

Hver enkelt tom aerosolbeholder skal udseettes for et tryk, der er lig med eller over det maksimale
tryk, der forventes i de fyldte aerosolbeholdere ved 55 °C (50 °C, hvis vaeskefasen ikke overstiger
95 % af beholderens kapacitet ved 50 °C). Dette skal vaere mindst to tredjedele af aerosolbeholde-
rens konstruktionstryk. Hvis en aerosolbeholder viser tegn pa laekage med en laeekhastighed pa
3,3 x 102 mbar-1-s? eller derover ved prgvningstrykket eller viser tegn pa deformation eller andre
defekter, skal den afvises.

Pravning af aerosolbeholdere efter fyldning

Inden fyldning skal fyldningsvirksomheden sikre, at krympningsudstyret er indstillet korrekt, og at
der anvendes det angivne drivmiddel.

Hver enkelt fyldt aerosolbeholder skal vejes og gennemga en taethedspravning. Laekagedetekte-
ringsudstyret skal veere tilstraekkeligt fglsomt til at pavise en leekhastighed p& mindst 2,0 x 103
mbar-l-s** ved 20 °C.

Alle aerosolbeholdere, der viser tegn pa leekage, deformation eller overskydende masse, skal afvi-
ses.

Gaspatroner og breendselscellepatroner
Trykprgvning af gaspatroner og braendselscellepatroner

Hver enkelt gaspatron og braendselscellepatron skal udseettes for et prgvningstryk, der er lig med
eller over det maksimale tryk, der forventes i den fyldte beholder ved 55 °C (50 °C, hvis veeskefasen
ikke overstiger 95 % af beholderens kapacitet ved 50 °C). Pragvningstrykket skal vaere det tryk, der
er angivet for gaspatronen og braendselscellepatronen, og veere mindst to tredjedele af gaspatro-
nens og breendselscellepatronens konstruktionstryk. Hvis en gaspatron eller breendselscellepatron
viser tegn pa lzekage med en leekhastighed pa 3,3 x 102 mbar-I-s™* eller derover ved prgvningstryk-
ket eller viser tegn pa deformation eller andre defekter, skal den afvises.

Taethedsprevning af gaspatroner og braendselscellepatroner

Inden fyldning og lukning skal fyldningsvirksomheden sikre, at evt. lukkeanordninger og tilhgrende
lukningsudstyr er lukket korrekt, og at den angivne gas er anvendt.
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6.2.6.3.3

6.2.6.4

Hver enkelt fyldt gaspatron og braendselscellepatron skal kontrolleres mht. korrekt gasmasse og
gennemga en teethedsprgvning. Laekagedetekteringsudstyret skal veere tilstreekkeligt falsomt til at
pavise en leekhastighed pa mindst 2,0 x 10 mbar-l-s™* ved 20 °C.

Alle gaspatroner og breendselscellepatroner med en gasmasse, der ikke er i overensstemmelse
med de angivne massegraenser, eller som viser tegn pa leekage eller deformation, skal afvises.

Med den kompetente myndigheds godkendelse er aerosolbeholdere og sma beholdere, som inde-
holder farmaceutiske produkter og ikke-antaendelige gasser, der skal veere sterile, men som kan bli-
ve negativt pavirket ved prgvning i varmtvandsbassin, ikke underlagt kravene i 6.2.6.3.1 og
6.2.6.3.2, hvis:

(a) de indeholder ikke-anteendelig gas og enten

(i) indeholder andre stoffer, som er bestanddele af farmaceutiske produkter til medi-
cinsk, veterinaer eller lignende brug;

(i) indeholder andre stoffer, der anvendes i produktionsprocessen for farmaceutiske
produkter; eller

(iii) anvendes medicinsk, veterinzert eller lignende;

(b) der opnas et tilsvarende sikkerhedsniveau ved fabrikantens brug af alternative metoder til
laekagedetektering og trykstyrke, f.eks. heliumdetektering og prgvning i vandbassin af en
statistisk stikprgve pa mindst 1 af 2.000 i hver produktionsbatch; og

(c) farmaceutiske produkter fremstilles i henhold til ovenstaende pkt. (a), (i) og (iii) under
myndighed af et nationalt sundhedsvaesen. Hvis den kompetente myndighed kreever det,
skal  principperne for god fremstillingspraksis (GMP) som fastlagt af
Verdenssundhedsorganisationens (WHO) © opfyldes.

Henvisning til standarder
Kravene i dette afsnit anses for opfyldt, hvis falgende standarder er overholdt:

- for aerosolbeholdere (UN 1950 aerosoler): Bilaget til Radets direktiv 75/324/E@F ' med
aendringer og geeldende pa fremstillingsdatoen,

- for UN 2037 beholdere, sma, indeholdende gas (gaspatroner), som indeholder UN 1965
carbonhydrid gasblanding, n.o.s, fordrdbet: EN 417:2012 Non-refillable metallic gas
cartridges for liquefied petroleum gases, with or without a valve, for use with portable
appliances - Construction, inspection, testing and marking,

- For UN 2037, sma beholdere indeholdende gas (gaspatroner), som indeholder ikke-
giftige, ikke-brandfarlige komprimerede eller fordrabede gasser: EN 16509:2014
Transportable gas cylinders — Non-refillable, small transportable, steel cylinders of
capacities up to and including 120 ml containing compressed or liquefied gases (compact
cylinders) — Design, construction, filling and testing. Ud over de maerker, der er pakraevet i
henhold til denne standard, skal gaspatronen maerkes "UN 2037/EN 16509".

WHO-publikation: "Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related materials. Vol-

ume 2: Good manufacturing practices and inspection".

Ré&dets direktiv 75/324/E@F af 20. maj 1975 om tilnsermelse af medlemsstaternes lovgivning om aerosoler (EF-

Tidende L 147 af 9.06.1975).
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Kapitel 6.3 Bestemmelser for konstruktion og prgvning af

6.3.1

6.3.1.1

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.2.3

6.3.3

6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.4

emballager til smittefarlige stoffer i kategori A hg-
rende til klasse 6.2

Anm.: Bestemmelserne i dette kapitel finder ikke anvendelse p& emballager, som bruges
til transport af stoffer hgrende til klasse 6.2 i overensstemmelse med emballe-
ringsforskrift P621 i underafsnit 4.1.4.1.

Generelt

Kravene i dette kapitel geelder for emballager beregnet til transport af smittefarlige stoffer i kategori
A.

Bestemmelser for emballager

Bestemmelserne for emballager i dette afsnit bygger som beskrevet i afsnit 6.1.4 pa emballager, der
er | brug. Af hensyn til eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er der ingen indven-
dinger mod brug af emballager med specifikationer, der adskiller sig fra de i dette kapitel naevnte,
forudsat at disse emballager er lige sa effektive, kan godkendes af den kompetente myndighed og
kan besta de pravninger, der er beskrevet i afsnit 6.3.5. Prgvningsmetoder andre end de, der er be-
skrevet i RID, kan godkendes, hvis de er tilsvarende og anerkendes af den kompetente myndighed.

Emballager skal fremstilles og afprgves i henhold til et kvalitetssikringsprogram godkendt af den
kompetente myndighed for at sikre, at enhver emballage opfylder kravene i dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dan-
gerous goods packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packag-
ings — Guidelines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable retnings-
linjer for procedurer, der kan fglges.

Fabrikanter og efterfalgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om procedu-
rer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger (herunder de
kreevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at emballager til
transport kan opna tilfredsstillende resultater i prgvningerne i dette kapitel.

Kodemeerkningssystem for storemballager
Koderne, som bruges til bestemmelse af emballagetyper fremgar af underafsnit 6.1.2.7.

Bogstaverne "U" og "W" kan sta efter emballagekoden. Bogstavet "U" angiver en saerlig emballage i
overensstemmelse med kravene i 6.3.5.1.6. Bogstavet "W" angiver, at emballagen, skgnt den er af
samme type som angivet af koden, er fremstillet | henhold til en anden specifikation end den, der er
naevnt i afsnit 6.1.4, og at den anses for at veere tilsvarende i henhold til bestemmelserne i underaf-
snit 6.3.2.1.

Meerkning

Anm.: 1. Meaerkerne angiver, at den emballage, som er forsynet med dem, svarer til en kon-
struktionstype, der er prgvet med tilfredsstillende resultat, og at den opfylder kra-
vene i dette kapitel vedrgrende fremstilling, men ikke brug af emballagen.

2. Meerkerne er beregnet som hjaelp for emballagefabrikanter, rekonditioneringsvirk-
somheder, forbrugere af emballager, transportgrer og regulerende myndigheder.

3. Meerkerne giver ikke altid alle oplysninger om prgvningsniveau osv., og der kan
veere behov for at tage disse yderligere i betragtning, f.eks. ved henvisning til en
prgvningsattest, en prgvningsrapport eller et register over emballager, der er prg-
vet med et tilfredsstillende resultat.
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6.3.4.1

6.3.4.2

6.3.4.3

6.3.4.4

6.3.5

6.3.5.1

6.35.1.1

6.3.5.1.2

6.3.5.1.3

6.3.5.1.4

Enhver emballage, der er beregnet til brug i overensstemmelse med RID, skal veere maerket pa en
holdbar og let leeselig made, og meaerkerne skal veere holdbare og letleeselige, og de skal veere pla-
ceret p& en sddan made og veere af en sadan stgrrelse i forhold til kolliet, at de er lette at se. For
kolli med en bruttomasse pa over 30 kg skal mzerkerne eller en kopi deraf placeres oven pa eller pa
siden af emballagen. Bogstaver, tal og symboler skal veere mindst 12 mm hgje, med undtagelse af
emballager med en kapacitet p& 30 liter eller 30 kg eller derunder, hvor de skal veere mindst 6 mm
hgje, og for emballager med en kapacitet pa mindre end 5 liter eller 5 kg, hvor de skal veere af pas-
sende starrelse.

En emballage, som opfylder bestemmelserne i dette afsnit og i afsnit 6.3.5, skal efter den kompe-
tente myndigheds afggrelse vaere forsynet med:

(@) De Forenede Nationers emballagesymbol: Dette
symbol mé& udelukkende bruges med det formal
at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder
de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6,
6.7 eller 6.11.
(b) Emballagens kodenummer i overensstemmelse med kravene i afsnit 6.1.2.
(c) Teksten "KLASSE 6.2"."
(d) De sidste to tal i emballagens fremstillingsar.
(e) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt. *
() Fabrikantens navn eller anden af den kompetente myndighed fastsat identifikation af
emballagen.
(g) For emballager, der opfylder bestemmelserne i underafsnit 6.3.5.1.6, bogstavet "U", som
indsaettes umiddelbart efter meerket, der kraeves i henhold til (b) ovenfor.

Meerkerne skal pafgres i den reekkefglge, der er angivet i underafsnit 6.3.4.2 (a) — (g). Meerkerne,
som kreeves i disse underafsnit, skal vaere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et mellemrum,
sa de er lette at identificere. Se eksemplerne i underafsnit 6.3.4.4.

Eventuelle yderligere meerker, som er godkendt af en kompetent myndighed, skal muliggare korrekt
identifikation af meerkerne i overensstemmelse med underafsnit 6.3.4.1.

Eksempler pa maerkning:
4G/KLASSE 6.2/06 somi 6.3.4.2 (a), (b), (c) og (d)
S/SP-9989-ERIKSSON somi 6.3.4.2 (e) og (f)

Bestemmelser for prgvning af emballager

Prgvningens udfgrelse og hyppighed

De enkelte emballagetypers konstruktion skal prgves ifglge bestemmelserne i dette afsnit i over-
ensstemmelse med procedurer, der er fastlagt og godkendt af den kompetente myndighed, som gar
det muligt at tildele maerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Pragvning af hver enkelt emballagetype som beskrevet i dette kapitel skal udfares med tilfredsstil-
lende resultat, far emballagen tages i brug. En emballagetype er defineret ved emballagens kon-
struktion, starrelse, materiale, tykkelse, udfagrelse og emballeringsmetode, men kan omfatte forskel-
lige overfladebehandlinger. Den inkluderer ogsad emballager, som kun afviger fra konstruktionstypen
ved at have en lavere hgjde.

Prgvningen skal gentages pa produktionsprgver med mellemrum fastsat af den kompetente myn-
dighed.

Pravningen skal udfgres pa ny efter eventuelle sendringer af emballagens konstruktion, materiale
eller udfgrelse.

(DK-red): eller pa engelsk "CLASS 6.2".

1 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes p& motorkgretgjer og pdhaengskaretgjer i international vej-
trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.3.5.1.5

6.3.5.1.6

6.3.5.1.7

6.3.5.1.8

6.3.5.2

6.3.5.2.1

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prgvning af emballager, som kun i mindre grad afvi-
ger fra en pragvet type, f.eks. lavere nettomasse af primeerbeholdere, og emballager, som f.eks.
tromler og kasser med lidt mindre udvendige mal.

Primeerbeholdere af alle typer kan samles i en sekundaer emballage og transporteres i den stive
ydre emballage uden prgvning under fglgende betingelser:

(a) kombinationen stiv ydre emballage skal veere prgvet med tilfredsstillende resultat i
henhold til underafsnit 6.3.5.2.2 med skrgbelige primaerbeholdere (f.eks. af glas),

(b) den sammenlagte bruttomasse af primaerbeholderne ma ikke overstige halvdelen af
bruttomassen af de primaerbeholdere, der blev anvendt til faldprgven i henhold til (a)
ovenfor,

(c) tykkelsen af det stgdabsorberende materiale mellem primeerbeholderne og mellem
primeerbeholderne og den udvendige side af sekundeeremballagen ma ikke veere mindre
end de tilsvarende tykkelser i den oprindeligt prgvede emballage. Hvis der ved den
oprindelige pravning blev benyttet en enkelt primeerbeholder, ma tykkelsen af det
stgdabsorberende materiale mellem primaerbeholderne ikke veere mindre end tykkelsen
af det stgdabsorberende materiale mellem den udvendige side af sekundeeremballagen
og primaerbeholderen ved den oprindelige prgvning. Hvis der (i forhold til de
primeaerbeholdere, som blev brugt under faldprgven) anvendes enten feerre eller mindre
primerbeholdere, skal der anvendes ekstra stgdabsorberende materiale til at udfylde
hulrummet,

(d) den stive ydre emballage skal i tom tilstand have bestdet en stablingsprove i
overensstemmelse med underafsnit 6.1.5.6. Den samlede veegt af de identiske kolli er
baseret pa den sammenlagte veegt af emballagerne, der er blevet anvendt til faldprgve i
henhold til (a) ovenfor,

(e) primeerbeholdere til veesker skal vaere omgivet af en tilstreekkelig meengde absorberende
materiale til at opsuge hele vaeskeindholdet i primaerbeholderne,

(f) hvis den stive ydre emballage er bestemt til at indeholde primeerbeholdere til vaesker og
ikke selv er vandteet, eller hvis den stive ydre emballage er bestemt til at indeholde
primarbeholdere til faste stoffer og ikke selv er stgvteet, skal der treeffes foranstaltninger i
form af en teet foring, en plastseek eller et andet tilsvarende effektivt omsluttende middel
til at holde alle veesker eller faste stoffer tilbage i tilfeelde af uteethed, og

(g) foruden den i 6.3.4.2 (a) - (f) foreskrevne meerkning, skal emballagerne vaere forsynet
med de meerker, der er foreskrevet i 6.3.4.2 (Q).

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kreeve, at det ved hjeelp af prgvning i overensstem-
melse med dette afsnit godtgeres, at masseproducerede emballager opfylder kravene vedrgrende
emballagetypepravning.

Forudsat at prevningsresultaternes gyldighed ikke pavirkes og med den kompetente myndigheds
godkendelse, kan adskillige praver udfgres pa samme emne.

Klargering af emballager med henblik pa prgvning

Praveemner af hver emballage skal klargagres som til transport, bortset fra at et flydende eller fast
smittefarligt stof, erstattes af vand, eller hvis konditionering skal foregd ved -18 °C, af
vand/antifrostmiddel. Hver primaerbeholder skal fyldes til mindst 98 % af dens kapacitet.

Anm.: Begrebet vand omfatter vand-/antifrostoplgsninger med en specifik minimumsmas-
sefylde pa 0,95 for prgvning ved — 18 °C.
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6.3.5.2.2

6.3.5.3

6.3.5.3.1

6.3.5.3.2

Obligatorisk prgvning og antal praveemner

Obligatorisk prgvning for emballagetyper

Emballagetype® Obligatorisk prevning
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@ "Emballagetype" kategoriserer af hensyn til prevningen emballager i henhold til deres emballa-
getype og materialeegenskaber.

Anm.: 1. | tilfeelde, hvor en primaerbeholder er fremstillet af to materialer, er det materiale,
som er mest udsat for skade, bestemmende for valg af prgve.

2. Sekundeeremballagens materiale tages ikke i betragtning ved valg af prgve eller
prgvebetingelser.

Forklaring til tabellen:

Hvis emballagen, der skal prgves, bestar af en ydre papkasse med en primaerbeholder af plast, skal
fem prgveemner underkastes en vandoversprgjtningsprgve (se 6.3.5.3.6.1) inden faldet, og yderli-
gere fem skal konditioneres til —18 °C (se 6.3.5.3.6.2) inden faldet. Hvis emballagen skal indeholde
taris, skal et praveemne yderligere falde fem gange efter konditionering i henhold til 6.3.5.3.6.3.

Emballager beregnet til transport skal underkastes prgverne i underafsnittene 6.3.5.3 og 6.3.5.4. |
forbindelse med ydre emballage henviser overskrifterne i tabellen til pap eller lignende materiale,
hvis funktion hurtigt kan pavirkes af fugt, plast, som kan blive sprad ved lave temperaturer, og andet
materiale som f.eks. metal, hvis funktion ikke pavirkes af fugt eller temperatur.

Faldprgve

Praveemnerne skal falde i frit fald p& et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag fra en
hgjde pa 9 m i overensstemmelse med 6.1.5.3.4.

Er preveemnerne udformet som kasser, skal fem prgver foretages i henholdsvis falgende retninger:

(a) fald med anslag mod bunden,
(b) fald med anslag mod toppen,

(c) fald med anslag mod langsiden,
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6.3.5.3.3

6.3.5.3.4

6.3.5.3.5

6.3.5.3.6

6.3.5.3.6.1

6.3.5.3.6.2

6.3.5.3.6.3

6.3.5.4

6.3.5.4.1

6.3.5.4.2

(d) fald med anslag mod den korte side, og
(e) fald med anslag mod hjgrnet.

Er preveemnerne udformet som tromler, skal tre praver foretages i henholdsvis fglgende retninger:

(a) fald diagonalt pa topkanten, med tyngdepunktet direkte over anstgdsfladen,
(b) fald diagonalt pa bundkanten,
(c) fald fladt p& siden.

Selv om prgveemnet falder i den kraevede retning, anerkendes det, at anslaget af aerodynamiske
arsager eventuelt ikke sker i denne retning.

Efter den respektive faldsekvens ma indholdet i primaerbeholderen, som skal veere beskyttet af
stgdabsorberende/absorberende materiale i sekundaeremballagen, ikke vaere traengt ud.

Seerlig klarggring af prgveemnerne til faldprgven
Pap - vandoversprgjtningsprave

Ydre emballage af pap: Praveemnet skal gennemga en vandoversprgijtningsprgve, der simulerer
regnvejr svarende til ca. 5 cm i timen i mindst en time. Det skal derefter gennemga praven, der er
beskrevet i 6.3.5.3.1.

Plastmateriale — koldbehandling

Primeerbeholdere af plast eller andre emballager: Temperaturen for prgveemnet og dets indhold
skal reduceres til -18 °C eller derunder i mindst 24 timer, og inden for 15 minutter efter, at prave-
emnet er fiernet fra denne temperatur, skal den underkastes prgven, som er beskrevet i 6.3.5.3.1.
Hvis prgveemnet indeholder taris, skal konditioneringen forkortes til 4 timer.

Emballage, der skal indeholde tgris — Ekstra faldprgve

Hvis emballagen skal indeholde teris, skal den underkastes en ekstra prgvning foruden prgvningen
i 6.3.5.3.1 og, hvor relevant, 6.3.5.3.6.1 eller 6.3.5.3.6.2. Et prgveemne skal opbevares saledes, at
al tarisen fuldsteendig smelter, hvorefter det skal underkastes et fald i en af de i 6.3.5.3.2 naevnte
retninger, som hgjst sandsynligt vil medfare skade pa emballagen.

Punkteringsprave
Emballager med en bruttomasse pa 7 kg eller derunder

Praveemnerne anbringes pa et hardt og plant underlag. En cylinderformet stalstang med en vaegt
pa mindst 7 kg, en diameter p4 38 mm og med en halvkugleformet stgdflade med en radius pa
hgjst 6 mm (se figur 6.3.5.4.2), skal slippes i et frit lodret fald fra en hgjde pad 1 m, malt fra cylinde-
rens stadflade til praveemnets stgdflade. Et prgveemne skal placeres pa bunden, og et andet an-
bringes vinkelret i forhold til det farste. | begge tilfeelde skal stalstangen ramme primaerbeholderen.
Det er tilladt, at stangen gennemborer sekundaeremballagen ved hvert stgd under forudseaetning af,
at indholdet fra primaerbeholderen ikke treenger ud.

Emballager med en bruttomasse pa over 7 kg

Praveemnerne skal slippes ned pa endefladen af en cylinderformet stalstang. Stangen skal feestnes
lodret pa et hardt og plant underlag. Stangen skal have en diameter pd 38 mm, og cylinderens
gverste endeflade vaere halvkugleformet med en radius pa hgjst 6 mm (se figur 6.3.5.4.2). Stangen
skal rage op fra underlaget i en hgjde svarende til afstanden mellem primeerbeholderens henholds-
vis primaerbeholdernes midte og ydersiden af den ydre emballage, dog mindst 200 mm. Et prgve-
emne skal slippes med topfladen nedad i et lodret frit fald fra en hgjde pa 1 m, malt fra stalstangens
gverste endeflade. Et andet praveemne skal slippes fra samme hgjde vinkelret i forhold til det farste
preveemne. | begge tilfeelde skal emballagen orienteres saledes, at stangen vil kunne gennem-
treenge primaerbeholderen henholdsvis primaerbeholderne. Ved hvert stgd accepteres gennem-
treengning af sekundseremballagen under forudseetning af, at indholdet fra primserbeholderen hen-
holdsvis primaerbeholderne ikke traenger ud.
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6.3.5.5

6.3.5.5.1

6.3.5.5.2

Figur 6.3.5.4.2
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— Dimensioner i millimeter

Prgvningsrapport

Der skal udarbejdes en skriftlig pravningsrapport, der mindst indeholder falgende oplysninger, og
som skal veere til radighed for brugerne af emballagen:

Prgvningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvis dette er relevant).
Entydig identifikation af prgvningsrapporten.
Pragvningens og rapportens dato.

Fabrikanten af emballagen.

2R T o

Beskrivelse af emballagens konstruktionstype (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, tykkelse
osv.), herunder fremstillingsmetode (f.eks. sprgjtestabning) og eventuelle tegninger og/eller fo-
tos.

7. Maksimumkapacitet.

8. Prgvningsindhold.

9. Prgvningsbeskrivelser og -resultater.

10. Prgvningsrapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Pravningsrapporten skal indeholde en erkleering om, at emballagen klargjort som til transport er
pravet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at brugen af andre
emballeringsmetoder eller -komponenter kan ggre den ugyldig. En genpart af prgvningsrapporten
skal veere til radighed for den kompetente myndighed.
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Kapitel 6.4 Bestemmelser for konstruktion, prgvning og

6.4.1

6.4.2

6.4.2.1

6.4.2.2

6.4.2.3

6.4.2.4

6.4.2.5

6.4.2.6

6.4.2.7

6.4.2.8

6.4.2.9

6.4.2.10

6.4.2.11

6.4.2.12

6.4.2.13

6.4.3

6.4.4

godkendelse af kolli til radioaktive stoffer og for
godkendelse af sddanne stoffer

(Reserveret)
Generelle krav

Kolliet skal veere konstrueret séledes i forhold til sin veegt, volumen og form, at det kan transporte-
res let og sikkert. Derudover skal kolliet vaere konstrueret sdledes, at det kan fastgares sikkert i eller
pa vognen under transporten.

Konstruktionen skal sikre, at lafteanordninger pa kolliet ikke svigter, nar de bruges pa den tilsigtede
made, og at kolliet stadig opfylder de andre krav i dette bilag, safremt anordningerne svigter. Ved
konstruktionen skal der anvendes en sikkerhedsfaktor, som i tilstreekkelig grad tager hensyn til ryk i
forbindelse med lgft.

Lefteanordninger og andre elementer pa kolliets udvendige side, der bruges ved lgft, skal veere
konstrueret saledes, at de enten statter kolliet i overensstemmelse med kravene i underafsnit
6.4.2.2 eller kan fiernes eller pa anden made ggres uanvendelige under transport.

Sa vidt muligt skal emballagen veere konstrueret og feerdigbehandlet pa en sddan made, at de ud-
vendige flader er fri for fremspring og let kan renggres.

Sa vidt muligt skal kolliets yderste lag vaere konstrueret saledes, at der ikke samler sig vand, som
ikke kan lgbe ud igen.

Elementer, der tilfgjes kolliet under transporten, og som ikke er en del af kolliet, ma ikke mindske
dets sikkerhed.

Kolliet skal kunne modsta pavirkninger fra acceleration, vibration eller deraf fglgende resonans, som
kan opstd under saedvanlige transportforhold, uden at effektiviteten af lukkeanordningerne pa de
forskellige beholdere forringes, og samtidig med at kolliet som helhed forbliver intakt. Navnlig skal
mgtrikker, skruer og andre fastgarelsesanordninger veere konstrueret saledes, at de ikke lgsner sig
eller gar op utilsigtet, selv efter gentagen brug.

Emballagematerialer og andre dele eller strukturer skal veere fysisk og kemisk forenelige med hin-
anden og med det radioaktive indhold. Der skal tages hgjde for deres reaktion ved bestraling.

Alle ventiler, som det radioaktive indhold kan slippe ud gennem, skal sikres mod uautoriseret betje-
ning.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for de omgivende temperaturer og tryk, som ofte
opstar under seedvanlige transportforhold.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at det giver tilstraekkelig afskeermning til at sikre, at stralings-
niveauet under normale transportforhold og med det maksimale radioaktive indhold, som kolliet skal
kunne indeholde, ikke noget sted pa ydersiden af kolliet overstiger veerdierne i henholdsvis
2.2.7.24.1.2,4.1.9.1.11 0g 4.1.9.1.12, under hensyntagen til afsnit 7.5.11 CW33 (3.3) (b) og (3.5).

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for radioaktive stoffer med andre farlige egenskaber,
se 2.1.3.5.30g9 4.1.9.1.5.

Fabrikanter og efterfalgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om procedu-
rer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger (herunder de
kreevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at emballager til
transport kan opna tilfredsstillende resultater i prgvningerne i dette kapitel.

(Reserveret)

Krav for undtagelseskolli

Et undtagelseskolli skal vaere konstrueret p& en séddan méade, at det opfylder kravene i afsnit 6.4.2.
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6.4.5

6.45.1

6.4.5.2

6.4.5.3

6.4.54

6.454.1

6.4.5.4.2

6.4.5.4.3

6.45.4.4

6.4.5.4.5

Krav for industrielle kolli
Industrielle kolli af type IP-1, IP-2, og IP-3 skal opfylde kravene i afsnit 6.4.2 og underafsnit 6.4.7.2.

Et kolli af type IP-2 skal ved prgvning i henhold til underafsnittene 6.4.15.4 og 6.4.15.5 hindre:

(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa& over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa kolliets udvendige overflade.

Et kolli af type IP-3 skal overholde alle kravene i underafsnittene 6.4.7.2 - 6.4.7.15.

Alternative bestemmelser for kolli af type IP-2 og IP-3
Kolli kan benyttes som kolli af type IP-2, safremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.1 foreskrevne krav til emballagegruppe | eller
I, og

(c) de ved den i kapitel 6.1 foreskrevne prgvning for emballagegruppe | eller Il, hindrer:
(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(i) en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa kolliets udvendige over-
flade.

UN-tanke kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.7 foreskrevne krav, og kan modstd et
pravningstryk pa 265 kPa, og

(c) de er konstrueret saledes, at en eventuel yderligere afskeermning kan modsta de statiske
og dynamiske belastninger, som opstar under handtering og seedvanlige transportforhold,
og kan hindre en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa UN-tankenes
udvendige overflade.

Tanke, som ikke er UN-tanke, kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3 til transport af
LSA-I- og LSA-ll-veesker og -gasser som foreskrevet i tabel 4.1.9.2.5, safremt

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1,
(b) de er konstrueret med henblik pa at opfylde de i kapitel 6.8 foreskrevne krav, og

(c) de er konstrueret saledes, at en eventuel yderligere afskaermning kan modsta de statiske
og dynamiske belastninger, som opstar under handtering og saedvanlige transportforhold,
og kan hindre en stigning pa mere end 20 % i det maksimale stralingsniveau pa tankenes
udvendige overflade.

Konstant lukkede containere kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:

(a) det radioaktive indhold kun er fast stof,
(b) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1, og

(c) de er konstrueret i overensstemmelse med standarden ISO 1496-1:1990: "Series 1
Freight Containers - Specifications and Testing - Part 1: General Cargo Containers" og
efterfglgende endringer 1:1993, 2: 1998, 3: 2005, 4: 2006 og 5: 2006 eksklusive
dimensioner og vurderinger. De skal vaere konstrueret saledes, at de ved de i dette
dokument foreskrevne prgvninger og ved acceleration under ssedvanlige transportforhold
hindrer:

(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(i) en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa containerens udvendige
overflade.

IBC'er af metal kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, s&fremt:

(a) de opfylder kravene i underafsnit 6.4.5.1, og
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6.4.6

6.4.6.1

6.4.6.2

6.4.6.3

6.4.6.4

6.4.7

6.4.7.1

6.4.7.2

6.4.7.3

6.4.7.4

6.4.7.5

6.4.7.6

(b) de er konstrueret til at opfylde de i kapitel 6.5 foreskrevne krav til emballagegruppe | eller
I, og safremt de har veeret underkastet de i dette kapitel foreskrevne prgver, men
saledes, at der udfgres faldprgvning i den mest skadelige retning, sa de hindrer:

(i) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(i) en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa IBC'ens udvendige
overflade.

Krav for kolli med uranhexafluorid

Kolli, som er konstrueret til at indeholde uranhexafluorid, skal opfylde kravene vedrgrende stoffets
radioaktive og fissile egenskaber i de gvrige bestemmelser i RID. Medmindre det er tilladt i henhold
til underafsnit 6.4.6.4, skal uranhexafluorid i meengder p& 0,1 kg eller mere ogsa emballeres og
transporteres i overensstemmelse med bestemmelserne i standarden ISO 7195:2005 "Atomenergi -
Emballager af uranhexafluorid (UFe) til transport" og kravene i underafsnittene 6.4.6.2 og 6.4.6.3.

Hvert kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, skal veere konstrueret i
overensstemmelse med fglgende krav:

(a) Det  skal som beskrevet i standarden ISO 7195:2005 kunne besta
konstruktionsprgvningen ifglge underafsnit 6.4.21.5 uden udslip eller uacceptable
spaendinger, bortset fra hvad der er tilladt i underafsnit 6.4.6.4.

(b) Det skal kunne besta fritfaldsprgvningen beskrevet i underafsnit 6.4.15.4 uden tab eller
spredning af uranhexafluorid.

(c) Det skal kunne bestd varmeprgvningen beskrevet i underafsnit 6.4.17.3 uden brud pa
indeslutningssystemet, bortset fra hvad der er tilladt i underafsnit 6.4.6.4.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, ma ikke vaere forsynet med
trykaflastningsanordninger.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, kan, under forudsaetning af
multilateral godkendelse, ogsa transporteres i de tilfeelde, hvor kolliene er konstrueret:

(a)i henhold til internationale eller nationale standarder bortset fra standarden 1SO
7195:2005, forudsat at der opretholdes et tilsvarende sikkerhedsniveau og/eller,

(b) til at modsta et pravningstryk pd under 2,76 MPa som angivet i underafsnit 6.4.21.5 uden
udslip eller uacceptable spaendinger, og/eller

(c) til at indeholde mindst 9.000 kg uranhexafluorid, og kolliene ikke opfylder kravene i
6.4.6.2 (c).

| alle andre henseender skal kravene i underafsnittene 6.4.6.1 til 6.4.6.3 overholdes.
Krav for kolli af type A

Kolli af type A skal veere konstrueret saledes, at de opfylder de generelle krav i afsnit 6.4.2 og un-
derafsnittene 6.4.7.2 - 6.4.7.17.

Det mindste udvendige mal pa hvert kolli skal veere mindst 10 cm.

Kolliet skal veere forsynet med en forsegling, som ikke let kan brydes, og som i ubrudt stand skal
tiene som bevis p3, at kolliet ikke har vaeret bnet.

Kolliets eventuelle surringsanordninger skal veere konstrueret pa en sadan made, at kreefterne i
disse anordninger under normale transportforhold og ved uheld ikke hindrer kolliet i at opfylde kra-
vene i RID.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for temperaturer fra -40 °C til +70 °C for emballa-
gens dele. Der skal tages hgjde for frysetemperaturer i forbindelse med vaesker og for mulig ned-
brydning af emballagematerialerne inden for det givne temperaturomrade.

Konstruktions- og fremstillingsteknikkerne skal veere i overensstemmelse med nationale eller inter-
nationale standarder eller andre krav, som kan godkendes af den kompetente myndighed.
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6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

6.4.7.16

Konstruktionen skal omfatte et indeslutningssystem, som holdes forsvarligt lukket med en fastgarel-
sesanordning, der ikke kan &bnes utilsigtet eller ved tryk, som kan opsta inden i kolliet.

Radioaktivt stof i speciel form kan betragtes som en del af indeslutningssystemet.

Hvis indeslutningssystemet udger en separat del af kolliet, skal systemet kunne lukkes forsvarligt
med en fastggrelsesanordning, som er uafheengig af andre dele af emballagen.

Hvor det er relevant, skal der ved konstruktion af dele til indeslutningssystemet tages hgjde for ned-
brydning af vaesker eller andre fglsomme materialer som fglge af radiolyse samt dannelse af gas
ved kemisk reaktion og radiolyse.

Indeslutningssystemet skal tilbageholde det radioaktive indhold ved en reduktion af det omgivende
tryk til 60 kPa.

Ventiler, som ikke er trykaflastningsventiler, skal veere indkapslet, s& der ikke opstar udslip fra venti-
len.

En stralingsafskeermning, som omslutter en kollikomponent, der er en del af indeslutningssystemet
skal veere konstrueret saledes, at komponenten ikke utilsigtet lasner sig fra afskeermningen. Nar
stralingsafskeermningen og denne komponent udggr en samlet enhed, skal stralingsafskaermningen
kunne lukkes forsvarligt med en fastggrelsesanordning, som er uafhaengig af andre emballagedele.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at det ved prgvningen i henhold til underafsnit 6.4.15 hindrer:

(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa kolliets udvendige overflade.

Ved konstruktion af et kolli til flydende, radioaktive stoffer skal der medtages et tomrum, der tager
hgjde for eendringer i indholdets temperatur, dynamiske pavirkninger og fyldningsdynamik.

Kolli af type A til veesker

Et kolli af type A til flydende radioaktive stoffer skal desuden:

(a) opfylde betingelserne i underafsnit 6.4.7.14 (a), hvis kolliet gennemgar prgvningen i
underafsnit 6.4.16 og

(b) enten

(i) veere forsynet med tilstraekkeligt absorberende materiale, der kan optage det dobbel-
te af volumen af det flydende indhold; dette absorberende materiale skal veere an-
bragt, s& det er i bergring med veesken i tilfaelde af uteethed, eller

(i) veere forsynet med et indeslutningssystem med primaere indre og sekundaere ydre
indeslutningskomponenter, som sikrer indeslutning af det flydende indhold og dettes
tilbageholdelse inden for de sekundaere ydre indeslutningskomponenter, selv hvis de
primeere indre komponenter er uteette.

Kolli af type A til gasser
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6.4.7.17

6.4.8

6.4.8.1

6.4.8.2

6.4.8.3

6.4.8.4

6.4.8.5

6.4.8.6

6.4.8.7

6.4.8.8

Et kolli til gasser skal hindre tab eller spredning af det radioaktive indhold, hvis kolliet gennemgar
prgvningen i henhold til afsnit 6.4.16. Dette krav geelder ikke for kolli af type A til tritiumgas eller
aedelgasser.

Krav for kolli af type B(U)

Kolli af type B(U) skal vaere konstrueret saledes, at de opfylder kravene i afsnit 6.4.2 og underafsnit-
tene 6.4.7.2 - 6.4.7.15, bortset fra det i 6.4.7.14 (a) angivne, samt kravene i underafsnittene 6.4.8.2
- 6.4.8.15.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at varme, som dannes i kolliet af det radioaktive indhold ved
de omgivende forhold beskrevet i underafsnittene 6.4.8.5 og 6.4.8.6 under normale transportforhold
som pavist ved pravningen i henhold til afsnit 6.4.15 ikke pavirker kolliet pd en sddan made, at det
ikke opfylder de relevante krav for indeslutning og afskaermning, hvis det er uden opsyn i en uge.
Der skal iseer fokuseres pa varmepavirkninger, som kan have en eller flere af fglgende konsekven-
ser:

(a) eendre det radioaktive indholds opbygning, geometriske form eller fysiske tilstand eller,
hvis det radioaktive stof opbevares i en dunk eller beholder (f.eks. breendselselementer
med indkapsling), kan fa dunken, beholderen eller det radioaktive stof til at deformeres
eller smelte,

(b) reducere emballagens effektivitet gennem differentiel varmeudvidelse eller ved, at
stralingsafskeermningsmaterialet revner eller smelter,

(c) sammen med fugt kan fremme korrosion.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at temperaturen pa kolliets tilgaengelige overflade ved det
omgivende forhold beskrevet i underafsnit 6.4.8.5, og hvis kolliet ikke er isoleret, ikke overstiger 50
°C, medmindre kolliet transporteres under eneanvendelse.

Den maksimale temperatur pa let tilgeengelige overflader under transport af et kolli under enean-
vendelse ma ikke overstige 85 °C, hvis det ikke udszettes for solindstraling under de omgivende
forhold, som er beskrevet i underafsnit 6.4.8.5. Der kan tages hgjde for personbeskyttende barrierer
eller skeerme, uden at disse skal gennemga pravning.

Den omgivende temperatur antages at veere 38 °C.

Solindstralingsforholdene antages at veere i overensstemmelse med tabel 6.4.8.6.

Tabel 6.4.8.6: Solindstralingsdata

Eks. [ Overfladens form og placering Solindstraling 12 timer/dag (W/m?)
1 Flad vandret overflade, som under transporten
vender nedad 0
2 Flad vandret overflade, som under transporten
vender opad 800
3 Lodret overflade 200 @
4 Andre overflader (ikke vandrette), som under
transporten vender nedad 200 @
5 Alle andre overflader 400 @

Note @ Alternativt kan der benyttes en sinusfunktion, hvis der anvendes en absorptionsfaktor og
ses bort fra pavirkninger ved mulig refleksion fra tilgreensende objekter.

Et kolli med varmebeskyttelse, som skal opfylde kravene i forbindelse med varmeprgvningen i un-
derafsnit 6.4.17.3, skal vaere konstrueret saledes, at beskyttelsen stadig virker, hvis kolliet gennem-
gar pragvningerne i afsnit 6.4.15 og 6.4.17.2 (a) og (b) eller i 6.4.17.2 (b) og (c). En sadan beskyttel-
se pa kolliets yderside ma ikke veere revet, skaret i stykker, have forskubbet sig eller veere gdelagt
som falge af hardhaendet handtering.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at det ved prgvning i henhold til:

(a) afsnit 6.4.15 begreenser tabet af det radioaktive indhold til maksimalt 106 Az i timen, og
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6.4.8.9

6.4.8.10

6.4.8.11

6.4.8.12

6.4.8.13

6.4.8.14

6.4.8.15

(b) underafsnit 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), underafsnittene 6.4.17.3 og 6.4.17.4 samt prgvningen i
henhold til

(i) 6.4.17.2 (c), nar kolliets veegt ikke overstiger 500 kg, den samlede massefylde er
maksimalt 1.000 kg/m? p& basis af de udvendige mal, og det radioaktive indhold over
1.000 A: ikke er et radioaktivt stof i speciel form, eller

(i) 6.4.17.2 (a) for alle andre kolli,
opfylder fglgende krav:

- fastholdelse af tilstraekkelig afskeermning til at sikre, at strélingsniveauet i en afstand
pa 1 m fra kolliets overflade ikke overstiger 10 mSv/h for det maksimale radioaktive
indhold, som kolliet skal kunne indeholde, og

- begraensning af det akkumulerede tab af radioaktivt indhold inden for en uge til hgjst
10 Az for krypton-85 og hgjst Az for alle andre radionuklider.

Ved blandinger af forskellige radionuklider finder bestemmelserne i 2.2.7.2.2.4 - 2.2.7.2.2.6 anven-
delse, bortset fra, at der kan benyttes en effektiv Az(i)-veerdi svarende til 10 Az for krypton-85. |
ovennavnte tilfeelde (a) skal der tages hgjde for greenseveerdierne for udvendig kontaminering i
4.1.9.1.2.

Et kolli til radioaktivt indhold med en aktivitet p& mere end 10° Az skal veere konstrueret saledes, at
der ikke sker brud pa indeslutningssystemet, hvis kolliet gennemgér den udvidede prgve ved ned-
seenkning i vand, som er beskrevet i afsnit 6.4.18.

Overholdelse af de tilladte greenseveerdier for udslip af aktivitet ma hverken afhaenge af filtre eller af
et mekanisk kalesystem.

Et kolli ma ikke indeholde et trykaflastningssystem i indeslutningssystemet, som muligger frigivelse
af radioaktive stoffer til miljget under betingelserne for prgvningen i henhold til afsnittene 6.4.15 og
6.4.17.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at belastningerne i indeslutningssystemet ved det maksimale
normale arbejdstryk og under prgvningen i henhold til afsnittene 6.4.15 og 6.4.17 ikke nar veerdier,
som pavirker kolliet pa en sddan made, at det ikke opfylder de relevante krav.

Det maksimale normale arbejdstryk for et kolli ma ikke overstige et overtryk pa 700 kPa.

Et kolli indeholdende radioaktivt stof med lav spredningsrisiko skal konstrueres sledes, at enhver
form for anordning, der tilfgjes det ratioaktive stof med lav spredningsrisiko, som ikke er en del af
dette, eller enhver indre komponent i emballagen skal modsat ikke pavirke funktionen af det radio-
aktive stof med lav spredningsrisiko.

Et kolli skal veere konstrueret til et omgivende temperaturomrade fra -40 °C til +38 °C.
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6.4.9

6.4.9.1

6.4.9.2

6.4.10

6.4.10.1

6.4.10.2

6.4.10.3

6.4.10.4

6.4.11

6.4.11.1

Krav for kolli af type B(M)

Kolli af type B(M) skal opfylde kravene for kolli af type B(U), som er fastlagt i underafsnit 6.4.8.1,
bortset fra, at kolli, som udelukkende skal transporteres inden for et bestemt land eller mellem be-
stemte lande, kan underkastes andre betingelser end dem, som er fastlagt i underafsnittene 6.4.7.5,
6.4.8.4 - 6.4.8.6 0g 6.4.8.9 - 6.4.8.15 ovenfor, med godkendelse af de kompetente myndigheder i
disse lande. Dog skal kravene for kolli af type B(U), som er fastlagt i underafsnittene 6.4.8.4 og
6.4.8.9-6.4.8.15, s& vidt muligt veere opfyldt.

Periodisk udluftning af kolli af type B(M) kan tillades under transport, safremt overvagningsforan-
staltningerne for udluftning er godkendt af de relevante kompetente myndigheder.

Bestemmelser for kolli af type C

Kolli af type C skal opfylde bestemmelserne, som er fastlagt i afsnit 6.4.2 og underafsnittene 6.4.7.2
- 6.4.7.15, bortset fra 6.4.7.14 (a) og bestemmelserne, som er fastlagt i underafsnittene 6.4.8.2 -
6.4.8.6, 6.4.8.10 - 6.4.8.15, og desuden i 6.4.10.2 - 6.4.10.4.

Et kolli skal kunne opfylde vurderingskriterierne for prgvninger, der er beskrevet i 6.4.8.8 (b)
0g 6.4.8.12 efter nedgravning i et miljg, der er defineret af en varmekonduktivitet pa 0,33 W-m1K?
og en temperatur pa 38 °C i stationeer tilstand. Vurderingen forudsaetter som udgangspunkt, at en
eventuel varmeisolering af kolliet forbliver intakt, at kolliet er under det maksimale normale arbejds-
tryk, og at den omgivende temperatur er pa 38 °C.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at det ved det maksimale normale arbejdstryk og udsat for:

(a) prgvningerne i henhold til afsnit 6.4.15 begraenser tabet af radioaktivt indhold til hgjst 10-¢
Az i timen, og

(b) prgvningssekvenserne i henhold til underafsnit 6.4.20.1:

(i) fastholdelse af tilstreekkelig afskaermning til at sikre, at stralingsniveauet i en afstand
pa 1 m fra kolliets overflade ikke overstiger 10 mSv/h for det maksimale radioaktive
indhold, som kolliet skal kunne indeholde, og

(i) begreensning af det akkumulerede tab af radioaktivt indhold inden for en uge til hgjst
10 A: for krypton-85 og hgjst Az for alle andre radionuklider.

Ved blandinger af forskellige radionuklider finder bestemmelserne i punkterne 2.2.7.2.2.4 -
2.2.7.2.2.6 anvendelse, bortset fra, at der kan benyttes en effektiv Ax(i)-veerdi svarende til 10 A2 for
krypton-85. | ovenneevnte tilfeelde a) skal der tages hgjde for greenseveaerdierne for udvendig kon-
taminering jf. punkt 4.1.9.1.2.

Et kolli skal vaere konstrueret séledes, at der ikke sker brud p& indeslutningssystemet, hvis kolliet
gennemgar den udvidede prgve ved nedsaenkning i vand, som er beskrevet i afsnit 6.4.18.

Krav for kolli, der indeholder fissile stoffer

Fissile stoffer skal transporteres saledes, at:

(a) der fastholdes underkritikalitet under rutinemeessige, normale transportforhold og ved
uheld, og iseer skal fglgende uforudsete haendelser tages i betragtning:

(i) der siver vand ud af eller ind i kolliene,
(i) de indbyggede neutronabsorbatorers eller -moderatorers effektivitet falder,
(iii) indholdet omfordeles enten i kolliet eller som fglge af udslip fra kolliet,
(iv) afstand formindskes i eller mellem kolliene,
(v) kolliene nedsaenkes i vand eller begraves i sne, og
(vi) temperatureendringer; og
(b) folgende krav opfyldes:

(i) kravet i underafsnit 6.4.7.2, undtagen for uemballerede stoffer, nar disse er udtryk-
keligt tilladt i henhold til 2.2.7.2.3.5 (e),

(i) andre krav i RID vedrgrende stoffets radioaktive egenskaber
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(iii) kravet i underafsnit 6.4.7.3, medmindre stofferne er undtaget ifalge 2.2.7.2.3.5,

(iv) kravene i underafsnittene 6.4.11.4 - 6.4.11.14, medmindre stofferne er undtaget ifal-
ge 2.2.7.2.3.5, underafsnit 6.4.11.2 eller underafsnit 6.4.11.3.

6.4.11.2 Kolli indeholdende fissile stoffer, der opfylder bestemmelserne i (d) og en af bestemmelserne i (a) —
(c) nedenfor, er undtaget fra kravene i underafsnittene 6.4.11.4 - 6.4.11.14.

(a) Kolli indeholdende fissile stoffer i enhver form, forudsat at:
(i) kolliets mindste udvendige mal er mindst 10 cm,

(ii)  kolliets kritikalitetssikkerhedsindeks (CSI) er beregnet ved hjeelp af falgende formel:

Masse af U- 235 ikolliet (g) N
A
Masse af andrefissile nuklider * i kolliet (g)
280

CSI=50x5x

*  Plutonium kan have en hvilken som helst isotopisk sammensaetning, safremt
maengden af Pu-241 er mindre end maengden af Pu-240 i kolliet,

hvor veerdierne af Z er taget fra tabel 6.4.11.2,

(iii) kolliets kritikalitetssikkerhedsindeks ikke overstiger 10.

(b) Kolli indeholdende fissile stoffer i enhver form, forudsat at:

(i) kolliets mindste udvendige mal er mindst 30 cm,

(i)  kolliet, nar det har gennemgaet prgvningerne i underafsnittene 6.4.15.1 - 6.4.15.6:
- bevarer sit indhold af fissile stoffer,
- bevarer sine udvendige minimumsdimensioner pa mindst 30 cm,
- forhindrer indtraengen af en terning med en sideleengde pa 10 cm,

(iii) kolliets kritikalitetssikkerhedsindeks (CSI) er beregnet ved hjeelp af fglgende formel:

Masse af U-235 i kolliet (g) N
z
Masse af andre fissile nuklider * i kolliet (g)
280

CSI=50x2x

*  Plutonium kan have en hvilken som helst isotopisk sammenszaetning, safremt
maengden af Pu-241 er mindre end meengden af Pu-240 i kolliet,

hvor veerdierne af Z er taget fra tabel 6.4.11.2,

(iv) kritikalitetssikkerhedsindekset for et kolli ikke overstiger 10.

(c) Kolli indeholdende fissile stoffer i enhver form, forudsat at:

(i) kolliets mindste udvendige mal er mindst 10 cm,

(i)  kolliet, nar det har gennemgaet prgvningerne i underafsnittene 6.4.15.1 - 6.4.15.6:
- bevarer sit indhold af fissile stoffer,
- bevarer sine udvendige minimumsdimensioner pa4 mindst 10 cm,
- forhindrer indtraengen af en terning med en sidelzengde pé 10 cm,

(iii) kolliets kritikalitetssikkerhedsindeks (CSl) er beregnet ved hjeaelp af falgende formel:

Masse af U—-235ikolliet (g) N
450
Masse af andre fissile nuklider * i kolliet (g)
280

CSI=50x2x

*  Plutonium kan have en hvilken som helst isotopisk sammensaetning, safremt
maengden af Pu-241 er mindre end maengden af Pu-240 i kolliet,

(iv) den maksimale masse af fissile nuklider i et kolli ikke overstiger 15 g,
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6.4.11.3

6.4.11.4

6.4.11.5

6.4.11.6

6.4.11.7

6.4.11.8

(d) Den samlede masse af beryllium, hydrogenholdige stoffer beriget med deuterium, grafit
og andre allotrope former af kulstof i et enkelt kolli m& ikke veere stgrre end massen af
fissile nuklider i kolliet, medmindre den samlede koncentration ikke overstiger 1 g for hver
1000 g af stofferne. Det er ikke ngdvendigt at tage beryllium, som indgar i
kobberlegeringer med op til 4 vaegt-% af legeringen, i betragtning.

Tabel 6.4.11.2: Veerdier af Z til beregning af kritikalitetssikkerhedsindekset i henhold til un-
derafsnit 6.4.11.2

Berigelse? z
Uran beriget op til 1,5 % 2200
Uran beriget op til 5 % 850
Uran beriget op til 10 % 660
Uran beriget op til 20 % 580
Uran beriget op til 100 % 450
a) Hvis et kolli indeholder uran, der er beriget med U-235 i forskellige maengder, skal den

veerdi, der svarer til den stgrste berigelse, bruges for Z.

Kolli, der indeholder hgjst 1000 g plutonium, er undtaget fra anvendelsen af underafsnittene
6.4.11.4 - 6.4.11.14, safremt:

(a) hgjst 20 vaegt-% af plutoniummet er fissile nuklider,

(b) kolliets kritikalitetssikkerhedsindeks (CSI) er beregnet ved hjaelp af fglgende formel:

CSI =50 x 2 (masse af plutonium (g)j

1000

(c) Hvis der forekommer uran sammen med plutoniummet, ma massen af uran hgjst udgare
1 % af massen af plutonium.

Hvis den kemiske eller fysiske form, den isotopiske sammensaetning, massen eller koncentrationen,
modereringsforholdet eller massefylden, eller den geometriske konfiguration ikke er kendt, skal vur-
deringerne i underafsnittene 6.4.11.8 - 6.4.11.13 foretages, idet det antages, at hver ukendt para-
meter har den veerdi, som giver den maksimale neutronmultiplikation i overensstemmelse med de
kendte betingelser og parametre i disse vurderinger.

For brugt nukleart breendsel skal vurderingerne i underafsnittene 6.4.11.8 - 6.4.11.13 baseres pa en
isotopisk sammensaetning, som det er pavist giver enten:

(a) den maksimale neutronmultiplikation i Igbet af bestralingsperioden eller

(b) et konservativt skgn over neutronmultiplikationen for kollivurderingerne. Der skal
foretages en maling efter bestraling, men fgr afsendelse, for at bekraefte konservatismen i
forbindelse med den isotopiske sammensaetning.

Nar kolliet har gennemgaet prgvningen i afsnit 6.4.15, skal det:

(a) bevare kolliets udvendige minimumsdimensioner pa mindst 10 cm; og

(b) hindre indtreengen af en terning med en sideleengde p& 10 cm.

Et kolli skal veere konstrueret til et omgivende temperaturomréade fra -40 °C til +38 °C, medmindre
andet er angivet af den kompetente myndighed i godkendelsesattesten for kollikonstruktionen.

For et isoleret kolli skal det antages, at der kan traenge vand ind i eller ud fra alle hulrum i kolliet,
inklusive hulrum i indeslutningssystemet. Hvis konstruktionen omfatter seerlige elementer, som hin-
drer vand i at treenge ind i eller ud af visse hulrum, selv som et resultat af fejl, kan det antages, at
disse hulrum er teette. Szerlige elementer omfatter en af fglgende:

(a) flere hgjeffektive vandbarrierer, hvoraf mindst to er vandteette ved prgvning af kolliet i
henhold til 6.4.11.13 (b), omfattende kvalitetskontrol under fremstilling, vedligeholdelse
og reparation af emballager og prgvning til pavisning af, at hvert kolli er lukket far
afsendelse, eller

(b) for kolli, der udelukkende indeholder uranhexafluorid med en maksimal berigelse pa 5
masse-% uran-235:
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6.4.11.9

6.4.11.10

6.4.11.11

6.4.11.12

6.4.11.13

6.4.11.14

(i)  kolli, hvor der efter den i 6.4.11.13 (b) foreskrevne prgvning ikke er fysisk kontakt
mellem ventilen og andre dele af emballagen, bortset fra det oprindelige fastggrel-
sespunkt, og hvor ventilerne stadig er vandteette efter den i underafsnit 6.4.17.3 fo-
reskrevne prgvning, og

(i) omfattende kvalitetskontrol under fremstilling, vedligeholdelse og reparation af em-
ballagerne sammen med prgvning til pavisning af, at hvert kolli er lukket fgr afsen-
delse.

Det antages, at indeslutningssystemet reflekteres teet af mindst 20 cm vand eller en starre refleksi-
on fra emballagens omgivende materiale. Hvis det kan pavises, at indeslutningssystemet bliver in-
den i emballagen efter prgvningen beskrevet i 6.4.11.13 (b), kan det dog antages i 6.4.11.10 (c), at
emballagen reflekteres teet af mindst 20 cm vand.

Kolliet skal vaere underkritisk under de i underafsnittene 6.4.11.8 og 6.4.11.9 beskrevne forhold med
de kolliforhold, som medfarer den maksimale neutronmultiplikation, der er i overensstemmelse med:

(a) seedvanlige transportforhold (uden uheld),
(b) prevningen beskrevet i 6.4.11.12 (b),
(c) prgvningen beskrevet i 6.4.11.13 (b).

(Reserveret)

Der skal afledes et tal "N" ved saedvanlige transportforhold, sdledes at fem gange "N"-kolli er un-
derkritisk for den opstilling og de kolliforhold, som giver den maksimale neutronmultiplikation, der er
i overensstemmelse med fglgende:

(a) der ma ikke veere noget mellem kolliene, og kolliopstillingen skal reflekteres pa alle sider
af mindst 20 cm vand, og

(b) kollienes tilstand skal veere deres vurderede og pdaviste tilstand, hvis de havde
gennemgaet prgvningen i henhold til afsnit 6.4.15.

Der skal afledes et tal "N" ved uheld, sledes at to gange "N"-kolli er underkritisk for opstillingen og
kolliforholdene, som giver den maksimale neutronmultiplikation, der er i overensstemmelse med
falgende:

(a) hydrogenholdig moderering mellem kolliene, og kolliopstillingen reflekteres pa alle sider
af mindst 20 cm vand, og

(b) prevningen i henhold til afsnit 6.4.15 efterfulgt af den af nedenstdende prgvninger, som
er mest begraensende:

(i) prevningen beskrevet i 6.4.17.2 (b) og enten 6.4.17.2 (c) for kolli med en veegt pa
hgjst 500 kg og en samlet massefylde pa hgjst 1.000 kg/m? baseret pa de udvendige
mal eller 6.4.17.2 (a) for alle andre kolli, efterfulgt af prevningen beskrevet i under-
afsnit 6.4.17.3 og afsluttet med prgvningen beskrevet i underafsnittene 6.4.19.1 -
6.4.19.3, eller

(i) pregvningen beskrevet i underafsnit 6.4.17.4, og

(c) hvor noget af det fissile stof undviger fra indeslutningssystemet efter prgvningen i
6.4.11.13 (b), antages det, at det fissile stof undviger fra hvert kolli i reekken, og alt det
fissile stof skal ordnes i den konfiguration og moderering, som medfgrer den maksimale
neutronmultiplikation med teet refleksion af mindst 20 cm vand.

Kritikalitetssikkerhedsindekset (CSI) for kolli med fissile stoffer bestemmes ved at dividere tallet 50
med den mindste af de to veerdier for "N", som udledes af 6.4.11.12 0g 6.4.11.13 (dvs. CSI = 50/N).
Veerdien af kritikalitetssikkerhedsindekset kan vaere nul, forudsat at et ubegraenset antal af kolli er
underkritiske (dvs. hvis "N" i praksis er uendelig i begge tilfaelde).
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6.4.12

6.4.12.1

6.4.12.2

6.4.12.3

6.4.13

6.4.14

Pragvningsprocedurer og pavisning af overensstemmelse

Pavisning af overensstemmelse med de ydelsesstandarder, som kreeves i 2.2.7.2.3.1.3,
2272314, 22.7.23.3.1, 22.7.23.3.2, 2.2.7.2.3.4.1 og 2.2.7.2.3.4.2 samt afsnittene 6.4.2 -
6.4.11, skal opnas ved en af nedenstdende metoder eller ved en kombination heraf:

(a) Udfgrelse af prgvning med prgveemner, der repraesenterer LSA-lll-stoffer eller
radioaktive stoffer i speciel form eller med lav spredningsrisiko, eller med prototyper eller
provestykker af emballagen, hvor indholdet af prgveemnet eller emballagen ved
prgvningen bedst muligt skal simulere de forventede former for radioaktivt indhold, og
prgveemnet eller emballagen, som skal prgves, er klargjort til transport.

(b) Henvisning til tidligere tilfredsstillende pavisninger af tilstraekkelig lignende art.

(c) Udfgrelse af prgvning med modeller af passende starrelse med saddanne elementer, som
er vaesentlige for den undersggte genstand, nar ingenigrmeessig erfaring har vist, at
resultaterne af en sadan prgvning er egnede til konstruktionsmaessige formal. Nar der
bruges en model, kan det vaere ngdvendigt at tilpasse visse prgvningsparametre, f.eks.
penetratordiameter eller trykbelastning.

(d) Beregning eller sagligt argument, nar beregningsprocedurerne og -parametrene generelt
anses for palidelige eller forsigtige.

Nar praveemnet, prototypen eller pravestykket har gennemgaet prgvningen, skal der bruges pas-
sende vurderingsmetoder til at sikre, at kravene for prgvningsprocedurerne er opfyldt i overens-
stemmelse med de ydelses- og godkendelsesstandarder, som er foreskrevet i 2.2.7.2.3.1.3,

6.4.11.

Alle prgveemner skal kontrolleres far prgvning med henblik p& at identificere og registrere fejl eller
skader, herunder fglgende:

(a) afvigelse fra konstruktionen,

(b) fabrikationsfejl,

(c) korrosion eller anden nedbrydning og

(d) eendring af egenskaber.

Kolliets indeslutningssystem skal angives tydeligt. Proveemnets udvendige elementer skal identifi-

ceres tydeligt, sa der let og tydeligt kan henvises til alle dele af praveemnet.

Prgvning af indeslutningssystemets tilstand og afskeermning samt evaluering af
kritikalitetssikkerhed

Efter hver af de relevante prgvninger, som er beskrevet i afsnittene 6.4.15 - 6.4.21:

(a) skal fejl og skader identificeres og registreres,

(b) skal det besluttes, hvorvidt indeslutningssystemets tilstand og afskaermning er bevaret,
som det kreeves i afsnittene 6.4.2 - 6.4.11 for det prgvede kolli, og

(c) skal det for kolli, der indeholder fissile stoffer, besluttes, hvorvidt de antagelser og
betingelser, som er brugt ved de i henhold til underafsnittene 6.4.11.1 - 6.4.11.14
pakraevede vurderinger for et eller flere kolli, er gyldige.

Anstgdsflade for faldprgvning

Anstgdsfladen for faldpr@vningen som beskrevet i 2.2.7.2.3.3.5 (a), underafsnit 6.4.15.4, 6.4.16 (a)
og i underafsnittene 6.4.17.2 og 6.4.20.2 skal veere en plan vandret flade, hvor gget modstand mod
forskydning eller deformering ved anslag fra prgveemnet ikke forveerrer skaden pa prgveemnet be-
tydeligt.
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6.4.15

6.4.15.1

6.4.15.2

6.4.15.3

6.4.15.4

6.4.15.5

6.4.15.6

6.4.16

Pravning til pavisning af evnen til at holde til normale transportforhold

Pragvningen omfatter en vandoversprgjtningsprgve, en prgve med frit fald, en stablingsprgve og en
penetrationsprave. Praveemner af kolliet skal gennemga preven med frit fald, stablingspraven og
penetrationsprgven, i alle tilfeelde efter at have veeret underkastet vandoversprgjtningspragven. Der
kan benyttes samme prgveemne til alle prgver, forudsat at kravene i underafsnit 6.4.15.2 er opfyldt.

Fra vandoversprgijtningspragven til den efterfalgende preve skal der g& sa lang tid, at vandet kan
treenge ind sa godt som muligt, uden at preveemnets udvendige sider nar at tgrre i naevneveerdig
grad. Medmindre andet godtgares, antages dette tidsrum at veere to timer, hvis oversprgjtningen fo-
regér fra fire retninger samtidig. Der skal dog ikke forlgbe noget tidsrum, hvis oversprgijtningen fore-
gar fra de fire retninger for en ad gangen.

Vandoversprgjtningsprgve: Praveemnet skal gennemga en vandoversprgjtningsprgve, der simule-
rer regnvejr svarende til ca. 5 cm i timen i mindst en time.

Prgve med frit fald: Prgveemnet skal falde ned pa anstadsfladen, sa der sker stagrst mulig skade pa
de sikkerhedsforanstaltninger, der prgves.

(a) Faldhgjden malt fra praveemnets nederste punkt til anstgdsfladens gverste flade ma ikke
veere mindre end den afstand, som er angivet i tabel 6.4.15.4 for den anvendte vaegt.
Anstgdsfladen skal veere i overensstemmelse med definitionen i underafsnit 6.4.14.

(b) For rektanguleere kolli af pap eller trea med en veegt pd hgjst 50 kg skal et separat
preveemne udseaettes for et frit fald pa hvert hjgrne fra en hgjde pa 0,3 m.

(c) For cylinderformede kolli af pap med en vaegt p& hgjst 100 kg skal et separat prgveemne
udseettes for et frit fald pa hver fierdedel af hver kant fra en hgjde pa 0,3 m.

Tabel 6.4.15.4: Faldhgjde for prgvning af kolli med henblik p& normale transportforhold

Kolliveegt (kg) Faldhgjde (m)
kolliveegt < 5000 1,2
5.000 < kolliveegt < 10000 0,9
10.000 < kolliveegt < 15000 0,6
15.000 < kolliveegt 0,3

Stablingsprgve: Medmindre emballagens form hindrer stabling, skal praveemnet i et dggn udseettes
for en trykbelastning, som mindst svarer til det starste af folgende tryk:

(a) En masse, der svarer til fem gange kolliets maksimumsmasse; og
(b) Et tryk pa 13 kPa multipliceret med kolliets lodret projicerede areal.

Belastningen skal pafares ensartet pa to modstadende sider af praveemnet, hvoraf en af dem skal
veere den side, som kolliet normalt star pa.

Penetrationsprgve: Prgveemnet skal anbringes pa en stiv, plan, vandret overflade, som ikke bevee-
ger sig meerkbart, mens prgven gennemfgres.

(a) En stang med en diameter pa 3,2 cm, en halvkugleformet ende og en vaegt pa 6 kg skal
falde med den langsgdende akse lodret og sdledes, at den rammer i midten af emnets
svageste punkt, sd det ved tilstreekkelig penetration rammer indeslutningssystemet.
Stangen ma ikke blive veesentlig deformeret ved pragvningen.

(b) Stangens faldhgjde malt fra den laveste ende til det tilsigtede treefpunkt pa prgveemnets
gverste flade skal vaere 1 m.

Yderligere prgvning for kolli af type A til vaesker og gasser

Et enkelt prgveemne eller separate praveemner skal gennemga hver af fglgende pregver, medmin-
dre det kan pavises, at den ene prgve er hardere for det omhandlede praveemne end den anden. |
sa fald skal et enkelt preveemne gennemga den hardere prave.
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6.4.17

6.4.17.1

6.4.17.2

6.4.17.3

(a) Prgve med frit fald: Prgveemnet skal falde ned pa en anstgdsflade, s& der sker starst
mulig skade med henblik pa indeslutning. Faldhgjden malt fra prgveemnets nederste
punkt til anstgdsfladens gverste flade skal vaere 9 m. Anstgdsfladen skal veere i
overensstemmelse med definitionen i afsnit 6.4.14.

(b) Penetrationsprgve: Prgveemnet skal gennemga prgvningen beskrevet i underafsnit
6.4.15.6 bortset fra, at faldhgjden gges fra 1 m som beskrevet i 6.4.15.6 (b) til 1,7 m.

Pravning til pavisning af evnen til at holde til uheld under transport

Praveemnet skal udseettes for de akkumulerede virkninger af pragvningen som beskrevet i underaf-
snittene 6.4.17.2 og 6.4.17.3 i naevnte raekkefglge. Efter denne pravning skal enten dette prgveem-
ne eller et separat proaveemne udseettes for virkningerne af prgven ved nedsesenkning i vand som
beskrevet i underafsnit 6.4.17.4 og eventuelt afsnit 6.4.18.

Mekanisk prgvning: Den mekaniske pravning bestar af tre forskellige faldpraver. Hvert preveemne
skal udszettes for de relevante fald som beskrevet i underafsnit 6.4.8.8 eller 6.4.11.13. Nar et pro-
veemne udseettes for fald, skal det ske i den reekkefalge, der sikrer, at prgveemnet ved afslutning af
den mekaniske pravning er gdelagt i en sddan grad, at det medfarer stgrst mulig skade ved den ef-
terfglgende varmeprgvning.

(a) Ved fald | skal prgveemnet falde ned pa& anstgdsfladen, sa der sker stgrst mulig skade,
og faldhgjden malt fra preveemnets nederste punkt til anstadsfladens gverste flade skal
veere 9 m. Anstgdsfladen skal veaere i overensstemmelse med definitionen i afsnit 6.4.14.

(b) Ved fald 1l skal prgveemnet falde pa en stang, som er stift monteret vinkelret pa
anstgdsfladen, s& der sker stgrst mulig skade. Faldhgjden malt fra det tilsigtede
treefpunkt p& prgveemnet til stangens gverste flade skal veere 1 m. Stangen skal vaere
fremstillet af massivt konstruktionsstal, cylinderformet, med en diamater pa (15,0 cm +
0,5 cm) og en leengde pa 20 cm, medmindre en langere stang kan fordrsage stgrre
skade. | sa tilfeelde skal der benyttes en stang med tilstreekkelig laengde til at forarsage
starst mulig skade. Stangens gverste ende skal veere flad og vandret med en kant, der er
afrundet til en radius af hgjst 6 mm. Anstgdsfladen, som stangen er monteret pa, skal
veere i overensstemmelse med definitionen i afsnit 6.4.14.

(c) Ved fald Il skal prgveemnet gennemgad dynamisk sammentrykningsprgvning ved, at
preveemnet anbringes pa anstgdsfladen, sa der sker stgrst mulig skade ved, at en masse
pa 500 kg rammer prgveemnet fra en hgjde pd 9 m. Massen skal veere en fast plade af
konstruktionsstal, som er 1 m x 1 m, og skal falde vandret. Kanter og hjgrner pa
undersiden af stalpladen skal afrundes til en radius pa hgjst 6 mm. Faldhgjden skal males
fra pladens underside til det gverste punkt p& prgveemnet. Anstgdsfladen, som
praveemnet star pd, skal veere i overensstemmelse med definitionen i afsnit 6.4.14.

Varmeprgve: Praveemnet skal veere i temperaturligevaegt ved en omgivende temperatur pa 38 °C,
under de solindstralingsforhold, som er angivet i tabel 6.4.8.6, og ved den maksimale konstruktions-
maessige indvendige varmeudvikling i kolliet forarsaget af det radioaktive indhold. Alternativt kan
disse parametre have forskellige veerdier far og efter prgvningen, hvis der tages tilstreekkeligt hen-
syn hertil ved den efterfglgende vurdering af kolliets reaktion.

Varmepregven skal besta af falgende:

(a) Et prgaveemne udseettes i 30 minutter for et varmemiljg med en varmestrgm, som mindst
svarer til varmestrgammen ved en carbonhybridbreendstof/luft-brand under tilstraekkeligt
statiske omgivende forhold, der giver en minimal gennemsnitlig flammeemissionskoefficient
pa 0,9 og en gennemsnitstemperatur pa& mindst 800 °C. Dette varmemiljg skal fuldsteendigt
omslutte prgveemnet med en absorptionsfaktor for overfladen pa 0,8 eller den veerdi, som
kolliet kan pavises at have, hvis det udseettes for den naevnte brand.

(b) Herefter udsezettes prgveemnet for en omgivende temperatur pad 38 °C under de
solindstralingsforhold, som er angivet i tabel 6.4.8.6, og den maksimale
konstruktionsmeessige indvendige varmeudvikling i kolliet forarsaget af det radioaktive
indhold i tilstreekkelig lang tid til at sikre, at temperaturerne i prgveemnet falder alle
steder og/eller neermer sig en stationeer tilstand. Alternativt kan disse parametre have
forskellige veerdier efter opvarmningen, hvis der tages tilstreekkeligt hensyn hertil ved den
efterfglgende vurdering af kolliets reaktion.

Under og efter prgvningen méa prgveemnet ikke afkgles kunstigt, og forbraending af praveemnets
materialer skal forega naturligt.
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6.4.17.4

6.4.18

6.4.19

6.4.19.1

6.4.19.2

6.4.19.3

6.4.20

6.4.20.1

6.4.20.2

6.4.20.3

6.4.20.4

Prgve ved nedsaenkning i vand: Prgveemnet nedszenkes i en vandsgjle pad mindst 15 m i mindst
otte timer i den stilling, hvor praveemnet lider stgrst mulig skade. Med henblik pa pavisning anses et
udvendigt overtryk p& mindst 150 kPa for at opfylde disse betingelser.

Udvidet prgve ved nedsaenkning i vand for type B(U) og kolli af type B(M) med mere
end 10° A; samt kolli af type C

Udvidet prgve ved nedszenkning i vand: Prgveemnet skal nedsaenkes i en vandsgijle pa mindst 200
m i mindst en time. Med henblik pa pavisning anses et udvendigt overtryk p4 mindst 2 MPa for at
opfylde disse betingelser.

Vandindtreengningsprgve for kolli, der indeholder fissile stoffer

Kolli, for hvilke vandindtreengen eller -udslip i det omfang, der sikres st@rst mulig reaktivitet, antages
med henblik pa vurdering i henhold til underafsnittene 6.4.11.8 - 6.4.11.13, skal ikke gennemga
prgvningen.

Far preveemnet gennemgar vandindtreengningsprgven som angivet nedenfor skal det gennemga
prgvningen i henhold til 6.4.17.2 (b) og enten 6.4.17.2 (a) eller (c) som pékreevet ifglge underafsnit
6.4.11.13 samt prgvningen beskrevet i underafsnit 6.4.17.3.

Prgveemnet skal nedszenkes i en vandsgijle p& mindst 0,9 m i mindst otte timer i den stilling, hvor
der forventes stgrst mulig uteethed.

Pravninger for kolli af type C

Pragveemnerne skal udseettes for virkningerne af hver af fglgende prgvningssekvenser i den naevnte
reekkefalge:

(a) Prgvningerne i underafsnittene 6.4.17.2 (a), 6.4.17.2 (c), 6.4.20.2 og 6.4.20.3 samt
(b) Prgvningen i underafsnit 6.4.20.4.

Der ma anvendes separate prgveemner i hver af sekvenserne (a) og (b).

Punkterings-/riveprgvning: Praveemnerne skal udsaettes for de skadelige virkninger af en sonde af
vertikalt massivt konstruktionsstal. Orienteringen af kollipreveemnet og anstgdspunktet pa kolliets
overflade skal veere sadan, at der forarsages stgrst mulig skade ved afslutning af prgvningssekven-
seni6.4.20.1 (a).

(a) Praveemnet, som repraesenterer et kolli med en veegt pd mindre end 250 kg, skal
anbringes pa en anstgdsflade og udseettes for, at en sonde med en vaegt pa 250 kg falder
fra en hgjde pa 3 m over det tilsigtede anstadspunkt. | denne prgvning skal sonden vaere
en cylinderformet stang med en diameter p& 20 cm, hvis anslagsende udggr en keglestub
med fglgende dimensioner: 30 cm i hgjden og 2,5 cm i diameter i toppen med en kant,
som er afrundet til en radius af hgjst 6 mm. Anstgdsfladen, som prgveemnet er anbragt
pa, skal veere som beskrevet i afsnit 6.4.14.

(b) For kolli med en veegt pa 250 kg eller derover skal sondens underside anbringes pa en
anstgdsflade og praveemnet falde ned pa sonden. Faldhgjden malt fra anst@dspunktet pa
prgveemnet til sondens gverste flade skal veere 3 m. | denne prgvning skal sonden have
samme egenskaber og dimensioner som angivet i (a) ovenfor, bortset fra at sonden skal
have en sadan leengde og veegt, at der sker den stgrst mulige beskadigelse af
praveemnet. Anstgdsfladen, som prgveemnet er anbragt pa, skal vaere som beskrevet i
afsnit 6.4.14 bortset fra, at anstadsfladen kan vende i hvilken som helst retning, sa leenge
overfladen er normal for prgvebanen.

Udvidet varmeprgve: Betingelserne for denne prgve skal vaere som beskrevet i underafsnit
6.4.17.3, bortset fra at praveemnet skal udsaettes for varmemiljget i 60 minutter.

Stadprgvning: Prgveemnet skal gennemga en stgdprgvning pa en anstgdsflade med en hastighed
pa mindst 90 m/s. i en sadan retning, at det beskadiges mest muligt. Anstgdsfladen skal vaere som
beskrevet i afsnit 6.4.14 bortset fra, at anstadsfladen kan vende i hvilken som helst retning, sa leen-
ge overfladen star lodret i forhold til prgvebanen.
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6.4.21

6.4.21.1

6.4.21.2

6.4.21.3

6.4.21.4

6.4.21.5

6.4.21.6

6.4.21.7

6.4.21.8

6.4.22

6.4.22.1

Eftersyn af emballage, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexa-
fluorid

Enhver fremstillet emballage og dens betjeningsudstyr og statteindretninger skal enten separat eller
samlet gennemga et eftersyn, lige for den tages i brug og med jeevne mellemrum derefter. Disse ef-
tersyn skal udfgres og attesteres med den kompetente myndigheds samtykke.

Farstegangseftersynet skal besta af en kontrol af de konstruktionsmaessige egenskaber, konstrukti-
onsprgvning, teethedsprgvning, vandkapacitetsprgvning og kontrol af, om betjeningsudstyret funge-
rer tilfredsstillende.

De periodiske eftersyn skal besta af en visuel undersggelse, konstruktionsprgvning, teethedsprev-
ning og kontrol af, om betjeningsudstyret fungerer tilfredsstillende. Der m& hgjst veere fem ar mel-
lem de periodiske eftersyn. Emballager, som ikke har gennemgaet eftersyn inden for denne femari-
ge periode, skal undersgges far transport i overensstemmelse med et program, som er godkendt af
den kompetente myndighed. De ma ikke genfyldes, far hele programmet for de periodiske eftersyn
er afsluttet.

Kontrollen af de konstruktionsmaessige egenskaber skal vise, at specifikationerne for konstruktionen
og fabrikationsprogrammet er overholdt.

Ved den farste konstruktionsmaessige provning skal emballager, som er konstrueret til at indeholde
mindst 0,1 kg uranhexafluorid, gennemga hydraulisk prgvning ved et indvendigt tryk pa mindst 1,38
MPa (13,8 bar), men hvis prgvningstrykket er mindre end 2,76 MPa (27,5 bar), er en multilateral
godkendelse ngdvendig. Ved genprgvning af emballager kan andre tilsvarende ikke-destruktive
pravninger anvendes, safremt der foreligger en multilateral godkendelse.

Teethedsprgvningen skal gennemfgres i overensstemmelse med en procedure, som kan papege
uteetheder i indeslutningssystemet med en falsomhed pa 0,1 Pa-l/s (10 bar-I/s).

Emballagernes vandkapacitet skal bestemmes med en ngjagtighed pa + 0,25 % ved en reference-
temperatur p& 15 °C. Volumen skal angives pa den plade, som er beskrevet i underafsnit 6.4.21.8.

Pa hver emballage skal et skilt af korrosionsbestandigt metal veere fast anbragt pa et let tilgaengeligt
sted. Skiltet skal fastggres pa en sadan made, at det ikke pavirker emballagens styrke. Pa skiltet
skal mindst nedenstaende oplysninger vaere praeget eller anbragt pa lignende made:

- godkendelsesnummer,

- fabrikantens serienummer,

- maksimalt arbejdstryk (overtryk),

- prgvningstryk (overtryk),

- indhold: uranhexafluorid,

- kapacitet i liter,

- maksimalt tilladt fyldningsveaegt for uranhexafluorid,

- tara,

- dato (maned, ar) for farstegangsprgvning og for den seneste periodiske prgvning,

- stempel pafart af den sagkyndige, der har foretaget prgvningen.

Godkendelse af emballagekonstruktion og materialer

Godkendelse af konstruktion af emballager, der indeholder mindst 0,1 kg uranhexafluorid, kraever
folgende:

(a) Alle konstruktioner, som opfylder kravene i underafsnit 6.4.6.4, kraever multilateral
godkendelse.

(b) Alle konstruktioner, som opfylder kravene i underafsnittene 6.4.6.1 - 6.4.6.3, kraever
unilateral godkendelse fra den kompetente myndighed i det land, hvor konstruktionen er
udviklet, medmindre multilateral godkendelse er foreskrevet andetsteds i RID.
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6.4.22.2

6.4.22.3

6.4.22.4

6.4.22.5

6.4.22.6

6.4.22.7

6.4.22.8

6.4.22.9

En kollikonstruktion af type B(U) og type C kraever unilateral godkendelse med fglgende undtagel-
ser:

(a) Kollikonstruktioner til fissile stoffer, som ogsa er underlagt kravene i underafsnittene
6.4.22.4, 6.4.23.7 0g 5.1.5.2.1, kreever multilateral godkendelse.

(b) En kollikonstruktion af type B(U) til radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko kreever
multilateral godkendelse.

En kollikonstruktion af type B(M), herunder konstruktioner til fissile stoffer, som ogsa er underlagt
kravene i underafsnittene 6.4.22.4 og 6.4.23.7 og 5.1.5.2.1, og konstruktioner til radioaktive stoffer
med lav spredningsrisiko, kraever multilateral godkendelse.

En kollikonstruktion til fissile stoffer, som ikke er undtaget i henhold til bestemmelserne i 2.2.7.2.3.5
() — (f) samt 6.4.11.2 og 6.4.11.3, kreever multilateral godkendelse.

Konstruktioner til radioaktive stoffer i speciel form kraever multilateral godkendelse. Konstruktioner til
radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko kreever multilateral godkendelse (se ogsa underafsnit
6.4.23.8).

Konstruktionen til fissile stoffer, som er undtaget fra klassifikationen "FISSILE" i henhold til
2.2.7.2.3.5 (f), kreever multilateral godkendelse.

Alternative aktivitetsgreenseveerdier for undtagne forsendelser af instrumenter eller genstande i
henhold til 2.2.7.2.2.2 (b) kreever multilateral godkendelse.

Konstruktioner, der kreever unilateral godkendelse, og som stammer fra et land, som er en RID-
kontraherende stat, skal godkendes af den kompetente myndighed i dette land. Hvis det land, hvor
kolliet er konstrueret, ikke er en RID-kontraherende stat, skal transporten forega pa felgende betin-
gelser:

(a) Landet har udstedt en attest, der bekreefter, at kolliets konstruktion opfylder de tekniske
krav i RID, og at denne attest er valideret af en kompetent myndighed i en RID-
kontraherende stat.

(b) Hvis en RID-kontraherende stat ikke har udstedt en attest eller godkendt den
eksisterende kollikonstruktion, skal kollikonstruktionen godkendes af den kompetente
myndighed i en RID-kontraherende stat.

| afsnit 1.6.6 beskrives konstruktioner, som er godkendt i henhold til overgangsforanstaltningerne.
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6.4.23

6.4.23.1

6.4.23.2

6.4.23.3

6.4.23.4

6.4.23.5

Ansggning om og godkendelse af transport af radioaktive stoffer
(Reserveret)

En ansggning om godkendelse af transport skal indeholde:

(a) det tidsrum i forbindelse med transporten, for hvilket der sgges om godkendelse,

(b) det faktiske radioaktive indhold, de pateenkte transportformer, vogntypen og den
sandsynlige eller foreslaede transportrute samt

(c) detaljerede oplysninger om, hvorledes de seerlige forholdsregler og de administrative eller
driftsmaessige kontrolforanstaltninger, der henvises til i godkendelsesattesten for
kollikonstruktionen udstedt i henhold til 5.1.5.2.1 (a) (v), (vi) eller (vii), vil blive
gennemfgrt.

En ansggning om godkendelse af transport som seerligt arrangement skal indeholde alle de oplys-
ninger, der kraeves af den kompetente myndighed som dokumentation for, at den overordnede sik-
kerhed ved transporten mindst svarer til den sikkerhed, der ville foreligge, safremt alle relevante
krav i RID var opfyldt.

Ansggningen skal desuden indeholde:

(a) en redeggrelse for, hvordan og hvorfor transporten ikke fuldt ud opfylder de relevante
krav i RID, og

(b) en redeggrelse for eventuelle seerlige forholdsregler eller seerlige administrative eller
driftsmaessige kontrolforanstaltninger, som skal tages i anvendelse under transporten for
at kompensere for den manglende overensstemmelse med de relevante krav i RID.

En ansggning om godkendelse af kollikonstruktioner af type B(U) eller type C skal indeholde:

(a) en detaljeret beskrivelse af det patenkte radioaktive indhold med henvisning til dets
fysiske og kemiske tilstand samt arten af den udsendte straling,

(b) en detaljeret redeggrelse for konstruktionen, herunder fuldstaeendige
konstruktionstegninger og beskrivelse af materialer og fremstillingsmetoder,

(c) en redeggrelse for den udfgrte prgvning og resultaterne heraf, eller beregninger eller
anden dokumentation for, at kollikonstruktionen opfylder de relevante krav,

(d) et udkast til drifts- og vedligeholdelsesforskrifter for brugen af emballagen,

(e) en redeggrelse for indeslutningssystemets fremstillingsmaterialer, prgvetagning og
prevning, hvis kolliet er konstrueret til et maksimalt normalt arbejdstryk over 100 kPa
overtryk,

(f) en redeggrelse og begrundelse for alle antagelser i sikkerhedsanalysen med hensyn til
breendslets egenskaber og en beskrivelse af eventuelle malinger fgr transporten, som
kreeves i henhold til 6.4.11.5 (b), hvis det pataenkte radioaktive indhold bestar af bestralet
nukleart braendsel,

(9) oplysning om seerlige stuvningsforanstaltninger med henblik p& sikker bortledning af
varme fra kolliet, idet der tages hensyn til de forskellige transportformer og vogntypen og
containertypen,

(h) en reproducerbar illustration, ikke stgrre end 21 cm x 30 cm, som viser kolliets
sammensatning, og

(i) en beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3.

En ansggning om godkendelse af kollikonstruktioner af type B(M) skal, ud over de generelle oplys-
ninger, som kreeves for kolli af type B(U) i underafsnit 6.4.23.4, indeholde:

(a) en oversigt over de krav i underafsnittene 6.4.7.5, 6.4.8.4 - 6.4.8.6 og 6.4.8.9 - 6.4.8.15,
som kolliet ikke opfylder,

(b) pataenkte yderligere driftsmaessige kontrolforanstaltninger, der skal anvendes under
transport, og som ikke er neevnt i RID, men er ngdvendige for at garantere kolliets
sikkerhed eller kompensere for de under (a) ovenfor omtalte mangler,

(c) en redeggrelse for alle restriktioner for transportformen og alle saerlige procedurer i
forbindelse med palaesning, transport, afleesning eller handtering og
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6.4.23.6

6.4.23.7

6.4.23.8

6.4.23.9

6.4.23.10

(d) en redeggrelse for de omgivende forhold (temperatur, solbestréling), som kan forventes
under transport, og som skal tages i betragtning ved konstruktionen.

En ansggning om godkendelse af en kollikonstruktion til mindst 0,1 kg uranhexafluorid skal indehol-
de alle de oplysninger, der kraeves af den kompetente myndighed som dokumentation for, at kon-
struktionen opfylder de relevante krav i underafsnit 6.4.6.1, og en beskrivelse af det relevante sty-
ringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3.

En ansggning om godkendelse af en kollikonstruktion til fissile stoffer skal indeholde alle de oplys-
ninger, der kraeves af den kompetente myndighed som dokumentation for, at konstruktionen opfyl-
der de relevante krav i underafsnit 6.4.11.1, og en redeggrelse for det relevante styringssystem,
som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3.

En ansggning om godkendelse af en konstruktion til radioaktive stoffer i speciel form eller en kon-
struktion til radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko skal indeholde:

(a) en detaljeret beskrivelse af det radioaktive stof eller, hvis der er tale om en indkapsling,
af indholdet; der skal specielt henvises til bAde den fysiske og kemiske tilstand,

(b) en detaljeret redeggrelse for konstruktionen af enhver indkapsling, der skal anvendes,

(c) en redeggrelse for den udfgrte prgvning og resultaterne heraf, eller beregninger, som
viser, at det radioaktive stof opfylder ydelseskravene, eller anden dokumentation for, at
det radioaktive stof i speciel form eller med lav spredningsrisiko opfylder de relevante
krav i RID,

(d) en beskrivelse af det relevante styringssystem, som kreaeves i henhold til afsnit 1.7.3, og

(e) alle pateenkte foranstaltninger fagr transport til brug i forbindelse med forsendelse af
radioaktivt stof i speciel form eller radioaktivt stof med lav spredningsrisiko.

En ansggning om godkendelse af konstruktionen til fissile stoffer, som er undtaget fra klassifikatio-
nen "FISSILE" i henhold til tabel 2.2.7.2.1.1, i 2.2.7.2.3.5 (f), skal indeholde:

(a) En detaljeret beskrivelse af stoffet. Der skal specielt henvises til bade den fysiske og
kemiske tilstand.

(b) En redeggrelse for de udfgrte prgvninger og resultaterne heraf eller dokumentation
baseret pa beregningsmetoder, som viser, at stofferne opfylder kravene i 2.2.7.2.3.6.

(c) En beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3.

(d) En redeggarelse for seerlige foranstaltninger, der skal traeffes far transport.

En ansggning om godkendelse af alternative aktivitetsgreenseveerdier for undtagne forsendelser af
instrumenter eller genstande skal indeholde:

(a) Identifikation og en detaljeret beskrivelse af instrumentet eller genstanden,
anvendelsesformal og de radionuklider, der indgar.

(b) Radionuklidernes maksimale aktivitet i instrumentet eller genstanden.

(c) Det maksimale udvendige stralingsniveau i forbindelse med instrumentet eller
genstanden.

(d) Den kemiske og fysiske form af de radionuklider, der er indeholdt i instrumentet eller
genstanden.

(e) Oplysninger om instrumentets eller genstandens fremstilling og konstruktion, navnlig
hvad angar indeslutning og afskeermning af radionuklider under rutinemeessige og
normale transportforhold og ved uheld.

(f) Det relevante styringssystem, herunder de kvalitetsprgvnings- og kontrolprocedurer, der
skal anvendes i forbindelse med radioaktive kilder, komponenter og slutprodukter for at
sikre, at radioaktive stoffers maksimale angivne aktivitet eller de maksimale
stralingsniveauer, der er angivet for instrumentet eller genstanden, ikke overskrides, og
at instrumenterne og genstandene er fremstillet i overensstemmelse med
konstruktionsspecifikationerne.

(g) Det maksimale antal instrumenter eller genstande, der forventes at skulle transporteres
pr. forsendelse og pr. ar.

(h) Dosisvurderinger i henhold til de principper og metoder, der er fastlagt i "International
Basic Safety Standards for Protection against lonizing Radiation and for the Safety of
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6.4.23.11

6.4.23.12

Radiation Sources", Safety Series No.115, IAEA, Wien (1996), herunder enkeltdoser ved
transport af arbejdstagere og medlemmer af offentligheden, samt, hvis det skgnnes
hensigtsmaessigt, samlede doser, som opstar under rutinemaessige og normale
transportforhold og ved uheld, ud fra repraesentative transportscenarier, som
forsendelserne er omfattet af.

Alle godkendelsesattester, som er udstedt af en kompetent myndighed, skal tildeles et identitets-
maerke, som skal have fglgende standardiserede form:

Nationalitetsmaerke/nummer/typekode

(a) Med forbehold af bestemmelsen i 6.4.23.12 (b) svarer nationalitetsmaerket til de

internationale kendingsbogstaver for det land, som har udstedt attesten. *

(b) Nummeret skal tildeles af den kompetente myndighed og veere entydigt og specifikt med

hensyn til den pdageeldende konstruktion eller transport eller den alternative
aktivitetsgreenseveerdi for undtagne forsendelser. Identitetsmaerket for
transportgodkendelsen skal veere tydeligt forbundet med identitetsmeerket for
godkendelsen af den pageeldende konstruktion.

(c) Fglgende typekoder skal anvendes i den anfgrte raekkefglge til angivelse af typerne for

de udstedte godkendelsesattester:

AF Kollikonstruktion af type A til fissile stoffer

B(V) Kollikonstruktion af type B(U) [B(U) F, safremt der er tale om fissile stoffer]
B(M) Kollikonstruktion af type B(M) [B(M) F, safremt der er tale om fissile stoffer]

C Kollikonstruktion af type C (CF, safremt der er tale om fissile stoffer]

IF Industriel kollikonstruktion til fissile stoffer

S Radioaktivt stof i speciel form

LD Radioaktivt materiale med lav spredningsrisiko

FE Fissilt stof, der opfylder kravene i 2.2.7.2.3.6.

T Transport

X Seerligt arrangement

AL Alternative aktivitetsgreenseveerdier for undtagne forsendelser af instrumenter

eller genstande

Ved kollikonstruktioner til ikke-fissilt eller undtaget-fissilt uranhexafluorid, hvor ingen af oven-
naevnte koder anvendes, skal fglgende typekoder anvendes:

H(U) Unilateral godkendelse
H(M) Multilateral godkendelse

(d) For godkendelsesattester for kollikonstruktioner og radioaktive stoffer i speciel form, som

ikke er udstedt i henhold til bestemmelserne om overgangsemballage i underafsnittene
1.6.6.2 - 1.6.6.4, og for radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko skal symbolet "-96"
fajes til typekoden.

Disse identitetsmeerker skal anvendes som falger:

(a) Hver attest og hvert kolli skal veere forsynet med det relevante identitetsmaerke, der skal

veere sammensat af symbolerne, som er foreskrevet i 6.4.23.11 (a), (b), (c) og (d)
ovenfor. Ved kolli skal man dog kun anvende den relevante typekode for den pageeldende
konstruktion, eventuelt med tilfgjelse af symbolet "-96" efter den anden skrastreg, dvs. at
"T" eller "X" ikke indgar i kolliets identitetsmaerke. Safremt godkendelsen af
konstruktionen og transporten er kombineret i én attest, er det ikke ngdvendigt at gentage
de relevante typekoder. F.eks.:

A/132/B(M)F-96: Kollikonstruktion af type B(M), der er godkendt til fissilt stof, der
kreever multilateral godkendelse, og som den kompetente myn-

1

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og padhaengskgretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.4.23.13

dighed i @strig har tildelt konstruktionsnummer 132 (angives bade
pa kolliet og i godkendelsesattesten for kollikonstruktionen).

A/132/B(M)F-96T: Transportgodkendelse udstedt for et kolli med det ovenfor naevnte
identitetsmeerke (angives kun i attesten).

A/137/X: Godkendelse af transport som seerligt arrangement udstedt af den
kompetente myndighed i @strig, som har tildelt den konstrukti-
onsnummer 137 (angives kun i attesten).

A/139/IF-96: Industriel kollikonstruktion til fissilt stof, der er godkendt af den
kompetente myndighed i dstrig, som har tildelt den konstrukti-
onsnummer 139 (angives bade pa kolliet og i godkendelsesatte-
sten for kollikonstruktionen).

A/145/H(U)-96: Kollikonstruktion til undtaget-fissilt uranhexafluorid, der er god-
kendt af den kompetente myndighed i @strig, som har tildelt den
konstruktionsnummer 145 (angives bade pa kolliet og i godken-
delsesattesten for kollikonstruktionen).

(b) Hvis multilateral godkendelse gives i form af valideringer i henhold til underafsnit
6.4.23.20, anvendes kun det identitetsmeerke, som af oprindelseslandet er tildelt
konstruktionen eller transporten. Hvis der som fglge af multilateral godkendelse udstedes
attester af flere lande efter hinanden, skal hver enkelt attest veere forsynet med det
pageeldende identitetsmaerke, og et kolli, hvis konstruktion er godkendt pd denne made,
skal veere forsynet med samtlige relevante identitetsmaerker.

F.eks. vil:
A/132/B(M)F-96
CH/28/B(M)F-96

veere identitetsmeaerket pa et kolli, som oprindeligt er godkendt af @strig og senere af Schweiz,
som har udstedt en ny godkendelsesattest. Yderligere identitetsmaerker vil veere angivet pa
samme made pa kolliet.

(c) Revidering af en attest angives ved en bemaerkning i parentes umiddelbart efter
identitetsmzerket pa attesten. F.eks. angiver "A/132/B(M)F-96 (Rev. 2)" den anden
revidering af den gstrigske godkendelsesattest for kollikonstruktionen, og "A/132/B(M)F-
96 (Rev. 0)" angiver den oprindelige gstrigske godkendelsesattest for kollikonstruktionen.
Tilfgjelsen i parentes er frivillig ved den fgrste udstedelse, og i stedet for "Rev. 0" kan
andre angivelser anvendes, som f.eks. "fgrste udgave". /4Endring af en attests
revideringsnummer kan kun foretages af det land, der har udstedt den originale
godkendelsesattest.

(d) Yderligere betegnelser (der eventuelt kreeves i henhold til nationale forskrifter) kan
anbringes i parentes efter identitetsmeerket, f.eks. "A/132/B(M)F-96(SP503)".

(e) Det er ikke ngdvendigt at sendre identitetsmeerket pa emballagen ved hver enkelt
revidering af godkendelsesattesten for konstruktionen. Sadanne eendringer af
identitetsmaerket er kun pakreevet, hvis revideringen af attesten for en kollikonstruktion
medfarer en sndring af bogstavkoden for kollikonstruktionen efter den anden skrastreg.

En godkendelsesattest, som er udstedt af en kompetent myndighed for radioaktive stoffer i speciel
form eller radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko, skal indeholde fglgende oplysninger:

(a) attesttype,
(b) den kompetente myndigheds identitetsmaerke,
(c) udstedelsesdato og udlgbsdato,

(d) oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke radioaktive stoffer i speciel form eller radioaktive stoffer med lav
spredningsrisiko er godkendt,

(e) identifikation af det radioaktive stof i speciel form eller det radioaktive stof med lav
spredningsrisiko,

(f) beskrivelse af det radioaktive stof i speciel form eller det radioaktive stof med lav
spredningsrisiko,
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6.4.23.14

6.4.23.15

(9) konstruktionsspecifikationer for det radioaktive stof i speciel form eller det radioaktive stof
med lav spredningsrisiko, som kan omfatte henvisninger til tegninger,

(h) beskrivelse af det radioaktive indhold, som omfatter de involverede aktiviteter og
eventuelt den fysiske og kemiske tilstand,

(i) beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3,

(i) henvisning til oplysninger fra ansggeren, der vedrgrer de seerlige foranstaltninger, der
skal treeffes far transport,

(k) en angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant,
0g
() den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest, som er udstedt af en kompetent myndighed for stoffer, der er undtaget
klassifikation som "FISSILE", skal indeholde fglgende oplysninger:

(a) attesttype,
(b) den kompetente myndigheds identitetsmaerke,
(c) udstedelsesdato og udlgbsdato,

(d) oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke undtagelsen er godkendt,

(e) beskrivelse af det undtagne stof,
(f) begreensningsspecifikationer for det undtagne stof,
(9) beskrivelse af det relevante styringssystem, som kreeves i henhold til afsnit 1.7.3,

(h) henvisning til oplysninger fra ansggeren, som vedrgrer seerlige foranstaltninger, der skal
treeffes far transport,

(i) angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant,
(j) den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse,

(k) henvisning til dokumentation, der paviser overholdelse af 2.2.7.2.3.6.

En godkendelsesattest, som er udstedt af den kompetente myndighed for en transport som seerligt
arrangement, skal indeholde fglgende oplysninger:

(a) attesttype,

(b) den kompetente myndigheds identitetsmeerke,
(c) udstedelsesdato og udigbsdato,

(d) transportform(er),

(e) eventuelle restriktioner for transportform, vogntype, container og eventuelle ngdvendige
ruteforskrifter,

(f) oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke det saerlige arrangement er godkendt,

(g) folgende seetning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af
regeringen i ethvert land, som bergres af transporten.”

(h) henvisninger til attester for alternativt radioaktivt indhold, andre valideringer fra
kompetente myndigheder eller yderligere tekniske data eller oplysninger, som den
kompetente myndighed finder ngdvendige,

(i) beskrivelse af emballagen ved henvisning til tegningerne eller en specifikation af
konstruktionen; hvis den kompetente myndighed finder det relevant, skal der ligeledes
fremvises en reproducerbar illustration, ikke stgrre end 21 cm x 30 cm, som viser kolliets
sammensaetning, samt en kort beskrivelse af  emballagen, herunder
fremstillingsmaterialer, bruttomasse, generelle udvendige mal og udseende,

(j) beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner for det
radioaktive indhold, som ikke ngdvendigvis fremgar af emballagens beskaffenhed; denne
skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter (herunder
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eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), masse i gram (for fissile stoffer
eller for det enkelte fissile nuklid, hvis det er relevant), og om der er tale om radioaktivt
stof i speciel form, radioaktivt stof med lav spredning eller fissilt stof, der er undtaget i
henhold til 2.2.7.2.3.5 (f), hvis det er relevant,

(k) ved kolli med fissile stoffer skal desuden oplyses:
(i) detaljeret beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold,
(ii) veerdien af kritikalitetssikkerhedsindekset,
(iii) henvisning til dokumentationen for indholdets kritikalitetssikkerhed,

(iv) eventuelle saerlige elementer, som har dannet grundlag for antagelsen om manglen-
de vand i visse hulrum i kritikalitetsvurderingen,

(v) eventuel hensyntagen (pa baggrund af 6.4.11.5 (b)) til en @ndring i neutronmultipli-
kationen, der er antaget i kritikalitetsvurderingen som fglge af den faktiske bestra-

ling, og

(vi) det omgivende temperaturomrade, som det seerlige arrangement er godkendt til at
kunne klare,

(I) detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmeessige foranstaltninger, som er
ngdvendige ved klarggring, paleesning, transport, afleesning og handtering af
forsendelsen, herunder seerlige stuvningsforanstaltninger med henblik pa sikker
bortledning af varme,

(m)baggrunden for det seerlige arrangement, hvis den kompetente myndighed finder det
relevant,

(n) beskrivelse af kompenserende foranstaltninger, der skal anvendes som fglge af, at
transporten foretages som seaerligt arrangement,

(o) henvisning til ansggerens oplysninger om brugen af emballagen eller seerlige
foranstaltninger, som skal traeffes far transporten,

(p) redegerelse for de omgivende forhold, der er antaget med henblik pa konstruktionen, hvis
disse ikke er i overensstemmelse med forholdene i underafsnittene 6.4.8.5, 6.4.8.6 og
6.4.8.15,

(q) eventuelle ngdforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder ngdvendige,
(r) beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3,

(s) angivelse af ansggerens og transportgrens identitet, hvis den kompetente myndighed
finder det relevant, og

(t) den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest for en transport, som er udstedt af en kompetent myndighed, skal indeholde
falgende oplysninger:

(a) attesttype,
(b) den kompetente myndigheds identitetsmeerke,
(c) udstedelsesdato og udigbsdato,

(d) oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke transporten er godkendt,

(e) eventuelle restriktioner for transportform, vogntype, container og eventuelle ngdvendige
ruteforskrifter,

(f) folgende seetning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af
regeringen i ethvert land, som bergres af transporten.”

(g) detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmaessige foranstaltninger, som er
ngdvendige ved klarggring, paleesning, transport, afleesning og handtering af
forsendelsen, herunder seerlige stuvningsforanstaltninger med henblik pa sikker
bortledning af varme eller vedligeholdelse af kritikalitetssikkerheden,

(h) henvisning til ansggerens oplysninger om seerlige foranstaltninger, som skal treeffes far
transporten,

(i) henvisning til de relevante godkendelsesattester for konstruktionen,
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(j) beskrivelse af det faktiske radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner for det
radioaktive indhold, som ikke ngdvendigvis fremgar af emballagens beskaffenhed; denne
skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter (herunder
eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), masse i gram (for fissile stoffer
eller for det enkelte fissile nuklid, hvis det er relevant), og om der er tale om radioaktivt
stof i speciel form, radioaktivt stof med lav spredning eller fissilt stof, der er undtaget i
henhold til 2.2.7.2.3.5 (f), hvis det er relevant,

(k) eventuelle ngdforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder ngdvendige,
() beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3,
(m)angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant, og

(n) den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest, som er udstedt af en kompetent myndighed for en kollikonstruktion, skal
indeholde fglgende oplysninger:

(a) attesttype,

(b) den kompetente myndigheds identitetsmeerke,
(c) udstedelsesdato og udlgbsdato,

(d) eventuelle restriktioner for transportformen,

(e) oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke konstruktionen er godkendt,

(f) folgende seetning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af
regeringen i ethvert land, som bergres af transporten.",

(g) henvisninger til attester for alternativt radioaktivt indhold, andre valideringer fra
kompetente myndigheder eller yderligere tekniske data eller oplysninger, som den
kompetente myndighed finder ngdvendige,

(h) meddelelse om godkendelse af transport, hvis transportgodkendelse kraeves i henhold til
5.1.5.1.2,

(i) identifikation af emballagen,

(i) beskrivelse af emballagen ved henvisning til tegningerne eller en specifikation af
konstruktionen; hvis den kompetente myndighed finder det relevant, skal der ligeledes
fremvises en reproducerbar illustration, ikke stgrre end 21 cm x 30 cm, som viser kolliets
sammensaetning, samt en kort beskrivelse af emballagen, herunder
fremstillingsmaterialer, bruttomasse, generelle udvendige mal og udseende,

(k) beskrivelse af konstruktionen ved henvisning til tegningerne,

() en beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner for
det radioaktive indhold, som ikke ngdvendigvis fremgar af emballagens beskaffenhed;
denne skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter (herunder
eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), masse i gram (for fissile stoffer
den samlede masse af fissile nuklider eller massen for hvert enkelt fissilt nuklid, hvis det
er relevant), og om der er tale om et radioaktivt stof i speciel form, radioaktivt stof med
lav spredning eller fissilt stof, der er undtaget i henhold til 2.2.7.2.3.5 (f), hvis det er
relevant,

(m)beskrivelse af indeslutningssystemet,

(n) for kollikonstruktioner indeholdende fissilt stof, der kreever multilateral godkendelse af
kollikonstruktionen i henhold til underafsnit 6.4.22.4:

(i) detaljeret beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold,

(i) beskrivelse af indeslutningssystemet,

(iii) veerdien af kritikalitetssikkerhedsindekset,

(iv) henvisning til dokumentationen for indholdets kritikalitetssikkerhed,

(v) eventuelle seerlige elementer, som har dannet grundlag for antagelsen om manglen-
de vand i visse hulrum i kritikalitetsvurderingen,
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6.4.23.19

6.4.23.20

(vi) eventuel hensyntagen (pa baggrund af 6.4.11.5 (b)) til en aendring i neutronmultipli-
kationen, der er antaget i kritikalitetsvurderingen som fglge af den faktiske bestra-

ling, og

(vii) det omgivende temperaturomrade, som kollikonstruktionen er godkendt til at kunne
klare,

(o) for kolli af type B(M) en redeggrelse for de krav i underafsnittene 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5,
6.4.8.6 og 6.4.8.9 - 6.4.8.15, som kolliet ikke opfylder, og yderligere uddybende
oplysninger, som kan vaere nyttige for andre kompetente myndigheder,

(p) For kolli, der indeholder mere end 0,1 kg uranhexafluorid, oplysninger om eventuelle
geeldende krav i underafsnit 6.4.6.4 og eventuelle yderligere uddybende oplysninger, som
kan vaere nyttige for andre kompetente myndigheder.

(q) detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmaessige foranstaltninger, som er
ngdvendige ved klarggring, paleesning, transport, afleesning og handtering af
forsendelsen, herunder seerlige stuvningsforanstaltninger med henblik pa sikker
bortledning af varme,

(r) henvisning til ansggerens oplysninger om brugen af emballagen eller seerlige
foranstaltninger, som skal traeeffes fagr transporten,

(s) redegerelse for de omgivende forhold, der er antaget med henblik p& konstruktionen, hvis
disse ikke er i overensstemmelse med forholdene i underafsnittene 6.4.8.5, 6.4.8.6 og
6.4.8.15,

(t) beskrivelse af det relevante styringssystem, som kraeves i henhold til afsnit 1.7.3,
(u) eventuelle ngdforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder ngdvendige,
(v) angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant, og

(w)den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En attest, som er udstedt af en kompetent myndighed for alternative aktivitetsgraenseveerdier for
undtagne forsendelser af instrumenter eller genstande i henhold til 5.1.5.2.1 (d), skal indeholde fgal-
gende oplysninger:

(a) attesttype,

(b) den kompetente myndigheds identitetsmaerke,

(c) udstedelsesdato og udigbsdato,

(d) Oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af IAEA's "Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials", i henhold
til hvilke undtagelsen er godkendt,

(e) identifikation af instrumentet eller genstanden,
(f) beskrivelse af instrumentet eller genstanden,
(g) konstruktionsspecifikationer for instrumentet eller genstanden,

(h) specifikation af radionuklider, godkendelse af alternative aktivitetsgreenseveerdier for de
undtagne forsendelser af instrumenter eller genstande,

(i) henvisning til dokumentation, der paviser overholdelse af 2.2.7.2.2.2 (b),
(i) angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant,

(k) den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

Den kompetente myndighed skal oplyses om serienummeret pa hver emballage, der er fremstillet i
henhold til en konstruktion, som den har godkendt i henhold til 1.6.6.2.1, 1.6.6.2.2, 6.4.22.2,
6.4.22.3 09 6.4.22.4.

Multilateral godkendelse kan ske ved validering af den oprindelige attest, som er udstedt af den
kompetente myndighed i det land, hvor konstruktionen er udviklet eller transporten starter. En sadan
validering kan ske i form af en pategning pa den oprindelige attest eller separat pategning, tilleeg, til-
fojelse eller lignende udstedt af den kompetente myndighed i det land, der bergres af transporten.
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Kapitel 6.5 Bestemmelser for konstruktion og prgvning af

6.5.1

6.5.1.1

6.5.1.1.1

6.5.1.1.2

6.5.1.1.3

6.5.1.1.4

6.5.1.2

6.5.1.3

6.5.1.4

6.5.1.4.1

mellemstore bulkcontainere (IBC'er)

Generelle bestemmelser

Anvendelsesomrade

Bestemmelserne i dette kapitel finder anvendelse pa mellemstore bulkcontainere (IBC'er), som ud-
trykkelig er godkendt til transport af visse former for farligt gods ifglge den emballeringsforskrift, der
er angivet i kapitel 3.2 tabel A kolonne (8). UN-tanke og tankcontainere, som opfylder kravene i
henholdsvis kapitel 6.7 og 6.8, betragtes ikke som IBC'er i RID's forstand. | resten af dette kapitel
anvendes betegnelsen IBC'er om mellemstore bulkcontainere.

Undtagelsesvis kan den kompetente myndighed godkende IBC'er og disses betjeningsudstyr, der
ikke ngje overholder kravene heri, men for hvilke der geelder acceptable alternativer. For at tage
hgjde for udviklingen inden for videnskab og teknologi kan den kompetente myndighed endvidere
godkende anvendelsen af alternative ordninger, der mindst yder en tilsvarende sikkerhed under
brug, hvad angar foreneligheden med de transporterede stoffers egenskaber, og en tilsvarende eller
bedre modstand over for pavirkninger fra stgd og slag, paleesning og brand.

Konstruktion, udstyr, pravning, meerkning (kode og yderligere oplysninger efter underafsnit 6.5.2.2.)
samt drift af IBC'er skal godkendes af den kompetente myndighed i det land, hvor IBC'en er god-
kendt.

Anm.: Det er ikke ngdvendigt, at parter, der foretager eftersyn og prgvninger i andre lan-
de, efter at IBC'en er taget i brug, godkendes af den kompetente myndighed i det
land, hvor IBC'en er godkendt, men eftersynene og prgvningerne skal foretages i
henhold til de regler, der er fastsat i godkendelsen af IBC'en.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af IBC'er skal tilvejebringe oplysninger om procedurer, der
skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner af lukkeanordninger (herunder de kreevede

pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at IBC'er til transport kan op-
na tilfredsstillende resultater i prgvningerne i dette kapitel.

(Reserveret)
(Reserveret)

Kodemeerkningssystem for IBC'er

Koden skal bestd af to arabertal i henhold til punkt (a) efterfulgt af et eller flere store bogstaver i
henhold til punkt (b) eventuelt efterfulgt af et arabertal, der betegner IBC-kategorien, nar det er an-
givet i et afsnit.

(@ | Type Til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker Til vaesker
under pavirkning af under tryk pa over
tyngdekraften 10 kPa (0,1 bar)
Stiv 11 21 31
Fleksibe 13 - -
I

(b) Materialer:

Stal (alle staltyper og alle former for overfladebehandling).
Aluminium.

Naturtree.

Krydsfiner.

Fiberplade, spanplade og lign.

Pap.

Plastmateriale.

Tekstil.

r I @@ M O O
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M Papir, flerlags.
N Metal (bortset fra stal og aluminium).

6.5.1.4.2 For komposit-IBC'er anvendes to store latinske bogstaver pa den anden plads i koden. Det farste
angiver det materiale, som den indvendige beholder er fremstillet af, og det andet det materiale,
som den ydre emballage er fremstillet af.

6.5.1.4.3 Der anvendes fglgende koder til maerkning af IBC'er
Materiale Kategori Kode | Under-
afsnit
IBC'er af metal
A. st til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11A 6.5.51
under pavirkning af tyngdekraften
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21A
under tryk
til veesker 31A
B. Aluminium til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker 11B
under pavirkning af tyngdekraften
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21B
under tryk
til veesker 31B
N. Metal, bortset | til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11N
fra stal og alu- | under pévirkning af tyngdekraften
minium til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker 21N
under tryk
til veesker 31N
Fleksible IBC'er
H. Plast plastveev uden ydre beklaedning eller foring 13H1 |[6.5.5.2
plastveev med ydre beklaedning 13H2
plastveev med foring 13H3
plastveev med ydre bekleedning og foring 13H4
plastfilm 13H5
L. Tekstil uden ydre belzegning eller foring 13L1
med ydre belsegning 13L2
med foring 13L3
med ydre beleegning og foring 13L4
M. Papir flerlags 13M1
flerlags, vandfast 13Mm2
H. Stiv plast til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11H1 [6.5.5.3
under pavirkning af tyngdekraften, udstyret med
stgtteindretninger
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11H2
under pavirkning af tyngdekraften, fritstaende
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21H1
under tryk, udstyret med statteindretninger
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21H2
under tryk, fritstdende
til vaesker, udstyret med stgtteindretninger 31H1
til veesker, fritstdende 31H2
HZ. Komposit, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11HZ1 [ 6.5.5.4
med indvendig | under pavirkning af tyngdekraften, med stiv
plastbeholder | plastbeholder
? til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11HZ2
under pavirkning af tyngdekraften, med fleksibel
plastbeholder
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21Hz1
under tryk, med stiv plastbeholder
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6.5.1.4.4

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

Materiale Kategori Kode [ Under-
afsnit
til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 21HZ2
under tryk, med fleksibel plastbeholder
til veesker, med stiv plastbeholder 31HZ1
til veesker, med fleksibel plastbeholder 31HZ2
G. Pap til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11G 6.5.5.5
under pavirkning af tyngdekraften
IBC'er af tree
C. Naturtree til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker 11C 6.5.5.6
under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
foring
D. Krydsfiner til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11D
under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
foring
F. Fiberplade, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker 11F
spanplade og | under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
lignende foring

Note ®: Bogstavet Z i koden erstattes med et stort bogstav i henhold til 6.5.1.4.1 (b) til angivelse af
det materiale, der er anvendt til den ydre beklaedning.

Bogstavet "W" kan efterfglge IBC-koden. Bogstavet "W" angiver, at IBC'en, skgnt af den type, som
er angivet ved koden, er fremstillet efter en specifikation, der adskiller sig fra de i afsnit 6.5.5 be-
skrevne, men betragtes som ligeveerdig i overensstemmelse med kravene i 6.5.1.1.2.

Meerkning (med kode)

Primaer maerkning (med kode)

Alle IBC'er, der er fremstillet og beregnet til brug i overensstemmelse med RID, skal veere maerket
med kode pa en holdbar og letlaeselig made, og maerkerne skal veere placeret pd en sddan made,
at de er lette at se. Bogstaver, tal og symboler skal veere mindst 12 mm hgje og skal vise:

(@) De Forenede Nationers emballagesymbol:
Dette symbol ma udelukkende bruges med det
formal at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder
de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6,

6.7 eller 6.11.
| forbindelse med IBC'er af metal, hvorpa koden er stemplet eller praeget, kan de store
bogstaver "UN" anvendes i stedet for symbolet.
(b) IBC-kodenummeret i henhold til underafsnit 6.5.1.4.
(c) Etstort bogstav, der angiver den eller de emballagegrupper, til hvilke konstruktionstypen er
godkendt:
(i) X for emballagegruppe I, Il og Il (IBC'er udelukkende til faste stoffer).
(i) Y for emballagegruppe Il og lll.
(iii)  Z udelukkende for emballagegruppe Il
(d) Fremstilingsmaned og -ar (de sidste to tal).

(e) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt. *

(f) Fabrikantens navn eller symbol samt evt. anden af den kompetente myndighed fastsat
identifikation af IBC'en.

(g) Belastningen i kg ved stablingspragvning. For IBC'er, der ikke er beregnet til stabling, vises
tallet "0".

(h) Den stgrste tilladte bruttomasse i kg.

1

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkaretgjer og padhaengskeretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.5.2.1.2

6.5.2.2

6.5.2.2.1

De primaere maerker som foreskrevet ovenfor skal anfgres i den i underpunkterne ovenfor anvendte
reekkefglge. De maerker, der er foreskrevet i underafsnit 6.5.2.2, og eventuelle yderligere maerker,
som er godkendt af en kompetent myndighed, skal muliggare korrekt identifikation af de primaere

meerker.

De enkelte meerker, der er anbragt i overensstemmelse med punkt (a)-(h) og med underafsnit
6.5.2.2, skal veere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et mellemrum, sa de er lette at identifi-

cere.

Eksempler p& meerkning af forskellige typer af IBC'er i overensstemmelse med underafsnit 6.5.2.1.1

(a) - (h) ovenfor:

11A/Y/0299
NL/Mulder 007/5500/1500

13H3/2/0301
F/Meunier 1713/0/1500

31H1/Y/0499
GB/9099/10800/1200
@ 31HA1/Y/0501

D/Muller/1683/10800/1200

11C/X/0102
S/Aurigny/9876/3000/910

Yderligere maerkning

IBC af stal til faste stoffer, hvor temning sker under pa-
virkning af tyngdekraften / til emballagegruppe 1l og Il /
fremstillet i februar 1999 / typegodkendt i Holland / frem-
stillet af firmaet Mulder efter en konstruktionstype, som
den kompetente myndighed har tildelt serienummer 007 /
belastningen ved stablingspravning i kg / den maksimalt
tilladte bruttomasse i kg.

Fleksibel IBC til faste stoffer, hvor tgmning f.eks. sker
under pavirkning af tyngdekraften, fremstillet af plastveev,
med foring, ikke beregnet til stabling.

IBC af stiv plast til veesker fremstillet af plast, med stgatte-
indretninger, der kan modsta belastningen ved stabling.

Komposit-IBC til veesker, med stiv indvendig plastbehol-
der og ydre stalbeklzedning.

IBC af naturtree til faste stoffer, med indvendig foring
godkendt til faste stoffer i emballagegrupperne I, 1l og llI

Alle IBC'er skal vaere meerket med kode som foreskrevet i underafsnit 6.5.2.1 og desuden med fal-
gende oplysninger, der kan angives pa en korrosionsbestandig plade, som er permanent anbragt et
sted, hvor den er let tilgeengelig for eftersyn.

Yderligere meerker IBC-kategori
Metal Stiv | Kompo-| Pap Tree
plast sit
Kapacitet i liter @ ved 20°C X X X
Taramasse i kg @ X X X X X
Evt. pravningstryk (overtryk) i kPa eller bar @ X X
Evt. maksimalt fyldnings-/temningstryk i kPa eller X X X
bar @
Materiale anvendt til korpus og dets X
minimumstykkelse i mm
Evt. dato for seneste taethedspravning (méned og X X X
ar)
Dato for seneste eftersyn (maned og ar) X X X
Fabrikantens serienummer X
Maksimalt tilladt stablingsbelastning® X X X X X

a): Den anvendte méleenhed skal anfares.

b): Se 6.5.2.2.2. Disse yderligere maerker geelder for alle fremstillede, reparerede eller refabrikerede
IBC'er fra 1. januar 2011 (se ogsa underafsnit 1.6.1.15).
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6.5.2.2.2

6.5.2.2.3

6.5.2.2.4

6.5.2.2.5

Den gaeldende maksimalt tilladte stablingsbelastning, nar IBC'en er i brug, skal vises med et symbol
i henhold til figur 6.5.2.2.2.1 eller figur 6.5.2.2.2.2. Symbolet skal veere holdbart og fremsta tydeligt.

Figur 6.5.2.2.2.1 Figur 6.5.2.2.2.2
|7 ... kg max —| T '7 —| T
c C
* S g S
" (2]
— 5 3 =
€
SE { SE
o
ES s¢
E E
£ £
= =
L 2 L 2
Minimum dimension Minimum dimension
e 100 mm — e 100 mm —
IBC'er, der kan stables IBC'er, der IKKE kan stables

Malene skal veere mindst 100 mm x 100 mm. Bogstaver og tal, der angiver massen, skal mindst
veere 12 mm hgje. Omradet inden for printermaerkerne angivet med starrelsespilene skal veere kva-
dratisk. Safremt der ikke er nogen malangivelser, skal alle elementer veere afpasset i forhold til de
viste mal. Massen, der angives over symbolet, ma ikke overstige den belastning, som blev anvendt
under konstruktionstypeprgvningen (se 6.5.6.6.4) divideret med 1,8.

Foruden de i underafsnit 6.5.2.1 foreskrevne maerker med kode kan fleksible IBC'er veere forsynet
med et piktogram, der angiver de anbefalede lgftemetoder.

Indvendige beholdere af komposit IBC-konstruktionstypen skal identificeres ved anbringelse af de
meerker, der fremgar af 6.5.2.1.1 (b), (c) og (d), og hvis denne dato er datoen for fremstillingen af
den indvendige beholder af plast, (e) og (f). UN-emballagesymbolet skal ikke anvendes. Meerkerne
skal pafares pa de steder, der fremgar af 6.5.2.1.1. De skal veere holdbare og letleeselige samt pla-
ceres saledes, at de er lette at se, nar den indvendige beholder befinder sig i det udvendige hylster.

Alternativt kan datoen for fremstillingen af den indvendige beholder af plast markeres pa den ind-
vendige beholder teet ved de gvrige maerker. | sa fald skal de to tal i ret i meerket og i den indven-
dige cirkel i uret veere identiske. Eksempel p& hensigtsmeessig meerkningsmetode:

Anm.: 1. Andre metoder til at angive de som minimum kraevede oplysninger pa en holdbar,
synlig og letleeselig made accepteres ogsa.

2. Den indvendige beholders fremstillingsdato kan adskille sig fra den dato for kom-
posit-IBC'ens fremstilling (se underafsnit 6.5.2.1), reparation (se 6.5.4.5.3) eller
refabrikation (se underafsnit 6.5.2.4), der er angivet pad maerket.

Safremt en komposit-IBC er konstrueret séledes, at den ydre bekleedning kan afmonteres ved
transport i tom tilstand (f.eks. nar IBC'en sendes tilbage til den oprindelige afsender med henblik p&
genbrug), skal alle dele, der i s fald aftages, veere meaerket med fabrikationsméned og -ar og fabri-
kantens navn eller symbol og anden af den kompetente myndighed fastsat identifikation af IBC'en
(se 6.5.2.1.1 (f)).
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6.5.2.3

6.5.2.4

6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.5.3.14

6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

6.5.3.1.8

6.5.4

6.5.4.1

Overensstemmelse med konstruktionstype

Meerkerne angiver, at den IBC, som er forsynet med dem, svarer til en konstruktionstype, der er
pragvet med tilfredsstillende resultat, og at de i attesten anfgrte krav er opfyldt.

Meerkning af reparerede komposit-IBC'er (31HZ1)

Meerkerne, der fremgar af 6.5.2.1.1 og underafsnit 6.5.2.2, skal fiernes fra den oprindelige IBC eller
geres permanent ulzeselig, og nye maerker skal pafares en refabrikeret IBC i overensstemmelse
med RID."

Konstruktionsbestemmelser

Generelle bestemmelser

IBC'er skal veere modstandsdygtige over for eller tilstraekkeligt beskyttet mod nedbrydning forarsa-
get af det omgivende miljg.

IBC'er skal veere konstrueret og lukket pa en sddan méade, at indholdet ikke kan slippe ud under
normale transportforhold, herunder vibrationspavirkninger eller eendringer i temperatur, fugtighed el-
ler tryk.

IBC'er og disses lukkeanordninger skal veere konstrueret af materialer, der er forenelige med ind-
holdet, eller vaere forsynet med indvendig beskyttelse, s& de ikke:

(a) Angribes af indholdet og derved bliver farlige at anvende.

(b) Bevirker, at indholdet reagerer eller nedbrydes eller danner skadelige eller farlige
forbindelser med IBC'en.

Safremt der anvendes pakninger, skal disse veere fremstillet af materialer, der ikke kan angribes af
indholdet af IBC'en.

Alle former for betjeningsudstyr skal veere anbragt eller beskyttet pa en sddan made, at risikoen for
udslip som fglge af beskadigelse under handtering og transport minimeres.

IBC'er og deres tilbehgr, betjeningsudstyr og stetteindretninger skal veere af en séddan konstruktion,
at de kan modsta det indre tryk fra indholdet og belastningerne ved normal handtering og transport,
uden at IBC'en bliver uteet. IBC'er, der er beregnet til stabling, skal vaere konstrueret med henblik
herpa. Lgfte- eller fastgerelsesanordninger skal veere tilstraekkeligt steerke til at modstd normale
handterings- og transportforhold uden vaesentlig deformation eller brist og skal veere anbragt pa en
sadan made, at der ikke opstar nogen form for ugnsket belastning i nogen del af IBC'en.

Safremt en IBC bestar af et korpus i en ramme, skal den veere konstrueret pa en sddan made, at :

(a) Korpus ikke pa nogen made gnider mod rammen og derved lider vaesentlig skade.
(b) Korpus til enhver tid holdes inden for rammen.

(c) De enkelte dele af udstyret er fastgjort séledes, at de ikke kan blive beskadiget, hvis
forbindelserne mellem korpus og rammen giver mulighed for relativ udvidelse eller
bevaegelse.

Safremt der er monteret en bundventil, skal denne kunne fastggres i den lukkede stilling, og hele
temningssystemet skal veere tilstraekkeligt beskyttet mod beskadigelse. Ventiler, der lukkes med
handtag eller lign., skal kunne sikres mod utilsigtet abning, og den abne og lukkede stilling skal vee-
re tydeligt angivet. P& IBC'er, der indeholder vaesker, skal der desuden findes en yderligere anord-
ning til fuldsteendig lukning af tamningsabningen, f.eks. en blindflange eller tilsvarende.

Pragvning, typegodkendelse og eftersyn

Kvalitetssikring: IBC'er skal fremstilles, refabrikeres, repareres og prgves i henhold til et kvalitetssik-
ringsprogram godkendt af den kompetente myndighed for at sikre, at enhver fremstillet, refabrikeret
og repareret IBC opfylder kravene i dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dan-
gerous goods packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packag-
ings — Guidelines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable retnings-
linjer for procedurer, der kan fglges.
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6.5.4.2

6.5.4.3

6.5.4.4

6.54.4.1

6.5.4.4.2

6.5.4.4.3

6.5.4.4.4

Pravningskrav: IBC'er skal underkastes pragvning af konstruktionstype og, hvis det er relevant, far-
stegangsprgvning og periodisk eftersyn og prgvning i overensstemmelse med underafsnit 6.5.4.4.

Typegodkendelse: For hver IBC-konstruktionstype skal der udstedes en attest og tildeles et meerke
(i henhold til afsnit 6.5.2), der bekraefter, at konstruktionstypen og dens udstyr opfylder prgvnings-
kravene.

Eftersyn og prgvning
Anm.: Se i gvrigt underafsnit 6.5.4.5 for prgvning og eftersyn af reparerede IBC'er.

Alle IBC'er af metal eller stiv plast og alle komposit-IBC'er skal undersgges og godkendes af den
kompetente myndighed

(a)inden de tages i brug (herunder efter refabrikation) og derefter med hgjst 5 ars
mellemrum med hensyn til:

(i) overensstemmelse med konstruktionstype, herunder meerker,
(i) denindvendige og udvendige tilstand og
(iii) betjeningsudstyrets funktion.

En eventuel varmeisolering skal kun fiernes i det omfang, det er ngdvendigt for en fyldestggren-
de undersggelse af IBC'ens korpus.

(b) med hgjst 2% ars mellemrum med hensyn til:
(i) den udvendige tilstand og
(i) betjeningsudstyrets funktion.

En eventuel varmeisolering skal kun fiernes i det omfang, det er ngdvendigt for en fyldestggren-
de undersggelse af IBC'ens korpus.

Hver enkelt IBC skal i alle henseender veere i overensstemmelse med konstruktionstypen.

Alle IBC'er af metal eller stiv plast og alle komposit-IBC'er, der er beregnet til at indeholde vaesker
eller faste stoffer, og hvor fyldning eller tamning sker under tryk, skal underkastes en passende
teethedspregvning. Prgvningen er et led i et kvalitetssikringsprogram i henhold til underafsnit 6.5.4.1,
som viser evnen til at leve op til det relevante prgvningsniveau som angivet i 6.5.6.7.3:

(a) for de anvendes til transport fgrste gang
(b) med hgjst 2% ars mellemrum.

Til denne prgvning skal IBC'erne veere forsynet med hovedbundlukkeanordningen. Den indvendige
beholder i komposit-IBC'er kan prgves uden den ydre emballage, forudsat at prgvningsresultaterne
ikke pavirkes.

Ejeren af IBC'en skal mindst indtil tidspunktet for neeste eftersyn eller prgvning opbevare en rapport
over det enkelte eftersyn og prgvning. Rapporten skal indeholde resultaterne af eftersynet og prav-
ningen og identificere den part, der har udfgrt eftersynet og prevningen (se ogsa maerkningsbe-
stemmelserne i 6.5.2.2.1).

Den kompetente myndighed kan nar som helst forlange dokumentation i form af prgvning ifglge
dette kapitel for, at en IBC opfylder kravene vedrgrende prgvning af konstruktionstype.
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6.5.4.5

6.5.4.5.1

6.5.4.5.2

6.5.4.5.3

6.5.454

6.5.5

6.5.5.1

6.55.1.1

6.5.5.1.2

6.5.5.1.3

6.5.5.1.4

6.5.5.1.5

Reparerede IBC'er

Nar en IBC er forringet som fglge af stad eller slag (f.eks. ved uheld) eller andre arsager, skal den
repareres eller vedligeholdes pa anden méade (se definitionen af "Rutinemaessig vedligeholdelse af
IBC'er" i afsnit 1.2.1), sa den er i overensstemmelse med konstruktionstypen. Korpusser af IBC'er af
stiv plast og indvendige beholdere af komposit-IBC'er, som er forringet, skal udskiftes.

Ud over eventuelle andre krav til pravning og eftersyn i RID skal en IBC underkastes komplet prav-
ning og eftersyn som beskrevet i underafsnit 6.5.4.4, og de relevante rapporter skal udarbejdes, nar
der sker en reparation.

Den part, der udfgrer prgvningerne og eftersynene efter reparationen, skal i neerheden af fabrikan-
tens UN-konstruktionstypemaerke forsyne IBC'en med holdbare maerker for at vise:

(a) Staten, hvori prgvningerne og eftersynene er udfart.

(b) Navn eller godkendt symbol for den part, der udfgrer prgvningerne og eftersynene.

(c) Dato (méaned, ar) for prgvningerne og eftersynene.

Pravninger og eftersyn udfart i overensstemmelse med 6.5.4.5.2 kan anses for at opfylde bestem-
melserne om periodiske prgvninger og eftersyn med 2% og 5 ars mellemrum.

Seerlige bestemmelser for IBC'er

Seerlige bestemmelser for IBC'er af metal

Disse bestemmelser vedrgrer IBC'er af metal til transport af faste stoffer og veesker. IBC'er af metal
kan inddeles i tre kategorier:

(a) IBC'er af metal til faste stoffer, hvor fyldning og temning sker under pavirkning af
tyngdekraften (11A, 11B og 11N),

(b) IBC'er af metal til faste stoffer, hvor fyldning og temning sker ved et overtryk over 10 kPa
(0,1 bar) (21A, 21B og 21N) og

(c) IBC'er af metal til veesker (31A, 31B og 31N).

Korpus skal veaere fremstillet af et egnet smidigt metal, hvis svejsbarhed er fuldt pavist. Svejsninger-
ne skal veere kvalificeret udfart og yde den stgrst mulige sikkerhed. Hvor det er relevant, skal der
tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer.

Der skal treeffes forholdsregler til at hindre beskadigelse forarsaget af galvaniske reaktioner som
folge af, at metaller af forskellig art er i bergring med hinanden.

IBC'er af aluminium til transport af brandfarlige vaesker ma ikke ma ikke veere forsynet med bevee-
gelige dele, f.eks. deeksler, lukkeanordninger osv., fremstillet af ubeskyttet stal, der kan ruste, og
som kan forarsage farlige reaktioner ved gnidning eller stad mod aluminiumet.

IBC'er af metal skal veere fremstillet af metaller, der opfylder fglgende krav:

10.000 med en absolut minimumsveerdi

(a) For stal skal brudforleengelsen i % veere mindst
pa 20 %,

hvor Rm = den garanterede minimumsveerdi for treekbrudstyrke for det stal, der skal an-
vendes, i N/mm?2,

10.000

X

(b) For aluminium og legeringer heraf skal brudforleengelsen i % vaere mindst

en absolut minimumsvaerdi pa 8 %.

Pravestykker til bestemmelse af brudforleengelsen skal udtages vinkelret pa valseretningen og sik-
res saledes, at

Lo = 5d eller Lo=5,65xJA
hvor
Lo = pravestykkets maleleengde inden pragvning

d diameter
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6.5.5.1.6

6.5.5.1.7

6.5.5.2

6.55.2.1

A = provestykkets tveersnitsareal.

Minimumsvaegtykkelse:

(a) For referencestal med produktet Rm x Ap = 10.000 skal veegtykkelsen vaere mindst:

Kapacitet (C) Veegtykkelse (e) i mm

i liter Type 11A, 11B, 11N Type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Ubeskyttet Beskyttet Ubeskyttet Beskyttet

C <1000 2,0 1,5 2,5 2,0

1000 < C <2000 | e=C/2000+ 1,5 [ e=C/2000 + 1,0 | e = C/2000 + 2,0 [ e = C/2000 + 1,5
2000 <C = 3000 |e=C/2000+1,5 [ e =C/2000 +1,0 | e=C/1000 + 1,0 [ e =C/2000 + 1,5

hvor Ao = Referencestalets minimumsforleengelse (i %) ved brud under treek (se
6.5.5.1.5).

(b) For andre metaller end det i punkt (a) beskrevne referencestadl findes
minimumsveaegtykkelsen ved hjeelp af fglgende sekvivalensformel:

21,4x e,

31’Rm1>< Al

hvor

e1 = Den foreskrevne tilsvarende vaegtykkelse for det metal, der skal anvendes (i
mm).

€o = Den foreskrevne minimumsvaegtykkelse for referencestalet (i mm).

Rmi = Den garanterede minimumstraekbrudstyrke for det metal, der skal anvendes (i
N/mm2) (se (c)).

A1 = Minimumsforleengelsen (i %) for det metal, der skal anvendes, ved brud under

treek (se 6.5.5.1.5).

Veegtykkelsen ma dog aldrig veere under 1,5 mm.

(c) I forbindelse med den i punkt (b) beskrevne beregning er den garanterede
minimumstreekbrudstyrke for det metal, der skal anvendes (Rmzi), minimumsveerdien i
henhold til nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af
austenitisk stal kan de i materialestandarderne angivne Rm-vaerdier dog gges med op til
15 %, nar en stgrre veerdi er anfart i kontrolbeviset for materialet. Safremt der ikke
foreligger en materialestandard for det pageeldende materiale, er veerdien af Rm den
minimumsveerdi, der er anfgrt i kontrolbeviset.

Krav vedragrende trykaflastning: IBC'er til vaesker skal veere konstrueret pa en sddan made, at der
kan udlgses en tilstraekkelig meengde damp til at hindre brud pa korpus, safremt det omspaendes af
flammer. Dette kan ske ved hjeelp af konventionelle sikkerhedsventiler eller andre konstruktions-
maessige anordninger. Det tryk, hvorved trykaflastningen pabegyndes, méa ikke vaere hgjere end 65
kPa (0,65 bar) og skal mindst svare til det samlede beregnede overtryk i IBC'en (dvs. damptrykket
for det pafyldte stof plus partialtrykket for luften eller andre inerte gasser minus 100 kPa (1 bar)) ved
55°C bestemt pa grundlag af den maksimale fyldningsgrad ifglge underafsnit 4.1.1.4. De foreskrev-
ne trykaflastningssanordninger skal vaere monteret i IBC'ens dampomrade.

Seerlige bestemmelser for fleksible IBC'er
Disse bestemmelser finder anvendelse pa fleksible IBC'er af fglgende typer:

13H1 plastveev uden ydre belaegning eller foring

13H2 plastveev med ydre beleegning

(DK-red): | ADR benyttes her "T" for vaegtykkelse. Alle andre steder, ogsa i ADR, benyttes "e" til at betegne en veeg-

tykkelse.
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6.5.5.2.2

6.5.5.2.3

6.5.5.24

6.5.5.2.5

6.5.5.2.6

6.5.5.2.7

6.5.5.2.8

6.5.5.2.9

6.5.5.2.10

6.5.5.3

6.5.5.3.1

13H3 plastvaev med foring

13H4 plastvaev med ydre belaegning og foring
13H5 plastfilm

13L1 tekstil uden ydre belaegning eller foring
13L2 tekstil med ydre belaegning

13L3 tekstil med foring

13L4 tekstil med ydre belaegning og foring
13M1 papir, flerlags

13M2 papir, flerlags, vandfast.

Fleksible IBC'er er udelukkende beregnet til transport af faste stoffer.

Korpus skal veere fremstillet af egnede materialer. Materialets styrke og den fleksible IBC's kon-
struktion skal svare til IBC'ens kapacitet og formal.

Alle materialer, der anvendes til konstruktion af fleksible IBC'er af type 13M1 og 13M2, skal efter
fuldsteendig nedseenkning i vand i mindst 24 timer bevare mindst 85 % af den oprindelige treekbrud-
styrke, som blev malt, da materialet var konditioneret til ligeveegt ved en relativ luftfugtighed pa hgijst
67 %.

Sgmmene skal veere dannet ved syning, varmeforsegling, limning eller anden tilsvarende metode.
Alle syede sgmender skal veere sikret.

Fleksible IBC'er skal veere tilstraekkelig bestandige over for eeldning og over for nedbrydning forar-
saget af ultraviolet straling, de klimatiske forhold eller indholdet, saledes at de er egnede til deres
formal.

| forbindelse med fleksible IBC'er af plast, der skal beskyttes mod ultraviolet straling, skal beskyttel-
sen opnas ved tilseetning af kenrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsaet-
ningsstoffer skal vaere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele korpusets levetid.
Safremt der anvendes kanrag, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til
fremstilling af den prgvede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning,
forudsat at eendringer i indholdet af kenrag, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer konstruktions-
materialets fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indgd som bestanddel af korpusmaterialet med henblik pa at gge dets be-
standighed over for eeldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materialets fysiske
eller kemiske egenskaber.

Materiale fra brugte beholdere ma ikke genanvendes til fremstilling af korpus til IBC'er. Der ma dog
anvendes produktionsrester eller omkvaernet materiale fra samme fremstillingsproces. De enkelte
bestanddele, f.eks. beslag og pallesokkel, ma ogsé& anvendes, séfremt de ikke pad nogen made er
blevet beskadiget ved tidligere brug.

Nar IBC'en er fyldt, ma forholdet mellem hgjde og bredde hgjst vaere 2:1.

Foringen skal veere fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens konstruktion
skal svare til IBC'ens kapacitet og formal. Sammenfajninger og lukkeanordninger skal veere stgv-
teette og kunne modsta de tryk og sted, der kan forekomme under normale handterings- og trans-
portforhold.

Seerlige bestemmelser for IBC'er af stiv plast

Disse bestemmelser finder anvendelse p& IBC'er af stiv plast til transport af faste stoffer eller vee-
sker. IBC'er af stiv plast omfatter fglgende typer:

11H1 udstyret med statteindretninger konstrueret til at modsta den samlede belastning ved stab-
ling af IBC'er, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under pavirkning af tyngde-
kraften.

11H2 fritstdende, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under pavirkning af tyngdekraf-
ten.

21H1 udstyret med statteindretninger konstrueret til at modsta den samlede belastning ved stab-
ling af IBC'er, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under tryk.
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6.5.5.3.2

6.5.5.3.3

6.5.5.34

6.5.5.3.5

6.5.5.4

6.554.1

6.5.5.4.2

6.5.5.4.3

6.5.5.4.4

21H2 fritstdende, til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under tryk.

31H1 udstyret med statteindretninger konstrueret til at modsta den samlede belastning ved stab-
ling af IBC'er, til veesker.

31H2 fritstdende, til vaesker.

Korpus skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifikationer og have en styr-
ke, der svarer til dets kapacitet og formal. Materialet skal vaere tilstreekkeligt bestandigt over for
eeldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller, hvor det er relevant, af ultraviolet stra-
ling. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer, hvor det er relevant.
Eventuel gennemtraengning af indholdet mé ikke udggre en fare under normale transportforhold.

Safremt der kraeves beskyttelse mod ultraviolet straling, skal beskyttelsen opnas ved tilssetning af
kanrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilseetningsstoffer skal veere foreneli-
ge med indholdet og bevare deres virkning i hele korpusets levetid. S&fremt der anvendes kegnrag,
pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af den prgvede kon-
struktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at aendringer i indhol-
det af kanrgg, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indg& som bestanddel af korpusmaterialet med henblik pa at gge dets be-
standighed over for eeldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materialets fysiske
eller kemiske egenskaber.

Ved fremstilling af IBC'er af stiv plast ma der ikke anvendes brugt materiale ud over produktionsre-
ster eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.

Seerlige bestemmelser for komposit-IBC'er med indvendige plastbeholdere

Disse bestemmelser finder anvendelse pa komposit-IBC'er til transport af faste stoffer og vaesker af
falgende typer:

11HZ1 Komposit-IBC'er med en stiv indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning eller
temning sker under pavirkning af tyngdekraften.

11HZ2 Komposit-IBC'er med en fleksibel indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning eller
temning sker under pavirkning af tyngdekraften.

21HZ1 Komposit-IBC'er med en stiv indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning eller
temning sker under tryk.

21Hz2 Komposit-IBC'er med en fleksibel indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning eller
temning sker under tryk.

31HZ1 Komposit-IBC'er med en stiv indvendig plastbeholder til veesker.
31HZ2 Komposit-IBC'er med en stiv indvendig plastbeholder til veesker.

NB: Bogstavet "Z" i koden skal erstattes med et stort bogstav i henhold til 6.5.1.4.1 (b) til angivelse
af det materiale, der er anvendt til den ydre beklaedning.

Den indvendige beholder er ikke beregnet til at beere et indhold uden den ydre beklsedning. En
"stiv" indvendig beholder er en beholder, der i tom tilstand uden lukkeanordninger og ydre beklzed-
ning bevarer sin form. Indvendige beholdere, som ikke er "stive", er "fleksible".

Den ydre bekleedning bestar normalt af et stift materiale, der er udformet saledes, at den beskytter
den indvendige beholder mod fysisk beskadigelse under handtering og transport, men den er ikke
beregnet til at beere indholdet. Den kan omfatte pallesoklen.

En komposit-IBC med en ydre beklaedning, der fuldsteendigt omslutter hele enheden, skal veere
konstrueret pa en saddan made, at det efter teethedspregvningen og den hydrauliske trykprgvning
umiddelbart kan fastslas, om den indvendige beholder er beskadiget.
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6.5.54.5

6.5.5.4.6

6.5.54.7

6.5.5.4.8

6.5.5.4.9

6.5.5.4.10
6.5.54.11
6.5.5.4.12
6.5.5.4.13

6.5.5.4.14

6.5.5.4.15

6.5.5.4.16

6.5.5.4.17

6.5.5.4.18

6.5.5.4.19

6.5.5.4.20

6.5.5.4.21

IBC'er af type 31HZ2 ma hgjst have en kapacitet pa 1.250 liter.

Den indvendige beholder skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifikationer
og have en styrke, der svarer til dens kapacitet og formal. Materialet skal veere tilstreekkeligt be-
standigt over for aeldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller, hvor det er relevant,
af ultraviolet straling. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer, hvor det
er relevant. Eventuel gennemtraengning af indholdet mé& ikke udgare en fare under normale trans-
portforhold.

Safremt der kraeves beskyttelse mod ultraviolet stréling, skal beskyttelsen opnas ved tilseetning af
kanrag eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilseetningsstoffer skal veere foreneli-
ge med indholdet og bevare deres virkning i hele den indvendige beholders levetid. S&fremt der an-
vendes kgnrgg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af
den prgvede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at
gendringer i indholdet af kanrgg, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer konstruktionsmaterialets
fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indg& som bestanddel af den indvendige beholders materiale med henblik pa
at gge dens bestandighed overfor zldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer ma-
terialets fysiske eller kemiske egenskaber.

Ved fremstilling af indvendige beholdere ma der ikke anvendes brugt materiale ud over produktions-
rester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.

Den indvendige beholder i IBC'er af type 31HZ2 skal besté af mindst tre lag film.

Materialets styrke og den ydre bekleednings konstruktion skal svare til IBC'ens kapacitet og formal.
Den ydre beklzedning ma ikke have fremspring, der kan beskadige den indvendige beholder.

Ydre beklaedninger af metal skal veere fremstillet af et egnet metal med passende tykkelse.

Ydre beklaedninger af naturtrae skal veere af vellagret tree, som er tilstraekkeligt tart og uden fejl, der
kan sveekke dele af beklaedningen betydeligt. Top og bund kan veere af vandfast presset trae som
f.eks. treefiberplade, spanplade eller andre egnede typer.

Ydre beklaedninger af krydsfiner skal veere af vellagret, skreellet, afskaret eller afsavet finer, som er
tilstreekkeligt tart og uden fejl, der kan sveekke bekleedningen betydeligt. Alle lag skal veere limet
sammen ved hjeelp af et vandfast kleebemiddel. Ydre bekleedninger kan veere fremstillet af krydsfi-
ner kombineret med andre egnede materialer. De skal veere semmet fast til eller pa anden made
fastgjort til hjgrnestolper eller ender eller vaere samlet ved hjeelp af andre lige sa velegnede anord-
ninger.

Vaeggene i ydre beklaedninger af fiberplade, spanplade og lign. skal veere af vandfast presset tree
som f.eks. traefiberplade, spanplade eller andre egnede typer. Andre dele af beklaedningen kan vee-
re af andre egnede materialer.

Til ydre beklaedninger af pap skal der anvendes massivt pap eller dobbel-bglgepap (enkeltlags- eller
flerlags-) af en god og steerk kvalitet svarende til bekleedningens kapacitet og formal. Den ydre over-
flade skal veere s& vandfast, at der pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m? malt efter
Cobb-metoden til maling af sugeevnen, jf. standarden 1SO 535:1991. Pappet skal kunne bgijes til-
straekkeligt uden at ga i stykker. Det skal veere skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, sale-
des at bekleedningen kan samles uden revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede over-
flader. Bglgepappets rifling skal veere limet fast til deeklagene.

Enderne af ydre bekleedninger af pap kan have en ramme af trae eller veere helt af tree. De kan vee-
re forstaerket ved hjeelp af treelister.

Sammenfgjningerne i ydre bekleedninger af pap skal veere tilkleebet ved hjeelp af kleebeband, lap-
samlet og limet, eller de skal veere lapsamlet og heeftet med metalklammer. Lapsamlede sammen-
fajninger skal have et passende overlaeg. Nar lukningen sker ved hjeelp af lim eller kleebeband, skal
kleebemidlet veere vandfast.

Safremt den ydre bekleedning er af et plastmateriale, finder de relevante bestemmelser i 6.5.5.4.6 -
6.5.5.4.9 anvendelse, idet kravene for den indvendige beholder i dette tilfaelde finder anvendelse pa
den ydre beklaedning i en komposit-IBC.

Den ydre beklaedning i en IBC af type 31HZ2 skal omslutte den indvendige beholder pa alle sider.
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6.5.5.4.22

6.5.5.4.23

6.5.5.4.24

6.5.5.4.25

6.5.5.4.26

6.5.5.5
6.5.55.1

6.5.5.5.2

6.5.5.5.3

6.5.5.5.4

6.5.5.5.5

6.5.5.5.6

6.5.5.5.7

6.5.5.5.8

6.5.5.5.9

6.5.5.5.10

6.5.5.5.11

6.5.5.6

6.5.5.6.1

En pallesokkel, der indgéar i en IBC, eller en aftagelig palle skal vaere egnet til mekanisk handtering,
nar IBC'en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttomasse.

Pallen eller pallesoklen skal veere konstrueret pa en sddan made, at eventuelle fremspring i IBC'ens
bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Den ydre beklaedning skal fastgares til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under hand-
tering og transport. Hvis der benyttes en aftagelig palle, m& der ikke veere skarpe fremspring pa
overfladen, som kan beskadige IBC'en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. traestrger, til at gge den stablede maengde, men
disse skal anbringes uden for den indvendige beholder.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den baerende flade veere udformet séledes, at belastningen
fordeles sikkert. IBC'er af denne type skal veere konstrueret pa en sddan méade, at belastningen ikke
bzeres af den indvendige beholder.

Seerlige bestemmelser for IBC'er af pap

Disse bestemmelser finder anvendelse pa IBC'er af pap til transport af faste stoffer, hvor fyldning
eller tamning sker under pavirkning af tyngdekraften. IBC'er af pap omfatter falgende type: 11G.

IBC'er af pap ma ikke veere forsynet med anordninger til Igft fra toppen.

Til korpus skal der anvendes massivt pap eller dobbel-bglgepap (enkeltlags- eller flerlags-) af en
god og steerk kvalitet svarende til IBC'ens kapacitet og formal. Den ydre overflade skal veere sa
vandfast, at der pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m? malt efter Cobb-metoden til
maling af sugeevnen, jf. standarden 1ISO 535:1991. Pappet skal kunne bgijes tilstraekkeligt uden at
g4 i stykker. Det skal veere skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, saledes at korpus kan
samles uden revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede overflader. Bglgepappets rifling
skal veere limet fast til deeklagene.

Vaeggene samt top og bund skal have en gennembrudsstyrke pa mindst 15 J malt i henhold til
standarden ISO 3036:1975.

Sammenfgjningerne i IBC'ens korpus skal have et passende overlaeg og veere tilkleebet ved hjaelp
af klaebeband, limet, heeftet med metalklammer eller fastgjort med andre midler, der er mindst lige
sa effektive. Nar lukningen sker ved hjeelp af lim eller kleebeband, skal kleebemidlet vaere vandfast.
Metalklammer skal g& hele vejen gennem alle de dele, der skal fastggres, og veere udformet eller
afskeermet saledes, at en eventuel indvendig foring ikke kan afslides eller gennembrydes af dem.

Foringen skal veere fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens konstruktion
skal svare til IBC'ens kapacitet og formal. Sammenfgjninger og lukninger skal veere stgvteette og
skal kunne modsta de tryk og sted, der kan forekomme under normale handterings- og transport-
forhold.

En pallesokkel, der indgar i en IBC, eller en aftagelig palle skal vaere egnet til mekanisk handtering,
nar IBC'en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttomasse.

Pallen eller pallesoklen skal vaere konstrueret pa en sddan made, at eventuelle fremspring i IBC'ens
bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastgeres til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og trans-
port. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke vaere skarpe fremspring pa overfladen, som
kan beskadige IBC'en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. traestrger, til at gge den stablede maengde, men
disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den baerende flade veere udformet saledes, at belastningen
fordeles sikkert.

Seerlige bestemmelser for IBC'er af trae

Disse bestemmelser finder anvendelse p& IBC'er af tree til transport af faste stoffer, hvor fyldning
eller tamning sker under pavirkning af tyngdekraften. IBC'er af trae omfatter fglgende typer:

11C  naturtree med indvendig foring.

11D  krydsfiner med indvendig foring.
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11F fiberplade, spanplade og lign. med indvendig foring.

IBC'er af tree ma ikke vaere forsynet med anordninger til Iaft fra toppen.
Materialets styrke og korpusets konstruktion skal svare til IBC'ens kapacitet og formal.

Det anvendte naturtrae skal veere vellagret, tilstreekkeligt tart og uden fejl, der kan sveekke dele af
IBC'en betydeligt. Hver del af IBC'en skal veere skaret i ét stykke eller fremstillet pa tilsvarende ma-
de. En del svarer til en del skaret i ét stykke, safremt den er limet sammen pa en made som f.eks.:
"Lindermann-samling" (svalehale-forbindelse), samling med fjer og not, overfalsning, sammenfals-
ning eller plansamling med mindst to bglgesgmme af metal ved hver samling eller andre mindst lige
s effektive metoder.

Krydsfiner, der anvendes til korpus, skal have mindst tre lag. Den skal veere vellagret, skreellet, af-
skaret eller afsavet, tilstraekkeligt tar og uden fejl, der kan svaekke korpuset betydeligt. Alle lag skal
vaere limet sammen ved hjaelp af et vandfast kleebemiddel. Korpus kan veere fremstillet af krydsfiner
kombineret med andre egnede materialer.

Korpus af fiberplade, spanplade og lign. skal veere af vandfast presset trae som f.eks. trefiberplade,
spanplade eller andre egnede typer.

IBC'er skal veere sgmmet fast til eller pd anden made fastgijort til hjgrnestolper eller ender eller vaere
samlet ved hjzelp af andre lige sa velegnede anordninger.

Foringen skal veere fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens konstruktion
skal svare til IBC'ens kapacitet og formal. Sammenfgjninger og lukninger skal veere stgvteette og
skal kunne modsta de tryk og stad, der kan forekomme under normale handterings- og transport-
forhold.

En pallesokkel, der indgér i en IBC, eller en aftagelig palle skal veere egnet til mekanisk handtering,
nar IBC'en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttomasse.

Pallen eller pallesoklen skal veere konstrueret pa en sddan made, at eventuelle fremspring i IBC'ens
bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastggres til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og trans-
port. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke veere skarpe fremspring pa overfladen, som
kan beskadige IBC'en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. treestrger, til at gge den stablede maengde, men
disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den beerende flade veere udformet saledes, at belastningen
fordeles sikkert.

Bestemmelser vedrgrende prgvning af IBC'er

Prgvningernes udfgrelse og hyppighed

Hver IBC-konstruktionstype skal med succes gennemga den i dette kapitel beskrevne prevning,
inden den tages i brug, og godkendes af den kompetente myndighed, der har tilladt meerkningen.
En IBC-konstruktionstype er defineret ved parametrene konstruktion, stgrrelse, materiale, vaegtyk-
kelse, udfgrelse og fyldnings- og teamningsmetode, men kan omfatte forskellige former for overfla-
debehandling. Den inkluderer ogsa IBC'er, der kun afviger fra konstruktionstypen ved at have min-
dre udvendige mal.

Pragvningen skal udfares pa IBC'er, der er klargjort til transport. IBC'er skal fyldes som anfart i de
relevante afsnit. De stoffer, der skal transporteres i IBC'erne, kan erstattes af andre stoffer, med-
mindre prgvningsresultaterne ikke leengere er valide. Er der tale om faste stoffer, skal det eventuelle
erstatningsstof have samme fysiske egenskaber (masse, kornstgrrelse osv.) som det stof, der skal
transporteres. Det er tilladt at anvende additiver som f.eks. seekke med blyhagl for at opna den
ngdvendige samlede kollivaegt, blot de placeres pa en sddan made, at prgvningsresultaterne ikke
pavirkes deraf.
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Prgvninger af konstruktionstyper

En IBC af hver konstruktionstype, starrelse, veegtykkelse og udfgrelse skal underkastes de praver -
i den reekkefglge, der fremgar af 6.5.6.3.7 - p& den made, som fremgér af underafsnittene 6.5.6.4 -
6.5.6.13. Denne prgvning af konstruktionstype skal udfgres, som den kompetente myndighed fore-
skriver.

For at dokumentere tilstreekkelig kemisk forenelighed med det indesluttede gods eller standardveae-
sker i henhold til 6.5.6.3.3 eller 6.5.6.3.7 for IBC'er af stiv plast af type 31H2 og for komposit-IBC'er
af type 31HH1 og 31HH2 kan der anvendes en anden IBC, nar IBC'erne er beregnet til stabling. |
sadanne tilfeelde skal begge IBC'er veere underlagt en forudgaende opbevaring.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prgvning af IBC'er, som kun afviger i ringe grad fra
den provede type, f.eks. har lidt mindre udvendige mal.

Hvis der anvendes aftagelige paller ved prgvningen, skal prgvningsrapporten ifglge underafsnit
6.5.6.14 indeholde en teknisk beskrivelse af de anvendte paller.

Klargering af IBC'er med henblik pa pravning

IBC'er af papir og pap samt komposit-IBC'er med ydre bekleedning af pap skal konditioneres i
mindst 24 timer i et miljg med kontrolleret temperatur og relativ luftfugtighed (rf). Der skal veelges en
af tre muligheder. Den foretrukne mulighed er 23 + 2 °C og 50 % + 2 % rf. De gvrige to muligheder
er20+2°Cog65%+2%rfeller27 +2 °C og 65 % + 2 % rf.

Anm.: Gennemsnitsveerdierne skal ligge inden for disse greenser. Korttidsvariationer og
maleungjagtigheder kan medfare individuelle malinger, der varierer med op til £+ 5
% relativ fugtighed uden veesentlig forringelse af prgvernes reproducerbarhed.

Der skal treeffes yderligere foranstaltninger til at sikre, at det plastmateriale, som anvendes til frem-
stilling af IBC'er af stiv plast (type 31H1 og 31H2) og komposit-IBC'er (type 31HZ1 og 31HZ2) opfyl-
der kravene i henholdsvis 6.5.5.3.2 - 6.5.5.3.4 09 6.5.5.4.6 - 6.5.5.4.9.

For at dokumentere tilstraekkelig kemisk forenelighed med indholdet skal den IBC, der prgves, farst
opbevares i 6 maneder, hvor den skal veere fyldt med de stoffer, som den er beregnet til at transpor-
tere, eller med stoffer, der i mindst lige s& alvorlig grad svaekker eller medfgrer spaendingsrevne-
dannelse, opsvulmen, eller molekylzer nedbrydning i de pageeldende plastmaterialer. Derefter un-
derkastes prgveemnerne den relevante prgvning i henhold til tabellen i 6.5.6.3.7.

Safremt plastmaterialets adfeerd er fastlagt pa tilfredsstillende vis p& andre mader, kan der dispen-
seres fra ovennaevnte forenelighedsprave. Procedurerne skal mindst svare til ovennaevnte forene-
lighedsprgve og vaere anerkendt af den kompetente myndighed.

For stive IBC'er af polyethylen (typerne 31H1 og 31H2) i henhold til underafsnit 6.5.5.3 og komposit-
IBC'er med en indvendig beholder af polyethylen (typerne 31HZ1 og 31HZ2) i henhold til underaf-
snit 6.5.5.4 kan den kemiske forenelighed med de i henhold til underafsnit 4.1.1.21 sidestillede pa-
fyldningsvaesker kontrolleres som beskrevet nedenfor med standardvaesker (se afsnit 6.1.6).

Standardvaeskerne er repreesentative for nedbrydningsprocesserne for polyethylen, eftersom der
sker en blgdgering forarsaget af opsvulmning, revnedannelse som falge af spaendinger, nedbryd-
ning af molekyler og kombinationer heraf.

IBC'ernes tilstraekkelige kemiske forenelighed kan kontrolleres ved opbevaring af de kreevede prg-
veemner i tre uger ved 40 °C sammen med de relevante standardveesker. Safremt standardvaesken
er vand, stilles der ikke krav om opbevaring i henhold til denne procedure. Der stilles heller ikke
krav om opbevaring af praveemner til stablingsprgven for sa vidt angar standardvaeskerne "befugt-
ningsoplgsning” og "eddikesyre". Efter opbevaringen skal praveemnerne underkastes de i underaf-
snittene 6.5.6.4 - 6.5.6.9 foreskrevne prgvninger.

Forenelighedsprgven for tert-butylhydroperoxid med et peroxidindhold pa over 40 % og pereddike-
syrer hgrende til klasse 5.2 ma ikke udfares med standardveesker. For disse stoffers vedkommende
skal prgveemnernes tilstraekkelige kemiske forenelighed kontrolleres gennem opbevaring i seks
maneder ved rumtemperatur fyldt med de stoffer, de er beregnet til at transportere.

Resultaterne af proceduren i dette afsnit for IBC'er af polyethylen kan godkendes for en tilsvarende
konstruktionstype, hvis indvendige overflade er fluorbehandlet.



RID 2019 Del 6, kapitel 6.5, side 16

6.5.6.3.6

6.5.6.3.7

6.5.6.4

6.5.6.4.1

For IBC-konstruktionstyper lavet af polyethylen som fastlagt i 6.5.6.3.5, som har bestaet forenelig-
hedsprgvningen i 6.5.6.3.5, kan den kemiske forenelighed med pafyldningsstoffer ogsa kontrolleres
med laboratoriepraver 2, som godtger, at sddanne stoffers pavirkning af preveemnerne er mindre
end den eller de relevante standardvaeske(r), ndr man tager de relevante nedbrydningsprocesser i
betragtning. De i 4.1.1.21.2 omhandlede betingelser geelder ogsad med hensyn til relativ massefylde
og damptryk.

De pakraevede praver af konstruktionstype og den reekkefglge, hvori de skal udfgres, er angivet i
nedenstéende tabel:

IBC-type Vibrati- Loft fra Loft fra | Stabling | Teethed | Hydrau- Fald Rive Veelte Handte-
on” bunden | toppen? b) lisk tryk ring®

Metal:

11A, 11B, _ a) _ _ e - - -

11N 1. 2. 3. 4.

21A, 21B, _ 2 ) _ _ —

21N 1. 2. 3. 4. 5. 6.

31A, 31B, 2 e _ _ _

31N 1 2 3 4. 5 6 7

Fleksibel® - - X X - - X X X X

Stiv plast:

11H1, a

11H2 - 1 2 3 - - 4 - - -

21H1, a)

21H2 - 1 2 3. 4 5 6 - - -

31H1, a) 9)

31H2 1 2 3 4. 5 6 7 - - -

Komposit:

11HZ1, _ a) _ _ ) _ _ _

11HZ2 1 2 3. 4

21HZ1, _ a) ) — - -

21HZ2 1 2 3 4. 5 6

31HZ1, a) ) €) _ _ _

31HZ2 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.

Pap - 1. - 2. - - 3. - - -

Tree - 1. - 2. - - 3. - - -

Noter til tabellen:

a) Nar IBC'er er beregnet til denne handteringsmetode.
b) Nar IBC'er er beregnet til stabling

¢) Nar IBC'er er beregnet til |gft fra toppen eller siden.

d) Obligatoriske praver er angivet med et X. En IBC, der har bestdet en prave, kan anvendes til
andre prgver i vilkarlig reekkefglge:

e) Enanden IBC af samme konstruktion kan anvendes til faldpragven
f) En anden IBC af samme konstruktion kan anvendes til vibrationsprgven

g) Den anden IBC i henhold til 6.5.6.2.2 kan bruges uden for reekkefglgen direkte efter den forud-
gaende opbevaring.

Lafteprave fra bunden
Anvendelsesomrade

Alle IBC'er af pap og tree samt alle typer af IBC'er, der er forsynet med anordninger til lgft fra bun-
den, som prgve af konstruktionen.

2

Laboratoriemetoder til pravning af den kemiske forenelighed af polyethylen i henhold til definitionen i 6.5.6.3.5 over

for pafyldte stoffer (stoffer, blandinger og praeparationer) i relation til standardveeskerne, jf. afsnit 6.1.6 findes i den
ikke-retligt forpligtende del af RID, "Forskrifter for prgvning af beholdere af plast".
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6.5.6.4.2

6.5.6.4.3

6.5.6.4.4

6.5.6.5

6.5.6.5.1

6.5.6.5.2

6.5.6.5.3

6.5.6.5.4

6.5.6.5.5

6.5.6.6

6.5.6.6.1

6.5.6.6.2

Klarggring af IBC'en med henblik pa prgvning

IBC'en skal fyldes. En last skal tilfgres og fordeles jeevnt. Den fyldte IBC's veegt og lasten skal veere
1,25 gange den stgrste tilladte bruttomasse.

Prgvningsmetode

IBC'en skal haeves og saenkes to gange med en gaffeltruck med gaflerne placeret centralt og séle-
des, at de speender over 3/4 af den side, pa hvilken de indfgres (medmindre indfgringspunkterne er
faste). Gaflerne skal fgres 3/4 frem i indfgringsretningen. Prgven gentages fra alle mulige indfa-
ringsretninger.

Kriterier for godkendt prgve

Der ma ikke opsta varig deformation, der kan pavirke IBC'ens og dens evt. pallesokkels sikkerhed
under transport, og IBC'en ma ikke blive uteet.

Lafteprave fra toppen
Anvendelsesomrade

Alle typer af IBC'er, der er beregnet til lgft fra toppen, og fleksible IBC'er, som er beregnet til Igft fra
toppen eller siden, som prgve af konstruktionen.

Klargering af IBC'en med henblik pa prgvning

IBC'er af metal eller stiv plast og komposit-IBC'er skal fyldes. En belastning tilfares og fordeles
jeevnt. Veegten af den fyldte IBC og lasten skal veere to gange den stgrste tilladte bruttomasse.

Fleksible IBC'er skal fyldes med et repreesentativt stof og derefter belastes til seks gange den star-
ste tilladte bruttomasse, idet belastningen fordeles jeevnt.

Prgvningsmetoder

IBC'er af metal og fleksible IBC'er skal lgftes pa den made, hvortil de er konstrueret, indtil de er fri af
gulvet, og holdes i denne stilling i 5 minutter.

IBC'er af stiv plast og komposit-IBC'er skal lgftes:

(a) ved hjeelp af hvert par diagonalt modsatte lgfteanordninger pa en sadan made, at
|gftekraften virker lodret, i 5 minutter og

(b) ved hjeelp af hvert par diagonalt modsatte lgfteanordninger pd en sadan made, at
Igftekraften virker mod centrum i en vinkel p& 45° i forhold til den lodrette akse, i 5
minutter.

Andre mindst lige sa effektive prgvnings- og klarggringsmetoder kan anvendes i forbindelse med
fleksible IBC'er.

Kriterier for godkendt pragve
(a) IBC'er af metal eller stiv plast og komposit-IBC'er: IBC'en forbliver sikker under

almindelige transportforhold, der er ingen synlig varig deformation af IBC'en, herunder
dens evt. pallesokkel, og IBC'en ma ikke blive utzet.

(b) Fleksible IBC'er: Der ma ikke ske beskadigelse af IBC'en eller dens lgfteanordninger, der
kan pavirke IBC'ens sikkerhed under transport, og IBC'en ma ikke blive uteet.

Stablingspreve

Anvendelsesomrade

Alle typer af IBC'er, der er beregnet til stabling, som prgve af konstruktionen.
Klarggring af IBC'en med henblik pa pragvning

IBC'en skal fyldes til den starste tilladte bruttomasse. Hvis massefylden af det produkt, der anven-
des til pragvningen, ikke tillader dette, skal IBC'en desuden belastes, s& den praves ved den starste
tilladte bruttomasse, idet belastningen fordeles jeevnt.
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6.5.6.6.3

6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7

6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

6.5.6.7.4

6.5.6.8

6.5.6.8.1

Prgvningsmetode

(a) IBC'en skal placeres pa bunden péa et plant, hardt underlag og underkastes en ensartet
fordelt overlejret prgvningsbelastning (se 6.5.6.6.4). IBC'er af stiv plast af type 31H2 og
komposit-IBC'er af type 31HH1 og 31HH2 skal underkastes en stablingsprgve med det
originale péafyldningsstof eller en standardveeske (se afsnit 6.1.6) i henhold til 6.5.6.3.3.
eller 6.5.6.3.5, hvor man bruger den anden IBC i henhold til 6.5.6.2.2 efter den
forudgéende opbevaring. IBC'en underkastes prgvningsbelastningen i mindst:

(i) 5 minutter for IBC'er af metal.

(i) 28 dage ved 40 °C for IBC'er af stiv plast af type 11H2, 21H2 og 31H2 og for kom-
posit-IBC'er med ydre beklaedning af plastmateriale, der baerer stablingsbelastningen
(dvs. type 11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 og 31HH2).

(iii) 24 timer for alle andre IBC-typer.
(b) Belastningen skal pafagres ved hjeelp af en af nedenstdende metoder:

(i) En eller flere IBC'er af samme type fyldes til den stagrste tilladte bruttomasse og
stables oven pa den IBC, der prgves.

(i) Passende vaegte pa enten en plan plade eller en efterligning af IBC-bunden stables
oven pa den IBC, der prgves.

Beregning af den overlejrede prgvningsbelastning

Den belastning, der skal pafares IBC'en, skal svare til 1,8 gange den samlede maksimalt tilladte
bruttomasse for det antal tilsvarende IBC'er, der ma stables oven pa IBC'en under transport.

Kriterier for godkendt pragve
(a) Alle IBC-typer, bortset fra fleksible IBC'er: Der ma ikke opsta varig deformation, der kan

pavirke IBC'ens og dens evt. pallesokkels sikkerhed under transport, og IBC'en ma ikke
blive uteet.

(b) Fleksible IBC'er: Der ma ikke ske beskadigelse af korpus, der kan pavirke IBC'ens
sikkerhed under transport, og IBC'en ma ikke blive uteet.

Teethedsprgvning
Anvendelsesomrade

Typer af IBC'er, der anvendes til veesker eller til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under
tryk, som prgve af konstruktionen og prgve ved periodisk prgvning.

Klargering af IBC'en med henblik p& prgvning

Pravningen skal udfgres inden montering af nogen form for varmeisoleringsudstyr. Ventilerede luk-
keanordninger skal enten udskiftes med tilsvarende ikke-ventilerede lukkeanordninger, eller udluft-
ningsabningen skal lukkes luftteet.

Prgvningsmetode og prgvningstryk

Pragvningen skal foretages i mindst 10 minutter under trykluft med et overtryk pd mindst 20 kPa (0,2
bar). IBC'ens luftteethed skal bestemmes ved en egnet metode, f.eks. ved differensprgvning af luft-
trykket eller ved nedsaenkning i vand eller, i forbindelse med IBC'er af metal, ved at pafare ssmme
og sammenfgjninger en saebeoplgsning. Ved nedsaenkning i vand skal der anvendes en korrekti-
onsfaktor for det hydrostatiske tryk.

Kriterium for godkendt prove

Der ma ikke ske luftudslip.

Indvendig trykprgvning (hydraulisk)
Anvendelsesomrade

Typer af IBC'er, der anvendes til veesker eller til faste stoffer, hvor fyldning eller tamning sker under
tryk, som prgve af konstruktionen.
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6.5.6.8.2

6.5.6.8.3

6.5.6.8.4

6.5.6.8.4.1

6.5.6.8.4.2

6.5.6.8.5

6.5.6.9

6.5.6.9.1

6.5.6.9.2

Klarggring af IBC'en med henblik pa prgvning

Pragvningen skal udfgres inden montering af nogen form for varmeisoleringsudstyr. Trykaflast-
ningsanordninger skal fiernes, og deres abninger skal lukkes eller ggres uanvendelige.

Prgvningsmetode

Pragvningen skal foretages i mindst 10 minutter ved et hydraulisk tryk, der ikke ma veere mindre end
det i 6.5.6.8.4 angivne. IBC'en ma ikke vaere mekanisk afstivet under pravningen.

Prgvningstryk
IBC'er af metal:

(a) For IBC'er af type 21A, 21B og 21N til faste stoffer i emballagegruppe |I: Et overtryk pa
250 kPa (2,5 bar).

(b) For IBC'er af type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B og 31N til stoffer i emballagegruppe Il eller
[1l: Et overtryk pa 200 kPa (2 bar).

(c) Desuden, for IBC'er af type 31A, 31B og 31N: Et overtryk pd 65 kPa (0,65 bar). Denne
prgvning skal udfgres inden prgvningen ved 200 kPa (2 bar).

IBC'er af stiv plast og komposit-IBC'er:

(a) For IBC'er af type 21H1, 2IH2, 21HZ1 og 21HZ2: 75 kPa (0,75 bar) (overtryk).

(b) For IBC'er af type 31H1, 31H2, 31HZ1 og 31HZ2: Den stgrste af to veerdier, hvoraf den
farste bestemmes ved en af fglgende metoder:

(i) det samlede overtryk i IBC'en (dvs. damptrykket for det pafyldte stof plus partialtryk-
ket for luften eller andre inerte gasser minus 100 kPa) ved 55 °C multipliceret med
en sikkerhedsfaktor pa 1,5. Dette samlede overtryk bestemmes pa grundlag af en
maksimal fyldningsgrad i overensstemmelse med underafsnit 4.1.1.4 og en fyld-
ningstemperatur pa 15 °C,

(i) 1,75 gange damptrykket for det stof, der skal transporteres, ved 50 °C minus 100
kPa, dog med et prgvningstryk pd mindst 100 kPa, eller

(iii) 1,5 gange damptrykket for det stof, der skal transporteres, ved 55 °C minus 100 kPa,
dog med et prgvningstryk pa mindst 100 kPa.

Den anden veerdi bestemmes ved fglgende metode:

(iv) to gange det statiske tryk for det stof, der skal transporteres, dog mindst to gange
det statiske vandtryk.

Kriterier for godkendt prave:

(a) For IBC'er af type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B og 31N, der har veeret underkastet det i
6.5.6.8.4.1 (a) eller (b) angivne prgvningstryk: Der ma ikke ske udslip.

(b) For IBC'er af type 31A, 31B og 31N, der har veeret underkastet det i 6.5.6.8.4.1 (c)
angivne prgvningstryk: Der ma ikke opsta varig deformation, der kan pavirke IBC'ens
sikkerhed under transport, og der ma ikke ske udslip.

(c) For IBC'er af stiv plast og komposit-IBC'er: Der mé ikke forekomme varig deformation,
der kan pavirke IBC'ens sikkerhed under transport, og der ma ikke ske udslip.

Faldprave

Anvendelsesomrade

Alle typer af IBC'er, som prgve af konstruktionstype.
Klarggring af IBC'en med henblik pa prgvning

(a) IBC'er af metal: IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af den maksimale kapacitet for faste
stoffer og mindst 98 % for veesker.

(b) Fleksible I1BC'er: IBC'en skal fyldes til mindst den stgrste tilladte bruttomasse, idet
belastningen fordeles jeevnt.

(c) IBC'er af stiv plast og komposit-IBC'er: IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af den
maksimale kapacitet for faste stoffer og mindst 98 % for veesker. Indretninger til
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6.5.6.9.3

6.5.6.9.4

6.5.6.9.5

trykaflastning kan fjernes og lukkes eller ggres uanvendelige. Prgvning af IBC'er skal
udfagres, nar prgveemnets og dets indholds temperatur er saenket til minus 18 °C eller
derunder. Nar prgveemner af komposit-IBC'er klarggres p& denne made, kan den i
6.5.6.3.1 beskrevne konditionering undlades. De veesker, der anvendes til prgvningen,
skal holdes flydende, om ngdvendigt ved tilseetning af antifrostmidler. Denne
konditionering kan undlades, safremt de pageeldende materialer ved lave temperaturer
bade er tilstreekkeligt deformerbare og har tilstreekkelig traekbrudstyrke.

(d) IBC'er af pap og tree: IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af den maksimale kapacitet.

Prgvningsmetode

IBC'en skal falde pa bunden pa et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag i henhold til
kravene i 6.1.5.3.4 pa en sadan made, at anstgdsfladen rammes af den del af bunden, der anses
for den svageste. IBC'er med en kapacitet pa hgjst 0,45 m3 skal endvidere underkastes falgende
fald:

(a) IBC'er af metal: Anslag mod den svageste del naest efter den del af bunden, der blev
prgvet fgrste gang.

(b) Fleksible IBC'er: Anslag mod den svageste side.

(c) IBC'er af stiv plast, pap og tree samt komposit-IBC'er: Fladt med anslag mod en side, fladt
med anslag mod toppen og med anslag mod et hjgrne.

Den samme IBC eller en anden IBC med samme konstruktion kan anvendes til hvert fald.
Faldhgjde

For faste stoffer og veesker geelder fglgende, hvis prgvningen udfgres med de faste stoffer eller vae-
sker, der skal transporteres, eller med et andet stof med stort set de samme fysiske egenskaber:

Emballagegruppe | Emballagegruppe II Emballagegruppe IlI
1,8m 1,2m 0,8 m

For veesker geelder fglgende, nar prgvningen foretages med vand:

(a) Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa hgjst 1,2

Emballagegruppe Il Emballagegruppe Il
12m 0,8m

(b) hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa over 1,2, beregnes
faldhgjden pa grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én decimal (afrundet
opad) som falger:

Emballagegruppe Il Emballagegruppe Il
dx1,0m dx0,67m

Kriterier for godkendt prave:

(a) IBC'er af metal: IBC'en ma ikke blive uteet.

(b) Fleksible IBC'er: IBC'en ma ikke blive uteet. Et mindre udslip efter stad, f.eks. gennem
lukkeanordninger eller sgmhuller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker
yderligere udslip, nar IBC'en lgftes fri af jorden.

(c) IBC'er af stiv plast, pap og tree samt komposit-IBC'er: IBC'en ma ikke blive uteet. Et
mindre udslip gennem en lukkeanordning, efter stgd har ingen betydning, forudsat at der
ikke sker yderligere udslip.

(d) Alle IBC'er: Der ma ikke ske beskadigelse af IBC'en, der kan ggre IBC'en usikker under
bjeergning eller deponering, og IBC'en ma ikke blive uteet. Desuden skal IBC'en kunne
lgftes pé passende vis, indtil den har veeret fri af gulvet i fem minutter.

Anm.: Kriteriet i pkt. (d) finder anvendelse for alle konstruktionstyper af IBC, der er frem-
stillet efter 1. januar 2011.
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6.5.6.10

6.5.6.10.1

6.5.6.10.2

6.5.6.10.3

6.5.6.10.4

6.5.6.11

6.5.6.11.1

6.5.6.11.2

6.5.6.11.3

6.5.6.11.4

6.5.6.11.5

6.5.6.12

6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

6.5.6.12.3

Riveprgve

Anvendelsesomrade

Alle fleksible typer af IBC'er, som prgve af konstruktionstype.
Klargering af IBC'en med henblik pa prgvning

IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den starste tilladte bruttomasse, idet indhol-
det fordeles jeevnt.

Prgvningsmetode

Nar IBC'en er placeret pa jorden, skeeres der med en kniv et snit pa 100 mm helt igennem vaeggen
pa en bred side i en vinkel pa 45° i forhold til IBC'ens hovedakse, halvvejs mellem bundfladen og
indholdets overflade. IBC'en skal derefter underkastes en ensartet fordelt overlejret belastning sva-
rende til to gange den starste tilladte bruttomasse. Belastningen skal vare mindst 5 minutter. En
IBC, der er konstrueret til lgft fra toppen eller fra siden, skal, efter at den overlejrede belastning er
fiernet, laftes fri af gulvet og holdes i denne stilling i 5 minutter.

Kriterier for godkendt pragve

Snittet ma ikke brede sig mere end 25 % af sin oprindelige leengde.

Veelteprgve

Anvendelsesomrade

Alle fleksible typer af IBC'er, som prgve af konstruktionstype.
Klarggring af IBC'en med henblik pa pravning

IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den stgrste tilladte bruttomasse, idet indhol-
det fordeles jeevnt.

Prgvningsmetode

IBC'en skal bringes til at veelte sdledes at en hvilken som helst del af overdelen falder pa et stift,
uelastisk, plant, glat og vandret underlag.

Veeltehgjde

Emballagegruppe | Emballagegruppe Il Emballagegruppe IlI

1,8m 1,2m 0,8m

Kriterier for godkendt pragve

IBC'en ma ikke blive utaet. Et mindre udslip efter stad, f.eks. gennem lukkeanordninger eller sgm-
huller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker yderligere udslip.

Handteringsprave

Anvendelsesomrade

Alle fleksible IBC'er, som er beregnet til Iaft fra toppen eller siden, som prgve af konstruktionstype.
Klarggring af IBC'en med henblik pa prgvning

IBC'en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den starste tilladte bruttomasse, idet indhol-
det fordeles jeevnt.

Prgvningsmetode
IBC'en skal liggende pa siden lgftes med en hastighed pa mindst 0,1 m/s til opretstadende stilling, fri

af gulvet, ved hjeelp af en Igfteanordning eller ved hjeelp af to lgfteanordninger, hvis IBC'en er forsy-
net med fire.




RID 2019 Del 6, kapitel 6.5, side 22

6.5.6.12.4

6.5.6.13

6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3

6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

6.5.6.14

6.5.6.14.1

6.5.6.14.2

Kriterier for godkendt prgve

Der ma ikke ske beskadigelse af IBC'en eller dens lgfteanordninger, der kan pavirke sikkerheden
under transport eller handtering.

Vibrationsprgve
Anvendelsesomrade
Alle IBC'er, der anvendes til veesker i forbindelse med konstruktionstypepravning.

Anm.: Denne prgve geelder for konstruktionstyper af IBC'er, som er fremstillet efter den
31. december 2010 (se ogsa underafsnit 1.6.1.14).

Klarggring af IBC'en med henblik pa prgvning

EN IBC skal veelges tilfeeldigt som prgveemne og monteres og lukkes som til transport. IBC'en skal
fyldes med vand til mindst 98 % af dens maksimale kapacitet.

Prgvningsmetode og varighed

IBC'en skal placeres i midten af pravemaskineplatformen med en lodret sinusformet dobbelt ampli-
tude (top til top-placering) pa 25 mm = 5 %. Tilbageholdende anordninger skal om ngdvendigt fast-
gares til platformen for at hindre prgvegenstanden i at bevaege sig vandret veek fra platformen uden
tilbageholdende lodret beveegelse.

Pragvningen skal udfgres en time med en hyppighed, der bevirker, at en del af IBC'ens bund midler-
tidigt lzftes fra den rystende platform for en del af hver cyklus i en sddan grad, at en metalkile kan
indsaettes helt mellem mindst et punkt mellem IBC'ens bund og prgvningsplatformen. Hyppigheden
vil evt. skulle justeres efter det oprindelige indstillingspunkt for at hindre emballagen i at ga i reso-
nans. Prgvningshyppigheden skal imidlertid fortsat give mulighed for placering af metalkilen under
IBC'en som beskrevet i dette punkt. Den fortsatte mulighed for at indsaette metalkilen er afggrende
for prgvningens godkendelse. Metalkilen, der anvendes til denne prgvning, skal veere mindst
1,6 mm tyk, 50 mm bred og veere tilstreekkelig lang til at kunne indsaettes mellem IBC'en og prgv-
ningsplatformen, mindst 100 mm for at gennemfgre prgvningen.

Kriterier for godkendt prove

IBC'en ma ikke blive utaet. Desuden ma strukturdelene ikke veere udsat for brud eller skade som
f.eks. brudte svejsesgmme eller beskadigede fastggrelsesanordninger.

Prgvningsrapport

Der skal udarbejdes en prgvningsrapport, der mindst indeholder falgende oplysninger, og som skal
veere til radighed for brugerne af IBC'er:

Pravningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvor dette er relevant).
Entydig identifikation af pravningsrapporten.
Rapportens dato.

Fabrikanten af IBC'en.

o g M DR

Beskrivelse af konstruktionstypen (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, veegtykkelse osv.),
herunder fremstillingsmetode (f.eks. sprgjtestgbning), eventuelt med tegninger og/eller fotos.

N

Maksimumkapacitet.

8. Enkeltheder om prgvningens indhold, f.eks. viskositet og relativ massefylde for veesker og parti-
kelstarrelse for faste stoffer. For IBC’er af stiv plast og komposit-IBC’er, der er underlagt den
hydrauliske trykpravning i underafsnit 6.5.6.8, temperaturen af det anvendte vand.

9. Prgvningsbeskrivelser og -resultater.
10. Rapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Pravningsrapporten skal indeholde en erkleering om, at IBC'en, klargjort som til transport, er prgvet i
overensstemmelse med de relevante krav i dette kapitel, og at brugen af andre emballeringsmeto-
der eller komponenter kan ggre den ugyldig. En genpart af prgvningsrapporten skal veere til radig-
hed for den kompetente myndighed.
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Kapitel 6.6 Krav vedrgrende konstruktion og pregvning af

6.6.1

6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.1.3

6.6.1.4

6.6.2

6.6.2.1

6.6.2.2

6.6.3

6.6.3.1

storemballager

Generelt

Kravene i dette kapitel finder ikke anvendelse pa:

- Emballager hgrende til klasse 2, bortset fra storemballager til genstande, herunder
aerosoler.

- Emballager hgrende til klasse 6.2, bortset fra storemballager til klinisk affald med UN-nr.
3291.

- Kolli hgrende til klasse 7, som indeholder radioaktive stoffer.

Storemballager skal fremstilles, afproves og refabrikeres i henhold til et kvalitetssikringsprogram
godkendt af den kompetente myndighed for at sikre, at enhver fremstillet eller refabrikeret emballa-
ge opfylder kravene i dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dan-
gerous goods packagings, intermediate bulk containers (IBC'er) and large packag-
ings — Guidelines for the application of ISO 9001" indeholder acceptable ret-
ningslinjer for procedurer, der kan fglges.

De specifikke bestemmelser for storemballager i henhold til afsnit 6.6.4 bygger pa de storemballa-
ger, der er i brug. Af hensyn til eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er der ingen
indvendinger mod brug af storemballager med specifikationer, der adskiller sig fra de i afsnit 6.6.4
neevnte, forudsat at disse storemballager er lige sa effektive, kan godkendes af den kompetente
myndighed og kan bestd de pravninger, der er beskrevet i afsnit 6.6.5. Prgvningsmetoder andre
end de, der er beskrevet i RID, kan godkendes, hvis de er tilsvarende og anerkendes af den kompe-
tente myndighed.

Fabrikanter og efterfglgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om procedu-
rer, der skal fglges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger (herunder de
kreevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre, at emballager til
transport kan opna tilfredsstillende resultater i prgvningerne i dette kapitel.

Kodemaerkningssystem for storemballager

Koden, som bruges til storemballager, bestar af:

(a) to arabertal:
50 for stive storemballager eller
51 for fleksible storemballager; og

(b) et stort bogstav (latinsk), der angiver materialets art, f.eks. tree, stal osv. De store
bogstaver, som anvendes, skal vaere dem, som er vist i underafsnit 6.1.2.6.

Bogstavet "T" eller "W" kan sta efter koden til storemballager. Bogstavet "T" angiver en stor bjeerg-
ningsemballage i overensstemmelse med kravene i 6.6.5.1.9. Bogstavet "W" angiver, at storembal-
lagen, skgnt den er af samme type som angivet af koden, er fremstillet i henhold til en anden speci-
fikation end dem, der er naevnt i afsnit 6.6.4, og at den anses for at veere tilsvarende i henhold til
bestemmelserne i underafsnit 6.6.1.3.

Meerkning

Primeer meerkning.

Alle storemballager, der er fremstillet og beregnet til brug i henhold til bestemmelserne i RID, skal
veere forsynet med holdbare og letleeselige meerker, som er placeret pd en sadan made, at de er
lette at se. Bogstaver, tal og symboler skal veere mindst vaere 12 mm hgje og indeholde fglgende
angivelser:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol: @
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Dette symbol méa udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

| forbindelse med storemballager af metal, hvorpa maerker er stemplet eller praeget, kan de store
bogstaver "UN" anvendes i stedet for symbolet.

(b) Tallet "50", der angiver en stiv storemballage, eller tallet "51", som angiver en fleksibel
storemballage, efterfulgt af materialetypen i overensstemmelse med 6.5.1.4.1 (b).

(c) Et stort bogstav, der angiver den eller de emballagegrupper, som konstruktionstypen er
godkendt til:

X for emballagegruppe |, Il og I
Y for emballagegruppe 1l og IlI
Z udelukkende for emballagegruppe llI.
(d) Fremstillingsméaned og -ar (de sidste to cifre).
(e) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken maerket blev tildelt. *

(f) Fabrikantens navn eller symbol eller anden af den kompetente myndighed fastsat
identifikation af storemballagen.

(g) Belastningen i kg ved stablingsprgvning. For storemballager, der ikke er beregnet til
stabling, vises tallet "0".

(h) Den maksimalt tilladte bruttomasse i kg.

De primeere maerker, som er foreskrevet ovenfor skal anfares i den raekkefglge, de er beskrevet.

De enkelte elementer i meerkerne anfgrt i henhold til (a) - (h) skal veere tydeligt adskilt, f.eks. af en
skrastreg eller et mellemrum, sa de er lette at identificere.

6.6.3.2 Eksempler pd meaerkning
50A/X/0501/N/PQRS/ Storemballage af stal, der er beregnet til stabling. Stab-
2500/1000 lingsbelastning: 2.500 kg.
Maksimal bruttomasse:1000 kg.
50AT/Y/05/01/B/PQRS Stor bjeergningsemballage af stal, der er beregnet til stab-
2500/1000 ling.

Stablingsbelastning: 2.500 kg.
Maksimal bruttomasse: 1000 kg.

50H/Y/0402/D/ABCD 987/ Storemballage af plast, der ikke er beregnet til stabling.

0/800 Maksimal bruttomasse: 800 kg.
51H/Z/0601/S/1999 Fleksibel storemballage, der ikke er beregnet til stabling.
0/500 Maksimal bruttomasse: 500 kg.

SIS

1

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes p& motorkgretgjer og pdhaengskaretgjer i international vej-
trafik, f.eks. i henhold til Genéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.6.3.3

6.6.4

6.6.4.1

6.6.4.1.1

6.6.4.1.2

6.6.4.2

6.6.4.2.1

6.6.4.2.2

6.6.4.2.3

6.6.4.2.4

Den geeldende maksimalt tilladte stablingsbelastning, nar storemballagen er i brug, skal vises med
et symbol i henhold til figur 6.6.3.3.1 eller figur 6.6.3.3.2. Symbolet skal veere holdbart og fremsta
tydeligt.

Figur 6.6.3.3.1 Figur 6.6.3.3.2
|7 ... kg max —| T '7 —| T
c c
* kS 4 S
1] 2]
— 5 3 =
£
SE { SE
o
ES s¢
£ £
£ £
= =
L 1y L 2
Minimum dimension Minimum dimension
e 100 mm > = 100 mm >
Storemballage, der kan stables Storemballage, der IKKE kan stables

Malene skal veere mindst 100 mm x 100 mm. Bogstaver og tal, der angiver massen, skal mindst
veere 12 mm hgje. Omradet inden for printermaerkerne angivet med starrelsespilene skal veere kva-
dratisk. Safremt der ikke er nogen malangivelser, skal alle elementer veere afpasset i forhold til de
viste mal. Massen, der angives over symbolet, ma ikke overstige den belastning, som blev anvendt
under konstruktionstypeprgvningen (se 6.6.5.3.3.4) divideret med 1,8.

Seerlige krav for storemballager

Seerlige krav for storemballager af metal

50A stal
50B aluminium
50N  metal (bortset fra stal og aluminium)

Storemballager skal veere fremstillet af egnet smidigt metal, hvis svejsbarhed er fuldt pavist. Svejs-
ningen skal veere kvalificeret udfgrt og yde den stgrst mulige sikkerhed. Hvor det er relevant, skal
der tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer.

Der skal treeffes foranstaltninger til at forebygge beskadigelse forarsaget af galvaniske reaktioner
som fglge af, at metaller af forskellig art er i bergring med hinanden.

Seerlige krav for storemballager af fleksibelt materiale

51H fleksibel plast
51M fleksibelt papir

Storemballager skal veere fremstillet af egnede materialer. Materialets styrke og den fleksible stor-
emballages konstruktion skal svare til dens kapacitet og formal.

Alle materialer, som bruges til konstruktion af fleksible storemballager af type 51M, skal efter fuld-
steendig nedseaenkning i vand i mindst 24 timer bevare mindst 85 % af den oprindelige traekbrudstyr-
ke, som blev malt, da materialet var konditioneret til ligevaegt ved en relativ luftfugtighed pa hgjst 67
% eller derunder.

Sgmmene skal veere dannet ved syning, varmeforsegling, limning eller anden tilsvarende metode.
Alle syede sgmender skal veere sikret.

Fleksible storemballager skal veere tilstraekkelig bestandige over for eeldning og nedbrydning forar-
saget af ultraviolette straler eller de klimatiske forhold eller det stof, de indeholder, sdledes at de er
egnede til deres formal.
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6.6.4.2.5

6.6.4.2.6

6.6.4.2.7

6.6.4.3

6.6.4.3.1

6.6.4.3.2

6.6.4.3.3

6.6.4.4

6.6.4.4.1

6.6.4.4.2

6.6.4.4.3

6.6.4.4.4

6.6.4.4.5

6.6.4.4.6

| forbindelse med fleksible storemballager af plast, der skal beskyttes mod ultraviolette stréler, skal
beskyttelsen opnas ved tilsaetning af kenrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse
tilseetningsstoffer skal veere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele storemballa-
gens levetid. Safremt der anvendes kenrag, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er
anvendt til fremstilling af den pragvede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet
pragvning, forudsat at eendringer i indholdet af kanrgg, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer kon-
struktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indgd som bestanddel af storemballagens materiale med henblik pa at age
dets bestandighed over for zeldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materialets
fysiske eller kemiske egenskaber.

| fyldt tilstand ma forholdet mellem hgjde og bredde hgjst veere 2:1.

Seerlige krav for storemballager af stiv plast

50H  stiv plast

Storemballagen skal veere fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifikationer og have
en passende styrke i forhold til kapacitet og formal. Materialet skal veere tilstraekkeligt bestandigt
over for aeldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller, hvor det er relevant, af ultra-
violette straler. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer, hvor det er re-
levant. Eventuel gennemtraengning af indholdet ma ikke udgare en fare under normale transportfor-
hold.

Safremt der kraeves beskyttelse mod ultraviolette straler, skal beskyttelsen opnas ved tilsaetning af
kanrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilssetningsstoffer skal veaere foreneli-
ge med indholdet og bevare deres virkning i hele den ydre emballages levetid. Safremt der anven-
des kanrgg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af den
prgvede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prgvning, forudsat at aendrin-
ger i indholdet af kanrag, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer konstruktionsmaterialets fysiske
egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indgad som bestanddel af storemballagens materiale med henblik pa at @ge
dets bestandighed over for aeldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materialets
fysiske eller kemiske egenskaber.

Seerlige krav for storemballager af pap

50G  stift pap

Der skal anvendes massivt pap eller dobbel-bglgepap (enkeltlags- eller flerlags-) af en god og steerk
kvalitet svarende til storemballagens kapacitet og formal. Den ydre overflade skal veere sa vandfast,
at der pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m? malt efter Cobb-metoden til maling af
sugeevnen (se standarden 1SO 535:1991). Pappet skal kunne bgjes tilstraekkeligt uden at ga i styk-
ker. Det skal veere skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, sdledes at bekleedningen kan
samles uden revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede overflader. Bolgepappets rifling
skal veere limet fast til deeklagene.

Vaeggene samt top og bund skal have en mindste gennembrudsstyrke pa mindst 15 J malt efter
standarden ISO 3036:1975.

Sammenfgjningerne i storemballagens ydre emballage skal have et passende overleeg og veere
tilklzebet ved hjeelp af klaebeband, limet, hzeftet med metalklammer eller fastgjort med andre midler,
der er mindst lige sa effektive. Nar lukningen sker ved hjeelp af lim eller kla&ebeband, skal klaebemid-
let veere vandfast. Metalklammerne skal ga hele vejen gennem alle de dele, der skal fastgeres, og
veere udformet eller afskeermet p& en sddan made, at en eventuel indvendig foring ikke kan afslides
eller gennembrydes af dem.

En pallesokkel, der indgar i en storemballage, eller en aftagelig palle skal kunne handteres meka-
nisk, nar storemballagen er fyldt til den maksimalt tilladte bruttomasse.

Pallen eller pallesoklen skal veere udformet pa en saddan made, at kontakt med eventuelle frem-
spring i bunden af storemballagen, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastggres til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og trans-
port. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke veere skarpe fremspring pa dens overflade,
som kan beskadige storemballagen.
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6.6.4.4.7

6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2

6.6.4.5.3

6.6.4.54

6.6.4.5.5

6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

6.6.4.5.8

6.6.4.5.9

6.6.4.5.10

6.6.5

6.6.5.1

6.6.5.1.1

6.6.5.1.2

6.6.5.1.3

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. treestrger, til at gge den stablede maengde, men
disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en storemballage er beregnet til stabling, skal den beerende flade veere udformet saledes, at
belastningen fordeles sikkert.

Seerlige krav for storemballager af tree

50C naturtrae
50D  krydsfiner
50F fiberplade, spanplade og lign.

De anvendte materialers styrke og udfarelsen skal svare til storemballagens kapacitet og formal.

Det anvendte naturtrae skal veere vellagret, tilstreekkeligt tart og uden fejl, der kan sveekke dele af
storemballagen betydeligt. Hver del af storemballagen skal vaere skaret i ét stykke eller fremstillet
pa tilsvarende made. En del svarer til en del skaret i ét stykke, safremt den er limet sammen pa en
af falgende mader: "Lindermann-samling” (svalehale-forbindelse), samling med fjer og not, over-
falsning, sammenfalsning eller plansamling med mindst to bglgesgmme af metal ved hver samling
eller andre mindst lige sa effektive metoder.

Krydsfiner, der anvendes til storemballager, skal have mindst tre lag. De skal veere vellagret, skreel-
let, afskaret eller afsavet, tilstreekkeligt tar og uden fejl, der kan sveekke storemballagen betydeligt.
Alle lag skal veere limet sammen ved hjeelp af et vandfast kleebemiddel. Storemballagen kan veere
fremstillet af krydsfiner kombineret med andre egnede materialer.

Storemballager af fiberplade, spanplade og lign. skal veere af vandfast presset trae som f.eks. traefi-
berplade, spanplade eller andre egnede typer.

Storemballager skal veere sgmmet fast til eller pa anden made fastgjort til hjgrnestolper eller ender
eller veere samlet ved hjzelp af andre lige sa egnede anordninger.

En pallesokkel, der indgér i en storemballage, eller en aftagelig palle skal kunne handteres meka-
nisk, nar storemballagen er fyldt til den maksimalt tilladte bruttomasse.

Pallen eller pallesoklen skal veere udformet pd en sadan made, at kontakt med eventuelle frem-
spring i bunden af storemballagen, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastgares til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og trans-
port. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke veere skarpe fremspring pa dens overflade,
som kan beskadige storemballagen.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. treestrger, til at gge den stablede mangde, men
disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en storemballage er beregnet til stabling, skal den bzerende flade veere udformet saledes, at
belastningen fordeles sikkert.

Krav vedrgrende prgvning af storemballager

Prgvningens udfarelse og hyppighed

Hver storemballages konstruktionstype skal prgves i henhold til underafsnit 6.6.5.3 i overensstem-
melse med procedurer, der er fastlagt af den kompetente myndighed, som udstedte godkendelse af
maerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Hver konstruktionstype af storemballager skal med succes gennemfgre den i dette kapitel beskrev-
ne prgvning inden anvendelse. Prgvning af hver storemballages konstruktionstype skal udfgres
med tilfredsstillende resultat, far emballagen tages i brug. En storemballagens konstruktionstype er
defineret ved parametrene konstruktion, stgrrelse, materiale, tykkelse, udfgrelse og emballering,
men kan omfatte forskellige former for overfladebehandling. Den inkluderer ogsa storemballager,
som kun afviger fra konstruktionstypen ved at have en mindre konstruktionshgjde.

Prgvningen skal gentages pa produktionsprgver med mellemrum fastsat af den kompetente myn-
dighed. Med hensyn til pravning af storemballager af pap anses klarggring, der foretages i det om-
givende miljg, som svarende til bestemmelserne i 6.6.5.2.4.
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6.6.5.1.4

6.6.5.1.5

6.6.5.1.6

6.6.5.1.7

6.6.5.1.8

6.6.5.1.9

6.6.5.2

6.6.5.2.1

6.6.5.2.2

6.6.5.2.3

6.6.5.2.4

Pragvningen skal ogsa gentages efter eventuelle sendringer i storemballagens konstruktion, materia-
le eller udfarelse.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prgvning af storemballager, som kun afviger i ringe
grad fra en pravet type, f.eks. storemballager, hvor den indvendige emballage er mindre eller har en
lavere nettomasse, og storemballager, som har lidt mindre udvendige mal.

(Reserveret)

Anm.: Se 4.1.1.5.1 vedrgrende bestemmelserne for samemballering af forskellige ind-
vendige emballager i en storemballage og tilladte variationer i indvendige embal-
lager.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid forlange dokumentation ved prgvning i overensstem-
melse med dette afsnit for, at serieproducerede storemballager opfylder kravene i forbindelse med
konstruktionstypeprgvning.

Et prgveemne kan gennemga flere prgver, safremt prgvningsresultaternes gyldighed ikke pavirkes
heraf og med godkendelse fra den kompetente myndighed.

Store bjeergningsemballager

Store bjaergningsemballager skal prgves og maerkes i overensstemmelse med de bestemmelser,
der geelder for storemballager i emballagegruppe Il beregnet til transport af faste stoffer eller ind-
vendige emballager med undtagelse af falgende:

(a) Det stof, der anvendes i forbindelse med udfgrelsen af prgvningen, skal veere vand, og
de store bjeergningsemballager fyldes til mindst 98 % af deres maksimale kapacitet. Det
er tilladt at anvende additiver som f.eks. seekke med blyhagl for at opna den ngdvendige
samlede kollimasse, blot de placeres pd en sddan made, at pragvningsresultaterne ikke
pavirkes heraf. Alternativt kan man i forbindelse med udfarelsen af faldprgven variere
faldhgjden i overensstemmelse med 6.6.5.3.4.4.2 (b).

(b) Store bjeergningsemballager skal desuden med tilfredsstillende resultat have veeret
underkastet teethedsprgvning ved 30 kPa, idet resultaterne af denne prgvning skal
fremga af den prgvningsrapport, der kreeves i underafsnit 6.6.5.4.

(c) Store bjeergningsemballager skal veere maerket med bogstavet "T" som beskrevet i
underafsnit 6.6.2.2.

Klargering med henblik pa prgvning

Pragvningen skal udfgres pa storemballager, herunder indvendige emballager eller genstande, der
er klargjort som til transport. Indvendige emballager skal fyldes til mindst 98 % af den maksimale
kapacitet for veesker og 95 % for faste stoffer. For storemballager, hvor de indvendige emballager er
konstrueret til transport af veesker og faste stoffer, skal der udfgres seerskilt prgvning med indhold af
savel veeske som fast stof. De stoffer i de indvendige emballager eller de genstande, som skal
transporteres i storemballagerne, kan erstattes af andre stoffer eller genstande, medmindre prov-
ningsresultaterne herved bliver fordrejede. Nar der anvendes andre indvendige emballager eller
genstande, skal disse have samme fysiske egenskaber (masse osv.) som de indvendige materialer
eller genstande, der skal transporteres. Det er tilladt at bruge additiver, f.eks. saekke med blyhag],
for at opna den ngdvendige samlede kollimasse, blot de placeres séledes, at prgvningsresultaterne
ikke pavirkes heraf.

Safremt der under faldpraven for veesker anvendes et andet stof, skal dette have samme relative
massefylde og viskositet som det stof, der skal transporteres. Vand kan ogsa benyttes ved faldpre-
ven for vaesker under overholdelse af betingelserne i 6.6.5.3.4.4.

Storemballager af plast og storemballager, som indeholder indvendige emballager af plast - bortset
fra saekke, der er beregnet til at indeholde faste stoffer eller genstande - skal gennemga faldprav-
ning, nar prgveemnets og dets indholds temperatur er nedsat til -18 °C eller derunder. Denne kondi-
tionering kan undlades, safremt de pageeldende materialer har tilstreekkelig duktilitet og treekbrud-
styrke ved lave temperaturer. Nar prgveemner klargares pa denne made, kan den i 6.6.5.2.4 be-
skrevne konditionering undlades. De veesker, der anvendes til prgvningen, skal holdes flydende, om
ngdvendigt ved tilseetning af antifrostmidler.

Storemballager af pap skal konditioneres i mindst 24 timer i et miljg med kontrolleret temperatur og
relativ luftfugtighed (rf). Der skal veelges en af tre muligheder.

Den foretrukne mulighed er 23 °C £ 2 °C og 50 % + 2 % rf. De to andre muligheder er 20 °C + 2 °C
0g65%+2%rfeller27 °C+2°Cog 65 % +2 % rf.
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6.6.5.3
6.6.5.3.1
6.6.5.3.1.1

6.6.5.3.1.2

6.6.5.3.1.3

6.6.5.3.1.4

6.6.5.3.2
6.6.5.3.2.1

6.6.5.3.2.2

6.6.5.3.2.3

6.6.5.3.2.4

6.6.5.3.3
6.6.5.3.3.1

6.6.5.3.3.2

6.6.5.3.3.3

Anm.: Gennemsnitsveerdierne skal ligge inden for disse greenser. Korttidsvariationer og
maleungjagtigheder kan medfare individuelle malinger, der varierer med op til +5
% relativ fugtighed uden vaesentlig forringelse af prgvernes reproducerbarhed.

Prgvningskrav
Lafteprave fra bunden
Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, der er forsynet med anordninger til lgft fra bunden, som konstruktions-
typeprave.

Klargaring af storemballagen med henblik pa prgvning

Storemballagen skal fyldes til 1,25 gange den maksimalt tilladte bruttomasse, idet belastningen for-
deles jeevnt.

Pragvningsmetode

Storemballagen skal haeves og seenkes to gange med en gaffeltruck med gaflerne placeret centralt
og saledes, at de spaender over tre fierdedele af den side, pa hvilken de indfgres (medmindre indfg-
ringspunkterne er faste). Gaflerne skal fares tre fijerdedele frem i indfgringsretningen. Prgvningen
gentages fra alle mulige indfgringsretninger.

Kriterier for godkendt prave

Der ma ikke opsta varig deformation, der kan pavirke storemballagens sikkerhed under transport,
og den ma ikke blive utaet.

Lofteprave fra toppen
Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, der er forsynet med anordninger til aft fra toppen, som konstruktionstype-
prave.

Klargering af storemballagen med henblik pa prevning

Storemballagen skal fyldes til to gange den starste tilladte bruttomasse. En fleksibel storemballage
skal fyldes til seks gange den starste tilladte bruttomasse, idet belastningen fordeles jeevnt.

Pragvningsmetode

Storemballagen skal lgftes pd den made, hvortil den er beregnet, indtil den er fri af gulvet, og holdes
i denne stilling i 5 minutter.

Kriterier for godkendt prove
(a) Storemballager af metal eller stiv plast: Der ma ikke opstd varig deformation, der kan

pavirke storemballagens og et evt. palledeeks sikkerhed under transport, og
storemballagen ma ikke blive uteet.

(b) Fleksible storemballager: Der ma ikke ske beskadigelse af storemballagen eller dens
lafteanordninger, der kan pavirke storemballagens sikkerhed under transport, og
storemballagen ma ikke blive uteet.

Stablingsprgve

Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, der er beregnet til stabling, som konstruktionstypeprave.
Klargering af storemballagen med henblik pa pravning

Storemballagen skal fyldes til den maksimalt tilladte bruttomasse.
Prgvningsmetode

Storemballagen skal placeres pa bundfladen pa et plant, hardt underlag og underkastes en ensartet
fordelt overlejret prgvningsbelastning (se 6.6.5.3.3.4) i mindst 5 minutter, storemballager af tree, pap
og plast dog i 24 timer.
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6.6.5.3.3.4

6.6.5.3.3.5

6.6.5.3.4

6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.3.4.3

6.6.5.3.4.4

6.6.5.3.4.4.1

6.6.5.3.4.4.2

6.6.5.3.4.5

6.6.5.3.4.5.1

6.6.5.3.4.5.2

6.6.5.3.4.5.3

Beregning af den overlejrede prgvningsbelastning

Den belastning, der skal placeres pa storemballagen, skal svare til 1,8 gange den samlede maksi-
malt tilladte bruttomasse for det antal tilsvarende storemballager, der m& stables oven p& storem-
ballagen under transport.

Kriterier for godkendt prove

(a) Alle typer af storemballager bortset fra flexible storemballager: Der ma ikke opsta varig
deformation, der kan pavirke storemballagens og et evt. palledeeks sikkerhed under
transport, og storemballagen ma ikke blive uteet.

(b) Fleksible storemballager: Der ma ikke ske beskadigelse af korpus, der kan pavirke
storemballagens sikkerhed under transport, og storemballagen ma ikke blive utzet.

Faldprave

Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, som konstruktionstypeprgve.

Klargering af storemballagen med henblik pa prevning

Storemballagen skal fyldes i overensstemmelse med 6.6.5.2.1.

Prgvningsmetode

Storemballagen skal falde pa et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag i henhold til kra-
vene i 6.1.5.3.4 pa en sadan made, at anstgdsfladen rammes af den del af storemballagens bund,
der anses for den svageste.

Faldhgjde

Anm.: Storemballager til stoffer og genstande hgrende til klasse 1 skal prgves pa ni-

veauet for emballagegruppe Il.

For indvendige emballager, der indeholder faste stoffer, vaesker eller genstande, hvis prgvningen
udfgres med de faste stoffer, vaesker eller genstande, der skal transporteres, eller med et andet stof
eller en anden genstand, som hovedsageligt har samme egenskaber:

Emballagegruppe |
1,8m

Emballagegruppe I
1.2m

Emballagegruppe 1lI
0,8m

For indvendige emballager, der indeholder vaesker, hvis prgvningen udfgres med vand:

(a) Hvis de stoffer, som skal transporteres, har en relativ massefylde pa hgjst 1,2:

Emballagegruppe |
1,8m

Emballagegruppe I
1.2m

Emballagegruppe 1lI
0,8m

(b) Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa mere end 1,2, skal
faldhgjden beregnes pa baggrund af den relative massefylde (d) af det stof, der skal
transporteres, rundet op som faglger:

Emballagegruppe |
dx1,5(m)

Emballagegruppe I
dx 1,0 (m)

Emballagegruppe 1lI
d x 0,67 (m)

Kriterier for godkendt prove

Storemballagen ma ikke udvise skader, som kan pavirke sikkerheden under transport. Der ma ikke
ske udslip af det pafyldte stof fra indvendige emballager eller genstande.

Der ma ikke opstad brud pa storemballager til genstande hgrende til klasse 1, séledes at der kan
lgbe lgse eksplosive stoffer eller genstande ud fra storemballagerne.

Nar en storemballage underkastes en faldprave, bestar praveemnet prgven, hvis intet af indholdet
er lgbet ud, selv hvis lukkeanordningen ikke leengere er stgvteet.
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6.6.5.4

6.6.5.4.1

6.6.5.4.2

6.6.5.4.3

Attestering og prgvningsrapport

For hver konstruktionstype for storemballager skal der udstedes en attest og et maerke (i henhold til
afsnit 6.6.3), der bekraefter, at konstruktionstypen og dens udstyr opfylder prgvningskravene.

Der skal udarbejdes en prgvningsrapport, der mindst indeholder fglgende oplysninger, og som skal
veere tilgaengelig for brugerne af storemballagen:

N

9.

2B S A

Prgvningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvor dette er relevant).
Entydig identifikation af prgvningsrapporten.
Rapportens dato.

Fabrikanten af storemballagen.

Beskrivelse af storemballagens konstruktionstype (f.eks. mal, materiale, lukkeanordninger, tyk-
kelse osv.) og/eller fotos.

Maksimal kapacitet/ maksimal tilladt bruttomasse.

Enkeltheder om prgvningens indhold, f.eks. type og beskrivelse af de anvendte indvendige em-
ballager eller genstande.

Beskrivelse af prgvningerne og deres resultat.

10. Rapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling

Pragvningsrapporten skal indeholde en erkleering om, at storemballagen, klargjort som til transport,
er prgvet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at brugen af andre
emballeringsmetoder eller komponenter kan gare den ugyldig. En genpart af prgvningsrapporten
skal veere til rddighed for den kompetente myndighed.
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Kapitel 6.7 Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, kon-

6.7.1

6.7.11

6.7.1.2

6.7.1.3

6.7.2

6.7.2.1

trol og pregvning af UN-tanke og UN-multielement
gascontainere (UN-MEGC'er)

Anm.: For tankvogne, aftagelige tanke, tankcontainere og tankveksellad med ratanke
fremstillet af metalliske materialer og batterivogne og multielement gascontainere
(MEGC'er) bortset fra UN-MEGC'er, se kapitel 6.8; for tankcontainere fremstillet af
fiberforsteerket plast, se kapitel 6.9; for slamsugertanke, se kapitel 6.10.

Anvendelsesomrade og generelle bestemmelser

Bestemmelserne i dette kapitel geelder for UN-tanke, der er beregnet til transport af farligt gods
samt UN-MEGC'er, der er beregnet til transport af ikke-kglede gasser i klasse 2, med alle trans-
portmidler. | tillaeg til bestemmelserne i dette kapitel skal, med mindre andet er specificeret, de rele-
vante bestemmelser i "International Convention for Safe Containers" (CSC) 1972, med eendringer,
veere opfyldt af enhver multimodal UN-tank eller UN-MEGC, der svarer til definitionen "container" i
denne konvention. Tilsvarende bestemmelser geelder for off-shore UN-tanke eller UN-MEGC'er, der
handteres pa abent hav.

| anerkendelse af videnskabelige og teknologiske fremskridt kan de tekniske bestemmelser i dette
kapitel erstattes af alternative ordninger. Disse alternative ordninger skal bidrage til et sikkerhedsni-
veau, der ikke er mindre end bestemmelserne i dette kapitel med hensyn til foreneligheden af de
transporterede stoffer og UN-tankens eller UN-MEGC'ens evne til at modsta stgd, forholdene ved
leesning og brand. De alternative ordninger for UN-tanke eller UN-MEGC'er skal til international
transport veere godkendt af den pageeldende kompetente myndighed.

Nar et stof ikke er tilskrevet en tankanvisning (T1 til T 23, T50 eller T75) i kolonne (10) i tabel A i
kapitel 3.2, kan den kompetente myndighed i oprindelseslandet udstede en midlertidig godkendelse
til transporten. Godkendelsen skal veere inkluderet i dokumentationen for forsendelsen og skal
mindst indeholde de oplysninger, der normalt er foreskrevet i bestemmelser for UN-tanke og de be-
tingelser, der geelder, nar stoffet skal transporteres.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, kontrol og prgvning af UN-tanke, der
er beregnet til transport af stoffer i klasse 1 og 3 til 9.

Definitioner
| dette afsnit betyder:

Alternativ ordning: En godkendelse udstedt af den kompetente myndighed til en UN-tank eller
MEGC, der er konstrueret, fremstillet eller pragvet i henhold til andre tekniske bestemmelser eller
prgvningsmetoder end dem, der er fastlagt i dette kapitel.

Betjeningsudstyr: Maleinstrumenter og udstyr til fyldning, temning, udluftning, sikkerhed, opvarm-
ning, keling og isolering.

Finkornstal: Stal, som har en ferritisk kornstarrelse pa 6 eller finere, nar det vurderes i henhold til
ASTM E 112-96 eller som defineret i EN 10028-3, del 3.

Hgjeste tilladte arbejdstryk (MAWP): Et tryk, som ikke ma veere lavere end det hgjeste af de falgen-
de tryk malt i toppen af ratanken, nar denne er i betjeningsposition:

(a) Det hgjeste effektive overtryk, som tillades i ratanken under fyldning eller tamning, eller

(b) det hgjeste effektive overtryk, som ratanken er konstrueret til og som ikke er mindre end
summen af:

(i) stoffets absolutte damptryk (i bar) ved 65 °C minus 1 bar, og

(i) partialtrykket (i bar) for Iuft og andre gasser i ekspansionsrummet beregnet ved en
maksimumtemperatur i ekspansionsrummet pa 65 °C og veeskeekspansion, som fgl-
ge af en stigning i lastens gennemsnitstemperatur pa tr — tr (tr = pafyldningstempera-
tur, normalt 15 °C; tr = lastens hgjeste gennemsnitstemperatur, 50 °C).

Konstruktionsstal: Stal med en garanteret mindste traekbrudstyrke pa mellem 360 N/mm?2 og 440
N/mm? og en garanteret mindste brudforlzengelse i overensstemmelse med 6.7.2.3.3.3.
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Konstruktionstemperaturomradet: Temperaturen skal veere i intervallet -40 °C til 50 °C for stoffer,
som transporteres ved omgivelsernes temperatur. For de gvrige stoffer, som handteres ved forhgjet
temperatur, ma konstruktionstemperaturen ikke vaere mindre end den hgjeste temperatur, stoffet
har under fyldning, tamning eller transport. Det skal overvejes, om der skal stilles strengere krav til
konstruktionstemperaturen for UN-tanke, der udsaettes for ekstreme klimatiske forhold.

Konstruktionstryk: Trykket, som skal anvendes i beregninger, og som kreeves i en anerkendt tryk-
beholderstandard. Konstruktionstrykket ma ikke veere mindre end det hgjeste af de falgende tryk:

(a) det hgjeste effektive overtryk, som tillades i ratanken under fyldning eller tamning; eller
(b) summen af:
(i) stoffets absolutte damptryk (i bar) ved 65 °C minus 1 bar,

(ii) partialtrykket (i bar) for luft og andre gasser i ekspansionsrummet beregnet ved en
maksimumtemperatur i ekspansionsrummet pa 65 °C og veeskeekspansion, som fgl-
ge af en stigning i lastens gennemsnitstemperatur pa tr — t (tr = pafyldningstempera-
tur, normalt 15 °C; tr = lastens hgjeste gennemsnitstemperatur, 50 °C), og

(iii) et tryk beregnet p& baggrund af de statiske kreefter, som specificeret i 6.7.2.2.12,
dog ikke mindre end 0,35 bar; eller

(c) to tredjedele af det laveste prgvningstryk, som specificeret i den relevante tankanvisning i
4.2.5.2.6.

Offshore UN-tank: En UN-tank, som er specialkonstrueret med henblik pd gentagen transport til, fra
og mellem offshoreanlaeg. En offshore UN-tank er konstrueret og fremstillet i henhold til retningslin-
jerne for godkendelse af containere, der handteres pa &bent hav, udgivet af Den Internationale Sg-
fartsorganisation (IMO) i dokument MSC/Circ. 860.

Pravningstryk: Det hgjeste overtryk i toppen af ratanken under den hydrauliske trykprgvning, som
ikke ma vaere mindre end 1,5 gange konstruktionstrykket. Det laveste pravningstryk for UN-tanke,
der er beregnet til transport af visse stoffer, er specificeret i den relevante tankanvisning i 4.2.5.2.6.

Referencestal: Stal med en treekbrudstyrke pa 370 N/mm?2 og en brudforlaengelse pa 27 %.

Ratank: Den del af UN-tanken, der indeholder det stof, der skal transporteres (selve tanken), inklu-
sive dbninger og deres lukkeanordninger, men ikke betjeningsudstyr eller udvendige stgtteindret-
ninger.

Smeltesikring: En ikke-genindkoblelig trykaflastningsanordning, som er varmeaktiveret.

Starste tilladte bruttomasse (MPGM): Summen af UN-tankens taramasse og den tungeste last, som
tillades til transport;.

Statteindretninger: Anordninger til forsteerkning, fastggrelse, beskyttelse og stabilisering anbragt
udvendigt pa ratanken.

Teethedsprgvning: En prgvning, hvor tanken og tankens betjeningsudstyr ved hjeelp af gas udseet-
tes for et effektivt indre tryk, som ikke ma vaere mindre end 25 % af hgjeste tilladte arbejdstryk.

UN-tank: En multimodal tank, som anvendes til transport af stoffer i klasse 1 eller klasserne 3 til 9.
En UN-tank omfatter en ratank med betjeningsudstyr og stgtteindretninger, der er ngdvendig for
transport af farlige stoffer. En UN-tank skal veere i stand til at blive fyldt og temt, uden at dens stat-
teindretninger fiernes. Den skal have stabiliserende dele udvendigt p& tanken og skal kunne lgftes i
fyldt tilstand. Den skal primaert vaere konstrueret til at blive lastet pa et vejkaretgj, en vogn eller et
sggaende eller ad indre vandveje gaende navigationsfartaj og skal veere udstyret med skinner, be-
slag eller armatur for at muligggre mekanisk handtering. Tankvogne, ikke-metalliske tanke og mel-
lemstore bulkcontainere (IBC'er) anses ikke for at vaere UN-tanke.
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6.7.2.2

6.7.2.2.1

6.7.2.2.2

6.7.2.2.3

6.7.2.2.4

6.7.2.2.5

6.7.2.2.6

6.7.2.2.7

6.7.2.2.8

6.7.2.2.9

6.7.2.29.1

Generelle bestemmelser for konstruktion og fremstilling

Ratanke skal konstrueres og fremstilles i overensstemmelse med bestemmelserne i en trykbehol-
derstandard, som er anerkendt af den kompetente myndighed. Ratanke skal veere fremstillet af me-
talliske materialer, der er egnet til bearbejdning. Materialerne skal i princippet veere i overensstem-
melse med nationale eller internationale materialestandarder. Til svejste ratanke ma kun anvendes
materialer, som beviseligt har gode svejsegenskaber. Svejsesgmmene skal veere af bedste hand-
veerksmaessige udfgrelse og skal yde fuld sikkerhed. Réatanken skal, nér det findes ngdvendigt for
fremstillingsprocessen eller materialerne, udseettes for egnet varmebehandling for at garantere en
tilstraekkelig slagsejhed i svejsesgmmene og de varmepavirkede zoner. Ved valg af materiale skal
der tages hensyn til konstruktionstemperaturomradet med hensyn til risiko for sprgdbrud, revnedan-
nelse som fglge af spaendingskorrosion samt modstand mod stgd. Safremt der anvendes fin-
kornstal, m& den garanterede vaerdi for flydespaendingen ikke overstige 460 N/mm?, og den garan-
terede maksimumvaerdi for traekbrudstyrken ikke overstige 725 N/mm? ifglge materialespecifikatio-
nen. Aluminium ma kun anvendes som konstruktionsmateriale, nar det er forskrevet i en seerlig be-
stemmelse for UN-tanke for et specifikt stof i kolonne (11) i tabel A i kapitel 3.2, eller hvis den kom-
petente myndighed har godkendt det. Hvis aluminium er tilladt, skal det veere isoleret, saledes at et
veesentligt tab af de fysiske egenskaber forhindres, nar det underkastes en varmebelastning pa 110
kW/m? i mindst 30 minutter. Isoleringen skal forblive effektiv ved alle temperaturer mindre end 649
°C og skal veere omsluttet af et materiale med et smeltepunkt hgjere end 700 °C. Materiale anvendt
til UN-tanke skal veere egnet til det ydre miljg, hvori UN-tankene bliver transporteret.

Ratanke, armatur og rgrsystem pa UN-tanke skal fremstilles af materialer, som er:

(a) i hgj grad modstandsdygtige over for de stoffer, som skal transporteres, eller
(b) blevet tilstreekkelig passiviseret eller neutraliseret ved kemisk reaktion, eller

(c) foret med et materiale, der er modstandsdygtigt over for korrosion, og som er direkte
bundet til ratanken eller pa tilsvarende made fastgjort til ratanken.

Pakninger skal fremstilles af materialer, som ikke bliver angrebet af stoffer, der skal transporteres i
UN-tanken.

Nar ratanke er forsynet med en foring, skal denne veere tilstreekkelig modstandsdygtig over for an-
greb af de transporterede stoffer og veere homogen, ikke porgs, uden perforering, tilstraekkelig ela-
stisk og forenelig med ratankens varmeudvidelsesegenskaber. Foringer pa alle ratanke, tankarma-
tur og rgrsystemer skal veere sammenhaengende og skal fortseette rundt udvendigt pa alle flanger.
Nar de ydre beslag er svejst pa ratanken, skal foringen veere sammenhaengende gennem beslage-
ne og rundt pa udvendige flanger.

Samlinger og sgm i foringen skal fremstilles ved at smelte materialerne sammen eller med andre
tilsvarende effektive metoder.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kan resultere i skader forarsaget af galvanisk reaktion,
skal undgas.

Materialerne i UN-tanke, herunder alle anordninger, pakninger, foringer og tilbehgr, ma ikke have
en ugunstig pavirkning pa de stoffer, der skal transporteres i UN-tanken.

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med statter for at sikre et forsvarligt fundament under
transporten og med egnede lgfte- og surringsanordninger.

UN-tanke skal, uden tab af indholdet, konstrueres til at modsta mindst det indre tryk, som stammer
fra indholdet og de statiske, dynamiske og termiske pavirkninger, der fremkommer under normale
handterings- og transportforhold. Det skal pavises, at der ved konstruktionen er taget hensyn til
nedbrydningseffekter, som falge af gentagne pavirkninger gennem UN-tankens levetid.

Ved UN-tanke, der er beregnet til brug offshore, skal der tages hensyn til de dynamiske belastnin-
ger som fglge af handtering pa abent hav.
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6.7.2.2.10

6.7.2.2.11

6.7.2.2.12

6.7.2.2.13

6.7.2.2.14

6.7.2.2.15

En ratank, som er udstyret med en vakuumventil, skal konstrueres, s& den kan modsté et ydre tryk,
som er mindst 0,21 bar hgjere end det indre tryk, uden at der opstar permanente deformationer.
Vakuumventilen skal indstilles til at &bne ved tryk, der ikke mé veere lavere end minus (-) 0,21 bar,
med mindre ratanken er konstrueret til et hgjere ydre overtryk. | dette tilfeelde ma abningstrykket pa
vakuumventilen ikke veere hgjere end det undertryk, som ratanken er konstrueret til. En ratank, som
kun bruges til transport inden for emballagegruppe Il eller Ill af faste stoffer (pulverformige eller gra-
nulerede), som ikke smelter under transport, kan konstrueres til et lavere ydre tryk med den kompe-
tente myndigheds samtykke. | s& fald skal vakuumventilen indstilles til at aflaste ved dette lavere
tryk. En ratank, som ikke er udstyret med en vakuumventil, skal konstrueres, s& den kan modsta et
ydre tryk p& mere end 0,4 bar over det indre tryk, uden at der opstar permanente deformationer.

Vakuumventiler, der anvendes pa UN-tanke, som er beregnet til at transportere stoffer, der opfylder
flammepunktskriterierne for klasse 3, inklusive stoffer, der transporteres ved forhgjet temperatur ved
eller over deres flammepunkt, skal forhindre en direkte passage af flammer ind i ratanken, eller og-
s& skal UN-tanken veere i stand til at modsta en indvendig eksplosion, som fglge af at en flamme
nar ind i tanken, uden at der opstar en laekage.

UN-tanke og deres fastggrelsesanordninger skal ved den starste tilladte last kunne absorbere fal-
gende statiske kreefter, nar de optreeder hver for sig:

(a) | karselsretningen: to gange den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). *

(b) Vandret, vinkelret p& karselsretningen: den stgrste tilladte bruttomasse (hvis
karselsretningen ikke er entydig bestemt: to gange den stgrste tilladte bruttomasse)
multipliceret med tyngdeaccelerationen (g).

(c) Lodret nedefra og opefter: den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g).

(d) Lodret oppefra og nedefter: to gange den starste tilladte bruttomasse (samlet belastning
inklusiv effekten af tyngdekraeften) multipliceret med tyngdeaccelerationen (g).

For hver af de naevnte kraefter i 6.7.2.2.12 skal der anvendes en sikkerhedsfaktor som fglger:

(a) For metaller med en klart defineret flydegraense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til den
garanterede flydespaending, eller

(b) for metaller uden en fastsat flydegreense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til
speendingen ved den garanterede 0,2 % blivende forlaengelse, og for austenitstal:
spaendingen ved 1 % blivende forlaengelse.

Veerdierne for flydespaending og spaending ved blivende forlaengelse skal veere veerdier, der er i
overensstemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af au-
stenitisk stal kan de i materialestandarderne anfgrte minimumsveerdier for flydespaending og spaen-
ding ved blivende forleengelse gges med op til 15 %, safremt disse hgjere veerdier er anfart i kon-
trolbeviset. Safremt der ikke eksisterer nogle materialestandarder for et aktuelt metal, skal veerdien
af flydespeendingen eller spaendingen ved blivende forleengelse godkendes af den kompetente
myndighed.

UN-tanke, der er beregnet til at transportere stoffer, som opfylder flammepunktskriteriet for klasse 3,
inklusive stoffer, der transporteres ved forhgjet temperatur ved eller over deres flammepunkt, skal
kunne jordes elektrisk. Der skal traeffes foranstaltninger for at forhindre farlig elektrostatisk udlad-
ning.

1

Til beregningsformal benyttes g = 9,81 m/s?
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6.7.2.2.16

6.7.2.2.17

6.7.2.3

6.7.2.3.1

6.7.2.3.2

6.7.2.3.3

6.7.2.3.3.1

6.7.2.3.3.2

6.7.2.3.3.3

6.7.2.3.3.4

6.7.2.4

6.7.2.4.1

Nar det for visse stoffer fremgar af bestemmelserne geeldende for UN-tanke, der er anfart i kapitel
3.2 tabel A kolonne (10) og beskrevet i 4.2.5.2.6 eller i de seerlige bestemmelser gaeldende for UN-
tanke, der er anfart i kapitel 3.2 tabel A kolonne (11) og beskrevet i underafsnit 4.2.5.3, skal UN-
tankene veere forsynet med en seerlig beskyttelse, som kan veere ekstra vaegtykkelse eller et hgjere
pravningstryk, og hvor den ekstra veegtykkelse eller det hgjere prgvningstryk skal fastseettes pa
baggrund af den fare, der er forbundet med transporten af de pagaeldende stoffer.

Varmeisolering, der er i direkte kontakt med ratanken beregnet til transport af stoffer ved forhgijet
temperatur, skal have en anteendelsestemperatur, der er mindst 50 °C hgjere end den hgjeste til-
ladte temperatur, som tanken er konstrueret til.

Konstruktionskriterier

Ratanke skal have en konstruktion, hvor speendingerne kan analyseres matematisk eller eksperi-
mentelt ved hjeelp af spaendingsmalinger, eller andre metoder, der er godkendt af den kompetente
myndighed.

Ratanke skal konstrueres og fremstilles til at modsta et hydraulisk pravningstryk pa ikke mindre end
1,5 gange konstruktionstrykket. Seerlige krav fremgar for visse stoffer i de relevante bestemmelser
geeldende for UN-tanke, der er anfart i kapitel 3.2 tabel A kolonne (10), og beskrevet i 4.2.5.2.6 eller
i de seerlige bestemmelser geeldende for UN-tanke, der er anfgrt i kapitel 3.2 tabel A kolonne (11)
og beskrevet i underafsnit 4.2.5.3. Opmaerksomheden skal henledes pa bestemmelserne vedrgren-
de ratankens mindste veegtykkelse, som er beskrevet i 6.7.2.4.1 - 6.7.2.4.10.

For metaller, der har en klart defineret flydegraense eller er karakteriseret ved en garanteret bliven-
de forleengelse (almindeligvis 0,2 % blivende forlaengelse eller 1 % blivende forlaengelse for austeni-
tisk stal) skal den primzere spaending o (sigma) i ratanken ikke overskride den mindste veerdi af
0,75 Re eller 0,50 Rm ved prgvningstrykket, hvor:

Re = flydespaendingen i N/mm? eller spaendingen ved 0,2 % blivende forleengelse, eller for au-
stenitisk stal: spaendingen ved 1 % blivende forleengelse.

Rm

treekbrudstyrke i N/mm?2,

Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes, skal vaere minimumsveerdier, der er anfgrt i overens-
stemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af austenitisk
stal kan de i materialestandarderne anfarte minimumsvaerdier af Re og Rm overskrides med op til
15 %, safremt disse hgjere veerdier er anfert i kontrolbeviset. Safremt der ikke eksisterer nogle ma-
terialestandarder for et aktuelt metal, skal veerdien af Re og Rm godkendes af den kompetente
myndighed eller et organ udpeget af denne.

Stal, der har et Re/Rm forhold, der overstiger 0,85, er ikke tilladt til fremstilling af svejste ratanke.
Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes til at bestemme dette forhold, skal vaere dem, der er an-
fart i kontrolbeviset.

Stal, der anvendes til fremstilling af ratanke, skal have en brudforleengelse i % svarende til mindst
10000/Rm, dog saledes, at brudforleengelsen ikke ma veere under 16 % for finkornstal og ikke under
20 % for andet stal. Aluminium og aluminiumlegeringer, der anvendes til fremstilling af ratanke, skal
have en brudforleengelse i % svarende til mindst 10000/6Rm med et absolut minimum pa 12 %.

Nar de faktiske veerdier skal bestemmes for et materiale, skal man sgrge for, at pravestykker af
metalpladen udtages vinkelret pa valseretningen. Den varige brudforlaengelse skal males pa preve-
stykker med et rektanguleert tveersnit i overensstemmelse med standarden ISO 6892:1998 og med
en maleleengde pa 50 mm.

Mindste vaegtykkelse af radtanken
Mindste vaegtykkelse af ratanken skal veere den starste af tykkelserne baseret pa:

(a) den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med kravene i 6.7.2.4.2 - 6.7.2.4.10,

(b) den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med den anerkendte
trykbeholderstandard inklusive kravene i underafsnit 6.7.2.3, og

(c) den mindste tykkelse, der er anfgrt i de almindelige bestemmelser geeldende for UN-
tanke i kapitel 3.2 tabel A kolonne (10) og beskrevet i 4.2.5.2.6 eller i de seerlige
bestemmelser gaeldende for UN-tanke, der er anfgrt i kapitel 3.2 tabel A kolonne (11) og
beskrevet i underafsnit 4.2.5.3.
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6.7.2.4.2

6.7.2.4.3

6.7.2.4.4

6.7.2.4.5

6.7.2.4.6

6.7.2.4.7

De cylindriske dele, enderne og mandehulsdaekslerne pa ratanke med en diameter pa hgjst 1,80 m,
skal have en tykkelse p& mindst 5 mm, nér ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsva-
rende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal. For ratanke med en diameter starre end
1,80 m skal tykkelsen vaere mindst 6 mm, nar ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsva-
rende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal, dog ikke for ratanke til transport af pulver-
formige eller granulerede stoffer i emballagegruppe Il eller Ill, hvor den mindste tykkelse kan ned-
seettes til 5 mm, nar ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsvarende tykkelse, nar den er
fremstillet af et andet metal.

Nar ratanke er forsynet med yderligere beskyttelse mod beskadigelse, kan den kompetente myn-
dighed tillade, at de foreskrevne minimumstykkelser for UN-tanke med et prgvningstryk mindre end
2,65 bar kan nedseettes i forhold til den anvendte beskyttelse. Minimumstykkelsen for ratanke med
en diameter pa hgjst 1,80 m er dog 3 mm, nér ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsva-
rende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal. For ratanke med en diameter stgrre end
1,80 m ma tykkelsen ikke vaere mindre end 4 mm, nar ratanken er fremstillet af referencestal, eller
en tilsvarende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal.

De cylindriske dele, enderne og mandehulsdaekslerne pa alle ratanke skal have en tykkelse pa
mindst 3 mm uanset hvilket materiale, de er fremstillet af.

En yderligere beskyttelse som omtalt i 6.7.2.4.3 kan veere i form af en ydre konstruktions-
beskyttelse som i en "sandwichkonstruktion”, hvor beklaedningen er fastgjort til ratanken, en dob-
beltveegskonstruktion eller en konstruktion, hvor ratanken understettes af et komplet skelet med
langsgdende og tveergdende stgtteelementer.

| 6.7.2.4.2 angives vaegtykkelsen i referencestal. Den tilsvarende vaegtykkelse for ratanke fremstillet
af et andet metal kan beregnes ud fra fglgende formel:

e, = 21,4 x €9
' 3gRm,xA,

hvor

e1 = Den foreskrevne tilsvarende vaegtykkelse (i mm) for det metal, der skal anvendes;

€o = Den foreskrevne minimumsvaegtykkelse (i mm) for referencestalet, som anfart i de re-
levante bestemmelser geeldende for UN-tanke, der er anfart i kapitel 3.2 tabel A kolon-
ne (10) og beskreveti 4.2.5.2.6 eller som anfart i de seerlige bestemmelser geeldende
for UN-tanke, der er anfart i kolonne (11) i tabel A i kapitel 3.2 og beskrevet i underaf-
snit 4.2.5.3;

Rmy = Den garanterede minimums-treekbrudstyrke (i N/mm?) for det metal, der skal anvendes
(se 6.7.2.3.3);

A1 = Den garanterede minimums-brudforlaengelse (i %) for det metal, der skal anvendes, i

henhold til nationale eller internationale standarder.

Det skal bemaerkes, at nar der i bestemmelserne geeldende for UN-tanke i 4.2.5.2.6 er anfart mini-
mumsvaegtykkelser pa 8 mm eller 10 mm, er disse veegtykkelser baseret pa referencestalets egen-
skaber og en tankdiameter pa 1,80 m. Safremt der anvendes et andet metal end konstruktionsstal
(se underafsnit 6.7.2.1), eller ratanken har en diameter stgrre end 1,80 m, skal tykkelsen beregnes
ud fra fglgende formel:

_ 214xeqgxd;
Y 18x3Rm <A,
hvor:
el = Den foreskrevne tilsvarende veegtykkelse (i mm) for det metal, der skal anvendes;
€o = Den foreskrevne minimumsvaegtykkelse (i mm) for referencestalet, som anfart i de re-

levante bestemmelser geeldende for UN-tanke, der er anfart i kapitel 3.2 tabel A kolon-
ne (10) og beskrevet i 4.2.5.2.6 eller som anfart i de saerlige bestemmelser gaeldende
for UN-tanke, der er anfart i kolonne (11) i tabel A i kapitel 3.2 og beskrevet i underaf-
snit 4.2.5.3;

d1 = ratankens diameter (m), dog ikke mindre end 1,80 m;
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6.7.2.4.8

6.7.2.4.9

6.7.2.4.10

6.7.2.5

6.7.25.1

6.7.2.5.2

6.7.2.5.3

6.7.2.5.4

6.7.2.5.5

6.7.2.5.6

6.7.2.5.7

6.7.2.5.8

6.7.2.5.9

Rmi1 = Den garanterede minimums-treekbrudstyrke (i N/mm?) for det metal, der skal anvendes
(se 6.7.2.3.3);
A1 = Den garanterede minimums-brudforleengelse (i %) for det metal, der skal anvendes, i

henhold til nationale eller internationale standarder.

Vaegtykkelsen ma under ingen omsteendigheder vaere mindre end det, som er anfgrt i 6.7.2.4.2,
6.7.2.4.3 og 6.7.2.4.4. Alle ratankens dele skal have en minimumstykkelse som beskrevet i
6.7.2.4.2 - 6.7.2.4.4. Disse veegtykkelser er eksklusive eventuelle korrosionstillaeg.

Beregning ved hjeelp af formlen i 6.7.2.4.6 er ikke ngdvendig, nar der anvendes konstruktionsstal
(se underafsnit 6.7.2.1) til fremstilling.

Der ma ikke forekomme pludselige aendringer i pladetykkelsen i samlingen, hvor den cylindriske del
0og enderne mgdes.

Betjeningsudstyr

Betjeningsudstyr skal vaere anbragt sdledes, at det er beskyttet mod at blive revet Igs eller beskadi-
get under handtering og transport. Nar forbindelsen mellem rammen og ratanken tillader en relativ
bevaegelse imellem undergrupper af komponenter, skal udstyret vaere fastgjort séledes, at det kan
modsta sddanne beveegelser uden at beskadige veesentlige dele. De ydre tgmningsanordninger
(rerfatninger, lukkeanordninger), den indre stopventil og dens saede skal veere beskyttet mod at bli-
ve revet Igs af ydre pavirkninger (f.eks. ved anvendelse af forskydningsdele). Fyldnings- og tam-
ningsanordninger (inklusive flanger og skruepropper) og alle beskyttelseshaetter skal kunne sikres
mod utilsigtet dbning.

Alle abninger i ratanken, der er beregnet til fyldning eller tamning af UN-tanken, skal veere monteret
med en manuel betjent stopventil, der er anbragt sa teet ved ratanken, som praktisk muligt. Andre
abninger, med undtagelse af udluftnings- og trykaflastningsanordninger, skal veere udstyret med
stopventil eller en anden egnet lukkeanordning, der er sa taet ved ratanken som praktisk muligt.

Alle UN-tanke skal vaere monteret med et mandehul eller en anden inspektionsabning af en pas-
sende starrelse, der gar det muligt at inspicere ratanken indvendigt og giver tilstreekkelig adgang til
vedligeholdelse og reparation af ratankens indre. UN-tanke, der er opdelt i flere rum, skal for hvert
rum have et mandehul eller en anden inspektionsabning med en passende starrelse.

Sa vidt det er praktisk muligt, skal udvendige anordninger monteres sammen. Anordninger, der er
placeret i toppen af isolerede UN-tanke, skal veere omsluttet af et opsamlingsreservoir til spild med
et passende aflgb.

Alle tilslutninger til en UN-tank skal vaere markeret tydeligt for at indikere deres funktion.

Alle stopventiler eller andre lukkeanordninger skal vaere konstrueret og fremstillet til et tryk pa ikke
mindre end ratankens hgjeste tilladte arbejdstryk, under hensyntagen til de forventede temperaturer
under transporten. Alle stopventiler med skruespindler skal lukkes ved at dreje handtaget med uret.
Pa andre stopventiler skal positionen (dben og lukket) og lukkeretningen fremga utvetydigt. Alle
stopventiler skal vaere konstrueret til at forhindre utilsigtet abning.

Ingen beveegelige dele sdsom daeksler, lukkekomponenter mv. ma laves af ubeskyttet korroderbart
stal, nar disse kan komme i friktions- eller slagkontakt med UN-tanke, der er fremstillet af alumini-
um, og der er beregnet til at transportere stoffer, som opfylder flammepunktskriteriet for klasse 3 in-
klusive stoffer, der transporteres ved forhgjet temperatur ved eller over deres flammepunkt.

Rer skal veere konstrueret, fremstillet og installeret saledes, at beskadigelse p& grund af termisk
udvidelse og sammentraekning, mekaniske rystelser og vibrationer undgas. Alle rgr skal fremstilles
af et egnet metallisk materiale. Der skal, hvor det er muligt, anvendes svejste rgrsamlinger.

Samlinger af kobberrgr skal vaere hardt loddede eller have et tilsvarende kraftigt samlestykke af
metal. Smeltepunktet for hardt loddede materialer skal mindst veere 525 °C. Samlingerne ma ikke
mindske rgrenes styrke, f.eks. ved gevindskaering.
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6.7.2.5.10

6.7.2.5.11

6.7.2.5.12

6.7.2.5.13

6.7.2.5.14

6.7.2.5.15

6.7.2.6
6.7.2.6.1

6.7.2.6.2

6.7.2.6.3

6.7.2.6.4

6.7.2.7

Spraengningstrykket for alle rar og rerdele ma ikke vaere mindre end fire gange ratankens hgjeste
tilladte arbejdstryk eller fire gange det tryk, som disse er udsat for under drift af pumpe eller anden
anordning (undtagen trykaflastningsanordninger).

Der skal anvendes straekbart metal til fremstilling af ventiler og tilbehar.

Varmeanlaegget skal veere konstrueret eller styret séledes, at et stof ikke kan na en temperatur, ved
hvilken trykket i tanken overstiger dennes hgjeste tilladte arbejdstryk (MAWP) eller forarsager an-
den fare (f.eks. farlig termisk nedbrydning).

Varmeanlaegget skal veere konstrueret eller styret saledes, at der ikke er strgm til indvendige var-
melegemer, medmindre varmelegemerne er fuldstendigt nedseenkede. Overfladetemperaturen pa
varmelegemerne til indvendige varmeanlaeg eller temperaturen pa ratanken til udvendige varmean-
leeg ma i intet tilfeelde overstige 80 % af det transporterede stofs selvantaendelsestemperatur (i °C).

Hvis et elektrisk varmeanlaeg installeres i tanken, skal det veere forsynet med et HFI-relee med en
frigarelsesstrem pa mindre end 100 mA.

Elektriske styringstavler monteret pa& tanke méa ikke have en direkte forbindelse til tankens indre og
skal yde en beskyttelse, der mindst svarer til type IP56, i henhold til IEC 144 eller IEC 529.

Bundabninger

Visse stoffer ma ikke transporteres i UN-tanke med bundabninger. Nar det af de relevante tankan-
visninger, der er anfart i kapitel 3.2 tabel A kolonne (10) og beskrevet i 4.2.5.2.6, fremgar, at bund-
abninger ikke er tilladte, ma der ikke, nar ratanken er fyldt til sterste tilladte fyldningsgrad, veere ab-
ninger under vaeskens niveau. Safremt en eksisterende abning er lukket, skal lukningen fuldendes
ved at svejse en plade pa ratanken bade indvendigt og udvendigt.

Bundtgmningsudlgbet for UN-tanke, hvori der transporteres visse faste stoffer, krystalliserbare eller
hgjviskgse stoffer, skal veere udstyret med mindst to lukkeanordninger, der er monteret i serie, og
som er gensidigt uafhaengige. Konstruktionen af udstyret skal veere tilfredsstillende for den kompe-
tente myndighed eller et organ udpeget af denne og skal inkludere:

(a) En ydre stopventil monteret sa teet ved ratanken som praktisk muligt, og konstrueret til at
hindre ugnsket dbning pa grund af stad eller anden utilsigtet handling; og

(b) En vandteet lukkeanordning i enden af temningsanordningen, som kan veere en boltet
blindflange eller en skrueprop.

Alle bundtgmningsudlgb med undtagelse af dem, der er beskrevet i 6.7.2.6.2, skal veere udstyret
med tre lukkeanordninger, der er monteret i serie, og som er gensidigt uafheengige. Konstruktionen
af udstyret skal vaere anerkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne og
skal inkludere:

(a) En selvlukkende indvendig stopventil, som er en stopventil inden i ratanken eller inden i
en svejst flange eller dens ledsagende flange, saledes at:

(i) kontrolanordningen til betjening af ventilen er konstrueret sledes, at enhver ugnsket
abning forarsaget pga. sted eller anden uagtsom handling forhindres,

(ii) ventilen kan betjenes ovenfra eller nedenfra,

(iii) ventilens indstilling (dben eller lukket) skal kunne ses fra jorden, hvor dette er mu-
ligt,

(iv) det skal veere muligt at lukke ventilen fra et tilgeengeligt sted p& UN-tanken, som er
fiernt fra selve ventilen. Dette geelder ikke for UN-tanke med en kapacitet pa hgjst
1.000 liter, og

(v) ventilen skal pa trods af en skade pa den ydre anordning, der betjener ventilen, fort-
sat veere effektiv.

(b) En ydre stopventil monteret sa teet ved ratanken som praktisk muligt.

(c) En vandteet lukkeanordning i enden af tgmningsanordningen, som kan veere en boltet
blindflange eller en skrueprop.

P& ratanke med indvendig foring kan den indvendige stopventil, der er pakraevet i henhold til
6.7.2.6.3 (a), erstattes af en tilsvarende ydre stopventil. Fabrikanten skal opfylde de krav, der stilles
af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne.

Sikkerhedsanordninger
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6.7.2.7.1

6.7.2.8

6.7.2.8.1

6.7.2.8.2

6.7.2.8.3

6.7.2.8.4

6.7.2.8.5

6.7.2.9

6.7.2.9.1

6.7.2.9.2

6.7.2.10

6.7.2.10.1

6.7.2.11

Alle UN-tanke skal veere udstyret med mindst én trykaflastningsanordning. Alle trykaflastnings-
anordninger skal veere konstrueret, fremstillet og markeret pa en made, der er anerkendt af den
kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne.

Trykaflastningsanordninger

Alle UN-tanke med en kapacitet pa mindst 1.900 liter og hvert uafhaengigt rum i en UN-tank med
samme kapacitet, skal veere udstyret med en eller flere trykaflastningsanordninger af den fjederbe-
lastede type og kan derudover have en spraengskive eller en smeltesikring parallelt med den fjeder-
belastede anordning, medmindre det i den pageeldende tankanvisning i 4.2.5.2.6 er anfart, at det ik-
ke er tilladt med henvisning til 6.7.2.8.3. Trykaflastningsanordningerne skal have en tilstraekkelig
kapacitet til at forhindre brud pa ratanken forarsaget af overtryk eller vakuum, som kan veere et re-
sultat af fyldning, temning eller opvarmning af indholdet.

Trykaflastningsanordninger skal vaere konstrueret til at forhindre, at fremmede stoffer treenger ind i
ratanken, at vaeske traenger ud, eller at der udvikles et farligt overtryk i tanken.

Nar det for visse stoffer er pakraevet i de pageeldende tankanvisninger, der er anfart i kapitel 3.2
tabel A kolonne (10) og beskrevet i 4.2.5.2.6, skal UN-tanke have en trykaflastningsanordning, der
er godkendt af den kompetente myndighed. Aflastningsanordningen skal besta af en fiederbelastet
trykaflastningsanordning, foran hvilken der er monteret en spraengskive, medmindre det er en UN-
tank beregnet til transport af bestemt gods og udstyret med en godkendt aflastningsanordning, der
er fremstillet af materiale, der er foreneligt med lasten. Nar en spraengskive indsaettes i serie med
den pakraevede aflastningsanordning, skal rummet mellem spraengskiven og aflastningsanordnin-
gen udstyres med en trykmaler eller et andet anvendeligt kontrolinstrument, der detekterer brud pa
skiven, sma huller eller laeekage, som kan forarsage en fejlfunktion af trykaflastningssystemet.
Spraengskiven skal spraenge ved et nominelt tryk, som er 10 % over trykaflastningsanordningens
abningstryk.

Alle UN-tanke med en kapacitet mindre end 1.900 liter skal veere udstyret med en trykaflastnings-
anordning, som kan veere en spraengskive, nar denne skive efterkommer kravene i 6.7.2.11.1. S&-
fremt der ikke anvendes en fjederbelastet trykaflastningsanordning, skal spraengskiven indstilles til
at spreenge ved et nominelt tryk lig pravningstrykket. Derudover kan der anvendes letsmeltelige
elementer i henhold til 6.7.2.10.1.

Nar ratanken er udstyret med trykaflastning, skal indlgbslinjen veere udstyret med en passende
trykaflastningsanordning, som abner sig ved et tryk, der ikke er hgjere end ratankens hgijeste tilladte
arbejdstryk, og en stopventil placeret sa taet ved ratanken som praktisk muligt.

Indstillinger af trykaflastningsanordninger

Det skal bemeaerkes, at trykaflastningsanordninger kun ma abne sig i forbindelse med, at temperatu-
ren stiger kraftigt, da ratanken ikke skal udseettes for uacceptable trykvariationer under normale
transport forhold (se 6.7.2.12.2).

Den pakraevede trykaflastningsanordning skal indstilles til at abne ved et nominelt tryk pa fem sjet-
tedele af prevningstrykket for ratanke med et prgvningstryk pa ikke hgjere end 4,5 bar og 110 % af
to tredjedele af prgvningstrykket for ratanke med et prgvningstryk over 4,5 bar. Efter abning skal
anordningen lukke ved et tryk, der ikke er mere end 10 % under dbningstrykket. Anordningen skal
forblive lukket ved alle lavere tryk. Dette krav forhindrer ikke anvendelse af vakuumventiler eller en
kombination af trykaflastningsanordninger og vakuumventiler.

Smeltesikring

Smeltesikringer skal virke ved en temperatur mellem 100 °C og 149 °C under forudseetning af, at
trykket i ratanken ved smeltetemperaturen ikke bliver hgjere end pravningstrykket. De skal placeres
i toppen af ratanken med deres indlgb ind i gasfasen, og hvis de anvendes til transportsikkerheds-
maessige formal, ma de ikke afskaermes fra udvendig varmepavirkning. Smeltesikringer ma ikke be-
nyttes pa UN-tanke med et prgvningstryk, der overstiger 2,65 bar, medmindre dette fremgar af seer-
lig bestemmelse TP 36 i kolonne (11) i tabel A i kapitel 3.2. Smeltesikringer, der er monteret pa UN-
tanke, der er beregnet til at transportere stoffer, som transporteres ved forhgjet temperatur, skal
konstrueres til at virke ved en temperatur hgjere end den hgjeste temperatur, der vil forkomme un-
der transporten, og konstruktionen skal veere anerkendt af den kompetente myndighed eller et or-
gan udpeget af denne.

Spraengskiver
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6.7.2.11.1

6.7.2.11.2

6.7.2.12

6.7.2.12.1

6.7.2.12.2

6.7.2.12.2.1

Med mindre andet er angivet i 6.7.2.8.3, skal spraengskiver indstilles til at spreenge ved et nominelt
tryk, som i hele konstruktionstemperaturomradet er lig med pragvningstrykket. Safremt der anvendes
spraengskiver, skal bestemmelserne i 6.7.2.5.1 og 6.7.2.8.3 saerlig iagttages.

Spraengskiver skal tilpasses det undertryk, som kan opsta i UN-tanken.

Trykaflastningsanordningers kapacitet

Den fiederbelastede trykaflastningsanordning, der er pakreevet i henhold til 6.7.2.8.1, skal mindst
have et gennemstrgmningsareal, som tilsvarer en abning med en diameter pa 31,75 mm. Vakuum-
ventiler skal, n&r de anvendes, have et gennemstrgmningsareal, der ikke er mindre end 284 mm?2,

Den samlede udstrgmningskapacitet pa trykaflastningssystemet (ndr man tager i betragtning, at
gennemstrgmningen reduceres, nar UN-tanken er monteret med spraengskiver foran fiederbelaste-
de trykaflastningsanordninger, eller nar de fjederbelastede trykaflastningsanordninger er udstyret
med en anordning, som skal forhindre flammepassage (flammefaelde)), skal veere tilstreekkelig til at
begreense trykket i ratanken til 20 % over trykbegraensningsanordningernes abningstryk, hvis UN-
tanken skulle blive fuldsteendig omgivet af flammer. Trykaflastningsanordninger beregnet til ngdsi-
tuationer kan anvendes til at opna den fulde kapacitet. Disse anordninger kan vaere smeltesikringer,
fiederbelastede anordninger eller spraengskiver, eller en kombination af fiederbelastede anordninger
og spraengskiver. Den totale pakreevede kapacitet af trykaflastningsanordningerne kan beregnes
ved at anvende formlen i 6.7.2.12.2.1 eller tabellen i 6.7.2.12.2.3.

Til beregning af den totale pakreevede kapacitet af trykaflastningsanordningerne, som skal veere
summen af de individuelle kapaciteter af alle bidragende anordninger, skal fglgende formel anven-
des:

Q_124XF><A0'82 [zxT
T Lxe M

hvor:
Q = mindste pakreevede udstramningshastighed af luft (m?%/s) ved standardbetingelser: 1 bar og
0 °C (273 K).
F = eren koefficient med fglgende veerdi:
F = 1, for uisolerede ratanke,
F = U(649 - 1)/13,6, for isolerede ratanke, dog aldrig mindre end 0,25, hvor:
U = isoleringens varmegennemgangstal ved 38 °C (kWm2 K1),
t = den aktuelle temperatur af stoffet under fyldning (°C); hvis denne tempera-
tur er ukendt: lad t = 15 °C.
Ovenstaende veerdi af F for isolerede ratanke kan benyttes under forudsaetning af, at isole-
ringen er i overensstemmelse med 6.7.2.12.2.4.
A = det totale udvendige areal af ritanken (m?3).
Z = gaskompressibilitetsfaktoren under akkumuleringsbetingelser;

hvis denne faktor er ukendt: lad Z = 1,0.

T = den absolutte temperatur i Kelvin (°C+273) over trykaflastningsanordningen under akkumu-
leringsbetingelser.

L = vaeskens fordampningsvarme under akkumuleringsbetingelser (kJ/kg).
M = gasudladningens molekylveegt.

C = en konstant, som er afledt af en af de fglgende formler, som en funktion af k, som er forhol-
det mellem de specifikke varmefylder:

k = cplcy , hvor:

cp er varmefylden ved konstant tryk, og
cv er varmefylden ved konstant volumen.
hvis k> 1:

hvis k = 1 eller k er ukendt:
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C =i=0,607

Je

hvor e er den matematiske konstant 2,7183.

C kan ogsa tages fra fglgende tabel:

k C k C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

6.7.2.12.2.2 Som et alternativ til ovenstaende formel, kan ratanke, der er konstrueret til at transportere vaesker,
have aflastningsanordninger, hvis stgrrelse er i overensstemmelse med tabellen i 6.7.2.12.2.3.
Denne tabel antager en isoleringsfaktor F = 1, og tabellen skal justeres tilsvarende, hvis ratanken er
isoleret. De gvrige veerdier, der er anvendt til beregningerne i denne tabel, er:

M = 86,7 T
L 334,94 kJ/kg C
Z = 1

394 K
0,607



Trafik. Bygge: og Bollgstyreisen RID 2019 Del 6, kapitel 6.7, side 12

6.7.2.12.2.3

6.7.2.12.2.4

6.7.2.13

6.7.2.13.1

6.7.2.13.2

Mindste pakraevede udstrgmningshastighed, Q, i kubikmeter luft per sekund ved 1 bar og 0
°C (273 K):

A Q A Q
Eksponeret areal (m?) Luft (m3/s) Eksponeret areal (m?) Luft (m3/s)
2,0 0,230 37,5 2,539
3,0 0,320 40,0 2,677
4,0 0,405 42,5 2,814
5,0 0,487 45,0 2,949
6,0 0,565 47,5 3,082
7,0 0,641 50,0 3,215
8,0 0,715 52,5 3,346
9,0 0,788 55,0 3,476
10,0 0,859 57,5 3,605
12,0 0,998 60,0 3,733
14,0 1,132 62,5 3,860
16,0 1,263 65,0 3,987
18,0 1,391 67,5 4,112
20,0 1,517 70,0 4,236
22,5 1,670 75,0 4,483
25,0 1,821 80,0 4,726
27,5 1,969 85,0 4,967
30,0 2,115 90,0 5,206
32,5 2,258 95,0 5,442
35,0 2,400 100,0 5,676

Isoleringssystemer, der anvendes med det formal at reducere udstreamningskapaciteten, skal veere
godkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne. Isoleringssystemer, der er
godkendt til dette formal, skal i alle tilfzelde:

(a) forblive effektive ved alle temperaturer op til 649 °C, og

(b) veere omsluttet af et materiale med et smeltepunkt pa 700 °C eller hgjere.
Meerkning af trykaflastningsanordninger
Alle trykaflastningsanordninger skal veere tydeligt og permanent maerket med fglgende:

(a) Trykket (i bar eller kPa) eller temperaturen (i °C), ved hvilket/hvilken anordningen er
indstillet til at &bne.

(b) Den tilladelige tolerance for fijederbelastede anordningers abningstryk.
(c) Referencetemperaturen, som tilsvarer spreengskivers nominelle tryk.
(d) Den tilladelige temperaturtolerance for smeltesikringer.

(e) Anordningens nominelle udstrgmningskapacitet i standard kubikmeter Iuft per sekund
(m?3/s) for fjederbelastede trykaflastningsanordninger, spreengskiver eller smeltesikringer.

(f) Gennemstrgmningsarealet af de flederbelastede trykaflastningsanordninger,
spreengskiver og smeltesikringer i mm?2,

Nar det er praktisk muligt, skal fglgende information ogsa vises:

(g) Fabrikantens navn og aktuelt katalognummer for trykaflastningsanordningen.

Den nominelle udstrgmningskapacitet, der er angivet pa de fiederbelastede trykaflastningsanord-
ninger, skal bestemmes i overensstemmelse med standarden 1SO 4126-1:2004 og ISO 4126-
7:2004.
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6.7.2.14

6.7.2.14.1

6.7.2.15

6.7.2.15.1

6.7.2.15.2

6.7.2.16

6.7.2.16.1

6.7.2.17

6.7.2.17.1

6.7.2.17.2

6.7.2.17.3

6.7.2.17.4

6.7.2.17.5

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal vaere dimensioneret tilstraekkelig store, saledes at
det er muligt for den pakraevede udstrgmning at passere uhindret til sikkerhedsanordningen. Der
ma ikke monteres stopventiler imellem ratanken og trykaflastningsanordningen, medmindre der er
et dobbelt seet anordninger af hensyn til vedligeholdelse eller af andre grunde, og stopventilen, der
betjener den anordning, der anvendes, er fastlast i aben stilling, eller stopventilerne er forbundet sa-
ledes, at en af anordningerne altid er i brug. Der ma ikke veere nogen forhindring i en &bning, der
leder til en udluftningsanordning eller trykaflastningsanordning, som kan hindre eller aflukke ud-
strgmningen fra ratanken til anordningen. Safremt der anvendes udluftningsrer fra trykaflastnings-
anordningen, skal de ventilere den frigjorte gas eller vaeske til atmosfaeren med et minimum af tryk-
fald i rgret.

Placering af trykaflastningsanordninger

Alle indlgb til trykaflastningsanordninger skal vaere placeret p& toppen af ratanken s& naer ved mid-
terpunktet i langsgaende og tveergdende retning som praktisk muligt. Alle trykaflastningsanordnin-
gers indlgb skal ved maksimal fyldning veere placeret i ratankens gasfase, og anordningerne skal
veere placeret sledes, at den frigjorte gas kan ventileres uhindret ud. Hvad angér brandfarlige stof-
fer, skal den frigjorte gas ledes veek fra ratanken pa en saddan méade, at den ikke rammer ratanken.
Beskyttelsesanordninger, der afbgjer stremmen af gassen, er tilladt pa betingelse af, at den pékree-
vede kapacitet af aflastningsanordningen ikke reduceres.

Der skal treeffes foranstaltninger, der hindrer uvedkommendes adgang til trykaflastningsanordnin-
gerne, og foranstaltninger, der beskytter anordningerne mod beskadigelse, s&fremt UN-tanken vael-
ter.

Maleanordninger

Niveaumalere af glas og maleanordninger af andet skrgbeligt materiale, som er i direkte kontakt
med indholdet i ratanken, m& ikke anvendes.

UN-tankes stgtter, rammer og lgfte- og surringsanordninger

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med en stgtteanordning for at give et forsvarligt fundament
for transporten. Kreefterne, der er beskrevet i 6.7.2.2.12 og sikkerhedsfaktoren, der er beskrevet i
6.7.2.2.13, skal respekteres. Meder, rammer, bgjler eller andre lignende konstruktioner er acceptab-
le.

De kombinerede pavirkninger, som skyldes UN-tankes montering (f.eks. bgjler, rammer, osv.) og
UN-tankes lgfte- og surringsanordninger, ma ikke give for store pavirkninger pa nogen dele af ra-
tanken. Permanente lgfte- og surringsanordninger skal monteres pa alle UN-tanke. De skal fortrins-
vis monteres pa UN-tankens stgtter, men kan blive fastgjort til forstaerkningsplader, som er anbragt
pa ratanken pa de steder, den understattes.

Ved konstruktion af stgtter og rammer skal der tages hensyn til effekterne af miljgbetinget korrosion.

Gaffelindfaringsabninger skal kunne lukkes. Gaffelindfaringsdbningernes lukkeanordninger skal
veere en permanent del af rammen eller permanent fastgjort til rammen. Enkeltrums UN-tanke med
en leengde pa mindre end 3,65 m behgver ikke at have lukkede gaffelindfgringsabninger pa betin-
gelse af, at:

(a) ratanken inklusive alt armatur er tilstreekkeligt beskyttet mod at blive ramt af
gaffeltruckens gaffel, og

(b) afstanden mellem centrene af gaffelindfgringsdbningerne er mindst halvdelen af den
maksimale laeengde af UN-tanken.

Hvis UN-tanke ikke er beskyttet under transporten i overensstemmelse med underafsnit 4.2.1.2,
skal ratanken og betjeningsudstyret beskyttes mod beskadigelse som falge af stad fra siden eller i
leengderetningen eller som fglge af veeltning. Udvendigt udstyr skal beskyttes for at forhindre udslip
fra ratanken som fglge af stad eller veaeltning af UN-tanken pa dets armatur. Eksempler pa beskyt-
telse omfatter:

(a) Beskyttelse mod stad langs ratanken, hvilket kan besta af steenger langs ratanken, der
beskytter ratanken pa begge sider pa medianlinjens niveau.

(b) Beskyttelse af UN-tanken ved veeltning, hvilket kan bestd af forsteerkningsringe eller
steenger, der er monteret i kryds over rammen.
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6.7.2.18

6.7.2.18.1

6.7.2.18.2

6.7.2.19

6.7.2.19.1

6.7.2.19.2

6.7.2.19.3

6.7.2.19.4

(c) Beskyttelse mod stad p& bagenden af ratanken, hvilket kan bestd af en kofanger eller en
ramme.

(d) Beskyttelse af ratanken mod skade fra stgd eller veeltning ved anvendelse af en ISO-
ramme i overensstemmelse med standarden ISO 1496-3:1995.

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ skal for hver ny type UN-tank udstede
en konstruktionsgodkendelsesattest. Denne attest skal dokumentere, at en UN-tank er blevet un-
dersggt af myndigheden, at den er anvendelig til det gnskede formal, og at den opfylder bestem-
melserne i dette kapitel og de relevante bestemmelser for stofferne i kapitel 4.2 og i tabel A i kapitel
3.2. Hvis der fremstilles en serie af UN-tanke uden aendringer i konstruktionen, geelder attesten for
hele serien. Attesten skal referere til typeprgvningsrapporten, stofferne eller grupperne af stoffer,
som ratanken er godkendt til at transportere, ratankens konstruktionsmaterialer og foringer (hvor
sadanne anvendes) og et godkendelsesnummer. Godkendelsesnummeret skal besta af kendings-
bogstaver eller maerket for det land, hvor godkendelsen er udstedt, angivet ved de kendingsbogsta-
ver, der anvendes pa kgretgjer i international vejtrafik,” og et registreringsnummer. Eventuelle al-
ternative lgsninger i overensstemmelse med underafsnit 6.7.1.2 skal fremga af attesten. En kon-
struktionsgodkendelse kan geelde som godkendelse for mindre UN-tanke, der er fremstillet af mate-
rialer af samme slags og tykkelse, med samme fremstillingsteknik og med identiske statter, samt til-
svarende lukkeanordninger og andet tilbehar.

Typepravningsrapporten for typegodkendelse af konstruktionen skal mindst omfatte falgende:

(a) Resultatet af den relevante rammeprgvning som foreskrevet i standarden ISO 1496-
3:1995.

(b) Resultatet af det farste eftersyn og den fgrste prgvning i henhold til 6.7.2.19.3.

(c) Resultatet af stgdpravningen i 6.7.2.19.1, safremt der er krav om en sddan prgvning.
Eftersyn og prgvning

UN-tanke, der opfylder definitionen pa container i International Convention for Safe Containers
(CSC), 1972, med eendringer, ma ikke anvendes, medmindre en repraesentativ prototype af hver
konstruktion har bestaet en dynamisk stgdpravning (Dynamic, Longitudinal Impact Test) i henhold
til Manual of Tests and Criteria, Part IV, Section 41.

Ratank og udstyr pa alle UN-tanke skal efterses og preves, fgrend de tages i brug (farste eftersyn
og prevning) og derefter mindst hvert femte ar (5-arligt periodisk eftersyn og pravning) med et mel-
lemliggende periodisk eftersyn og pragvning (2,5-arligt periodisk eftersyn og prgvning) midtvejs mel-
lem det 5-arlige periodiske eftersyn og pravning. Det 2,5-arlige eftersyn og prevning kan udferes in-
den for + 3 maneder fra den fastsatte dato. Et ekstraordinzert eftersyn og pravning skal udfagres
uafhaengigt af datoen for det sidste periodiske eftersyn og prevning, nar det er ngdvendigt ifglge
6.7.2.19.7.

Det farste eftersyn og den farste prgvning af en UN-tank skal omfatte et eftersyn af konstruktionens
karakteristika, en indvendig og udvendig undersggelse af UN-tanken og dens armatur under hensyn
til de stoffer, som ratanken er beregnet til at transportere, samt en trykprgvning. Farend UN-tanken
tages i brug, skal der ligeledes udfares en teethedspragvning og en kontrol af, at alt betjeningsudsty-
ret fungerer korrekt. Hvis ratanken og dens udstyr er trykpravet hver for sig, skal de underkastes en
teethedsprgvning som en samlet enhed.

Det 5-arlige periodiske eftersyn og prevning skal omfatte en indvendig og udvendig undersggelse
og som hovedregel en hydraulisk trykpravning. | forbindelse med tanke, der kun bruges til transport
af faste stoffer, bortset fra giftige eller eetsende stoffer, som ikke bliver flydende under transport, kan
den hydrauliske trykprgvning erstattes af en egnet trykprgvning ved 1,5 gange det hgjeste tilladte
arbejdstryk (MAWP) efter godkendelse fra den kompetente myndighed. Beklaedning, varmeisolering
og lignende skal kun fiernes i det omfang, dette er nadvendigt for at opna en forsvarlig bedgmmelse
af UN-tanken. Hvis ratanken og dens udstyr er trykprgvet hver for sig, skal de underkastes en teet-
hedsprgvning som en samlet enhed.

2

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskgretgijer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.7.2.19.5

6.7.2.19.6

6.7.2.19.7

6.7.2.19.8

6.7.2.19.9

6.7.2.19.10

6.7.2.19.11

Det mellemliggende 2,5-arlige periodiske eftersyn og prevning skal mindst omfatte en indvendig og
udvendig undersggelse af UN-tanken og dens armatur under hensyn til de stoffer, som ratanken er
beregnet til at transportere, en teethedspragvning og en kontrol af, at alt betjeningsudstyret fungerer
korrekt. Bekleedning, varmeisolering o. lign. skal kun fiernes i det omfang, dette er ngdvendigt for at
opna en forsvarlig bedgmmelse af UN-tanken. Den 2,5-arlige indvendige undersggelse kan for UN-
tanke, der kun er beregnet til at transportere et enkelt stof, udelades eller erstattes af andre prav-
ningsmetoder eller eftersynsprocedurer, der er fastsat af den kompetente myndighed eller et organ
udpeget af denne.

En UN-tank ma ikke fyldes eller transporteres efter udlgbet af fristen for udferelsen af det 5-arlige
eller 2,5-arlige periodiske eftersyn og prgvning, der er pakraevet i 6.7.2.19.2. En UN-tank, der er
fyldt far fristen for udferelse af det periodiske eftersyn og pravning, kan dog i en periode pa hgjst tre
maneder efter fristens udlgb fortsat transporteres. Endvidere kan en UN-tank transporteres efter fri-
stens udlgb:

(a) efter tamning men far rensning, med henblik pa udfgrelse af det pakraevede eftersyn eller
prgvning fgr den igen fyldes, og

(b) medmindre den kompetente myndighed tillader noget andet, i en periode, der ikke
overstiger seks maneder efter udlgbet af fristen for udfarelsen af det periodiske eftersyn
eller pravning, for at farligt gods skal kunne returneres med henblik pa bortskaffelse eller
genanvendelse. Der skal refereres til denne undtagelse i transportdokumentet.

Et ekstraordineert eftersyn og prgvning er ngdvendigt, hvis UN-tanken har synlige skader eller kor-
roderede omrader, leekager eller andre forhold, der indikerer en defekt, der kan pavirke hele UN-
tanken. Omfanget af det ekstraordineere eftersyn og prgvning afheenger af omfanget af skader pa
eller nedbrydningen af UN-tanken. Det skal mindst omfatte det 2,5-arlige eftersyn og prgvning i
overensstemmelse med 6.7.2.19.5.

Den indvendige og udvendige undersggelse skal sikre:

(a) at ratanken er undersggt for grubeteering, korrosion, slidtage, buler, deformationer,
defekter i svejsningerne eller ethvert andet forhold inklusive leekage, der kan betyde, at
UN-tanken ikke er tilstraekkelig sikker til transport. Godstykkelsen skal kontrolleres ved
passende maling, hvis denne undersggelse viser, at godstykkelsen er reduceret,

(b) at rar, ventiler, varme/kglesystemer og pakninger er undersggt for korroderede omrader,
defekter eller andre forhold inklusive leekage, der kan betyde, at UN-tanken ikke er
tilstreekkelig sikker til fyldning, temning eller transport,

(c) at spaendeanordninger til mandehulsdaekslet fungerer, og at der ikke er laekager i
mandehulsdeekslet eller pakningerne,

(d) at tabte eller lgse bolte eller skruer pa alle flangeforbindelser eller blindflanger er
udskiftet eller spaendt fast,

(e) at alle sikkerhedsanordninger og ventiler er uden korrosion, deformationer og andre
skader eller defekter, der kan forhindre deres normale funktion; fjernbetjente
lukkeanordninger og selvlukkende stopventiler skal afprgves for at demonstrere, at de
virker efter hensigten,

(f) at foringer, hvis der er nogen, er undersggt i overensstemmelse med kriterierne, der er
givet fra fabrikanten af foringerne,

(g) at pakreevede meerker pa UN-tanken er tydelige og i overensstemmelse med de
geeldende bestemmelser, og

(h) at rammen, stgtter og anordninger til Igftning af UN-tanken er i tilfredsstillende stand.

Eftersyn og pregvninger i henhold til 6.7.2.19.1, 6.7.2.19.3, 6.7.2.19.4, 6.7.2.19.5 0g 6.7.2.19.7 skal
udfgres eller bevidnes af en sagkyndig, der er godkendt af den kompetente myndighed eller et or-
gan udpeget af denne. Hvis trykpragvning er en del af eftersynet og prgvningen, skal prgvningstryk-
ket veere det, der er indikeret pa datapladen p& UN-tanken. Mens UN-tanken holdes under tryk, skal
den undersgges for leekager i ratanken, rgr eller udstyr.

Nar der er udfert skeering, breending eller svejsning pa ratanken, skal arbejdet altid godkendes af
den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne, og der skal tages hensyn til den tryk-
beholderstandard, der er anvendt ved fremstilling af ratanken. Nar arbejdet er udfert, skal der udfa-
res en trykprgvning ved det oprindelige prgvningstryk.

Nar der opdages tegn pa, at UN-tanken ikke yder den forngdne sikkerhed, ma UN-tanken tages i
anvendelse, fgrend den er repareret, og prgvning er gentaget og godkendt.
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6.7.2.20

6.7.2.20.1

Meerkning

Alle UN-tanke skal veere forsynet med en korrosionsbestandig metalplade, som er permanent fast-
gjort til UN-tanken pa et synligt sted, hvor den er let tilgeengelig for eftersyn. Hvis UN-tankens an-
ordninger af en eller anden grund bevirker, at pladen ikke kan fastggres permanent til ratanken, skal
ratanken mindst meerkes med de informationer, der kreeves ifglge trykbeholderstandarden. Som et
minimum skal fglgende informationer veere maerket pd pladen ved hjeelp af preegning eller andre
lignende metoder:

(a) Ejeroplysninger
(i) Ejerens registreringsnummer
(b) Fremstillingsoplysninger
(i) Fremstillingsland
(i) Fremstillingsar
(iii) Fabrikantens navn eller maerke
(iv) Fabrikantens serienummer

(c) Godkendelsesoplysninger

(i) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.11.

(i) Godkendelsesland
(iii) Konstruktionsgodkendende myndighed eller organ
(iv) Konstruktionsgodkendelsesnummer

(v) Bogstaverne "AA", hvis konstruktionen blev godkendt i henhold til alternative lgsnin-
ger (se underafsnit 6.7.1.2);

(vi) Trykbeholderstandarden, der er anvendt ved fremstilling af ratanken
(d) Tryk
(i) Haijst tilladelige driftstryk (MAWP) (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) *
(i) Prgvningstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) °
(iii) Farste trykpravningsdato (maned og ar)
(iv) Identifikationsmaerke for den sagkyndige, som var vidne til fgrste trykpragvning
(v) Udvendigt konstruktionstryk * (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)); °

(vi) Hagijst tilladelige driftstryk (MAWP) for varme-/kglesystem (i bar (overtryk) eller kPa
(overtryk)) ° (hvor dette er relevant)

(e) Temperaturer
(i) Konstruktionstemperaturomrade (i °C) °
(f) Materialer
(i) Ratankens materiale(r) og reference(r) pa materialestandarderne
(i) Tilsvarende tykkelse i referencestal (i mm) °
(iii) Foringens fremstillingsmateriale (hvor dette er relevant)
(9) Kapacitet
(i) Tankens vandkapacitet ved 20 °C (i liter) °

3

Den anvendte enhed skal angives

4 Se6.7.2.2.10.
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(if)

Denne angivelse skal efterfglges af symbolet "S", hvis ratanken ved hjeelp af skvul-
peplader er inddelt i rum med en kapacitet pa hgjst 7.500 liter

Hvert rums kapacitet ved 20 °C (i liter) ° (hvor dette er relevant, for tanke med flere
rum).

Denne angivelse skal efterfglges af symbolet "S", hvis rummet ved hjeelp af skvulpe-
plader er inddelt i mindre rum med en kapacitet pa hgjst 7.500 liter

(h) Periodiske eftersyn og prgvninger

()
(i)
(iii)

(iv)

Type af seneste periodiske prgvning (2,5-ars, 5-ars eller undtagelsesvis)
Dato for seneste periodiske prgvning (maned og ar)

Prgvningstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) ° af seneste periodiske prgvning
(hvor dette er relevant)

Identifikationsmaerke for den myndighed eller det organ, som udfarte eller var vidne
til seneste prgvning.

Figur 6.7.2.20.1:Eksempel pa en plade til maerkning

Ejerens registreringsnummer

FREMSTILLINGSOPLYSNINGER

Fremstillingsland

Fremstillingsar

Fabrikanten

Fabrikantens serienummer

GODKENDELSESOPLYSNINGER

Godkendelsesland

Konstruktionsgodkendende myndighed

eller organ
"AA" (hvor

Konstruktionsgodkendelsesnummer dette re
relevant)

Ratankens meerkningsstandard
(trykbeholderstandarden)

TRYK

Hgijst tilladelige driftstryk (MAWP) bar eller kPa

Pravningstryk bar eller kPa

Dato for farste
trykpravning:

(mm-4334a) Vidnets stempel:

Udvendigt konstruktionstryk bar eller kPa

Hgijst tilladelige driftstryk (MAWP) for
varme-/kglestystem bar eller kPa

(hvor dette er relevant)

TEMPERATURER

Konstruktionstemperaturomréde | °C til °C

MATERIALER

Ratankens materiale(r) og reference(r) pa
materialestandarderne

Tilsvarende tykkelse i referencestal mm

Foringens fremstillingsmateriale (hvor
dette er relevant)

KAPACITET
"S" (hvor
Tankens vandkapacitet ved 20 °C liter | detteerre
relevant)
Rummets vandkapacitet ___ ved 20 °C (hvor liter | "S" (hvor

3

Den anvendte enhed skal angives
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6.7.2.20.2

6.7.2.20.3

6.7.3

6.7.3.1

dette er relevant, for tanke med flere rum) dette er re
relevant)

PERIODISKE EFTERSYN / PROVNINGER

Prov- Dato for Vidnets Prav- Dato for Vidnets stempel
nings- ravnin stempel og ningstype | pravnin og prevningstryk?
type P 9 pragvningstryk?® gstyp P g 9P g5t
(mm- bar (mm- bar eller
N eller sags
3438) KPa 3438) kPa

& Prgvningstryk, hvor dette er relevant.

Falgende informationer skal afmaerkes holdbart enten pa selve UN-tanken eller p4 en metalplade,
der er fastgjort til UN-tanken:

Brugerens navn

Starste tilladte bruttomasse (MPGM) kg

Taramasse kg

Tankanvisning i henhold til 4.2.5.2.6.

Anm.: For identifikation af de transporterede stoffer, se del 5.

Safremt en UN-tank er konstrueret og godkendt til sgtransport skal ordene "OFFSHORE PORTAB-
LE TANK" fremga af identifikationspladen.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, eftersyn og pregvning af UN-tanke, der
er beregnet til transport af ikke-kglede, fordrabede gasser

Anm.: Disse krav geelder ogsa for UN-tanke beregnet til transport af kemikalier under tryk
(UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 og 3505).

Definitioner
| dette afsnit forstas ved:

Alternativ ordning: En godkendelse udstedt af den kompetente myndighed til en UN-tank eller
MEGC, der er konstrueret, fremstillet eller pravet i henhold til andre tekniske bestemmelser eller
prgvningsmetoder end dem, der er fastlagt i dette kapitel.

UN-tank: En multimodal tank med en kapacitet p& mere end 450 liter, som anvendes til transport af
ikke-kglede, fordrdbede gasser i klasse 2. En UN-tank omfatter en ratank med betjeningsudstyr og
stgtteindretninger, der er ngdvendig for transport af gasser. En UN-tank skal veere i stand til at blive
fyldt og temt, uden at dens stgtteindretninger fijernes. Den skal have stabiliserende dele udvendigt
pa tanken og skal kunne lgftes i fyldt tilstand. Den skal primzert veere konstrueret til at blive lastet pa
et vejkaretgj, en vogn eller et segdende eller ad indre vandveje gaende navigationsfartgj og skal
veere udstyret med skinner, beslag eller armatur for at muliggere mekanisk handtering. Tankvogne,
ikke-metalliske tanke, mellemstore bulkcontainere (IBC'er), gasflasker og store beholdere anses ik-
ke for at vaere UN-tanke.

Ratank: Den del af UN-tanken, der indeholder den ikke-kglede, fordrdbede gas, der skal transporte-
res (selve tanken), inklusive dbninger og deres lukkeanordninger, men ikke betjeningsudstyr eller
udvendige stgtteindretninger.

Betjeningsudstyr: Maleinstrumenter og udstyr til fyldning, temning, udluftning, sikkerhed, og isole-
ring;

Statteindretninger: Anordninger til forsteerkning, fastggrelse, beskyttelse og stabilisering anbragt
udvendigt pa ratanken;
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Hgijeste tilladte arbejdstryk (MAWP): Et tryk, som ikke m& veere lavere end det hgjeste af de fglgen-
de tryk malt i toppen af ratanken, nar denne er i betjeningsposition, men ikke mindre end 7 bar:

(a) det hgjeste effektive overtryk, som tillades i ratanken under fyldning eller temning, eller
(b) det hgjeste effektive overtryk, som ratanken er konstrueret til, og som:

(i) for en ikke-kglet fordrabet gas, der er angivet i tankanvisning T50 i 4.2.5.2.6, er
MAWP (i bar) angivet i T50 for denne gas,

(i) for andre ikke-kaglede, fordrabede gasser, ikke mindre end summen af:

- det absolutte damptryk (i bar) af den ikke-kglede, fordrabede gas ved konstrukti-
onens referencetemperatur minus 1 bar, og

- partialtrykket (i bar) for luft og andre gasser i ekspansionsrummet beregnet ud
fra konstruktionens referencetemperatur og veeskeekspansionen, som fglge af
en stigning i lastens gennemsnitstemperatur pa tr - tr (tr = pafyldningstemperatur,
normalt 15 °C; tr = lastens hgjeste gennemsnitstemperatur, 50 °C).

(iii) for kemikalier under tryk, der er angivet i tankanvisning T50 i henhold til 4.2.5.2.6, er
MAWRP (i bar) angivet i T50 for den del af drivmidlerne, som bestar af fordrabet gas,

Konstruktionstryk: Trykket, som skal anvendes i beregninger, og som kraeves i en anerkendt tryk-
beholderstandard. Konstruktionstrykket ma ikke vaere mindre end det hgjeste af de fglgende tryk:

(a) Det hgjeste effektive overtryk, som tillades i rdtanken under fyldning eller tgmning, eller
(b) summen af:

(i) det hgjeste effektive overtryk, som ratanken er konstrueret til, og som er defineret
under (b) i definitionen for MAWP (se ovenfor), og

(i) et tryk, som bestemmes pd baggrund af de statiske kraefter beskrevet i 6.7.3.2.9,
dog ikke mindre end 0,35 bar.

Pravningstryk: Det hgjeste overtryk i toppen af ratanken under trykpravning.

Teethedsprgvning: En prgvning, hvor tanken og tankens betjeningsudstyr ved hjeelp af gas udseet-
tes for et effektivt indre tryk, som ikke ma vaere mindre end 25 % af hgjeste tilladte arbejdstryk.

Starste tilladte bruttomasse (MPGM): Summen af UN-tankens taramasse og den tungeste last, som
tillades til transport.

Referencestal: Stal med en treekbrudstyrke pa 370 N/mm?2 og en brudforleengelse pa 27 %.

Konstruktionsstal: Stal med en garanteret mindste traekbrudstyrke pa mellem 360 N/mm? og 440
N/mm?2 og en garanteret mindste brudforlaengelse i overensstemmelse med 6.7.3.3.3.3.

Konstruktionstemperaturomradet: Temperaturen skal veere i intervallet -40 °C til +50 °C for ikke-
kalede, fordrdbede gasser, som transporteres ved omgivelsernes temperatur. Det skal overvejes,
om der skal stilles strengere krav til konstruktionstemperaturen for UN-tanke, der udsaettes for eks-
treme klimatiske forhold.

Konstruktionsreferencetemperatur: Den temperatur, ved hvilken indholdets damptryk bestemmes
med det formal at beregne MAWP. Konstruktionsreferencetemperaturen skal vaere mindre end den
kritiske temperatur for den ikke-kglede, fordrabede gas eller drivmidler af fordrabet gas til kemikalier
under tryk, der skal transporteres, for dermed at sikre, at gassen er flydende hele tiden. Denne
veerdi for hver type UN-tank er som falger:

(a) Ratanke med en diameter pa 1,5 meter eller mindre: 65 °C.
(b) Ratanke med en diameter stagrre end 1,5 meter:

(i) uden isolering eller solskaerm: 60 °C.

(i) med solskeerm (se 6.7.3.2.12): 55 °C.

(iii) med isolering (se 6.7.3.2.12): 50 °C.

Fyldningsdensitet: Den gennemsnitlige veegt af ikke-kglede, fordrabede gasser per liter af ratankens
kapacitet (kg/L). Fyldningsdensiteten er angivet i tankanvisning T50 i 4.2.5.2.6.
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6.7.3.2

6.7.3.2.1

6.7.3.2.2

6.7.3.2.3

6.7.3.2.4

6.7.3.2.5

6.7.3.2.6

6.7.3.2.7

6.7.3.2.8

6.7.3.2.9

6.7.3.2.10

Generelle bestemmelser for konstruktion og fremstilling

Ratanke skal konstrueres og fremstilles i overensstemmelse med bestemmelserne i en trykbehol-
derstandard, som er anerkendt af den kompetente myndighed. Ratanke skal vaere fremstillet af stal,
der er egnet til bearbejdning. Materialerne skal i princippet vaere i overensstemmelse med nationale
eller internationale materialestandarder. Til svejste ratanke ma kun anvendes materialer, som bevi-
seligt har gode svejsegenskaber. Svejsesgmmene skal veere af bedste handvaerksmaessige udfa-
relse og skal yde fuld sikkerhed. Ratanken skal, nar det findes ngdvendigt for fremstillingsproces-
sen eller materialerne, udsaettes for egnet varmebehandling, for at garantere en tilstraekkelig slag-
sejhed i svejsesgmmene og de varmepavirkede zoner. Ved valg af materiale skal der tages hensyn
til konstruktionstemperaturomradet med hensyn til risiko for sprgdbrud, revnedannelse som fglge af
spaendingskorrosion samt modstand mod stgd. Safremt der anvendes finkornstal, ma den garante-
rede veerdi for flydespaendingen ikke overstige 460 N/mm?, og den garanterede maksimumvaerdi for
treekbrudstyrken ikke overstige 725 N/mm? ifglge materialespecifikationen. Materiale anvendt til UN-
tanke skal vaere egnet til det ydre miljg, hvori UN-tankene bliver transporteret.

Ratanke, armatur og rgrsystem pa UN-tanke skal fremstilles af materialer, som er:

(a)i hgj grad modstandsdygtige over for ikke-kglede, fordrabede stoffer, som skal
transporteres, eller

(b) blevet tilstraekkelig passiviseret eller neutraliseret ved kemisk reaktion.

Pakninger skal fremstilles af materialer, som er forenelige med de ikke-kglede, fordrabede gasser,
der skal transporteres i UN-tanken.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kan resultere i skader forarsaget af galvanisk reaktion,
skal undgas.

Materialerne i UN-tanke, herunder alle anordninger, pakninger og tiloehgr, ma ikke have en ugun-
stig pavirkning pa de ikke-kglede, fordradbede gasser, der skal transporteres i UN-tanken.

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med stgtter for at sikre et forsvarligt fundament under
transporten og med egnede lgfte- og surringsanordninger.

UN-tanke skal, uden tab af indholdet, konstrueres til at modst& mindst det indre tryk, som stammer
fra indholdet og de statiske, dynamiske og termiske pavirkninger, der fremkommer under normale
handterings- og transportforhold. Det skal pavises, at der ved konstruktionen er taget hensyn til
nedbrydningseffekter, som falge af gentagne pavirkninger gennem UN-tankens levetid.

Ratanke skal vaere konstrueret til at modsta et ydre tryk pa mindst 0,4 bar over det indvendige tryk
uden permanente deformationer. Hvis ratanken er udsat for et vaesentligt vakuum far fyldning eller
under tgmning, skal den konstrueres til at modsta et ydre tryk pa mindst 0,9 bar over det indvendige
tryk, og skal prgves ved dette tryk.

UN-tanke og deres fastggrelsesanordninger skal ved den stgrste tilladte last kunne absorbere fal-
gende statiske kreefter, nar de optraeder hver for sig:

(a) I karselsretningen: to gange den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). °

(b) Vandret, vinkelret pa karselsretningen: den stgrste tilladte bruttomasse (hvis
kgrselsretningen ikke er entydig bestemt: to gange den stgrste tilladte bruttomasse)
multipliceret med tyngdeaccelerationen (g). °

(c) Lodret nedefra og opefter: den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). °

(d) Lodret oppefra og nedefter: to gange den stgrste tilladte bruttomasse (samlet belastning
inklusive effekten af tyngdekraeften) multipliceret med tyngdeaccelerationen (g). °

For hver af de naevnte kreefter i 6.7.3.2.9 skal der anvendes en sikkerhedsfaktor som fglger:

(a) For metaller med en klart defineret flydegraense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til den
garanterede flydespaending, eller

5

Til beregningsformal g = 9,81 m/s?



Trafik. Bygge: og Bollgstyreisen RID 2019 Del 6, kapitel 6.7, side 21

6.7.3.2.11

6.7.3.2.12

6.7.3.2.13

6.7.3.3
6.7.3.3.1

6.7.3.3.2

6.7.3.3.3

6.7.3.3.3.1

6.7.3.3.3.2

6.7.3.3.3.3

(b) for metaller uden en fastsat flydegreense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til
spaendingen ved den garanterede 0,2 % blivende forleengelse, og for austenitisk stal:
spaendingen ved 1 % blivende forlaengelse.

Veerdierne for flydespaending og spaending ved blivende forleengelse skal veere veerdier, der er i
overensstemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af au-
stenitisk stal kan de i materialestandarderne anfarte minimumsveerdier for flydespaending og spaen-
ding ved blivende forleengelse gges med op til 15 %, safremt disse hgjere veerdier er anfart i kon-
trolbeviset. S&fremt der ikke eksisterer nogle materialestandarder for stélet, skal veerdien af flyde-
speendingen eller speendingen ved blivende forleengelse godkendes af den kompetente myndighed.

Hvis UN-tanke, der er beregnet til at transportere ikke-kglede, fordrabede gasser, er udstyret med
varmeisolering, skal varmeisoleringen veere tilfredsstillende i henhold til falgende bestemmelser:

(a) Den skal besta af en skeerm, der deekker mindst den gvre tredjedel, men ikke mere end
den gverste halvdel af rdtankens overflade, og skal veere adskilt fra selve ratanken af et
luftrum p& 40 mm, eller

(b) den skal bestd af en komplet beklaedning af en tilstreekkelig tykkelse af beskyttet
isoleringsmateriale, der forhindrer tilgang af fugt og skade under normale transport
forhold og sarger for, at varmegennemgangstallet ikke overstiger 0,67 Wm-2K1,

(c) hvis den beskyttende beklaedning er sa teet, at den er gastaet, skal en anordning sgrge for
at hindre, at der udvikles farligt tryk i det isolerende lag i tilfeelde af, at ratanken eller
dens udstyr ikke er tilstraekkelig gasteet, og

(d) den termiske isolering ma ikke begraense tilgangen til armatur og temningsanordninger.

UN-tanke, der er beregnet til transport af brandfarlige, ikke-kglede, fordrdbede gasser, skal kunne
jordes elektrisk.

Konstruktionskriterier
Réatanke skal have et cirkulaert tvaersnit.

Ratanke skal konstrueres og fremstilles til at modsta et pravningstryk pa ikke mindre end 1,3 gange
konstruktionstrykket. Ved ratankens konstruktion skal der tages hensyn til de mindste MAWP-
veerdier, der fremgar af tankanvisning T50 i 4.2.5.2.6 for hver enkelt ikke-kglede, fordrdbede gas,
der skal transporteres. Opmaerksomheden skal henledes pad minimumskravene, der vedrarer tyk-
kelsen af tankvaeggene for disse ratanke. Disse krav er fastsat i underafsnit 6.7.3.4.

For stal, der har en klart defineret flydegreense eller er karakteriseret ved en garanteret blivende
forleengelse (almindeligvis 0,2 % blivende forleengelse eller 1 % blivende forleengelse for austenitisk
stal), m& den primaere spaending o (sigma) i ratanken ikke overskride den mindste af veerdierne af
0,75 Re eller 0,50 Rm ved prgvningstrykket, hvor:

Re = flydespaendingen i N/'mm? eller spaendingen ved 0,2 % blivende forleengelse, eller for au-
stenitisk stal: spaendingen ved 1 % blivende forleengelse.
Rm = treekbrudstyrke i N/mm?2,

Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes, skal vaere minimumsveerdier, der er anfgrt i overens-
stemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af austenitisk
stal kan de i materialestandarderne anfarte minimumsvaerdier af Re og Rm overskrides med op til
15 %, safremt disse hgjere veerdier er anfert i kontrolbeviset. Safremt der ikke eksisterer nogle ma-
terialestandarder for stalet, skal vaerdien af Re og Rm godkendes af den kompetente myndighed el-
ler et organ udpeget af denne.

Stal, der har et Re/Rm forhold, der overstiger 0,85, er ikke tilladt til fremstilling af svejste ratanke.
Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes til at bestemme dette forhold, skal veere dem, der er an-
fart i kontrolbeviset.

Stal, der anvendes til fremstilling af ratanke, skal have en brudforlaengelse i % svarende til mindst
10000/Rm, dog saledes, at brudforleengelsen ikke ma veere under 16 % for finkornstal og ikke under
20 % for andet stal.
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6.7.3.3.3.4

6.7.3.4

6.7.34.1

6.7.3.4.2

6.7.3.4.3

6.7.3.4.4

6.7.3.4.5

6.7.3.4.6

6.7.3.4.7

6.7.3.5

6.7.3.5.1

6.7.3.5.2

Nar de faktiske veerdier skal bestemmes for et materiale, skal det péses, at pravestykker af metal-
pladen udtages vinkelret pa valseretningen. Den varige brudforleengelse skal males pa provestyk-
ker med et rektanguleert tvaersnit i overensstemmelse med standarden ISO 6892:1998 og med en
maleleengde p& 50 mm.

Minimums veegtykkelse af ratanken
Mindste veegtykkelse af ratanken skal veere den starste af tykkelserne baseret pa:

(a) den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med kravene i underafsnit 6.7.3.4, og

(b) den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med den anerkendte
trykbeholderstandard samt kravene i underafsnit 6.7.3.3.

De cylindriske dele, enderne og mandehulsdaekslerne pa ratanke med en diameter p& hgjst 1,80 m
skal have en tykkelse p& mindst 5 mm, nér ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsva-
rende tykkelse, nar den er fremstillet af andet stal. For ratanke med en diameter stgrre end 1,80 m
skal tykkelsen veere mindst 6 mm, nar ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsvarende
tykkelse, nar den er fremstillet af andet stal.

De cylindriske dele, enderne og mandehulsdaekslerne pa alle ratanke skal have en tykkelse pa
mindst 4 mm uanset hvilket materiale, de er fremstillet af.

| 6.7.3.4.2 angives vaegtykkelsen i referencestal. Den tilsvarende veegtykkelse for ratanke fremstillet
af et andet stal kan beregnes ud fra falgende formel:

e, = 21,4 x €
' 3gRmyxA,

hvor

e1 = Den foreskrevne tilsvarende vaegtykkelse (i mm) for det stal, der skal anvendes;

eo = Den foreskrevne minimumsvaegtykkelse (i mm) for referencestalet, som anfart i
6.7.3.4.2;

Rm1 = Den garanterede minimums-treekbrudstyrke (i N/mm?) for det stal, der skal anvendes
(se 6.7.3.3.3);

A1 = Den garanterede minimums-brudforlaengelse (i %) for det stal, der skal anvendes, i

henhold til nationale eller internationale standarder.

Veegtykkelsen m& under ingen omsteendigheder vaere mindre end det, som er anfert i 6.7.3.4.1 -
6.7.3.4.3. Alle ratankens dele skal have en minimumstykkelse, som beskrevet i 6.7.3.4.1 - 6.7.3.4.3.
Disse vaegtykkelser er eksklusive eventuelle korrosionstilleeg.

Beregning ved hjeelp af formlen i 6.7.3.4.4 er ikke ngdvendig, nar der anvendes konstruktionsstal
(se underafsnit 6.7.3.1) til fremstilling.

Der ma ikke forekomme pludselige sendringer i pladetykkelsen i samlingen, hvor den cylindriske del
0g enderne mgdes.

Betjeningsudstyr

Betjeningsudstyr skal vaere anbragt saledes, at det er beskyttet mod at blive revet lgs eller beskadi-
get under handtering og transport. Nar forbindelsen mellem rammen og ratanken tillader en relativ
beveegelse imellem undergrupper af komponenter, skal udstyret vaere fastgjort saledes, at det kan
modstd sddanne beveegelser uden at beskadige veesentlige dele. De ydre tgmningsanordninger
(rarfatninger, lukkeanordninger), den indre stopventil og dens saede skal veere beskyttet mod at bli-
ve revet Igs af ydre pavirkninger (f.eks. ved anvendelse af forskydningsdele). Fyldnings- og tem-
ningsanordninger (inklusive flanger og skruepropper) og alle beskyttelseshaetter skal kunne sikres
mod utilsigtet abning.

Alle 8bninger med en diameter stgrre end 1,5 mm pa UN-tanken, med undtagelse af &bninger pa
trykaflastningsanordninger, &bninger i relation til eftersyn og lukkede dreenhuller, skal veere udstyret
med mindst tre gensidigt uafheengige lukkeanordninger i serie. Den farste skal veere en indvendig
stopventil, overlgbsventil eller en tilsvarende anordning. Den anden skal vaere en udvendig stopven-
til, og den tredje skal veere en blindflange eller en tilsvarende anordning.
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6.7.3.5.3

6.7.3.5.4

6.7.3.5.5

6.7.3.5.6
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6.7.3.5.9

6.7.3.5.10
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6.7.3.7

6.7.3.7.1

6.7.3.7.2

Hvis en UN-tank er udstyret med en ventil, som begraenser gennemstrgmningen, skal denne ventil
veere monteret saledes, at dens saede er inde i ratanken eller inde i en svejst flange. Hvis den er
monteret udvendigt, skal fastggrelsen konstrueres séledes, at dens effektivitet bibeholdes i tilfaelde
af sted. En ventil, som begraenser gennemstramningen, skal veelges og monteres saledes, at den
lukkes automatisk, nar den af fabrikanten angivne strgmning opnas. Tilslutninger og tilbehgr, der
leder strammen til eller fra overlgbsventilen, skal have en strgmningskapacitet, der er stgrre end
den angivne strgmning.

For fyldnings- og temningsabninger skal den farste lukkeanordning vaere en indvendig stopventil,
og den anden skal vaere en stopventil tilgeengeligt placeret pa hvert temnings- og fyldningsrar.

Den indvendige stopventil i bundabninger til fyldning og temning skal p4 UN-tanke, der er beregnet
til transport af brandfarlige ogl/eller giftige, ikke-kglede, fordrabede gasser eller kemikalier under
tryk, veere en hurtiglukkende sikkerhedsventil, som lukker automatisk i tilfeelde af, at UN-tanken la-
ver en utilsigtet bevaegelse under fyldning eller tamning, eller hvis ratanken bliver omgivet af flam-
mer. Det skal, med undtagelse af UN-tanke hvis kapacitet ikke overstiger 1.000 liter, veere muligt at
fiernbetjene disse ventiler.

| tilleeg til &bninger til fyldning, temning og trykudligning kan ratanke have abninger, hvor malein-
strumenter, termometre og manometre kan monteres. Tilslutninger til sddanne instrumenter skal
veere fremstillet af velegnede svejste studse eller lommer og ikke af skruede forbindelser gennem
ratanken.

Alle UN-tanke skal vaere monteret med et mandehul eller en anden inspektionsabning af en pas-
sende starrelse, der gar det muligt at inspicere ratanken indvendigt og giver tilstreekkelig adgang til
vedligeholdelse og reparation af ratankens indre.

Udvendige anordninger skal monteres sammen, sa vidt det er praktisk muligt.
Alle tilslutninger til en UN-tank skal vaere markeret tydeligt for at indikere deres funktion.

Alle stopventiler eller andre lukkeanordninger skal veere konstrueret og fremstillet til et tryk pa ikke
mindre end ratankens hgjeste tilladte arbejdstryk, under hensyntagen til de forventede temperaturer
under transporten. Alle stopventiler med skruespindler skal lukkes ved at dreje handtaget med uret.
Pa andre stopventiler skal positionen (aben og lukket) og lukkeretningen fremga utvetydigt. Alle
stopventiler skal vaere konstrueret til at forhindre utilsigtet abning.

Rer skal veere konstrueret, fremstillet og installeret saledes, at beskadigelse pa& grund af termisk
udvidelse og sammentraekning, mekaniske rystelser og vibrationer undgas. Alle rgr skal fremstilles
af et egnet metallisk materiale. Der skal, hvor det er muligt, anvendes svejste rgrsamlinger.

Samlinger af kobberrgr skal vaere hardt loddede eller have et tilsvarende kraftigt samlestykke af
metal. Smeltepunktet for hardt loddede materialer skal mindst vaere 525 °C. Samlingerne ma ikke
mindske rgrenes styrke, f.eks. ved gevindskaering.

Spraengningstrykket for alle rgr og rardele ma ikke veere mindre end fire gange ratankens hgjeste
tilladte arbejdstryk eller fire gange det tryk, som disse er udsat for under drift af pumpe eller anden
anordning (undtagen trykaflastningsanordninger).

Streekbart metal skal anvendes ved fremstilling af ventiler og tilbehar.

Bundabninger

Visse ikke-kglede, fordrabede gasser ma ikke transporteres i UN-tanke med bund&bninger, nar det i
tankanvisning T50 i 4.2.5.2.6 er anfart, at bundabninger ikke er tilladte. Der ma ikke veere nogen
abninger under vaeskens niveau, nar ratanken er fyldt til starste tilladte fyldningsgrad.

Trykaflastningsanordninger

UN-tanke skal veere udstyret med en eller flere fijederbelastede trykaflastningsanordninger. Trykaf-
lastningsanordningen skal dbne automatisk ved et tryk, der ikke er mindre end MAWP, og den skal
veere fuldsteendig dben ved 110 % af MAWP. Efter aflastning skal anordningerne lukke ved et tryk,
der ikke er lavere end 10 % under abningstrykket, og anordningerne skal forblive lukket ved alle la-
vere tryk. Trykaflastningsanordninger skal veere af en type, der kan modsta dynamiske kreefter, her-
under vaeskebeveegelser. Det er ikke tilladt at anvende spreengskiver, der ikke er monteret i serie
med fjederbelastede trykaflastningsanordninger.

Trykaflastningsanordninger skal vaere konstrueret saledes, at det forhindres, at fremmede stoffer
treenger ind i ratanken, at veeske traenger ud, eller at der udvikles et farligt overtryk i tanken.



Trafik. Bygge: og Bollgstyreisen RID 2019 Del 6, kapitel 6.7, side 24

6.7.3.7.3

6.7.3.7.4

6.7.3.8

6.7.3.8.1

6.7.3.8.1.1

UN-tanke, der er beregnet til transport af visse ikke-kglede, fordrabede gasser som angivet i tank-
anvisning T50 i 4.2.5.2.6, skal have en trykaflastningsanordning, der er godkendt af den kompeten-
te myndighed. Aflastningsanordningen besta af en fijederbelastet trykaflastningsanordning, foran
hvilken der er monteret en spraengskive, medmindre det er en UN-tank beregnet til transport af be-
stemt gods og udstyret med en godkendt aflastningsanordning, der er fremstillet af materiale, der er
foreneligt med lasten. N&r en spreengskive indsaettes i serie med den pakraevede aflastningsanord-
ning, skal rummet mellem spraengskiven og aflastningsanordningen udstyres med en trykmaler eller
et andet anvendeligt kontrolinstrument. Dette skal gare det muligt at detektere brud pa skiven, sma
huller eller lzzkage, som kan forarsage en fejlfunktion af trykaflastningssystemet. Spraengskiven skal
spraenge ved et nominelt tryk, som er 10 % over trykaflastningsanordningens abningstryk.

| tilfeelde af at UN-tanke har flere formal, skal trykaflastningsanordningerne abne ved det tryk, som
er angivet i 6.7.3.7.1 for den gas, der har det hgjeste tilladte tryk af alle de gasser, det er tilladt at
transportere i UN-tanken.

Trykaflastningsanordningers kapacitet

Trykaflastningsanordningernes samlede kapacitet skal veere tilstreekkelig til at begreense trykket i
ratanken til 120 % af MAWP, hvis UN-tanken skulle blive fuldsteendig omgivet af flammer. Der skal
anvendes fijederbelastede aflastningsanordninger for at opna den fulde kapacitet. 1 tilfeelde af, at
UN-tanke har flere formal skal trykaflastningsanordningens samlede kapacitet bestemmes ud fra
den gas, som kreever den hgjeste kapacitet af alle de gasser, det er tilladt at transportere i UN-
tanken.

Til beregning af den totale pakreevede kapacitet af trykaflastningsanordningerne, som skal vaere
summen af de individuelle kapaciteter af alle bidragende anordninger, skal falgende formel © an-
vendes:

FxA%® [7xT

=124
Q ) LxC M
hvor:
Q = mindste pakraevede udstrgmningshastighed af luft (m®/s) ved standardbetingelser: 1 bar og
0 °C (273 K).
F = er en koefficient med fglgende veerdi:
F = 1, for uisolerede ratanke,
F = U(649 - 1)/13,6, for isolerede ratanke, dog aldrig mindre end 0,25, hvor:
U = isoleringens varmegennemgangstal ved 38 °C (kWm2 K1),

t

den aktuelle temperatur af den ikke-kglede gas under fyldningen (°C); hvis
denne temperatur er ukendt: lad t = 15 °C.

Ovenstaende veerdi af F for isolerede ratanke kan benyttes under forudseetning af, at isole-
ringen er i overensstemmelse med 6.7.3.8.1.2.

A = det totale udvendige areal af ratanken (m?).

Z = gaskompressibilitetsfaktoren under akkumuleringsbetingelser ;
hvis denne faktor er ukendt: lad Z = 1,0.

T = den absolutte temperatur i Kelvin (°C+273) over trykaflastningsanordningen under akkumu-
leringsbetingelser.

L = vaeskens fordampningsvarme under akkumuleringsbetingelser (kJ/kg).

M = gasudladningens molekylveegt.

C = en konstant, som er afledt af en af de falgende formler, som en funktion af k, som er forhol-

det mellem de specifikke varmefylder:
k = cplcy , hvor:

Denne formel kan kun anvendes til ikke-kalede, fordrabede gasser, der har en kritisk temperatur over temperaturen

ved akkumuleringstilstand. For gasser, der har en kritisk temperatur naer ved eller under temperaturen ved akkumu-
leringstilstand, skal beregningen af aflastningsanordningens kapacitet yderligere tage hgjde for de termodynamiske
egenskaber af gassen (se eksempelvis CGA S-1.2--2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 2 - Cargo and
Portable Tanks for Compressed Gases").
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6.7.3.8.1.2

6.7.3.9

6.7.3.9.1

cp er varmefylden ved konstant tryk, og
cv er varmefylden ved konstant volumen.
hvis k > 1:

k+1
c- k[i)kl
k+1

hvis k = 1 eller k er ukendt:
C= i = 0,607

Je

hvor e er den matematiske konstant 2,7183.
C kan ogsa tages fra fglgende tabel:

k C k C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

Isoleringssystemer, der anvendes med det formal at reducere udstremningskapaciteten, skal veere
godkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne. Isoleringssystemer, der er
godkendt til dette formal, skal i alle tilfzelde:

(a) forblive effektiv ved alle temperaturer op til 649 °C, og

(b) veere omsluttet af et materiale med et smeltepunkt pa 700 °C eller hgjere.
Meerkning af trykaflastningsanordninger
Alle trykaflastningsanordninger skal veere tydeligt og permanent maerket med falgende:

(a) Trykket (i bar eller kPa), ved hvilket anordningen er indstillet til at abne.
(b) Den tilladelige tolerance for fijederbelastede anordningers abningstryk.
(c) Referencetemperaturen, som tilsvarer spreengskivers nominelle tryk.

(d) Anordningens nominelle udstrgmningskapacitet i standard kubikmeter Iuft per sekund
(m3/s).

(e) Gennemstrgmningsarealet af de fjederbelastede trykaflastningsanordninger og
spraengskiver i mm?2,

Nar det er praktisk muligt, skal fglgende information ogsa vises:

(f) Fabrikantens navn og aktuelt katalognummer for trykaflastningsanordningen.
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6.7.3.9.2

6.7.3.10

6.7.3.10.1

6.7.3.11
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6.7.3.12

6.7.3.12.1

6.7.3.13

6.7.3.13.1

6.7.3.13.2

6.7.3.13.3

6.7.3.13.4

6.7.3.13.5

Den nominelle udstremningskapacitet, der er angivet pa trykaflastningsanordningen, skal bestem-
mes i overensstemmelse med standarden ISO 4126-1:2004 og ISO 4126-7:2004.

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal veere dimensioneret tilstraekkelig store, séledes at
det er muligt for den pékreevede udstramning at passere uhindret til sikkerhedsanordningen. Der
ma ikke monteres stopventiler imellem ratanken og trykaflastningsanordningen, medmindre der er
et dobbelt seet anordninger af hensyn til vedligeholdelse eller af andre grunde, og stopventilen, der
betjener den anordning, der anvendes, er fastlast i aben stilling, eller stopventilerne er forbundet s&-
ledes, at en af anordningerne altid er i brug, og at bestemmelserne i underafsnit 6.7.3.8 altid er op-
fyldt. Der ma ikke veere nogen forhindring i en dbning, der leder til en udluftningsanordning eller
trykaflastningsanordning, som kan hindre eller aflukke udstrgmningen fra ratanken til anordningen.
Safremt der anvendes udluftningsraer fra trykaflastningsanordningen, skal de ventilere den frigjorte
gas eller vaeske til atmosfeeren med et minimum af trykfald i r@ret.

Placering af trykaflastningsanordninger

Alle indlgb til trykaflastningsanordninger skal vaere placeret pa toppen af ratanken sa neer ved midt-
punktet i langsgéende og tvaergdende retning som praktisk muligt. Alle trykaflastningsanordningers
indlgb skal ved maksimal fyldning veere placeret i ratankens gasfase, og anordningerne skal veere
placeret sdledes, at den frigjorte gas kan ventileres uhindret ud. Hvad angar brandfarlige, ikke-
kglede, fordrdbede gasser, skal den frigjorte gas ledes veek fra ratanken pa en sddan méade, at den
ikke rammer ratanken. Beskyttelsesanordninger, der afogjer strammen af gassen, er tilladt pa be-
tingelse af, at den pakreevede kapacitet af aflastningsanordningen ikke reduceres.

Der skal treeffes foranstaltninger, der hindrer uvedkommendes adgang til trykaflastningsanordnin-
gerne, og foranstaltninger, der beskytter anordningerne mod beskadigelse, s&fremt UN-tanken vael-
ter.

Maleanordninger

En UN-tank skal udstyres med en eller flere maleanordninger, medmindre den er beregnet til at
blive fyldt efter vaegt. Niveaumalere af glas og maleanordninger af andet skrgbeligt materiale, som
er i direkte kontakt med indholdet i ratanken, ma ikke anvendes.

UN-tankes stgtter, rammer og lgfte- og surringsanordninger

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med en stgtteanordning for at give et forsvarligt fundament
for transporten. Kraefterne, der er beskrevet i 6.7.3.2.9, og sikkerhedsfaktoren, der er beskrevet i
6.7.3.2.10, skal respekteres. Meder, rammer, bgjler eller andre lignende konstruktioner er acceptab-
le.

De kombinerede pavirkninger, som skyldes UN-tankes montering (f.eks. bgjler, rammer, osv.) og
UN-tankes lgfte- og surringsanordninger, ma ikke give for store pavirkninger pa nogen dele af ra-
tanken. Der skal monteres permanente lgfte- og surringsanordninger pa alle UN-tanke. De skal for-
trinsvis monteres pa UN-tankens stgtter, men kan blive fastgjort til forsteerkningsplader, som er an-
bragt pa ratanken pa de steder, hvor den understgttes.

Ved konstruktion af stgtter og rammer skal der tages hensyn til effekterne af miljgbetinget korrosion.

Gaffelindfaringsabninger skal kunne lukkes. Gaffelindfaringsdbningernes lukkeanordninger skal
veaere en permanent del af rammen eller permanent fastgjort til rammen. Enkeltrums UN-tanke med
en leengde pa mindre end 3,65 m behgver ikke at have lukkede gaffelindfaringsabninger pa betin-
gelse af at:

(a) ratanken inklusive alt armatur er tilstreekkeligt beskyttet mod at blive ramt af
gaffeltruckens gaffel, og

(b) afstanden mellem centrene af gaffelindfaringsdbningerne er mindst halvdelen af den
maksimale leengde af UN-tanken.

Hvis UN-tanke ikke er beskyttet under transporten i overensstemmelse med underafsnit 4.2.2.3,
skal ratanken og betjeningsudstyret beskyttes mod beskadigelse som fglge af stad fra siden eller i
leengderetningen eller som fglge af veeltning. Udvendigt udstyr skal beskyttes for at forhindre udslip
fra ratanken som falge af stad eller veeltning af UN-tanken pa dets armatur. Eksempler p& beskyt-
telse omfatter:
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6.7.3.14

6.7.3.14.1

6.7.3.14.2

6.7.3.15

6.7.3.15.1

6.7.3.15.2

6.7.3.15.3

(a) Beskyttelse mod stgd langs ratanken, hvilket kan bestd af staenger langs ratanken, der
beskytter ratanken p& begge sider p4 medianlinjens niveau.

(b) Beskyttelse af UN-tanken ved veeltning, som kan bestd af forsteerkningsringe eller
steenger, der er monteret i kryds over rammen.

(c) Beskyttelse mod stgd pa bagenden af ratanken, hvilket kan besta af en kofanger eller en
ramme.

(d) Beskyttelse af ratanken mod skade fra stgd eller veltning ved anvendelse af en 1SO-
ramme i overensstemmelse med standarden SO 1496-3:1995.

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ skal for hver ny type UN-tank udstede
en konstruktionsgodkendelsesattest. Denne attest skal dokumentere, at en UN-tank er blevet un-
dersggt af myndigheden, at den er anvendelig til det gnskede formal, og at den opfylder bestem-
melserne i dette kapitel og de relevante bestemmelser for gasser, som beskrevet i tankanvisning
T50 i 4.2.5.2.6. Hvis der fremstilles en serie af UN-tanke uden aendringer i konstruktionen, gaelder
attesten for hele serien. Attesten skal referere til typeprgvningsrapporten, gasserne som ratanken er
godkendt til at transportere, ratankens konstruktionsmaterialer og et godkendelsesnummer. God-
kendelsesnummeret skal besta af kendingsbogstaver eller maerket for det land, hvor godkendelsen
er udstedt, angivet ved de kendingsbogstaver, der anvendes p& karetgjer i international vejtrafik’,
og et registreringsnummer. Eventuelle alternative lgsninger i overensstemmelse med underafsnit
6.7.1.2 skal fremga af attesten. En konstruktionsgodkendelse kan geelde som godkendelse for min-
dre UN-tanke, der er fremstillet af materialer af samme slags og tykkelse, med samme fremstillings-
teknik og med identiske statter, samt tilsvarende lukkeanordninger og andet tilbehgr.

Typepravningsrapporten for typegodkendelse af konstruktionen skal mindst omfatte falgende:

(a) Resultatet af den relevante rammeprgvning som foreskrevet i standarden ISO 1496-
3:1995.

(b) Resultatet af det fgrste eftersyn og den fgrste prgvning i henhold til 6.7.3.15.3.

(c) Resultatet af stadprgvningen i 6.7.3.15.1, safremt der er krav om sadan en prgvning.
Eftersyn og prgvning

UN-tanke, der opfylder definitionen pa container i International Convention for Safe Containers
(CSC), 1972, med eendringer, ma ikke anvendes, medmindre en repraesentativ prototype af hver
konstruktion har bestaet en dynamisk stgdpravning (Dynamic, Longitudinal Impact Test) i henhold
til Manual of Tests and Criteria, Part IV, Section 41.

Ratank og udstyr pa alle UN-tanke skal efterses og preves, fgrend de tages i brug (farste eftersyn
og prevning) og derefter mindst hvert femte ar (5-arligt periodisk eftersyn og prevning) med et mel-
lemliggende periodisk eftersyn og pravning (2,5-arligt periodisk eftersyn og prgvning) midtvejs mel-
lem det 5-arlige periodiske eftersyn og pravning. Det 2,5-arlige eftersyn og prevning kan udfares in-
den for + 3 maneder fra den fastsatte dato. Et ekstraordinzert eftersyn og prgvning skal udfagres
uafhaengigt af datoen for det sidste periodiske eftersyn og prevning, nar det er ngdvendigt ifglge
6.7.3.15.7.

Det farste eftersyn og den farste pravning af en UN-tank skal omfatte et eftersyn af konstruktionens
karakteristika, en indvendig og udvendig undersggelse af UN-tanken og dens armatur under hensyn
til de ikke-keglede, fordrabede gasser, som ratanken er beregnet til at transportere, samt en tryk-
prgvning med henvisning til prgvningstrykkene i 6.7.3.3.2. Trykprgvningen kan udfgres som en hy-
draulisk prgvning eller ved hjeelp af andre veesker eller gasser efter tilladelse fra den kompetente
myndighed eller et organ udpeget af denne. Fgrend UN-tanken tages i brug, skal der ligeledes ud-
fares en teethedsprevning og en kontrol af, at alt betjeningsudstyret fungerer korrekt. Hvis ratanken
og dens udstyr er trykpragvet hver for sig, skal de underkastes en teethedsprgvning som en samlet
enhed. Alle svejsninger i ratanken, der er underkastet hgijt belastningsniveau, skal undersgges un-
der den farste prgvning ved hjeelp af en radiografisk undersggelse, ultralydsundersggelse eller en
anden egnet ikke-destruktiv prgvningsmetode. Dette gaelder ikke beklaedningen.

7

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pad motorkgretgjer og pahaengskeretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.7.3.15.4

6.7.3.15.5

6.7.3.15.6

6.7.3.15.7

6.7.3.15.8

Det 5-arlige periodiske eftersyn og prgvning skal omfatte en indvendig og udvendig undersggelse
og som hovedregel en hydraulisk trykpragvning. Beklaedning, varmeisolering og lignende skal kun
fiernes i det omfang, dette er ngdvendigt for at opna en forsvarlig bedgmmelse af UN-tanken. Hvis
ratanken og dens udstyr er trykprgvet hver for sig, skal de underkastes en teethedsprgvning som en
samlet enhed.

Det mellemliggende 2,5-arlige periodiske eftersyn og prevning skal mindst omfatte en indvendig og
udvendig undersggelse af UN-tanken og dens armatur under hensyn til de ikke-kalede, fordrabede
gasser, som ratanken er beregnet til at transportere, en teethedsprgvning og en kontrol af, at alt be-
tjieningsudstyret fungerer korrekt. Bekleedning, varmeisolering og lignende skal kun fiernes i det om-
fang, dette er ngdvendigt for at opna en forsvarlig bedgmmelse af UN-tanken. Den 2,5-arlige ind-
vendige undersggelse kan for UN-tanke, der kun er beregnet til at transportere én ikke-kalet fordra-
bet gas, udelades eller erstattes af andre pragvningsmetoder eller eftersynsprocedurer, der er fastsat
af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne.

En UN-tank ma ikke fyldes eller transporteres efter udlgbet af fristen for udfgrelsen af det 5-arlige
eller 2,5-arlige periodiske eftersyn og prgvning, der er pakraevet i 6.7.3.15.2. En UN-tank, der er
fyldt fer fristen for udferelsen af det periodiske eftersyn og prevning, kan dog i en periode pa hgjst
tre maneder efter fristens udlgb fortsat transporteres. Endvidere kan en UN-tank transporteres efter
fristens udlgb:

(a) efter tamning men far rensning, med henblik pa udfgrelse af det pakraevede eftersyn eller
prgvning fgr den igen fyldes, og

(b) medmindre den kompetente myndighed tillader noget andet, i en periode, der ikke
overstiger seks maneder efter udlgbet af fristen for udfarelsen af det periodiske eftersyn
eller pravning, for at farligt gods skal kunne returneres med henblik p& bortskaffelse eller
genanvendelse. Der skal refereres til denne undtagelse i transportdokumentet.

Et ekstraordineert eftersyn og prgvning er ngdvendig, hvis UN-tanken har synlige skader eller korro-
derede omrader, leekager eller andre forhold, der indikerer en defekt, der kan pavirke hele UN-
tanken. Omfanget af det ekstraordinaere eftersyn og prevning afheenger af omfanget af skader pa
eller nedbrydningen af UN-tanken. Det skal mindst omfatte det 2,5-arlige eftersyn og prgvning i
overensstemmelse med 6.7.3.15.5.

Den indvendige og udvendige undersggelse skal sikre:

(a) at ratanken er undersggt for grubeteering, korrosion, slidtage, buler, deformationer,
defekter i svejsningerne eller ethvert andet forhold inklusive leekage, der kan betyde, at
UN-tanken ikke er tilstraekkelig sikker til transport. Godstykkelsen skal kontrolleres ved
passende maling, hvis denne undersggelse viser, at godstykkelsen er reduceret,

(b) at rar, ventiler og pakninger er undersggt for korroderede omrader, defekter eller ethvert
andet forhold inklusive laekage, der kan betyde, at UN-tanken ikke er tilstraekkelig sikker
til fyldning, temning eller transport,

(c) at spaendeanordninger til mandehulsdaekslet fungerer, og at der ikke er laekager i
mandehulsdeekslet eller pakningerne,

(d) at tabte eller lgse bolte eller skruer pa alle flangeforbindelser eller blindflanger er
udskiftet eller spaendt fast,

(e) at alle sikkerhedsanordninger og ventiler er uden korrosion, deformationer og andre
skader eller defekter, der kan forhindre deres normale funktion; fjernbetjente
lukkeanordninger og selvlukkende stopventiler skal afprgves for at demonstrere, at de
virker efter hensigten,

(f) at pakreevede meerker pa UN-tanken er tydelige og i overensstemmelse med de
geeldende bestemmelser, og

(g) at rammen, stgtter og anordninger til Igftning af UN-tanken er i tilfredsstillende stand.



RID 2019 Del 6, kapitel 6.7, side 29

6.7.3.15.9

6.7.3.15.10

6.7.3.15.11

6.7.3.16

6.7.3.16.1

Eftersyn og prgvninger i henhold til 6.7.3.15.1, 6.7.3.15.3, 6.7.3.15.4, 6.7.3.15.5 0g 6.7.3.15.7 skal
udfgres eller bevidnes af en sagkyndig, der er godkendt af den kompetente myndighed eller et or-
gan udpeget af denne. Hvis trykprgvning er en del af eftersynet og prgvningen, skal prgvningstryk-
ket veere det, der er indikeret pa datapladen p& UN-tanken. Mens UN-tanken holdes under tryk, skal
den undersgges for laekager i ratanken, rar eller udstyr.

Nar der er udfart skeering, breending eller svejsning pa ratanken, skal arbejdet altid godkendes af
den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne, og der skal tages hensyn til den tryk-
beholderstandard, der er anvendt ved fremstilling af ratanken. Nar arbejdet er udfert, skal der udfa-
res en trykprgvning ved det oprindelige pravningstryk.

Nar der opdages tegn pa, at UN-tanken ikke yder den forngdne sikkerhed, m& UN-tanken ikke ta-
ges i anvendelse, fgrend den er repareret, og prgvning er gentaget og godkendt.

Meerkning

Alle UN-tanke skal veere forsynet med en korrosionsbestandig metalplade, som er permanent fast-
gjort til UN-tanken pa et synligt sted, hvor den er let tilgeengelig for eftersyn. Hvis UN-tankens an-
ordninger af en eller anden grund bevirker, at pladen ikke kan fastgares permanent til ratanken, skal
ratanken mindst maerkes med de informationer, der kreeves ifglge trykbeholderstandarden. Som et
minimum skal mindst fglgende informationer vaere meerket pa pladen ved hjeelp af stempling eller
andre lignende metoder:

(a) Ejeroplysninger
(i) Ejerens registreringsnummer
(b) Fremstillingsoplysninger
(i)  Fremstillingsland
(i) Fremstillingsar
(iii) Fabrikantens navn eller meerke
(iv) Fabrikantens serienummer

(c) Godkendelsesoplysninger

(i) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekraefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.11.

(i) Godkendelsesland
(iii) Konstruktionsgodkendende myndighed eller organ
(iv) Konstruktionsgodkendelsesnummer

(v) Bogstaverne "AA", hvis konstruktionen blev godkendt i henhold til alternative lgsnin-
ger (se underafsnit 6.7.1.2);

(vi) Trykbeholderstandarden, der er anvendt ved fremstilling af ratanken
(d) Tryk
(i) Haijst tilladelige driftstryk (MAWP) (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) &
(i) Provningstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) &
(iii)y Farste trykpragvningsdato (méned og ar)
(iv) Identifikationsmeerke for den sagkyndige, som var vidne til fgrste trykprgvning
(v) Udvendigt konstruktionstryk ° (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) ©

(e) Temperaturer

8

9 Se6.7.3.2.8.

Den anvendte enhed skal angives.
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(i) Konstruktionstemperaturomrade (i °C) 8
(i) Konstruktionsreferencetemperatur (i °C) 8
(f) Materialer
(i) Ratankens materiale(r) og reference(r) pa materialestandarderne
(i) Tilsvarende tykkelse i referencestél (i mm) 8
(9) Kapacitet
(i) Tankens vandkapacitet ved 20 °C (i liter) ©
(h) Periodiske eftersyn og prgvninger
(i) Type af seneste periodiske pravning (2,5-ars, 5-ars eller undtagelsesvis)
(i) Dato for seneste periodiske prgvning (maned og ar)

(iiiy Prevningstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) © af seneste periodiske prgvning
(hvor dette er relevant)

(iv) Identifikationsmaerke for den myndighed eller det organ, som udfgrte eller var vidne
til seneste prgvning.
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6.7.3.16.2

Figur 6.7.3.16.1:Eksempel pa en plade til maerkning

Ejerens registreringsnummer

FREMSTILLINGSOPLYSNINGER

Fremstillingsland

Fremstillingsar

Fabrikanten

Fabrikantens serienummer

GODKENDELSESOPLYSNINGER

Godkendelsesland

Konstruktionsgodkendende myndighed

@ eller organ

"AA" (hvor
Konstruktionsgodkendelsesnummer dette er
relevant)
Ratankens meerkningsstandard
(trykbeholderstandarden)
TRYK
Hgijst tilladelige driftstryk (MAWP) bar eller kPa
Pravningstryk bar eller kPa
Dato for fa rs.te (mm-4334) Vidnets stempel:
trykpravning:
Udvendigt konstruktionstryk bar eller kPa
TEMPERATURER
Konstruktionstemperaturomrade °C til °C
Konstruktionsreferencetemperatur °C
MATERIALER
Ratankens materiale(r) og reference(r) pa
materialestandarderne
Tilsvarende tykkelse i referencestal mm
KAPACITET
Tankens vandkapacitet ved 20 °C liter
PERIODISKE EFTERSYN / PRVNINGER
Prov- Dato for Vidnets Prov- Dato for Vidnets stempel
nings- rgvnin stempel og ningstype rgvnin og prgvningstryk®
type P 9 prgvningstryk?® gstyp P 9 9p gstry
(mm- bar (mm- bar
PP eller P
aaaa) kPa aaaa) eller kPa

& Prgvningstryk, hvor dette er relevant.

Brugerens navn

Fglgende informationer skal afmaerkes holdbart enten pa selve UN-tanken eller p& en metalplade,
der er fastgjort til UN-tanken:

Navn(e) pa den/de ikke-kglede, fordrdbede gas(ser), som det er tilladt at transportere i tanken

Starste tilladte lastet maengde for hver af de ikke-kglede, fordrdbede gasser, som det er tilladt at

transportere i tanken kg

Starste tilladte bruttomasse (MPGM)

Taramasse kg

kg




RID 2019 Del 6, kapitel 6.7, side 32

6.7.3.16.3

6.7.4

6.7.4.1

6.7.4.2

Tankanvisning i henhold til 4.2.5.2.6.
Anm.: For identifikation af de ikke-kglede, fordrabede gasser, se del 5.

Safremt en UN-tank er konstrueret og godkendt til sgtransport skal ordene "OFFSHORE PORTAB-
LE TANK" fremga af identifikationspladen.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, eftersyn og pregvning af UN-tanke, der
er beregnet til transport af kelede, fordrabede gasser

Definitioner
| dette afsnit forstas ved:

Alternativ ordning: En godkendelse udstedt af den kompetente myndighed til en UN-tank eller
MEGC, der er konstrueret, fremstillet eller prgvet i henhold til andre tekniske bestemmelser eller
prgvningsmetoder end dem, der er fastlagt i dette kapitel.

UN-tank: En varmeisoleret multimodal tank med en kapacitet pA mere end 450 liter forsynet med
betjeningsudstyr og stgtteindretninger, der er nadvendig for transport af kglede, fordrabede gasser.
UN-tanken skal veere i stand til at blive fyldt og temt, uden at dens stgtteindretninger fiernes. Den
skal have stabiliserende dele udvendigt pa tanken og skal kunne lgftes i fyldt tilstand. Den skal pri-
meert veere konstrueret til at blive lastet pa et vejkgretgj, en vogn eller et sggaende eller ad indre
vandveje gdende navigationsfartgj og skal vaere udstyret med skinner, beslag eller armatur for at
muliggere mekanisk handtering. Tankkeretgjer, tankvogne, ikke-metalliske tanke, mellemstore
bulkcontainere (IBC'er), gasflasker og store beholdere anses ikke for at veere UN-tanke.

Tank: En konstruktion, der normalt bestar af enten:

(a) En yderskal med en eller flere indre ratanke, hvor afstanden mellem ratanken/ratankene
og skallen er lufttom (vakuumisoleret) og kan rumme et varmeisoleringssystem, eller

(b)en yderskal med en indre ratank med et mellemliggende lag af fast
varmeisoleringsmateriale (f.eks. fast skum).

Ratank: Den del af UN-tanken, der indeholder den kglede, fordrabede gas, der skal transporteres,
inklusive abninger og deres lukkeanordninger, men ikke betjeningsudstyr eller udvendige statteind-
retninger.

Yderskal: Den ydre isoleringskappe eller et lag, som kan veere en del af isoleringssystemet.

Betjeningsudstyr: Maleinstrumenter og udstyr til fyldning, temning, udluftning, sikkerhed, tryklufts-
forsyning, kegling og varmeisoleringsanordninger.

Stetteindretninger: Anordninger til forsteerkning, fastggrelse, beskyttelse og stabilisering anbragt
udvendigt pa ratanken.

Hgijeste tilladte arbejdstryk (MAWP): Det hgjeste tilladte effektive overtryk malt i toppen af ratanken
af en fyldt UN-tank, nar denne er i betjeningsposition, herunder det hgjeste effektive tryk under fyld-
ning og tgmning.

Pravningstryk: Det hgjeste overtryk i toppen af ratanken under trykpravning.

Teethedsprgvning: En pravning med gas, hvor ratanken og ratankens betjeningsudstyr udseettes for
et effektivt indre tryk p& 90 % af MAWP eller derover.

Starste tilladte bruttomasse (MPGM): Summen af UN-tankens taramasse og den tungeste last, som
tillades til transport.

Holdetid: Den tid, der gar, fra den oprindelige pafyldningstilstand er etableret, til trykket som falge af
varmetilgangen har naet det laveste tryk, som trykbegraensningsanordningerne er indstillet til.

Referencestal: Stal med en treekbrudstyrke pa 370 N/mm?2 og en brudforleengelse pa 27 %.

Laveste konstruktionstemperatur: Den temperatur, som er lagt til grund ved konstruktion og fremstil-
ling af ratanken, og som ikke er hgjere end den laveste (koldeste) temperatur (drifts-temperatur) af
indholdet under normale forhold for fyldning, tamning og transport.

Generelle bestemmelser for konstruktion og fremstilling
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6.7.4.2.1

6.7.4.2.2

6.7.4.2.3

6.7.4.2.4

6.7.4.2.5

6.7.4.2.6

6.7.4.2.7

6.7.4.2.8

6.7.4.2.8.1

6.7.4.2.8.2

Ratanke skal konstrueres og fremstilles i overensstemmelse med bestemmelserne i en trykbehol-
derstandard, som er anerkendt af den kompetente myndighed. Ratank og yderskal skal veaere frem-
stillet af metalliske materialer, der er egnet til bearbejdning. Yderskallen skal fremstilles af stal. Ikke-
metalliske materialer kan anvendes til armatur og stgtteanordninger mellem ratanken og yderskal-
len pa betingelse af, at deres materialeegenskaber ved den laveste konstruktionstemperatur er til-
straekkelig eftervist. Materialerne skal i princippet veere i overensstemmelse med nationale eller in-
ternationale materialestandarder. Til svejste ratanke og yderskaller ma kun anvendes materialer,
som beviseligt har gode svejsegenskaber. Svejsesgmmene skal veere af bedste handvaerksmaessi-
ge udfarelse og skal yde fuld sikkerhed. Ratanken skal, nér det findes ngdvendigt for fremstillings-
processen eller materialerne, udsaettes for egnet varmebehandling, for at garantere en tilstraekkelig
slagsejhed i svejsesgmmene og de varmepavirkede zoner. Ved valg af materiale skal der tages
hensyn til den laveste konstruktionstemperatur med hensyn til risiko for sprgdbrud, hydrogenskar-
hed, revnedannelse som fglge af spaendingskorrosion og modstand mod stad. Safremt der anven-
des finkornstal, ma den garanterede vaerdi for flydespaendingen ikke overstige 460 N/mm?, og den
garanterede maksimumveerdi for treekbrudstyrken ikke overstige 725 N/mm? ifglge materiale-
specifikationen. Materiale anvendt til UN-tanke skal veere egnet til det ydre miljg, hvori UN-tankene
bliver transporteret.

Alle dele pa& en UN-tank, herunder armatur, pakninger og rgrledninger, som normalt kan forventes
at komme i kontakt med den transporterede kglede, fordrabede gas, skal veere forenelige med den
kglede, fordrabede gas.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kan resultere i skader forarsaget af galvanisk reaktion,
skal undgas.

Varmeisoleringssystemet skal omfatte en fuldsteendig deekning af ratanken/ratankene med et effek-
tiv isoleringsmateriale. Udvendig isolering skal veere beskyttet af en yderskal for at forhindre tilgang
af fugt og andre skader under normale transportforhold.

Nar en yderskal er sa teet, at den er gasteet, skal en anordning forhindre, at der udvikles farligt tryk i
det isolerende lag.

UN-tanke, der er beregnet til transport af kaglede, fordrdbede gasser med et kogepunkt, der er lave-
re end minus (-) 182 °C ved atmosfeerisk tryk, ma ikke indeholde materialer, som kan reagere med
oxygen eller oxygenberiget atmosfeere pa en farlig made, nar disse materialer er placeret i dele af
varmeisoleringen, hvor der er risiko for kontakt med oxygen og oxygenberiget veeske eller gas.

Isoleringsmaterialet ma ikke forringes veesentligt under drift.

Der skal for hver kglet, fordrabet gas, der gnskes transporteret i en UN-tank, bestemmes en refe-
renceholdetid.

Referenceholdetiden skal bestemmes ved hjeelp af en metode, der er anerkendt af den kompetente
myndighed, pa basis af fglgende:

(a) Isoleringssystemets effektivitet skal bestemmes i overensstemmelse med 6.7.4.2.8.2,
(b) den/de trykbegreensende anordnings/anordningers laveste trykindstilling,

(c) forholdene ved starten af fyldningen,

(d) en antaget omgivelsestemperatur pa 30 °C, og

(e) de fysiske egenskaber af den enkelte kglede, fordrdbede gas, som skal transporteres.

Isoleringssystemets effektivitet (varmetilgang i watt) skal bestemmes ved hjeelp af en typeprgvning
af UN-tanken i overensstemmelse med en procedure, der er anerkendt af den kompetente myndig-
hed. Denne prgvning skal besta af enten:

(a) en prgvning ved konstant tryk (f.eks. ved atmosfeerisk tryk), hvor tabet af den kglede,
fordrdbede gas males over en tidsperiode, eller

(b) en pravning med lukket system, hvor trykstigningen males i ratanken over en tidsperiode.

Nar der udfares prgvning ved konstant tryk, skal der tages hgjde for variationerne i atmosfeeretrykket.
Ved udfgrelse af den ene eller den anden prgvning skal der korrigeres for eventuelle variationer mel-
lem omgivelsestemperaturen og den antagne referencetemperatur p& 30 °C.

Anm.: Til bestemmelse af den faktiske holdetid far hver transport padbegyndes henvises
til underafsnit 4.2.3.7.
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6.7.4.2.9

6.7.4.2.10

6.7.4.2.11

6.7.4.2.12

6.7.4.2.13

6.7.4.2.14

6.7.4.2.15

6.7.4.3
6.7.4.3.1

6.7.4.3.2

6.7.4.3.3

Yderskallen p& en vakuumisoleret dobbeltvaegget tank skal enten have et udvendigt konstruktions-
tryk, der ikke er mindre end 100 kPa (1bar) (overtryk) beregnet i overensstemmelse med en aner-
kendt teknisk standard eller et beregnet kritisk tryk for kollaps, der ikke er mindre end 200 kPa (2
bar) (overtryk). Indvendige og udvendige forsteerkninger kan inkluderes i beregningen af skallens
evne til at modsta det udvendige tryk.

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med statter for at sikre et forsvarligt fundament under
transporten og med egnede lgfte- og surringsanordninger.

UN-tanke skal, uden tab af indholdet, konstrueres til at modst& mindst det indre tryk, som stammer
fra indholdet og de statiske, dynamiske og termiske pavirkninger, der fremkommer under normale
handterings- og transportforhold. Det skal pavises, at der ved konstruktionen er taget hensyn til
nedbrydningseffekter, som faglge af gentagne pavirkninger gennem UN-tankens levetid.

UN-tanke og deres fastggrelsesanordninger skal ved den stgrste tilladte last kunne absorbere fal-
gende statiske kreefter, nar de optreeder hver for sig:

(a) I kgrselsretningen: to gange den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). *°

(b) Vandret, vinkelret pa karselsretningen: den stgrste tilladte bruttomasse (hvis
kgrselsretningen ikke er entydig bestemt: to gange den stgrste tilladte bruttomasse)
multipliceret med tyngdeaccelerationen (g). *°

(c) Lodret nedefra og opefter: den stgrste tilladte bruttomasse multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). *°

(d) Lodret oppefra og nedefter: to gange den stgrste tilladte bruttomasse (samlet belastning
inklusive effekten af tyngdekraeften) multipliceret med tyngdeaccelerationen (g). *°

For hver af de naevnte kreefter i 6.7.4.2.12, skal der anvendes en sikkerhedsfaktor, som falger:

(a) For metaller med en klart defineret flydegraense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til den
garanterede flydespaending, eller

(b) for metaller uden en fastsat flydegreense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til
speendingen ved den garanterede 0,2 % blivende forlaengelse, og for austenitisk stal:
spaendingen ved 1 % blivende forlaengelse.

Veerdierne for flydespaending og spaending ved blivende forleengelse skal veere veerdier, der er i
overensstemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af au-
stenitisk stal kan de i materialestandarderne anfgrte minimumsvaerdier gges med op til 15 %, sa-
fremt disse hgjere veerdier er anfart i kontrolbeviset. Safremt der ikke eksisterer nogle materiale-
standarder for metallet, skal veerdien af flydespaendingen eller spaendingen ved blivende forlaengel-
se godkendes af den kompetente myndighed.

UN-tanke, der er beregnet til at transportere brandfarlige, kalede, fordrdbede gasser, skal kunne
jordes elektrisk.

Konstruktionskriterier
Réatanke skal have et cirkulaert tvaersnit.

Ratanke skal konstrueres og fremstilles til at modsta et prgvningstryk pad mindst 1,3 gange MAWP.
Pravningstrykket for ratanke med vakuumisolering skal mindst vaere 1,3 gange summen af MAWP
og 100 kPa (1 bar). Prgvningstrykket ma& under ingen omstaendigheder veere mindre end 300 kPa (3
bar) (overtryk). Opmaerksomheden skal henledes pd minimumskravene vedrgrende tykkelsen af
tankveeggene, jf. 6.7.4.4.2 - 6.7.4.4.7.

For metaller, der har en klart defineret flydegraense eller er karakteriseret ved en garanteret bliven-
de forleengelse (almindeligvis 0,2 % blivende forlaengelse eller 1 % blivende forleengelse for austeni-
tisk stal) skal den primaere spaending o (sigma) i ratanken ikke overskride den mindste af veerdierne
af 0,75 Re eller 0,50 Rm ved prgvningstrykket, hvor:

Re = flydespaendingen i N/mm? eller spaendingen ved 0,2 % blivende forlaengelse, eller for au-
stenitisk stal: spaendingen ved 1 % blivende forleengelse.

10" Ti| peregningsformal geelder g = 9,81 m/s?
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6.7.43.3.1

6.7.4.3.3.2

6.7.4.3.3.3

6.7.43.3.4

6.7.4.4
6.7.4.4.1

6.7.4.4.2

6.7.4.4.3

6.7.4.4.4

6.7.4.4.5

6.7.4.4.6

Rm = treekbrudstyrke i N/mm?2.

Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes, skal vaere minimumsveerdier, der er anfgrt i overens-
stemmelse med nationale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af austenitisk
stél kan de i materialestandarderne anfarte minimumsveerdier af Re og Rm overskrides med op til
15 %, safremt disse hgjere veerdier er anfart i kontrolbeviset. Safremt der ikke eksisterer nogle ma-
terialestandarder for metallet, skal vaerdien af Re og Rm godkendes af den kompetente myndighed
eller et organ udpeget af denne.

Stal, der har et Re/Rm forhold, der overstiger 0,85, er ikke tilladt til fremstilling af svejste ratanke.
Veerdierne af Re og Rm, der skal anvendes til at bestemme dette forhold, skal vaere dem, der er an-
fart i kontrolbeviset.

Stal, der anvendes til fremstilling af ratanke, skal have en brudforleengelse i % svarende til mindst
10000/Rm, dog saledes, at brudforleengelsen ikke ma veaere under 16 % for finkornstal og ikke under
20 % for andet stal. Aluminium og aluminiumslegeringer, der anvendes til fremstilling af ratanke,
skal have en brudforleengelse i % svarende til mindst 10000/6Rm med et absolut minimum pa 12 %.

Nar de faktiske veerdier skal bestemmes for et materiale, skal det pases, at prgvestykker af metal-
pladen udtages vinkelret pa valseretningen. Den varige brudforlaeengelse skal males pa prevestyk-
ker med et rektanguleert tvaersnit i overensstemmelse med standarden 1ISO 6892:1998 og med en
malelaengde pa 50 mm.

Minimums vaegtykkelse af ratanken
Mindste veegtykkelse af ratanken skal veere den starste af tykkelserne baseret pa:

(a) den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med kravene i 6.7.4.4.2 - 6.7.4.4.7,
eller

(b)den mindste tykkelse bestemt i overensstemmelse med den anerkendte
trykbeholderstandard samt kravene i underafsnit 6.7.4.3.

Ratanke med en diameter pa hgjst 1,80 m skal have en tykkelse pa mindst 5 mm, safremt ratanken
er fremstillet af referencestal, eller en tilsvarende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal.
For ratanke med en diameter starre end 1,80 m skal tykkelsen veere mindst 6 mm, safremt ratanken
er fremstillet af referencestal, eller en tilsvarende tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal.

Ratanke i vakuumisolerede tanke med en diameter pa hgjst 1,80 m skal have en tykkelse pa mindst
3 mm, safremt ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsvarende tykkelse, nar den er frem-
stillet af et andet metal. Ratanke i vakuumisolerede tanke med en diameter stgrre end 1,80 m skal
have en tykkelse pd mindst 4 mm, safremt ratanken er fremstillet af referencestal, eller en tilsvaren-
de tykkelse, nar den er fremstillet af et andet metal.

For vakuumisolerede tanke skal den samlede tykkelse af yderskallen og ratanken opfylde mini-
mumstykkelsen beskrevet i 6.7.4.4.2. Tykkelsen af selve ratanken ma ikke veaere mindre end mini-
mumstykkelsen beskreveti 6.7.4.4.3.

Ratanke skal, uanset hvilket materiale de er fremstillet af, veere mindst 3 mm tykke.

| 6.7.4.4.2 og 6.7.4.4.3 angives vaegtykkelsen i referencestal. Den tilsvarende veegtykkelse for ra-
tanke fremstillet af et andet metal kan beregnes ud fra fglgende formel:

e, = 21,4 x €9
' 3gRmyxA,

hvor

el = Den foreskrevne tilsvarende veegtykkelse (i mm) for det metal, der skal anvendes;

€o = Den foreskrevne minimumsvaegtykkelse (i mm) for referencestalet, som specificeret i
6.7.4.4.2 09 6.7.4.4.3.

Rm1 = Den garanterede minimums-treekbrudstyrke (i N/mm?) for det metal, der skal anvendes
(se 6.7.4.3.3);

A1 = Den garanterede minimums-brudforleengelse (i %) for det metal, der skal anvendes, i

henhold til nationale eller internationale standarder.
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6.7.4.4.7

6.7.4.4.8

6.7.4.5

6.7.45.1

6.7.45.2

6.7.4.5.3

6.7.454

6.7.45.5

6.7.4.5.6

6.7.45.7

6.7.4.5.8

6.7.4.5.9

6.7.4.5.10

6.7.4.5.11

6.7.4.5.12

6.7.4.5.13

Vaegtykkelsen m& under ingen omsteendigheder vaere mindre end det, som er anfart i 6.7.4.4.1 -
6.7.4.4.5. Alle ratankens dele skal have en minimumstykkelse, som beskrevet i 6.7.4.4.1 - 6.7.4.4.6.
Disse veegtykkelser er eksklusive eventuelle korrosionstilleeg:.

Der ma ikke forekomme pludselige aendringer i pladetykkelsen i samlingen, hvor den cylindriske del
0og enderne mgdes.

Betjeningsudstyr

Betjeningsudstyr skal vaere anbragt saledes, at det er beskyttet mod at blive revet lgs eller beskadi-
get under handtering og transport. Nar forbindelsen mellem rammen og tanken eller yderskallen og
ratanken tillader en relativ beveegelse, skal udstyret veere fastgjort séledes, at det kan modsta sa-
danne bevaegelser uden at beskadige veesentlige dele. De ydre tgamningsanordninger (r@rfatninger,
lukkeanordninger), den indre stopventil og dens seede skal vaere beskyttet mod at blive revet lgs af
ydre pavirkninger (f.eks. ved anvendelse af forskydningsdele). Fyldnings- og temningsanordninger
(inklusive flanger og skruepropper) og alle beskyttelseshaetter skal kunne sikres mod utilsigtet ab-
ning.

Alle fyldnings- og temningsabninger i UN-tanke, der anvendes til transport af brandfarlige, kalede,
fordrdbede gasser, skal udstyres med mindst tre gensidigt uafheaengige lukkeanordninger i serie.
Den farste skal veere en stopventil placeret sa taet ved yderskallen, som det er praktisk muligt. Den
anden skal veere en stopventil, og den tredje skal veere en blindflange eller lignende anordning. Den
lukkeanordning, der er teettest pa yderskallen, skal veere en hurtigtiukkende anordning, som lukker
automatisk i tilfeelde af, at UN-tanken laver en ugnsket beveegelse under fyldning eller temning, el-
ler hvis ratanken er omgivet af flammer. Denne anordning skal ogsa kunne betjenes med fjernkon-
trol

Alle fyldnings- og temningsabninger i UN-tanke, der anvendes til transport af ikke-brandfarlige, ke-
lede, fordrabede gasser, skal udstyres med mindst to gensidigt uafheengige lukkeanordninger i se-
rie. Den farste skal veere en stopventil placeret sa teet ved yderskallen, som det er praktisk muligt,
og den anden skal veere en blindflange eller lignende anordning.

| rarledninger, der kan lukkes i begge ender, og hvor vaeskeprodukter kan opholde sig, skal en form
for automatisk trykaflastning sikre, at der ikke dannes et overtryk i rgrene.

Vakuumisolerede tanke behgver ikke at have en inspektionsabning.
Udvendige anordninger skal placeres sammen, sa vidt det er praktisk muligt.
Alle tilslutninger til en UN-tank skal vaere markeret tydeligt for at indikere deres funktion.

Alle stopventiler eller andre lukkeanordninger skal veere konstrueret og fremstillet til et tryk pa ikke
mindre end ratankens hgjeste tilladte arbejdstryk, under hensyntagen til de forventede temperaturer
under transporten. Alle stopventiler med skruespindler skal lukkes ved at dreje handtaget med uret.
P& andre stopventiler skal positionen (aben og lukket) og lukkeretningen fremga utvetydigt. Alle
stopventiler skal veere konstrueret til at forhindre utilsigtet abning.

Safremt der anvendes trykopbyggende enheder, skal disses vaeske- og gastilslutninger veere udsty-
ret med en ventil s teet ved yderskallen som praktisk muligt for at forhindre tab af indholdet i tilfeel-
de af beskadigelse af den trykopbyggende enhed.

Rar skal veere konstrueret, fremstillet og installeret saledes, at beskadigelse pa grund af termisk
udvidelse og sammentraekning, mekaniske rystelser og vibrationer undgas. Alle rgr skal fremstilles
af et egnet materiale. For at forhindre leekage som fglge af brand, ma der kun anvendes stalrar og
svejste samlinger mellem yderskal og tilslutningen til ethvert udlgbs farste lukkeanordning. Meto-
den, hvormed lukkeanordninger er fastgjort til denne tilslutning, skal vaere anerkendt af den kompe-
tente myndighed eller et organ udpeget af denne. Alle andre steder skal rgrsamlinger svejses om
ngdvendigt.

Samlinger af kobberrgr skal vaere hardt loddede eller have et tilsvarende kraftigt samlestykke af
metal. Smeltepunktet for hardt loddede materialer skal mindst vaere 525 °C. Samlingerne ma ikke
mindske rgrenes styrke, f.eks. ved gevindskaering.

Det materiale, som ventiler og tilbehgr er fremstillet af, skal have tilfredsstillende egenskaber ved
UN-tankens laveste driftstemperatur.

Spraengningstrykket for alle rar og rardele ma ikke veere mindre end fire gange ratankens MAWP
eller fire gange det tryk, som disse er udsat for under drift af en pumpe eller en anden anordning
(undtagen trykaflastningsanordninger).
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6.7.4.6

6.7.4.6.1

6.7.4.6.2

6.7.4.6.3

6.7.4.6.4

6.7.4.7
6.7.4.7.1

6.7.4.7.2

6.7.4.7.3

6.7.4.7.4

6.7.4.8

6.7.4.8.1

6.7.4.8.2

6.7.4.9

Trykaflastningsanordninger

UN-tanke skal veere udstyret med mindst to uafhaengige fijederbelastede trykaflastningsanordninger.
Trykaflastningsanordningerne skal dbne automatisk ved et tryk, der ikke er mindre end MAWP, og
de skal veere fuldsteendig abne ved 110 % af MAWP. Efter aflastning skal anordningerne lukke ved
et tryk, der ikke er lavere end 10 % under abningstrykket, og anordningerne skal forblive lukket ved
alle lavere tryk. Trykaflastningsanordninger skal veere af en type, der kan modsta dynamiske kreef-
ter, herunder vaeskebevaegelser.

Ratanke til ikke-brandfarlige, kglede, fordrabede gasser og hydrogen kan ligeledes have spreeng-
skiver parallelt med den fijederbelastede anordning som beskrevet i 6.7.4.7.2 0g 6.7.4.7.3.

Trykaflastningsanordninger skal vaere konstrueret saledes, at det forhindres, at fremmede stoffer
treenger ind i ratanken, at gas laekker, eller at der udvikles et farligt overtryk i ratanken.

Trykaflastningsanordninger skal veere godkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpe-
get af denne.

Trykaflastningsanordningers kapacitet og indstilling

Den samlede kapacitet af alle installerede trykaflastningsanordninger skal i tilfeelde af et vakuumtab
i en vakuumisoleret tank eller et tab af 20 % af isoleringen i en tank, der er isoleret med fast materi-
ale, veere tilstreekkelig til, at trykket (inklusive akkumulering) inde i ratanken ikke overstiger 120 % af
MAWP.

Denne kapacitet kan for ikke-brandfarlige, kalede, fordrdbede gasser (undtagen oxygen) og hydro-
gen opnas ved at anvende en spraengskive parallelt med den pakreevede sikkerhedsaflastningsan-
ordning. Spreengskiver skal spraenge ved et nominelt tryk, der tilsvarer ratankens pravningstryk.

Den samlede kapacitet af alle installerede trykaflastningsanordninger skal veere tilstreekkelig til at
begreense trykket i ratanken til prgvningstrykket i de tilfeelde, der er beskrevet i 6.7.4.7.1 og
6.7.4.7.2, og hvis tanken er fuldsteendigt omgivet af flammer.

Den pakreevede kapacitet af trykaflastningsanordningerne skal beregnes i overensstemmelse med
en veletableret teknisk standard, ** der er anerkendt af den kompetente myndighed.

Meerkning af trykaflastningsanordninger
Alle trykaflastningsanordninger skal veere tydeligt og permanent maerket med faglgende:

(a) Trykket (i bar eller kPa), ved hvilket anordningen er indstillet til at abne.
(b) Den tilladelige tolerance for fijederbelastede anordningers abningstryk.
(c) Referencetemperaturen, som tilsvarer spreengskivers nominelle tryk.

(d) Anordningens nominelle udstrgmningskapacitet i standard kubikmeter luft per sekund
(m3/s).

(e) Gennemstrgmningsarealet af de fjederbelastede trykaflastningsanordninger og
spraengskiver i mm?2,

Nar det er praktisk muligt, skal fglgende information ogsa vises:

(f) Fabrikantens navn og aktuelt katalognummer for trykaflastningsanordningen.

Den nominelle udstremningskapacitet, der er angivet pa trykaflastningsanordningen, skal bestem-
mes i overensstemmelse med standarden ISO 4126-1:2004 og ISO 4126-7:2004.

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger

1 se eksempelvis CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Com-
pressed Gases".
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6.7.49.1

6.7.4.10

6.7.4.10.1

6.7.4.10.2

6.7.4.11
6.7.4.11.1

6.7.4.11.2

6.7.4.12

6.7.4.12.1

6.7.4.12.2

6.7.4.12.3

6.7.4.12.4

6.7.4.12.5

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal veere dimensioneret tilstraekkelig store, séledes at
det er muligt for den pakreevede udstramning at passere uhindret til sikkerhedsanordningen. Der
ma ikke monteres stopventiler imellem ratanken og trykaflastningsanordningen, medmindre, der er
et dobbelt seet anordninger af hensyn til vedligeholdelse eller af andre grunde, og stopventilen, der
betjener den anordning, der anvendes, er fastlast i &ben stilling eller stopventilerne er forbundet sa-
ledes, at bestemmelserne i underafsnit 6.7.4.7 altid er opfyldt. Der ma ikke vaere nogen forhindring i
en abning, der leder til en udluftningsanordning eller trykaflastningsanordning, som kan hindre eller
aflukke udstramningen fra ratanken til anordningen. S&fremt der anvendes udluftningsrar fra trykaf-
lastningsanordningen, skal de ventilere den frigjorte gas eller veeske til atmosfeeren med et mini-
mum af trykfald i raret.

Placering af trykaflastningsanordninger

Alle indlgb til trykaflastningsanordninger skal veere placeret pa toppen af ratanken s& naer ved midt-
punktet i langsgéende og tveergéende retning som praktisk muligt. Alle trykaflastningsanordningers
indlgb skal ved maksimal fyldning veere placeret i ratankens gasfase, og anordningerne skal veere
placeret sdledes, at den frigjorte gas kan ventileres uhindret ud. Hvad angér kglede, fordrabede
gasser, skal den frigjorte gas ledes veek fra ratanken pa en sadan made, at den ikke rammer tan-
ken. Beskyttelsesanordninger, der afbgjer stremmen af gassen, er tilladt pa betingelse af, at den
pakraevede kapacitet af aflastningsanordningen ikke reduceres.

Der skal treeffes foranstaltninger, der hindrer uvedkommendes adgang til trykaflastningsanordnin-
gerne, og foranstaltninger, der beskytter anordningerne mod beskadigelse, safremt UN-tanken veel-
ter.

Maleanordninger

En UN-tank skal udstyres med en eller flere maleanordninger, medmindre den er beregnet til at
blive fyldt efter vaegt,. Niveaumalere af glas og maleanordninger af andet skrgbeligt materiale, som
er i direkte kontakt med indholdet i ratanken, ma ikke anvendes.

En tilslutning til en vakuummaler skal monteres i yderskallen pa den vakuumisolerede UN-tank.

UN-tankes stgtter, rammer og lgfte- og surringsanordninger

UN-tanke skal konstrueres og fremstilles med en stgtteanordning for at give et forsvarligt fundament
for transporten. Kraefterne, der er beskrevet i 6.7.4.2.12, og sikkerhedsfaktoren, der er beskrevet i
6.7.4.2.13, skal respekteres. Meder, rammer, bgjler eller andre lignende konstruktioner er acceptab-
le.

De kombinerede pavirkninger, som skyldes UN-tankes montering (f.eks. bgjler, rammer, osv.) og
UN-tankes lgfte- og surringsanordninger, ma ikke give for store pavirkninger pa nogen dele af tan-
ken. Der skal monteres permanente lgfte- og surringsanordninger pa alle UN-tanke. De skal for-
trinsvis monteres pa UN-tankens statter, men kan blive fastgjort til forsteerkningsplader, som er an-
bragt pa ratanken pa de steder, hvor den understgttes.

Ved konstruktion af stgtter og rammer skal der tages hensyn til effekterne af miljgbetinget korrosion.

Gaffelindfaringsabninger skal kunne lukkes. Gaffelindfaringsdbningernes lukkeanordninger skal
veere en permanent del af rammen eller permanent fastgjort til rammen. Enkeltrums UN-tanke med
en leengde pa mindre end 3,65 m behgver ikke at have lukkede gaffelindfgringsabninger pa betin-
gelse af at:

(a) ratanken inklusive alt armatur er tilstreekkeligt beskyttet mod at blive ramt af
gaffeltruckens gaffel, og

(b) afstanden mellem centrene af gaffelindfgringsdbningerne er mindst halvdelen af den
maksimale leengde af UN-tanken.

Hvis UN-tanke ikke er beskyttet under transporten i overensstemmelse med underafsnit 4.2.3.3,
skal ratanken og betjeningsudstyret beskyttes mod beskadigelse som falge af stad fra siden eller i
leengderetningen eller som fglge af veeltning. Udvendigt udstyr skal beskyttes for at forhindre udslip
fra ratanken som falge af stad eller veeltning af UN-tanken pa dets armatur. Eksempler pa beskyt-
telse omfatter:

(a) Beskyttelse mod stad langs ratanken, hvilket kan besta af steenger langs ratanken, der
beskytter ratanken pa& begge sider pa medianlinjens niveau.

(b) Beskyttelse af UN-tanken ved veeltning, hvilket kan bestd af forsteerkningsringe eller
steenger, der er monteret i kryds over rammen.
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6.7.4.13

6.7.4.13.1

6.7.4.13.2

6.7.4.14

6.7.4.14.1

6.7.4.14.2

6.7.4.14.3

(c) Beskyttelse mod stad p& bagenden af ratanken, hvilket kan bestd af en kofanger eller en
ramme.

(d) Beskyttelse af ratanken mod skade fra stgd eller veeltning ved anvendelse af en ISO-
ramme i overensstemmelse med standarden ISO 1496-3:1995.

(e) Beskyttelse af UN-tanken mod stgd og ved veeltning ved hjeelp af vakuumisoleringens
yderskal.

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ skal for hver ny type UN-tank udstede
en konstruktionsgodkendelsesattest. Denne attest skal dokumentere, at en UN-tank er blevet un-
dersggt af myndigheden, at den er anvendelig til det gnskede formal, og at den opfylder bestem-
melserne i dette kapitel. Hvis der fremstilles en serie af UN-tanke uden aendringer i konstruktionen,
geelder attesten for hele serien. Attesten skal referere til typepravningsrapporten, de kglede, fordra-
bede gasser, som ratanken er godkendt til at transportere, ratankens og yderskallens konstrukti-
onsmaterialer og et godkendelsesnummer. Godkendelsesnummeret skal besta af kendingsbogsta-
ver eller maerket for det land, hvor godkendelsen er udstedt, angivet ved de kendingsbogstaver, der
anvendes pa keretgjer i international vejtrafik’?, og et registreringsnummer. Eventuelle alternative
Igsninger i overensstemmelse med underafsnit 6.7.1.2 skal fremga af attesten. En konstruktions-
godkendelse kan geelde som godkendelse for mindre UN-tanke, der er fremstillet af materialer af
samme slags og tykkelse, med samme fremstillingsteknik, og med identiske stgtter, samt tilsvaren-
de lukkeanordninger og andet tilbehgar.

Typepravningsrapporten for typegodkendelse af konstruktionen skal mindst omfatte falgende:

(a) Resultatet af den relevante rammeprgvning som foreskrevet i standarden ISO 1496-
3:1995.

(b) Resultatet af det farste eftersyn og den fgrste prgvning i henhold til 6.7.4.14.3.

(c) Resultatet af stgdpravningen i 6.7.4.14.1, safremt der er krav om en sddan prgvning.
Eftersyn og prgvning

UN-tanke, der opfylder definitionen pa container i International Convention for Safe Containers
(CSC), 1972, med eendringer, ma ikke anvendes, medmindre en repraesentativ prototype af hver
konstruktion har bestaet en dynamisk stgdpravning (Dynamic, Longitudinal Impact Test) i henhold
til Manual of Tests and Criteria, Part IV, Section 41.

Ratank og udstyr pa alle UN-tanke skal efterses og praves, fgrend de tages i brug (ferste eftersyn
og prevning) og derefter mindst hvert femte ar (5-arligt periodisk eftersyn og pravning) med et mel-
lemliggende periodisk eftersyn og prgvning (2,5-arligt periodisk eftersyn og prgvning) midtvejs mel-
lem det 5-arlige periodiske eftersyn og prevning. Det 2,5-arlige eftersyn og prevning kan udfares in-
den for + 3 maneder fra den fastsatte dato. Et ekstraordinzert eftersyn og prgvning skal udfagres
uafhaengigt af datoen for det sidste periodiske eftersyn og prevning, nar det er ngdvendigt ifglge
med 6.7.4.14.7.

Det farste eftersyn og prevning af en UN-tank skal omfatte et eftersyn af konstruktionens karakteri-
stika, en indvendig og udvendig undersggelse af UN-tanken og dens armatur under hensyn til de
kelede, fordrabede gasser, som UN-tanken er beregnet til at transportere, samt en trykprgvning
med henvisning til prgvningstrykkene i 6.7.4.3.2. Trykprgvningen kan udfgres som en hydraulisk
pragvning eller ved hjeelp af andre vaesker eller gasser efter tilladelse fra den kompetente myndighed
eller et organ udpeget af denne. Fgrend UN-tanken tages i brug, skal der ligeledes udfgres en teet-
hedspravning og en kontrol af, at alt betjeningsudstyret fungerer korrekt. Hvis ratanken og dens ud-
styr er trykprovet hver for sig, skal de underkastes en teethedsprgvning som en samlet enhed. Alle
svejsninger i ratanken, der er underkastet hgijt belastningsniveau, skal undersgges under den farste
pravning ved hjeelp af en radiografisk undersggelse, ultralydsundersggelse eller en anden egnet ik-
ke-destruktiv pravningsmetode. Dette geelder ikke yderskallen.

12 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og paheengskgretgjer i international vej-
trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.7.4.14.4

6.7.4.14.5

6.7.4.14.6

6.7.4.14.7

6.7.4.14.8

6.7.4.14.9

6.7.4.14.10

6.7.4.14.11

6.7.4.14.12

6.7.4.15

Det 5-arlige og 2,5-arlige periodiske eftersyn og prevning skal omfatte en udvendig undersggelse af
UN-tanken og dens armatur under hensyn til de kalede, fordrabede gasser, som UN-tanken er be-
regnet til at transportere, en teethedsprgvning, en kontrol af, at alt betjeningsudstyret fungerer kor-
rekt og evt. afleesning af vakuum. | tilfeelde af at den isolerede tank ikke er vakuumisoleret, skal
yderskallen og isoleringen fiernes ved det 2,5 ars og 5 ars periodiske eftersyn og prgvninger, men
kun i det omfang, det findes ngdvendigt for en forsvarlig bedgmmelse.

(Udgéet)

En UN-tank ma ikke fyldes eller transporteres efter udlgbet af fristen for udfgrelsen af det 5-arlige
eller 2,5-arlige periodiske eftersyn og prgvning, der er pakreevet i 6.7.4.14.2. En UN-tank, der er
fyldt far fristen for udfarelsen af det periodiske eftersyn og prevning, kan dog i en periode pa hgjst
tre maneder efter fristens udlgb fortsat transporteres. Endvidere kan en UN-tank transporteres efter
fristens udlgb:

(a) efter tamning men far rensning, med henblik pa udfarelse af det pakraevede eftersyn eller
prgvning fgr den igen fyldes, og

(b) medmindre den kompetente myndighed tillader noget andet, i en periode, der ikke
overstiger seks maneder efter udlgbet af fristen for udfarelsen af det periodiske eftersyn
eller prgvning, for at farligt gods skal kunne returneres for bortskaffelse eller
genanvendelse. Der skal refereres til denne undtagelse i transportdokumentet.

Et ekstraordinaere eftersyn og prgvning er ngdvendigt, hvis UN-tanken har synlige skader eller kor-
roderede omrader, leekager eller andre forhold, der indikerer en defekt, der kan pavirke hele UN-
tanken. Omfanget af det ekstraordinzere eftersyn og pravning afhaenger af omfanget af skader pa
eller nedbrydningen af UN-tanken. Det skal mindst omfatte det 2,5-arlige eftersyn og prgvning i
overensstemmelse med 6.7.4.14.4.

Den indvendige undersggelse ved fgrste eftersyn og prgvning skal sikre, at ratanken er undersggt
for grubeteering, korrosion eller slidtage, buler, deformationer, defekter i svejsningerne eller andre
forhold, der kan betyde, at tanken ikke er tilstreekkelig sikker til transport.

Den udvendige undersggelse skal sikre:

(a) at de udvendige rar, ventiler, tryk-/kglingssystemer, hvis sddanne anvendes, og
pakninger er undersggt for korroderede omrader, defekter eller ethvert andet forhold
inklusive laekage, der kan betyde, at UN-tanken ikke er tilstraekkelig sikker til fyldning,
tamning eller transport,

(b) at der ikke er laekager i mandehulsdaekslet eller pakningerne,

(c) at tabte eller lgse bolte eller skruer pa alle flangeforbindelser eller blindflanger er
udskiftet eller spaendt fast,

(d) at alle sikkerhedsanordninger og ventiler er uden korrosion, deformationer og andre
skader eller defekter, der kan forhindre deres normale funktion. Fjernbetjente
lukkeanordninger og selvlukkende stopventiler skal afproves for at demonstrere, at de
virker efter hensigten,

(e) at pakreevede meerker pad UN-tanken er tydelige og i overensstemmelse med de
geeldende bestemmelser, og

(f) at rammen, stgtter og anordninger til Igftning af UN-tanken er i tilfredsstillende stand.

Eftersyn og prevninger i 6.7.4.14.1, 6.7.4.14.3, 6.7.4.14.4 og 6.7.4.14.7 skal udfgres eller bevidnes
af en sagkyndig, der er godkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne.
Hvis trykprgvning er en del af eftersynet og prevningen, skal prgvningstrykket veere det, som er in-
dikeret pa datapladen pa UN-tanken. Mens UN-tanken holdes under tryk, skal den undersgges for
leekager i ratanken, rgr eller udstyr.

Nar der er udfart skeering, braending eller svejsning pa ratanken, skal arbejdet altid godkendes af
den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne, og der skal tages hensyn til den tryk-
beholderstandard, der er anvendt ved fremstilling af ratanken. Nar arbejdet er udfert, skal der udfg-
res en trykprgvning ved det oprindelige prgvningstryk.

Nar der opdages tegn pa, at UN-tanken ikke yder den forngdne sikkerhed, ma UN-tanken ikke ta-
ges i anvendelse, fgrend den er repareret, og prgvning er gentaget og godkendt.

Meerkning
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6.7.4.15.1

Alle UN-tanke skal vaere forsynet med en korrosionsbestandig metalplade, som er permanent fast-
gjort til UN-tanken pé& et synligt sted, hvor den er let tilgeengelig for eftersyn. Hvis UN-tankens an-
ordninger af en eller anden grund ger, at pladen ikke kan fastggres permanent til ratanken, skal ra-
tanken mindst meerkes med de informationer, der kreeves ifglge trykbeholderstandarden. Som et
minimum skal mindst fglgende informationer veere maerket pa pladen vha. stempling eller andre lig-
nende metoder:

(a) Ejeroplysninger
(i) Ejerens registreringsnummer
(b) Fremstillingsoplysninger
(i)  Fremstillingsland
(i) Fremstillingsar
(iii) Fabrikantens navn eller maerke
(iv) Fabrikantens serienummer

(c) Godkendelsesoplysninger

(i) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.11.

(i) Godkendelsesland
(iii) Konstruktionsgodkendende myndighed eller organ
(iv) Konstruktionsgodkendelsesnummer

(v) Bogstaverne "AA", hvis konstruktionen blev godkendt i henhold til alternative lgsnin-
ger (se underafsnit 6.7.1.2);

(vi) Trykbeholderstandarden, der er anvendt ved fremstilling af ratanken
(d) Tryk
(i) Haijst tilladelige driftstryk (MAWP) (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) **
(i) Prevningstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) *°
(iii)y Farste trykpragvningsdato (méned og ar)
(iv) Identifikationsmaerke for den sagkyndige, som var vidne til fgrste trykprgvning
(e) Temperaturer
(i)  Minimumskonstruktionstemperatur (i °C) **
(f) Materialer
(i) Ratankens materiale(r) og reference(r) pa materialestandarderne
(i) Tilsvarende tykkelse i referencestal (i mm) 2
(9) Kapacitet
(i) Tankens vandkapacitet ved 20 °C (i liter) 2
(h) Isolering
(i) Enten "Varmeisoleret" eller "Vakuumisoleret" (hvor dette er relevant)
(i) Isoleringssystemets effektivitet (varmetilstrgmning) (i watt) 2
(i) Opbevaringstid - for hver kglet fordrabet gas, som ma transporteres i UN-tanken:

(i) Fulde navn pa den kglede fordrdbede gas

(i) Referenceopbevaringstid (i dage eller timer) 2

13 Den anvendte enhed skal angives.
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(iii) Farstegangstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk)) *°
(iv) P&fyldningsgrad (i kg) *°
(j) Periodiske eftersyn og prgvninger
(i) Type af seneste periodiske pravning (2,5-ars, 5-ars eller undtagelsesvis)
(i) Dato for seneste periodiske prgvning (méned og ar)

(iii) Identifikationsmeerke for den myndighed eller det organ, som udfgrte eller var vidne
til seneste prgvning.

Figur 6.7.4.15.1:Eksempel pa en plade til maerkning

Ejerens registreringsnummer

FREMSTILLINGSOPLYSNINGER

Fremstillingsland

Fremstillingsar

Fabrikanten

Fabrikantens serienummer

GODKENDELSESOPLYSNINGER

Godkendelsesland

Konstruktionsgodkendende myndighed

eller organ
"AA" (hvor

Konstruktionsgodkendelsesnummer dette er
relevant)

Ratankens meerkningsstandard
(trykbeholderstandarden)

TRYK

Hgijst tilladelige driftstryk (MAWP) bar eller kPa

Pravningstryk bar eller kPa

Dato for farste

trykpravning: (mm-aaaa) Vidnets stempel:

TEMPERATURER

Minimumskonstruktionstemperatur | °C

MATERIALER

Ratankens materiale(r) og reference(r) pa
materialestandarderne

Tilsvarende tykkelse i referencestal mm

KAPACITET

Tankens vandkapacitet ved 20 °C | liter

ISOLERING

"Varmeisoleret" eller "Vakuumisoleret" (hvor dette er relevant)

Varmetilstrgmning | Watt

OPBEVARINGSTID

Tilladt(e) kalet

fordrabet/kglede Referenceopbevaringstid Forstegangstryk: Palyldning
o sgrad
fordrabede gas(ser)
dage eller timer bar eller kPa kg

PERIODISKE EFTERSYN / PROVNINGER

Prav- Dato for Vidnets Prov- Dato for .
nings- : | . . Vidnets stempel
type prevning stempe ningstype | prgvning

(mm- (mm-

4838) 4838)
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6.7.4.15.2

6.7.4.15.3

6.7.5

6.7.5.1

Falgende informationer skal afmaerkes enten pa selve UN-tanken eller p& en metalplade, der er
fastgjort til UN-tanken:

Brugerens navn.

Navnet pa& den transporterede kalede, fordrabede gas (og mindste gennemsnitstemperatur af
lasten).

Starste tilladte bruttomasse (MPGM) kg.

Taramasse kg.

Den faktiske holdetid for gassen, der transporteres dage (eller timer).
Tankanvisning i henhold til 4.2.5.2.6.

Anm.: For identifikation af de kglede, fordrabede gasser, der transporteres, se ogsa del 5.

Safremt en UN-tank er konstrueret og godkendt til sgtransport skal ordene "OFFSHORE PORTAB-
LE TANK" fremga af identifikationspladen.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, eftersyn og prgvning af UN-
multielement gascontainere (UN-MEGC'er) beregnet til transport af ikke-kglede
gasser

Definitioner
| dette afsnit betyder:

Alternativ ordning: En godkendelse udstedt af den kompetente myndighed til en UN-tank eller UN-
MEGC, der er konstrueret, fremstillet eller pragvet i henhold til andre tekniske bestemmelser eller
prgvningsmetoder end dem, der er fastlagt i dette kapitel.

Betjeningsudstyr: Maleinstrumenter og udstyr til fyldning, tamning, udluftning og sikkerhed.
Elementer: Flasker, rar eller flaskebatterier.

Manifold: En samling rar og ventiler, der forbinder elementernes &bninger til fyldning og/eller tem-
ning.

Starste tilladte bruttomasse (MPGM): Summen af MEGC'ens taramasse og den tungeste last, som
tillades til transport.

Statteindretninger: Anordninger til forsteerkning, fastggrelse, beskyttelse og stabilisering anbragt
udvendigt pa elementerne.

Taethedspravning: En prgvning, hvor elementerne og MEGC'ens betjeningsudstyr ved hjaelp af gas
udseettes for et effektivt indre tryk pa mindst 20 % af prevningstrykket.

UN-multielement gascontainere (UN-MEGC'er): Multimodale samlinger af flasker, r@r og flaskebat-
terier, som er forbundet ved hjeelp af en manifold, og som er samlet i en ramme. UN-MEGC'en om-
fatter betjeningsudstyr og statteindretninger, der er ngdvendige for transport af gasser.
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6.7.5.2

6.7.5.2.1

6.7.5.2.2

6.7.5.2.3

6.7.5.2.4

6.7.5.2.5

6.7.5.2.6

6.7.5.2.7

6.7.5.2.8

6.7.5.2.9

6.7.5.2.10

Generelle bestemmelser for konstruktion og fremstilling

UN-MEGC'en skal kunne fyldes og tsmmes uden at fjerne stgtteindretningerne. Den skal have sta-
biliserende dele udvendigt pa elementerne, som ger det muligt at handtere og transportere den.
UN-MEGC'er skal konstrueres og fremstilles med statter for at sikre et forsvarligt fundament under
transporten og med lgfte- og surringsanordninger, som ogsa er egnede til at lafte UN-MEGC'en, nar
den er fyldt til den starste tilladte bruttomasse. Den skal konstrueres til at blive lastet pa et vejkare-
tgj, en vogn eller et sggdende eller ad indre vandveje gédende navigationsfartgj og skal vaere udsty-
ret med skinner, beslag eller tilbehgr for at muliggere mekanisk handtering.

UN-MEGC'er skal konstrueres, fremstilles og udstyres pa en sadan méade, at de kan modsta alle de
forhold, de udseettes for under normale handterings- og transportforhold. Der skal ved konstruktio-
nen tages hensyn til virkningerne af dynamisk lastning og nedbrydning.

UN-MEGC'ens elementer skal fremstilles af sgmilgst stal og konstrueres og praves i overensstem-
melse med afsnittene 6.2.1 og 6.2.2. Alle elementerne i en UN-MEGC skal veere af samme kon-
struktionstype.

Elementer, armatur og rgrsystem pa UN-MEGC'er skal veere:

(a) forenelige med stoffer, sm skal transporteres (se standarderne 1SO 11114-1:2012 og ISO
11114-2:2013) eller

(b) tilstraekkeligt passiviseret eller neutraliseret ved kemisk reaktion.

Kontakt mellem forskellige metaller, som kan resultere i skader forarsaget af galvanisk reaktion,
skal undgas.

Materialerne i MEGC'er, herunder alle anordninger, pakninger og tiloehgr, ma ikke have en ugun-
stig virkning p& gassen/gasserne, der skal transporteres i MEGC'en.

MEGC'er skal konstrueres til, uden tab af indholdet, at modsta mindst det indre tryk, som stammer
fra indholdet og de statiske, dynamiske og termiske pavirkninger, der fremkommer under normale
handterings- og transportforhold. Det skal pavises, at der ved konstruktionen er taget hensyn til
nedbrydningseffekter som falge af gentagne pavirkninger gennem MEGC'ens levetid.

MEGC'er og deres fastggrelsesanordninger skal ved den stgrste tilladte last kunne absorbere fgl-
gende statiske kreefter, nar de optraeder hver for sig:

(a) I karselsretningen: to gange den stgrste tilladte bruttomasse (MPGM) multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). **

(b) Vandret, vinkelret pa kgrselsretningen: den stgrste tilladte bruttomasse (MPGM) (hvis
korselsretningen ikke er entydigt bestemt: to gange den stgrste tilladte bruttomasse)
multipliceret med tyngdeaccelerationen (g). **

(c) Lodret nedefra og opefter: den stgrste tilladte bruttomasse (MPGM) multipliceret med
tyngdeaccelerationen (g). **

(d) Lodret oppefra og nedefter: to gange den stgrste tilladte bruttomasse (MPGM) (samlet
belastning inklusive effekten af tyngdekraften) multipliceret med tyngdeaccelerationen

(@).

For de kreefter, der er defineret i 6.7.5.2.8, ma pavirkningen pa det kraftigst belastede punkt pa ele-
menterne ikke overskride veerdierne i enten de relevante standarder i underafsnit 6.2.2.1 eller, hvis
elementerne ikke er konstrueret, fremstillet og pravet i overensstemmelse med disse standarder, i
den tekniske standard, der er anerkendt eller godkendt af den kompetente myndighed i brugslandet
(se afsnit 6.2.5).

For hver af de naevnte kreefter i 6.7.5.2.8 skal der anvendes en sikkerhedsfaktor for rammen og
fastggrelsesanordninger som fglger:

(a) For stal med en klart defineret flydegreense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til den
garanterede flydespaending.

14 Til beregningsformal benyttes g = 9,81 m/s2.
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6.7.5.2.11

6.7.5.2.12

6.7.5.3

6.7.5.3.1

6.7.5.3.2

6.7.5.3.3

6.7.5.34

6.7.5.4

6.7.5.4.1

6.7.5.4.2

(b) For stal uden en fastsat flydegreense er sikkerhedsfaktoren 1,5 i forhold til spandingen
ved den garanterede 0,2 % blivende forlaengelse, og for austenitisk stal: speendingen ved
1 % blivende forleengelse.

UN-MEGC'er, der er beregnet til at transportere brandfarlige gasser, skal kunne jordes elektrisk.

Elementerne skal fastggres pa en made, som forhindrer ugnsket bevaegelse i forhold til konstruktio-
nen og koncentrationen af skadelige lokale belastninger.

Betjeningsudstyr

Betjeningsudstyr skal veere konfigureret eller konstrueret til at forhindre beskadigelse, der kan med-
fare, at trykbeholderens indhold under normale handterings- og transportforhold slipper ud. Nér for-
bindelsen mellem rammen og elementerne tillader en relativ bevaegelse imellem undergrupper af
komponenter, skal udstyret veere fastgjort séledes, at det kan modsta sddanne beveaegelser uden at
beskadige veesentlige dele. Manifolderne, tamningsanordningerne (rgrfatninger, lukkeanordninger)
og stopventilerne skal vaere beskyttet mod at blive revet lgs af ydre pavirkninger. Manifolden, som
farer til speerreventilerne, skal veere tilstreekkeligt fleksibel til at beskytte ventilerne og manifolden
mod forskydning eller udslip af trykbeholderens indhold. Fyldnings- og tesmningsanordningerne (in-
klusive flanger og skruepropper) og alle beskyttelsesheetter skal kunne sikres mod utilsigtet &bning.

Alle elementer, som er beregnet til transport af giftige gasser (gasser i gruppe T, TF, TC, TO, TFC
og TOC) skal veere forsynet med en ventil. Manifolden til fordrdbede giftige gasser (gasser med
klassifikationskode 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC og 2TOC) skal konstrueres séledes, at elementerne
kan fyldes hver for sig og holdes inddelt i samlinger pa hgjst 3.000 liter, som hver er isoleret af en
ventil, der kan forsegles. Ved transport af brandfarlige gasser (gasser i gruppe F) skal elementerne
isoleres af en ventil i samlinger pa hgjst 3000 liter.

UN-MEGC'ens fyldnings- og tgmningsabninger skal monteres med to ventiler i serie pa et tilgeenge-
ligt sted p& hvert fyldnings- og tgmningsrar. En af ventilerne kan vaere en kontraventil. Fyldnings- og
temningsanordningerne kan monteres pa en manifold. | rarledninger, der kan lukkes i begge ender,
og hvor veeskeprodukter kan opholde sig, skal forsynes med en trykaflastningsanordning for at sik-
re, at der ikke dannes et overtryk. Lukkeretningen skal fremga tydeligt pa hovedafspzerringsventi-
lerne pa en UN-MEGC. Alle stopventiler eller andre lukkeordninger skal veere konstrueret og frem-
stillet til at modsta et tryk pa ikke mindre end 1,5 gange UN-MEGC'ens prgvningstryk. Alle stopven-
tiler med skruespindler skal lukkes ved at dreje handtaget med uret. P4 andre stopventiler skal posi-
tionen (aben og lukket) og lukkeretningen fremga tydeligt. Alle stopventiler skal vaere konstrueret og
placeret, sa de forhindrer utilsigtet abning. Der skal anvendes streekbart metal til fremstilling af ven-
tiler og tilbehgr.

Rer skal veere konstrueret, fremstillet og installeret séledes, at beskadigelse pa grund af termisk
udvidelse og sammentraekning, mekaniske rystelser og vibrationer undgas. Rgrsamlinger skal veere
hardt loddede eller have et tilsvarende kraftigt samlestykke af metal. Smeltepunktet for hardt lodde-
de materialer skal mindst vaere 525 °C. Betjeningsudstyrets og manifoldens tryk skal vaere mindst to
tredjedele af elementernes prgvningstryk.

Trykaflastningsanordninger

De elementer i UN-MEGC'er, der anvendes til transport af UN 1013 carbondioxid og UN 1070 dini-
trogenoxid, skal inddeles i samlinger pa hgjst 3.000 liter, som hver er isoleret med en ventil. Hver
samling skal vaere udstyret med en eller flere trykaflastningsanordninger. Hvis den kompetente my-
dighed i brugslandet kreever det, skal MEGC'er til andre gasser forsynes med trykaflastningsanord-
ninger som specificeret af den pageeldende kompetente myndighed.

Nar der monteres trykaflastningsanordninger, skal hvert element eller hver gruppe elementer i en
UN-MEGC, som kan isoleres, derefter forsynes med en eller flere trykaflastningsanordninger. Tryk-
aflastningsanordninger skal veere af en type, der kan modsta dynamiske kreefter, herunder veeske-
bevaegelser, og skal vaere konstrueret til at forhindre, at fremmede stoffer treenger ind, at gas leek-
ker, eller at der udvikles et farligt overtryk.
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6.7.5.4.3

6.7.5.4.4

6.7.5.5

6.7.5.5.1

6.7.5.5.2

6.7.5.6

6.7.5.6.1

6.7.5.6.2

UN-MEGC'er, der er beregnet til transport af visse ikke-kglede gasser, som angivet i UN-
tankanvisning T50 i 4.2.5.2.6, kan have en trykaflastningsanordning, hvis det kreeves af den kompe-
tente myndighed i brugslandet. Aflastningsanordningen skal besta af en fiederbelastet trykaflast-
ningsanordning, foran hvilken der er monteret en spraengskive, medmindre det er en UN-MEGC be-
regnet til transport af bestemt gods og udstyret med en godkendt trykaflastningsanordning, som er
fremstillet af materiale, der er foreneligt med lasten. Rummet mellem spraengskiven og den fjeder-
belastet trykaflastningsanordningen kan udstyres med et manometer eller et andet anvendeligt kon-
trolinstrument. Herved detekteres brud p& skiven, sma huller eller leekage, som kan forérsage en
fejlfunktion i trykaflastningssystemet. Spreengskiven skal spraenge ved et nominelt tryk, som er 10
% over trykaflastningsanordningens abningstryk.

Hvis den samme UN-MEGC anvendes til transport af forskellige fordrabede gasser under lavt tryk,
skal trykaflastningsanordningerne abnes ved et tryk som angivet i 6.7.3.7.1 for den gas, der har det
hgjeste starste tilladte arbejdstryk af de gasser, det er tilladt at transportere i UN-MEGC'en.

Trykaflastningsanordningers kapacitet

Trykaflastningsanordningernes samlede kapacitet skal, nar de er monteret, veere tilstraekkelig til, at
begreense trykket (inklusiv akkumulering) i elementerne til 120 % af trykaflastningsanordningernes
indstillingstryk, hvis UN-MEGC'en skulle blive fuldsteendig omgivet af flammer. Formlen i
CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Com-
pressed Gases" skal anvendes til at bestemme den mindste samlede udstrgmningskapacitet for sy-
stemet af trykaflastningsanordninger. CGA S-1.1-2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 1 —
Cylinders for Compressed Gases" kan bruges til at bestemme de enkelte elementers aflastningska-
pacitet. De fiederbelastede trykaflastningsanordninger kan bruges til at opna den fulde aflastnings-
kapacitet, som kraeves i forbindelse med fordrabede gasser under lavt tryk. Hvis den samme UN-
MEGC anvendes til flere formal, skal trykaflastningsanordningernes samlede kapacitet bestemmes
ud fra den gas, som kreever den hgjeste kapacitet af alle de gasser, det er tilladt at transportere i
UN-MEGC'en.

Til beregning af den samlede pakreevede kapacitet af trykaflastningsanordningerne, der er monte-
ret pa elementerne til transport af fordrabede gasser, skal der tages hgjde for gassens termodyna-
miske egenskaber (se f.eks. CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 2 - Cargo
and Portable Tanks for Compressed Gases" for fordrabede gasser under lavt tryk og CGA S-1.1-
2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 1 — Cylinders for Compressed Gases" for fordrabede
gasser under hgit tryk).

Meerkning af trykaflastningsanordninger
Fjederbelastede trykaflastningsanordninger skal veere tydeligt og permanent meerket med fglgende:

(a) Fabrikantens navn og aktuelle katalognummer.
(b) Trykindstillingen og/eller temperaturindstillingen (som anordningen skal dbne ved).
(c) Datoen for den seneste prgvning.

(d) Gennemstrgmningsarealet af de fjederbelastede trykaflastningsanordninger og
spraengskiver i mm?2,

Den nominelle udstremningskapacitet, der er angivet pa fiederbelastede trykaflastningsanordninger
til fordrdbede gasser under lavt tryk, skal bestemmes i henhold til standarden 1SO 4126-1:2004 og
ISO 4126-7:2004.
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6.7.5.7

6.7.5.7.1

6.7.5.8

6.7.5.8.1

6.7.5.8.2

6.7.5.9

6.7.5.9.1

6.7.5.10

6.7.5.10.1

6.7.5.10.2

6.7.5.10.3

6.7.5.10.4

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger

Tilslutninger til trykaflastningsanordninger skal veere dimensioneret tilstreekkeligt store, saledes at
det er muligt for den pakreevede udstramning at passere uhindret til sikkerhedsanordningen. Der
ma ikke monteres stopventiler imellem elementet og trykaflastningsanordningerne, medmindre der
er et dobbelt seet anordninger af hensyn til vedligeholdelse eller af andre grunde, og stopventilen,
der betjener den anvendte anordning, er fastlast i aben stilling, eller stopventilerne er forbundet sa-
ledes, at mindst en af anordningerne altid er i brug og opfylder bestemmelserne i underafsnit
6.7.5.5. Der ma ikke veere nogen forhindring i en abning, der leder til eller fra en udluftningsanord-
ning eller trykaflastningsanordning, som kan hindre eller aflukke udstrgamningen fra elementet til an-
ordningen. Abningen i alle rgr og armatur skal have mindst samme udstrgmningsareal som indlgbet
til den trykaflastningsanordning, hvortil disse er forbundet. Tamningsrgrene skal mindst have den
samme nominelle stgrrelse som trykaflastningsanordningens udlgb. Safremt der anvendes udluft-
ningsrar fra trykaflastningsanordningerne, skal de ventilere den frigjorte gas eller vaeske til atmo-
sfeeren med et minimum af trykfald i raret.

Placering af trykaflastningsanordninger

Alle trykaflastningsanordninger skal ved maksimal fyldning veere i forbindelse med elementernes
gasfase ved transport af fordrabede gasser. Anordningerne skal, nar de er monteret, veere placeret
saledes, at den frigjorte gas kan ventileres uhindret op og ud for at undga, at den udstremmende
gas eller vaeske rammer UN-MECG'en, dennes elementer eller personale. Hvad angar brandfarlige,
pyrofore og oxiderende gasser, skal den frigjorte gas ledes veek fra elementet pa en sddan made, at
den ikke rammer de andre elementer. Varmeresistente beskyttelsesanordninger, der afbgjer
strgmmen af gas, er tilladt pa betingelse af, at den pékreevede kapacitet af aflastningsanordningen
ikke reduceres.

Der skal treeffes foranstaltninger, der hindrer uvedkommendes adgang til trykaflastningsanordnin-
gerne, og foranstaltninger, som beskytter anordningerne mod beskadigelse, hvis UN-MEGC'en veel-
ter.

Maleanordninger

Nar en UN-MEGC skal fyldes efter veegt, skal den udstyres med en eller flere maleanordninger.
Niveaumalere af glas eller andet skragbeligt materiale ma ikke anvendes.

Stgtter, rammer, |gfte- og surringsanordninger til UN-MEGC'er

UN-MEGC'er skal konstrueres og fremstilles med en stgtteanordning for at give et forsvarligt fun-
dament for transporten. Kraefterne, der er beskrevet i 6.7.5.2.8, og sikkerhedsfaktoren, der er be-
skrevet i 6.7.5.2.10, skal overvejes i forbindelse med dette aspekt af konstruktionen. Skinner, ram-
mer, konsoller eller andre lignende konstruktioner er acceptable.

De kombinerede pavirkninger, som skyldes elementernes montering (f.eks. konsoller, rammer osv.)
og UN-MEGC'ens lgfte- og surringsanordninger, ma ikke give for store pavirkninger pa nogen dele
af elementerne. Der skal monteres permanente lgfte- og surringsanordninger pa alle UN-MEGC'er.
Monteringer og anordninger ma under ingen omstaendigheder svejses pa elementerne.

Ved konstruktion af stgtter og rammer skal der tages hensyn til effekterne af miljgbetinget korrosion.

Hvis UN-MEGC'er ikke er beskyttet under transporten i overensstemmelse med underafsnit 4.2.4.3,
skal elementerne og betjeningsudstyret beskyttes mod beskadigelse som falge af stad fra siden el-
ler i laeengderetningen eller som fglge af veeltning. Udvendigt armatur skal beskyttes for at forhindre
udslip fra elementerne som fglge af stad eller veeltning af UN-MEGC'en pa dens armatur. Der skal
udvises seerlig opmaerksomhed i forbindelse med beskyttelsen af manifolden. Eksempler pa beskyt-
telse omfatter:

(a) Beskyttelse mod stagd langs UN-MEGC'en, som kan besta af langsgaende steenger.

(b) Beskyttelse mod veeltning, som kan bestd af forsteerkningsringe eller steenger, der er
monteret i kryds over rammen.

(c) Beskyttelse mod stgd pa bagenden, som kan besta af en kofanger eller en ramme.

(d) Beskyttelse af elementerne og betjeningsudstyret mod beskadigelse som folge af stgd
eller veeltning ved anvendelse af en ISO-ramme i overensstemmelse med de relevante
bestemmelser i standarden 1SO 1496-3:1995.
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6.7.5.11

6.7.5.11.1

6.7.5.11.2

6.7.5.12

6.7.5.12.1

6.7.5.12.2

6.7.5.12.3

6.7.5.12.4

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ skal for hver ny type UN-MEGC udste-
de en konstruktionsgodkendelsesattest. Denne attest skal dokumentere, at UN-MEGC'en er blevet
undersggt af myndigheden, at den er anvendelig til det gnskede formél, og at den opfylder be-
stemmelserne i dette kapitel og de relevante bestemmelser for gasser i kapitel 4.1 og emballerings-
forskrift P200. Hvis der fremstilles en serie UN-MEGC'er uden andringer i konstruktionen, gaelder
attesten for hele serien. Attesten skal referere til typeprgvningsrapporten, manifoldens konstrukti-
onsmaterialer, de standarder, elementerne er fremstillet efter, samt et godkendelsesnummer. God-
kendelsesnummeret skal besta af kendingsbogstaver eller meerket for det land, hvor godkendelsen
er udstedt, angivet ved de kendingsbogstaver, der anvendes p& keretgjer i international vejtrafik*®,
og et registreringsnummer. Eventuelle alternative ordninger i overensstemmelse med underafsnit
6.7.1.2 skal fremga af attesten. En konstruktionsgodkendelse kan geelde som godkendelse for min-
dre UN-MEGC'er, der er fremstillet af materialer af samme slags og tykkelse, med samme fremstil-
lingsteknik, og med identiske stgtter, samt tilsvarende lukkeanordninger og andet tilbehgr.

Typepravningsrapporten for typegodkendelse af konstruktionen skal mindst omfatte fglgende:

(a) Resultatet af den relevante rammeprgvning beskrevet i standarden 1SO 1496-3:1995.
(b) Resultatet af det fgrste eftersyn og den fgrste prgvning i henhold til 6.7.5.12.3.
(c) Resultatet af stadprgvningen i 6.7.5.12.1.

(d) Dokumenter, som bekraefter, at flasker og rgr er i overensstemmelse med de relevante
standarder.

Eftersyn og prgvning

UN-MEGC'er, der opfylder definitionen pa container i International Convention for Safe Containers
(CSC), 1972, med eendringer, ma ikke anvendes, medmindre en repraesentativ prototype af hver
konstruktion har bestaet en dynamisk stgdpravning (Dynamic, Longitudinal Impact Test) i henhold
til Manual of Tests and Criteria, Part IV, Section 41.

Elementerne og udstyret pa alle UN-MEGC'er skal efterses og praves, fgrend de tages i brug (for-
ste eftersyn og prevning). Derefter skal UN-MEGC'er efterses mindst hvert femte ar (5-arligt perio-
disk eftersyn). Et ekstraordingert eftersyn og prgvning skal udfgres uafhaengigt af datoen for det sid-
ste periodiske eftersyn og pregvning, nar det er ngdvendigt ifglge 6.7.5.12.5.

Det farste eftersyn og den farste prgvning af en UN-MEGC skal omfatte et eftersyn af konstruktio-
nens karakteristika, en udvendig undersggelse af UN-MEGC'en og dens armatur under hensyn til
de gasser, som UN-MEGC'en er beregnet til at transportere, samt en trykprgvning udfert ved prav-
ningstrykkene i emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1. Trykprgvningen af manifolden kan
udfgres som en hydraulisk pr@vning eller ved hjeelp af andre vaesker eller gasser efter tilladelse fra
den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ. Fgrend UN-MEGC'er tages i brug,
skal der ligeledes udfares en teethedsprgvning og en kontrol af, at alt betjeningsudstyret fungerer
korrekt. Hvis elementerne og disses udstyr er trykprgvet hver for sig, skal de underkastes en teet-
hedsprgvning som en samlet enhed.

Det 5-arlige periodiske eftersyn og prgvning skal omfatte en udvendig undersggelse af konstruktio-
nen, elementerne og betjeningsudstyret i overensstemmelse med 6.7.5.12.6. Elementerne og rgre-
ne skal prgves med de intervaller, der er angivet i emballeringsforskrift P200 i underafsnit 4.1.4.1 og
i overensstemmelse med bestemmelserne i underafsnit 6.2.1.6. Hvis elementerne og disses udstyr
er trykpravet hver for sig, skal de underkastes en teethedsprgvning som en samlet enhed.

15 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkaretgjer og padhaengskeretgjer i international vej-
trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.7.5.12.5

6.7.5.12.6

6.7.5.12.7

6.7.5.12.8

6.7.5.13

6.7.5.13.1

Et ekstraordinaert eftersyn og pregvning er ngdvendigt, hvis UN-MEGC'en har synlige skader eller
korroderede omréader, laekager eller andre forhold, der indikerer en defekt, som kan pavirke hele
UN-MEGC'en. Omfanget af det ekstraordineere eftersyn og pregvning athaenger af omfanget af ska-
der pa eller nedbrydningen af UN-MEGC'en. Det skal mindst omfatte undersggelserne i henhold til
6.7.5.12.6.

Undersggelserne skal sikre:

(a) at elementerne er undersggt udvendig for grubetsering, korrosion, slitage, buler,
deformationer, defekter i svejsningerne eller andre forhold, herunder laekage, der kan
betyde, at UN-MEGC'en ikke er tilstraekkeligt sikker til transport,

(b) at rgr, ventiler og pakninger er undersggt for korroderede omrader, defekter eller andre
forhold, herunder leekage, der kan betyde, at UN-MEGC'en ikke er tilstraekkeligt sikker til
fyldning, tamning eller transport,

(c) at tabte eller Igse bolte eller skruer pa alle flangeforbindelser eller blindflanger er
udskiftet eller spaendt fast,

(d) at alle sikkerhedsanordninger og ventiler er uden korrosion, deformationer og andre
skader eller defekter, der kan forhindre deres normale funktion; fjernbetjente
lukkeanordninger og selvlukkende stopventiler skal afprgves for at demonstrere, at de
virker efter hensigten,

(e) at pakreevede maerker p4& UN-MEGC'en er tydelige og i overensstemmelse med de
geeldende bestemmelser, og

(f) at rammen, statter og anordninger til lgftning af UN-MEGC'en er i tilfredsstillende stand.

Eftersyn og pregvninger i 6.7.5.12.1, 6.7.5.12.3, 6.7.5.12.4 og 6.7.5.12.5 skal udfgres eller bevidnes
af et organ, der er udpeget af den kompetente myndighed. Hvis trykprgvning udger en del af efter-
synet og prevningen, skal prgvningstrykket veere det, som er angivet pd datapladen pa UN-
MEGC'en. Mens UN-MEGC'en holdes under tryk, skal den undersgges for leekager i elementer, rar
eller udstyr.

Nar der opdages tegn pa, at UN-MEGC'en ikke yder den forngdne sikkerhed, md UN-MEGC'en ikke
tages i anvendelse, fgrend den er repareret, og de ngdvendige prgvninger og kontroller er god-
kendt.

Meerkning

Alle UN-MEGC'er skal veere forsynet med en korrosionsbestandig metalplade, som er permanent
fastgjort til UN-MEGC'en pa et synligt sted, hvor den er let tilgaengelig for eftersyn. Metalpladen skal
ikke fastggares til elementerne. Elementerne skal maerkes i henhold til kapitel 6.2. Mindst fglgende
oplysninger skal vaere meerket pa pladen ved stempling eller andre lignende metoder:

(a) Ejeroplysninger
(i) Ejerens registreringsnummer
(b) Fremstillingsoplysninger
(i) Fremstillingsland
(i) Fremstillingsar
(iii) Fabrikantens navn eller meerke
(iv) Fabrikantens serienummer

(c) Godkendelsesoplysninger

(i) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den
fleksible bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1,
6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 eller 6.11.

(i) Godkendelsesland
(iii) Konstruktionsgodkendende myndighed eller organ

(iv) Konstruktionsgodkendelsesnummer
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(v) Bogstaverne "AA", hvis konstruktionen blev godkendt i henhold til alternative Igsnin-
ger (se underafsnit 6.7.1.2);

(d) Tryk
(i)  Prevningstryk (i bar (overtryk)) *©
(i) Farste trykpravningsdato (maned og ar)
(iii) Identifikationsmaerke for den sagkyndige, som var vidne til fgrste trykpragvning
(e) Temperaturer
(i) Konstruktionstemperaturomrade (i °C) *©
(f) Elementer / Kapacitet
(i) Antal elementer
(i) Samlet vandkapacitet (i liter) °
(g) Periodiske eftersyn og prgvninger
(i) Type af seneste periodiske prgvning (5-ars eller undtagelsesvis)
(i) Dato for seneste periodiske pravning (maned og ar)

(iii) Identifikationsmaerke for den myndighed eller det organ, som udfgrte eller var vidne
til seneste prgvning.

16 Den anvendte enhed skal angives.
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Figur 6.7.5.13.1:Eksempel pa en plade til maerkning

Ejerens registreringsnummer

FREMSTILLINGSOPLYSNINGER

Fremstillingsland

Fremstillingsar

Fabrikanten

Fabrikantens serienummer

GODKENDELSESOPLYSNINGER

Godkendelsesland

Konstruktionsgodkendende myndighed

eller organ
"AA" (hvor

Konstruktionsgodkendelsesnummer dette er
relevant)

TRYK
Pravningstryk bar
Dato for fa rs.te (mm-3334) Vidnets stempel:
trykpravning:
TEMPERATURER
Konstruktionstemperaturomrade | °c il °C
ELEMENTER / KAPACITET
Antal elementer
Samlet vandkapacitet liter
PERIODISKE EFTERSYN / PRGVNINGER
Eirr?g;/s_- Dato f_or Vidnets P_rzv- Dato f_or Vidnets stempel
type prgvning stempel ningstype | prgvning

(mm- (mm-

43aa) 43aa)

6.7.5.13.2 Falgende oplysninger skal afmaerkes holdbart p& en metalplade, der er fastgjort til UN-MEGC'en:

Brugerens navn

Starste tilladte lastede vaegt kg
Arbejdstryk ved 15 °C: bar (overtryk)
Starste tilladte bruttomasse (MPGM) kg

Taramasse kg
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Kapitel 6.8 Bestemmelser for konstruktion, typegodkendelse,

6.8.1

6.8.1.1

6.8.1.2

6.8.1.3

6.8.1.4

6.8.2

6.8.2.1

6.8.2.1.1

eftersyn, prgvning og maerkning af samt udstyr til
tankvogne, aftagelige tanke, tankcontainere, og
tankveksellad med ratanke af metalliske materialer
samt batterivogne og multielement gascontainere
(MEGC)

Anm.: UN-tanke og UN-multielement gascontainere (UN-MEGC'er) er beskrevet i kapitel
6.7, fiberforsteerkede plasttanke til tankcontainere er beskrevet i kapitel 6.9; vedr.
slamsugertanke, se kapitel 6.10.

Anvendelsesomrade

Bestemmelser, som fylder hele sidens bredde finder anvendelse p& bade tankvogne, aftagelige
tanke, batterivogne, tankcontainere, tankveksellad og multielement gascontainere. | resten af dette
kapitel anvendes betegnelsen MEGC'er om multielement gascontainere.

Kravene i en enkelt kolonne finder alene anvendelse pa:

- tankvogne, aftagelige tanke og batterivogne (venstre kolonne),

- tankcontainere, tankveksellad og MEGC'er (hgjre kolonne).
Disse bestemmelser finder anvendelse pa:

tankvogne, aftagelige tanke og batterivogne, | tankcontainere, tankveksellad og MEGC'er,
som bruges til transport af gasser, veesker og pulverformige eller granulerede stoffer.

Afsnit 6.8.2 indeholder de bestemmelser, som finder anvendelse pa tankvogne, aftagelige tanke,
tankcontainere, tankveksellad til transport af stoffer i alle klasser og batterivogne og MEGC'er til
gasser hgrende til klasse 2. Afsnittene 6.8.3 til 6.8.5 indeholder seerlige bestemmelser, som supple-
rer eller eendrer bestemmelserne i afsnit 6.8.2.

Kapitel 4.3 indeholder bestemmelser vedrgrende brug af disse tanke.
Bestemmelser som finder anvendelse pa alle klasser

Konstruktion
Grundlaeggende principper

Ratanke, disses fastggrelsesanordninger, betjeningsudstyr og stgtteindretninger skal vaere konstru-
eret sdledes, at de kan modsta nedenstdende pavirkninger, uden at indholdet slipper ud (med und-
tagelse af gasser, der slipper ud gennem eventuelle udluftningsabninger):

- statiske og dynamiske belastninger under normale transportforhold som defineret i
6.8.2.1.2 0g 6.8.2.1.13,

- de foreskrevne minimumsbelastninger som defineret i 6.8.2.1.15.
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6.8.2.1.2

6.8.2.1.3

6.8.2.1.4

6.8.2.1.5

6.8.2.1.6

6.8.2.1.7

6.8.2.1.8

Tankvogne skal veere bygget sdledes, at de | Tankcontainerne’ og disses fastgarelsesanord-
ved den hgijst tilladte fyldningslast kan holde | ninger skal ved den maksimalt tilladte belastning
til de i jernbanetrafik optreedende pavirknin- | kunne optage felgende kreefter:

. . .
ger. © Hvad angar disse pavirkninger er det | _ j kgrselsretningen: to gange totalmassen,
tilradeligt at basere sig pa de forsgg, som

foreskrives af den kompetente myndighed. - vandret, vinkelret pa karselsretningen: en

gang totalmassen (nar kerselsretningen ikke
kan bestemmes entydigt, geelder to gange to-
talmassen),

- lodret nedefra og opefter: en gang totalmas-
sen, og

- lodret oppefra og nedefter: to gange totalmas-
sen.

Ratankenes vaegge skal mindst have den tykkelse, som er angivet i

6.8.2.1.17 0g 6.8.2.1.18. | 6.8.2.1.17 - 6.8.2.1.20.

Ratankene skal veere konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med kravene i standarderne,
der fremgar af underafsnit 6.8.2.6, eller en teknisk standard anerkendt af den kompetente myndig-
hed i henhold til underafsnit 6.8.2.7, ud fra hvilken materialet vaelges og vaegtykkelsen bestemmes,
idet der tages hensyn til den hgjeste og laveste fyldnings- og arbejdstemperatur. Dog skal mini-
mumskravene i 6.8.2.1.6 - 6.8.2.1.26 overholdes.

Tanke til visse farlige stoffer skal vaere forsynet med ekstra beskyttelse. Denne kan besta af ekstra
tykke tankveegge (@get beregnet tryk), idet denne overdimensionering fastsaettes pd baggrund af
den fare, der er forbundet med de pageeldende stoffer, eller af en beskyttelsesanordning (se de
seerlige bestemmelser i afsnit 6.8.4).

Svejsningen skal vaere udfart efter anerkendte metoder og yde fuld sikkerhed. Udfarelse og kontrol
af svejsningen skal opfylde kravene i 6.8.2.1.23.

Der skal treeffes foranstaltninger til at beskytte tankene mod deformation forarsaget af indre under-
tryk. Ratanke, bortset fra ratanke i henhold til 6.8.2.2.6, som er udstyret med vakuumventiler, skal
konstrueres, s& de kan modsta et ydre tryk, som er mindst 21 kPa (0,21 bar) hgjere end det indre
tryk, uden at der opstar permanente deformationer. Ratanke, som kun bruges til transport inden for
emballagegruppe Il eller 1l af faste stoffer (pulverformige eller granulerede), som ikke smelter under
transport, kan konstrueres til et lavere ydre tryk, men ikke mindre end 5 kPa (0,05 bar). Vakuum-
ventilerne skal indstilles til at abne ved et vakuum, der ikke ma veere stgrre end det undertryk, som
tanken er konstrueret til. En ratank, som ikke er udstyret med en vakuumventil, skal konstrueres, sa
den kan modsta et ydre tryk pa mindst 40 kPa (0,4 bar) over det indre tryk, uden at der opstar per-
manente deformationer.

Materialer til ratanke

Ratankene skal veere fremstillet af egnede metaller, der, for sa vidt der ikke er foreskrevet andre
temperaturintervaller for de enkelte klasser, hverken ma have tendens til at udvise sprgdbrud eller
speendingskorrosion i intervallet -20 °C til +50 °C.

Dette krav skal betragtes som opfyldt, hvis

- det bemyndigede organ, der har ansvaret for at kontrollere overensstemmelsen med den tekniske sp ecifikation for
interoperabilitet (TSI) geeldende for godsvogne i delsystemet Rullende materiel til jernbanesystemet i EU (Kom-
missionens forordning (EU) nr. 321/2013 af 13. marts 2013), eller

- bedgmmelsesenheden, der har ansvaret for at kontrollere overensstemmelsen med de ensartede tekniske forskrif-
ter (UTP), som er geeldende for GODSVOGNE i delsystemet Rullende materiel — (Ref. A 94-02/2.2012 af 1. januar

2014)

med tilfredsstillende resultat har evalueret overensstemmelsen med bestemmelserne i RID ud over ovenneevnte TSI -
eller UTP-krav og har bekreeftet denne overensstemmelse med med en relevant attest.

Se ogsa afsnit 7.1.3.
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6.8.2.1.9

6.8.2.1.10

6.8.2.1.11

6.8.2.1.12

6.8.2.1.13

Det materiale, som ratankene eller deres beskyttelsesforinger bestar af, og som kommer i forbindel-
se med indholdet, m& ikke indeholde stoffer, der kan reagere pa farlig made (se "Farlige reaktioner"
i afsnit 1.2.1) med indholdet, danne farlige forbindelser eller sveekke materialet maerkbart.

Safremt vaegtykkelsen gradvis formindskes som falge af kontakt mellem ratankens materiale og det
transporterede stof, skal veegtykkelsen ved konstruktionen forgges i tilsvarende omfang. Dette kor-
rosionstilleeg ma ikke tages i betragtning ved beregningen af veegtykkelsen.

Til svejste ratanke ma kun anvendes materialer, der er fuldsteendig egnet til svejsning, og for hvilke
der kan garanteres en tilstreekkelig stor slagsejhed, navnlig i svejsesgmme og overgangszoner, ved
en omgivende temperatur pa -20 °C.

Til svejste ratanke af stal ma ikke anvendes vandheerdet stal. Safremt der anvendes finkornstal, ma
den garanterede veerdi for flydespaending, Re, ikke overstige 460 N/mm?2, og den garanterede mak-
simumveerdi for treekbrudstyrke, Rm, ma ikke overstige 725 N/mm? i overensstemmelse med mate-
rialespecifikationen.

Re/Rm-forhold, som overstiger 0,85, er ikke tilladt ved stél, der anvendes til fremstilling af svejste
tanke.

Re = flydespaending for stdl med en klart defineret flydegraense eller

den garanterede spaending ved 0,2 % blivende forlaengelse for stal uden defineret flyde-
greense (1 % for austenitisk stal)

Rm

treekbrudstyrken.

Ved beregning af dette forhold skal de specificerede veerdier i kontrolbeviset for materialet altid
leegges til grund.

For stal skal brudforleengelsen i % mindst svare til

10.000
fastlagt treekbrudstyrke i N/mm?

dog séledes at brudforleengelsen ikke ma veere under 16 % for finkornstal og ikke under 20 % for
andet stal.

For aluminiumslegeringer ma brudforlaengelsen ikke vaere under 12 %. °
Beregning af ratankens veegtykkelse

Ved fastseettelse af ratankens vaegtykkelse tages udgangspunkt i et tryk, der mindst skal veere lig
med det beregnede tryk, dog saledes at der ogsa tages hensyn til de belastninger, som er omtalt i
6.8.2.1.1, og falgende belastninger, hvis det er ngdvendigt:

Pa vogne med selvbzerende tank, som ud- | | forbindelse med hver af disse belastninger skal
seettes for belastninger, skal tanken veere | faglgende sikkerhedsfaktorer iagttages:

konstrueret p& en sédan made, at den kan | _  for metaller med fastlagt flydegraense: en sik-

modsta de deraf fqlgende belastninger savel kerhedsfaktor p& 1,5 i forhold til flydespeendin-
som andre belastninger. gen, eller

- for metaller uden fastlagt flydegraense: en sik-
kerhedsfaktor pa 1,5 i forhold til den garanterede
0,2 % blivende forleengelse (for austenitisk stal:
en blivende forleengelse pa 1 %).

3

For plademetals vedkommende skal treekprgvestykkets akse std vinkelret pa rulleretningen. Den blivende brudfor-

leengelse skal males pa et prgvestykke med cirkulzert tvaersnit, hvor maleleengden | er lig med 5 gange diameteren d
(I = 5d). Hvis der anvendes pragvestykker med rektanguleert tveersnit, skal malela&engden beregnes efter formlen:

|:5165\/EO’ hvor F, angiver prgvestykkets oprindelige tveersnitsomrade.
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6.8.2.1.14

6.8.2.1.15

6.8.2.1.16

6.8.2.1.17

Det beregnede tryk fremgar af plads nr. to i tankkoden (se underafsnit 4.3.4.1) ifglge kolonne (12) i
tabel A i kapitel 3.2.

Nar "G" er angivet, finder falgende bestemmelser anvendelse:

(a) Ratanke, som temmes ved hjeelp af tyngdekraften, til transport af stoffer med et damptryk
pa maksimum 110 kPa (1,1 bar) (absolut tryk) ved 50 °C skal vaere konstrueret med et
konstruktionstryk, som er dobbelt sa stort som det transporterede stofs statiske tryk og
mindst dobbelt sa stort som det statiske tryk for vand;

(b) Ratanke til fyldning eller tgmning ved tryk til transport af stoffer med et damptryk pa
maksimum 110 kPa (1,1 bar) (absolut tryk) ved 50 °C skal veere konstrueret med et
konstruktionstryk svarende til 1,3 gange fyldnings- eller tamningstrykket.

Nar den numeriske veerdi for det laveste beregnede tryk er angivet (overtryk), skal ratanken kon-
strueres til dette tryk, som skal vaere mindst 1,3 gange fyldnings- eller tamningstrykket. Fglgende
minimumsbestemmelser finder anvendelse i disse tilfeelde:

(c) Réatanke til transport af stoffer med et damptryk ved 50 °C pa over 110 kPa (1,1 bar) og et
kogepunkt pd over 35 °C skal, uanset fyldnings- eller tamningssystem, veere konstrueret
til et konstruktionstryk p& minimum 150 kPa (1,5 bar) overtryk eller 1,3 gange det hgjeste
af fyldnings- og tgmningstrykket;

(d) Ratanke til transport af stoffer med et kogepunkt pa hgjst 35 °C skal, uanset fyldnings-
eller tamningssystem, vaere konstrueret til et konstruktionstryk svarende til 1,3 gange
fyldnings- eller tamningstrykket, men mindst 0,4 MPa (4 bar) (overtryk).

Ved prevningstrykket ma spaendingen o pa det mest belastede sted péa ratanken ikke overstige ne-
denstdende veerdier i forhold til materialerne. Der skal tages hensyn til en eventuel sveekkelse som
falge af svejsesgmmene.

For alle metaller og legeringer skal speendingen o ved prgvningstrykket veere lavere end den mind-
ste veerdi beregnet efter fglgende formel:

c<0,75Reellerc <0,5Rm

hvor:

Re = flydespaending for stal med en klart defineret flydegreense eller
den garanterede speaending ved 0,2 % blivende forlaengelse for stal uden defineret flyde-
graense (1 % for austenitisk stal)

Rm = traekbrudstyrken.

De Re- og Rm-veerdier, der skal anvendes, er de specificerede minimumsveerdier i henhold til mate-
rialestandarderne. Safremt der ikke foreligger nogen materialestandard for det pageeldende metal
eller den pageeldende legering, skal de anvendte Re- og Rm-veerdier godkendes af den kompetente
myndighed eller et organ udpeget af denne.

Ved anvendelse af austenitstal kan de i materialestandarderne anfgrte minimumsvaerdier overskri-
des med op til 15 %, safremt sddanne hgjere veerdier er anfart i kontrolbeviset. Minimumsveerdierne
ma dog ikke overskrides ved anvendelse af formlen i 6.8.2.1.18.

Ratankens minimumstykkelse

Ratankens veegtykkelse skal mindst veere lig den starste veerdi, som beregnes ud fra fglgende
formler:

_ PTXD e_PcXD
2XOXA 2Xo

hvor:
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6.8.2.1.18

e = ratankens minimumstykkelse i mm
Pr = prgvningstryk i Mpa
Pc = konstruktionstryk i Mpa, som angivet i 6.8.2.1.14

= ratankens indvendige diameter i mm

= tilladt speending som defineret i 6.8.2.1.16 i N/mm?

0y = en koefficient pa 1 eller derunder, afhaengig af en eventuel svaekkelse pa grund af svej-
sesgmmene, og som er forbundet med eftersynsmetoderne, der er definereti 6.8.2.1.23.

Vaegtykkelsen ma i intet tilfelde vaere mindre end de veerdier, som er defineret i

6.8.2.1.18

Réatanke skal have en vaegtykkelse pa mindst
6 mm, ndr de er af konstruktionsstal #, eller
en tilsvarende tykkelse, nar de er fremstillet
af et andet metal.

For pulverformige eller granulerede stoffer
ma veaegtykkelsen reduceres til 5 mm, nar
ratankene er af konstruktionsstél “, eller en
tilsvarende tykkelse, nar de er fremstillet af et
andet metal.

Uanset hvilket metal der benyttes, skal ratan-
ken under alle omsteendigheder have en
vaegtykkelse p& mindst 4,5 mm.

6.8.2.1.18 - 6.8.2.1.20.

Ratanke skal have en tykkelse pad mindst 5 mm,
nar de er af konstruktionsstal (i overensstem-
melse med kravene i 6.8.2.1.11 og 6.8.2.1.12),
eller en tilsvarende tykkelse, nar de er fremstillet
af et andet metal. Er diameteren over 1,80 m °,
skal tykkelsen gges til 6 mm, dog ikke for tanke til
transport af pulverformige eller granulerede stof-
fer, nar ratanken er fremstillet af konstruktionsstal
4 eller til en tilsvarende tykkelse, nar den er frem-
stillet af et andet metal.

Uanset hvilket metal der benyttes, skal ratanken
under alle omsteendigheder have en vaegtykkelse
pa mindst 3 mm.

Ved "tilsvarende tykkelse" forstas den veerdi, der beregnes ud fra felgende formel: ©

464 x e,
= —%x€

YRmy x A;)?

Definitioner p& "konstruktionsstal" og "referencestal" findes i afsnit 1.2.1. "Konstruktionsstal" deekker i dette tilfeelde

ogsa stal, der i EN-materialestandarderne henvises til som "konstruktionsstal", med et treekbrudstyrkeniveau pa
mindst mellem 360 N/mm? og 490 N/mm? og en brudforleengelse, der som et minimum er i overensstemmelse med

6.8.2.1.12.

For ratanke, der ikke har et cirkuleert tvaersnit, f.eks. kuffertformede eller elliptiske ratanke, skal de angivne diametre

svare til de veerdier, der beregnes ud fra et cirkuleert tvaersnit med samme overflade. P& sddanne beholdere ma
vaeggens rundingsradius hgjst vaere 2.000 mm pé siderne og 3.000 mm pa toppen og i bunden.

e1

Denne formel stammer fra den generelle formel:

e =eg 3(

2
Rmg x Ag
Rmq x Aq

hvor

ratankens minimumstykkelse i mm for det valgte metal,

ratankens minimumstykkelse i mm for konstruktionsstal ifalge 6.8.2.1.18 og 6.8.2.1.19,

370 (treekbrudstyrke i N/mm? for referencestal, se definitionen i afsnit 1.2.1),

27 (brudforleengelsen i % for referencestal),

det valgte metals minimale treekbrudstyrke i N/'mm?, og

det valgte metals minimale brudforlaengelse i % ved treekbrudstyrke.
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6.8.2.1.19

6.8.2.1.20

6.8.2.1.21

6.8.2.1.22

(ingen bestemmelser)

(ingen bestemmelser)

(ingen bestemmelser)

(ingen bestemmelser)

Nar tanken i overensstemmelse med 6.8.2.1.20 er
forsynet med en yderligere beskyttelse mod be-
skadigelse, kan den kompetente myndighed tilla-
de, at de foreskrevne minimums-tykkelser ned-
seettes i forhold til den anvendte beskyttelse.

For rétanke med en diameter pd 1,80 m ° eller
derunder skal tykkelsen dog veere mindst 3 mm,
nar de er af konstruktionsstal *, eller en tilsvaren-
de tykkelse, nar de er fremstillet af et andet metal.

For ratanke med en diameter pa over 1,80 m °

skal tykkelsen veere mindst 4 mm, nar de er af
konstruktionsstal, eller en tilsvarende tykkelse, nar
de er fremstillet af et andet metal.

Ved "tilsvarende tykkelse" forstds den veerdi, der
beregnes ud fra formlen i 6.8.2.1.18.

Vaegtykkelsen pa ratanke med beskyttelse mod
beskadigelse i overensstemmelse med
6.8.2.1.20 skal mindst have den veerdi, der er
angivet i nedenstaende tabel:

Ratankens diameter | <1,80 m| >1,80m
Austenitisk rustfrit 2,5mm 3 mm
o |stal
%)
2 | Austenitisk-ferritisk 3mm | 3,5mm
= | rustfrit stal
(@]
g Andre staltyper 3 mm 4 mm
w 1
é é Aluminiumslegering 4 mm 5mm
§ g Rent aluminium pa 6 mm 8 mm
TS [99,80%

Beskyttelsen, som er anfert i 6.8.2.1.19, kan besta
af:

- en overordnet udvendig konstruktionsbeskyt-
telse som i en "sandwichkonstruktion", hvor
beklaedningen er fastgjort til ratanken, eller

- en konstruktion, hvor ratanken understgattes af
et komplet skelet med langsgaende og tveer-
gaende statteelementer, eller

- en dobbeltvaegskonstruktion.

For tanke med dobbelte veegge med lufttomt mel-
lemrum skal den udvendige metalvaeg og réa-
tankveeggen tilsammen have en tykkelse, der sva-
rer til den i 6.8.2.1.18 fastsatte minimumsveegtyk-
kelse, dog saledes at selve ratanken mindst har
den i 6.8.2.1.19 fastsatte minimumsvaegtykkelse.

For tanke med dobbelte veegge, hvorimellem der er
anbragt et mindst 50 mm tykt lag af et fast materia-
le, skal den udvendige veeg have en tykkelse pa
mindst 0,5 mm, nar den er af konstruktionsstal #,
eller mindst 2 mm, nar den er fremstillet af glas-
fiberforsteerket plast. Til det mellemliggende lag af
et fast materiale kan anvendes stift skumplast med
en absorptionsevne over for stad svarende til f.eks.
polyurethanskumplast.

{blank}

{blank}
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6.8.2.1.23

Svejsning og eftersyn af svejsesgmme

Fabrikantens kvalifikationer med hensyn til udfagrelse af svejsearbejder skal kontrolleres og bekraef-
tes af enten den kompetente myndighed eller det organ, som er udpeget af den pagaeldende myn-
dighed. Vedligeholdelses- eller reparationsvaerkstedets kvalifikationer med hensyn til udfarelse af
svejsearbejder pa tanken skal kontrolleres og bekreeftes af kontrolorganet i henhold til 6.8.2.4.5.
Fabrikanten eller vedligeholdelses- eller reparationsveerkstedet skal anvende et kvalitetssikrings-
program for svejsesgmme. Svejsearbejder skal udfares af faglaerte svejsere ved hjeelp af en egnet
svejsemetode, og kvaliteten af den anvendte metode (samt eventuel varmebehandling) skal veere
pavist ved prgvning af metoden. Det skal pavises ved ikke-destruktiv prgvning med rgntgen eller ul-
tralyd,” at svejsningernes kvalitet er egnet til de pageeldende belastninger.

Falgende kontrol foretages af svejsesgmme fremstillet ved hjeelp af de enkelte svejsemetoder, som
fabrikanten har anvendt, i overensstemmelse med veerdien af koefficienten A, som blev brugt til at
fastsla ratankens tykkelse i 6.8.2.1.17:

L =0,8: Alle svejsesgsmme kontrolleres sa vidt muligt visuelt pa begge sider og underkastes ikke-
destruktiv kontrol. Den ikke-destruktive kontrol skal omfatte alle "T"-samlinger, alle elek-
trodeindsatser, som er anvendt for at undga krydsende svejsesgmme, samt alle svej-
sesgmme i tankendernes knaekomrade. Den samlede lzengde af de svejsesgmme, der
skal undersgges, skal vaere mindst:

10 % af laengden af alle langsg&ende svejsesgmme,

10 % af laengden af alle periferiske svejsesgmme,

10 % af laeengden af alle periferiske svejsesgmme i tankenderne og
10 % af laengden af alle radiale svejsesgmme i tankenderne.

2 =0,9: Alle svejsesemme kontrolleres sa vidt muligt visuelt pa begge sider og underkastes ikke-
destruktiv kontrol. Den ikke-destruktive kontrol skal omfatte alle samlinger, alle elektro-
deindsatser, som er anvendt for at undga krydsende svejsesgmme, alle svejsesgmme i
tankendernes knaekomrade samt alle svejsesgmme til samling af udstyr med stor dia-
meter. Den samlede leengde af de svejsesgmme, der skal undersgges, skal veere
mindst:

100 % af leengden af alle langsgaende svejsesgmme,

25 % af leengden af alle periferiske svejsesgmme,

25 % af leengden af alle periferiske svejsesgmme i tankenderne og
25 % af leengden af alle radiale svejsesgmme i tankenderne.

A=1: Alle svejsesgmme i leengderetningen underkastes ikke-destruktiv kontrol og kontrolleres
sa vidt muligt visuelt pa begge sider. Der skal udtages prave af svejsningen.

For A = 0,8 eller A = 0,9: Hvis der konstateres en uacceptabel defekt i en del af en svejsesgm, udvi-
des den ikke-destruktive kontrol til en del med samme laengde pa begge sider af den del, der inde-
holder defekten. Hvis der ved den ikke-destruktive kontrol konstateres en yderligere uacceptabel
defekt, udvides kontrollen til alle resterende svejsesgmme i samme type svejsningsproces.

Hvis der er tvivl om svejsesgmmenes kvalitet, herunder de svejsesgmme, der er fremstillet for at
udbedre eventuelle defekter, som er konstateret ved den ikke-destruktive kontrol, kan den kompe-
tente myndighed eller et organ, der er udpeget af den pageeldende myndighed, foreskrive yderligere
kontrol.

Andre konstruktionskrav

7

Overlapssgmme, der anvendes til at svejse en ende til ratankens veeg, kan prgves ved hjeelp af andre metoder end

rgntgen og ultralyd.
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6.8.2.1.24

6.8.2.1.25

6.8.2.1.26

6.8.2.1.27

6.8.2.1.28

6.8.2.1.29

6.8.2.2

6.8.2.2.1

Foringen skal veaere konstrueret p& en saddan made, at den med sikkerhed forbliver teet uanset de
deformationer, der kan opsta under normale transportforhold (se 6.8.2.1.2).

Varmeisoleringen skal veere konstrueret pa en sadan made, at den ikke hindrer adgangen til og
funktionen af fyldnings- og temningsanordninger og sikkerhedsventiler.

Safremt ratanke, som er beregnet til transport af brandfarlige stoffer med et flammepunkt pa hgjst
60 °C, er monteret med ikke-metalliske beskyttelsesforinger (indre lag), skal ratankene og beskyt-
telsesforingerne veere udformet saledes, at der ikke er fare for anteendelse pa grund af elektrosta-

tisk opladning.

Alle dele af tankvogne til transport af vaesker
med et flammepunkt p& hgjst 60 °C, brand-
farlige gasser, UN 1361 kulstof eller UN 1361
kanrgg, emballagegruppe I, skal kobles til
stellet ved brug af mindst én god elektrisk
forbindelse. Enhver metalkontakt, som kan
forarsage elektrokemisk korrosion, skal und-
gas.

(ingen bestemmelser)

Tankvogne skal have en minimumsafstand
pa 300 mm mellem pufferplankens niveau og
den del pa ratankens ende, som rager mest
frem.

Alternativt geelder for tankvogne til andre
stoffer end dem, som kravene i den seerlige
bestemmelse TE 25 af 6.8.4 b) geelder for, at
der skal anvendes en anordning for at forhin-
dre opklatring (lodret eksning af pufferne),
som er godkendt af den kompetente myndig-
hed. Dette alternativ finder kun anvendelse
for tankvogne, der udelukkende anvendes pa
jernbaneinfrastrukturer, som kraever en
godsvognsprofil p& mindre end G1 ©.

Udstyr

Alle dele i en tankcontainer til transport af vaesker
med et flammepunkt pa hgjst 60°C, brandfarlige
gasser, UN 1361 kulstof eller UN 1361 kgnrgg,
emballagegruppe Il, skal kunne forbindes elektrisk
med jorden. Enhver metalkontakt, som kan forar-
sage elektrokemisk korrosion, skal undgas.

{blank}

(Reserveret)

Passende ikke-metalliske materialer kan ogsa bruges til fremstilling af betjeningsudstyr og stetteind-

retninger.

For at forhindre revnedannelse i ratanken pa
grund af utilsigtede belastninger skal svejste
elementer fastggres til tanken som fglger:

- Undervognstilslutning: Fastggrelse ved
hjeelp af en plade, der sikrer dynamisk
veegtfordeling.

- Statter til gvre overgangsbro, adgangs-
stige, draenrgr, ventilstyringsmekanismer
og andre belastningsoverfgringskonsol-
ler: Fastggrelse ved hjeelp af pasvejst
forsteerkningsplade.

- Passende dimensionering eller andre
beskyttelsesforanstaltninger (f.eks. anvist
brudpunkt).

{blank}

Alt udstyr skal veere anbragt saledes, at det ikke kan rives Igs eller beskadiges under transporten el-
ler handteringen. Udstyrets sikkerhedsniveau skal veaere afpasset efter og svare til selve ratankens
sikkerhedsniveau, og udstyret skal i seerdeleshed:

8

ling stock gauge.

Der henvises til G1-profilen i bilag A til standarden EN 15273-2:2013 Railway applications — Gauges — Part 2: Rol-
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6.8.2.2.2

- veere foreneligt med de transporterede stoffer, og
- opfylde kravene i 6.8.2.1.1.

Rear skal veere konstrueret, fremstillet og installeret séledes, at beskadigelse pa grund af termisk
udvidelse og sammentraekning, mekaniske rystelser og vibrationer undgas.

Betjeningsudstyrets teethed skal sikres, selv | Betjeningsudstyrets taethed skal sikres, selv hvis
hvis tankvognen veelter. tankcontaineren veelter.

Pakningerne skal vaere fremstillet af et materiale, der er foreneligt med det transporterede stof, og
de skal udskiftes, s snart deres ydeevne svaekkes, f.eks. som falge af slid.

Pakninger, der skal sikre, at anordninger, som betjenes under den normale brug af tanke, forbliver
teette, skal vaere konstrueret og anbragt p& en sddan made, at de ikke beskadiges ved betjening af
den anordning, hvori de indgar.

Bundabninger til fyldning eller tamning af tanke, som er anfart i kolonne (12) i tabel A i kapitel 3.2,
og hvis tankkode indeholder bogstavet "A" pa tredje plads (se 4.3.4.1.1), skal veere forsynet med
mindst to seriemonterede, men uafhaengige lukkeanordninger. Lukkeanordningerne skal have

- en udvendig stopventil med rgrledning af hammerbart metallisk materiale, og

- en lukkemekanisme for enden af hvert rgr, som kan veere en skrueprop, en blindflange
eller en tilsvarende anordning. Lukkemekanismen skal veere tilstraekkelig teet til at sikre, at
indholdet ikke slipper ud. Der skal treeffes foranstaltninger til at sikre trykaflastning i
udlgbsrgr, far lukkemekanismen fjernes helt.

Bundabninger til fyldning eller tamning i tanke, som er anfgrt i kolonne (12) i tabel A i kapitel 3.2, og
hvis tankkode indeholder bogstavet "B" pa tredje plads (se 4.3.3.1.1 eller 4.3.4.1.1), skal veere for-
synet med mindst tre seriemonterede, men uafhaengige lukkeanordninger. Lukkeanordningerne
skal have

- en indvendig stopventil, dvs. en stopventil, som er monteret inden i ratanken eller i et
svejset daeksel eller et tilsvarende daeksel,

- en udvendig stopventil eller en tilsvarende anordning °

for enden af hvert rar sa teet som muligt pa ratanken

09

en lukkemekanisme for enden af hvert rar, som kan veaere en skrueprop, en blindflange eller en til-
svarende anordning. Lukkemekanismen skal veere tilstraekkelig teet til at sikre, at indholdet ikke
slipper ud. Der skal treeffes foranstaltninger til at sikre trykaflastning i udlgbsrar, for lukkemekanis-
men fiernes helt.

Med hensyn til tanke til transport af visse krystallinske eller meget viskose stoffer og ratanke med
beskyttelsesforing, kan den indvendige stopventil imidlertid erstattes af en udvendig stopventil for-
synet med ekstrabeskyttelse.

Den indvendige stopventil skal kunne betjenes enten ovenfra eller nedenfra. Nar stopventilen er
aben eller lukket, skal indstillingen sa vidt muligt kunne verificeres udefra. Den indvendige stopven-
tils betjeningsanordning skal veere konstrueret pa en sddan made, at den ikke kan abnes som falge
af stgd eller ved uagtsomhed.

Den indvendige lukkeanordning skal fungere selv i tilfeelde af beskadigelse af den udvendige betje-
ningsanordning.

For at hindre, at indholdet slipper ud i tilfeelde af beskadigelse af de udvendige temningsanordnin-
ger (ragrledninger, lukkeanordninger pa siden), ma den indvendige stopventil og dens szede ikke
kunne rives lgs i tilfeelde af ydre belastninger, og de skal veere konstrueret pa en sadan made, at de
kan modstd sadanne belastninger. Fyldnings- og t@mningsanordninger (inklusive daeksler eller
skruepropper) og eventuelle beskyttelseshaetter skal kunne sikres mod ugnsket &bning.

9

For tankcontainere med en kapacitet pd under 1 m® kan den udvendige stopventil eller en tilsvarende anordning

erstattes af en blindflange.
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6.8.2.2.3

Lukkeanordningens position og/eller lukkeretning skal fremga tydeligt.

Alle dbninger pa tanke, som er omtalt i kolonne (12) i tabel A i kapitel 3.2, og hvis tankkode indehol-
der bogstavet "C" eller "D" pa tredje plads (se 4.3.3.1.1 eller 4.3.4.1.1), skal vaere anbragt over vee-
skeniveau. Rar eller rgrledninger pa tanken ma ikke veere under vaeskeniveau. Den nederste del af
ratanken for tanke med en tankkode, der indeholder bogstavet "C" pa tredje plads, kan veere forsy-
net med abninger til rengaring (rensehul). Denne abning skal veere forsynet med et teetsluttende
deeksel, hvis konstruktion skal vaere godkendt af den kompetente myndighed eller et organ udpeget
af denne.

Tanke, som ikke er hermetisk lukkede, kan forsynes med vakuumventiler

eller tvangsbetjente udluftningsventiler. | {blank}

Disse ventiler skal indstilles til at &bne ved et vakuum, der ikke ma veere stgrre end det undertryk,
som tanken er konstrueret til (se 6.8.2.1.7). Hermetisk lukkede tanke ma ikke forsynes med vaku-
umventiler

eller med tvangsbetjente fijederbelastede ud- | {blank}
luftningsventiler.

Tanke med tankkode SGAH, S4AH eller L4BH, der er forsynet med ventiler, som &bnes ved et ne-
gativt tryk p& mindst 21 kPa (0,21 bar), skal dog anses for at veere hermetisk lukkede. Med hensyn
til tanke beregnet til transport af faste stoffer (pulverformige eller granulerede) hgrende til emballa-
gegruppe Il eller 1, som ikke smelter under transport, kan det negative tryk reduceres til ikke min-
dre end 5 kPa (0,05 bar).

Vakuumventiler
og tvangsbetjente fjederbelastede udluft- | {blank}
ningsventiler,

og udluftningsanordninger (se 6.8.2.2.6) der anvendes pa tanke, som er beregnet til at transportere
stoffer, der opfylder flammepunktskriterierne for klasse 3, skal forhindre en direkte passage af
flammer ind i ratanken ved hjeelp af en passende beskyttelsesanordning, eller ratanken skal veere
st@d- og trykeksplosionssikret, dvs. i stand til at modsta en eksplosion som fglge af, at en flamme
nar ind i tanken, uden at der opstar en laekage, men muligvis deformation. Hvis beskyttelsesanord-
ningen bestar af en velegnet flammefeelde, skal den placeres sa teet som muligt pa ratanken eller
ratankrummet. Med hensyn til tanke med flere rum skal hvert rum beskyttes separat.

Ved tanke med tvangsbetjente udluftnings- | {blank}
ventiler skal forbindelsen mellem den
tvangsbetjente udluftningsventil og bundven-
tilen veere udformet pa en sadan made, at
der i tilfeelde af en deformation af tanken ikke
sker abning af ventilen eller at indholdet trods
abning ikke slipper ud.

Flammefeelder til udluftningsanordninger skal veere egnede til den damp, der udsendes af de trans-
porterede stoffer (den maksimale eksperimentelle sikkerhedsspalte — MESG), temperaturomradet
og anvendelsen. De skal opfylde kravene og prgvningerne i EN ISO 16852:2016 (Flame arresters —
Performance requirements, test methods and limits for use) i de situationer, der er anfart i tabellen
nedenfor:

Anvendelse/montering Prgvningskrav
Direkte kontakt med luft EN ISO 16852:2016, 7.3.2.1
Kontakt med rgrsystem EN ISO 16852:2016, 7.3.3.2 (geelder kombinatio-
ner af ventiler/flammefeelder, nar de praves sam-
men)
EN ISO 16852:2016, 7.3.3.3 (geelder flammefeel-
der, der prgves uafheengigt af ventilerne)
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6.8.2.2.4

6.8.2.2.5

6.8.2.2.6

6.8.2.2.7

6.8.2.2.8

6.8.2.2.9

6.8.2.2.10

6.8.2.2.11

6.8.2.3

6.8.2.3.1

Ratanken eller hvert af dens rum skal veere forsynet med en &bning, der er stor nok til, at der kan
foretages eftersyn.

Disse abninger skal forsynes med lukkean- | {blank}
ordninger, som er konstrueret til et prav-
ningstryk pa mindst 0,4 MPa (4 bar). Haengs-

lede deeksler til tanke med et prgvningstryk

pa mere end 0,6 MPa (6 bar) er ikke tilladt.

(Reserveret)

Tanke til transport af veesker, hvis damptryk ved 50 °C ikke overstiger 110 kPa (1,1 bar) (absolut
tryk), skal veere forsynet med en udluftningsanordning og en sikkerhedsanordning, som hindrer, at
indholdet Igber ud, hvis tanken veelter. | modsat fald skal de opfylde bestemmelserne i 6.8.2.2.7 el-
ler 6.8.2.2.8.

Tanke til transport af vaesker, hvis damptryk ved 50 °C er over 110 kPa (1,1 bar) og et kogepunkt pa
over 35 °C, skal veere forsynet med en sikkerhedsventil pa mindst 150 kPa (1,5 bar) (overtryk), som
skal &bne sig helt ved et tryk, der ikke overstiger prevningstrykket. | modsat fald skal tankene opfyl-
de bestemmelserne i 6.8.2.2.8.

Tanke til transport af vaesker med et kogepunkt pa hgjst 35 °C, skal veere forsynet med en sikker-
hedsventil pa mindst 300 kPa (3 bar) (overtryk), som skal abne sig helt ved et tryk, der ikke oversti-
ger prevningstrykket. | modsat fald skal tankene veere hermetisk lukket. *°

Bevaegelige dele, som f.eks. lag, lukkeanordninger osv., som ved gnidning eller stgd kan komme i
forbindelse med ratanke af aluminium til transport af brandfarlige vaesker med et flammepunkt pa 60
°C eller derunder eller transport af brandfarlige gasser, ma ikke veere fremstillet af ubeskyttet korro-
derende stal.

Hvis tanke, som skal veere hermetisk lukkede, er udstyret med sikkerhedsventiler, skal der foran
disse monteres en spraengskive, og falgende betingelser skal opfyldes:

Undtagen i forbindelse med tanke beregnet til transport af komprimerede, fordrdbede eller oplgste
gasser, hvor spraengskiven og sikkerhedsventilen er placeret til den kompetente myndigheds til-
fredshed, skal spreengskivens spraengningstryk opfylde fglgende krav:

- det mindste spraengningstryk ved 20 °C, inklusive tolerancer, skal veere stgrre end eller lig
med 0,8 gange prgvningstrykket

- det maksimale spreaengningstryk ved 20 °C, inklusive tolerancer, skal veere mindre end
eller lig med 1,1 gange prgvningstrykket, og

- spraengningstrykket ved den maksimale driftstemperatur skal veere stgrre end det
maksimale arbejdstryk.

Et manometer eller en anden passende indikator skal anbringes i mellemrummet mellem spreeng-
skiven og sikkerhedsventilen for at pavise brud, perforation eller uteethed pa skiven.

Niveaumalere af glas og niveaumalere af andet skrabeligt materiale, som er i direkte kontakt med
indholdet i tanken, ma ikke anvendes.

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne skal for hver ny type tankvogn, aftage-
lig tank, tankcontainer, tankveksellad, batterivogn eller MEGC udstede en attest, der bekreefter, at
den type, herunder fastggrelsesanordningerne, som den har inspiceret, er egnet til det tilsigtede
formal og opfylder konstruktionsbestemmelserne i underafsnit 6.8.2.1, udstyrsbestemmelserne i un-
derafsnit 6.8.2.2, samt seaerlige bestemmelser for transporterede stoffer hgrende til de enkelte klas-
ser.

Attesten skal indeholde:

- prgvningsresultaterne,

10 Definition af "hermetisk lukket tank" findes i afsnit 1.2.1.
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6.8.2.3.2

6.8.2.3.3

- et godkendelsesnummer for typen skal bestd af de kendingsbogstaver, der anvendes pa
karetgjer i international vejtrafik ** for den stat, i hvilken godkendelsen blev udstedt, og et
registreringsnummer.

- tankkoden i overensstemmelse med 4.3.3.1.1 eller 4.3.4.1.1,

- de alfanumeriske koder for seerlige konstruktionskrav (TC), udstyrskrav (TE), og
typegodkendelseskrav (TA) i afsnit 6.8.4, der er angivet i kolonne (13) i tabel A i kapitel
3.2, for de stoffer, som tanken er godkendt til at transportere,

- eventuelt de stoffer/den stofgruppe, som tanken er godkendt til at transportere. Stoffernes
kemiske navn eller tilsvarende samlebetegnelse (se underafsnit 2.1.1.2) og klassificering
(klasse, klassifikationskode og emballagegruppe) skal opgives. Med undtagelse af stoffer
hagrende til klasse 2 og stoffer neevnt i 4.3.4.1.3 kan det tillades, at beskrivelsen af de
enkelte stoffer udelades. | disse tilfaelde skal stofgrupper godkendes til transport, hvis
stofferne er tilladt pd baggrund af den tankkode, der er vist i den systematiske
fremgangsmade i 4.3.4.1.2. Der skal tages hgjde for eventuelle relevante seerlige
bestemmelser.

Stofferne, som er anfgrt i attesten, eller de stofgrupper, som er godkendt i overensstemmelse med
den systematiske fremgangsmade, skal generelt vaere forenelige med tankens egenskaber. Atte-
sten skal, safremt det ikke var muligt at foretage en grundig undersggelse af foreneligheden ved
udstedelse af typegodkendelsen, indeholde et forbehold herom.

En kopi af attesten skal vedheeftes tankjournalen for hver tankvogn, batterivogn eller MEGC, der er
fremstillet (se 4.3.2.1.7).

Den kompetente myndighed eller et af denne udpeget organ skal efter anmodning fra ansggeren
udfgre en separat typegodkendelse af ventiler og andet betjeningsudstyr, for hvilket en standard er
anfgrt i tabel 6.8.2.6.1, i henhold til den pageeldende standard. Denne separate typegodkendelse
skal tages i betragtning ved udstedelse af attesten for tanken, hvis prgvningsresultaterne fremlaeg-
ges, og ventilerne og andet betjeningsudstyr er egnet til anvendelsesformalet.

Safremt tanke, batterivogne eller MECG'er seriefremstilles uden aendringer, gzelder denne godken-
delse for de tanke, batterivogne eller MECG'er, som er seriefremstillet eller fremstillet i overens-
stemmelse med prototypen.

En typegodkendelse kan dog fungere som en godkendelse af tanke med begreensede konstrukti-
onsmaessige forskelle, som enten mindsker tankenes belastning eller speending (f.eks. mindre tryk,
lavere vaegt, mindre rumfang) eller gger konstruktionens sikkerhed (f.eks. gget veegtykkelse, flere
skvulpeplader, mindre diameter pa abninger). De begreensede forskelle skal klart fremga af type-
godkendelsesattesten.

Folgende krav geelder for tanke, der ikke er omfattet af seerlig bestemmelse TA 4 i afsnit 6.8.4 (og
derfor 1.8.7.2.4).

Typegodkendelsen kan hgjst veere gyldig i 10 ar. Hvis de relevante tekniske krav i RID (herunder de
standarder, der henvises til) &endres inden for denne periode, saledes at typegodkendelsen ikke
leengere er i overensstemmelse med dem, skal den kompetente myndighed eller det organ, der er
udpeget af den myndighed, der har udstedt typegodkendelsen, traekke denne tilbage og informere
indehaveren af typegodkendelsen derom.

Anm.: Se fristerne for tilbagetraekning af eksisterende typegodkendelser i kolonne (5) i
tabellerne i henholdsvis underafsnit 6.8.2.6 og underafsnit 6.8.3.6.

En typegodkendelse, der er udlgbet eller trukket tilbage, giver ikke leengere tilladelse til fremstilling
af tanke, batterivogne og MEGC'er i henhold til den pageeldende typegodkendelse.

| s& fald geelder de relevante bestemmelser om anvendelse, periodisk eftersyn og mellemliggende
eftersyn af tanke, batterivogne og MEGC'er, der er omfattet af den typegodkendelse, som er udlg-
bet eller trukket tilbage, fortsat for de pagzeldende tanke, batterivogne og MEGC'er, der er fremstil-
let far udlgbet eller tilbagetraekningen, hvis disse fortsat ma anvendes.

1 Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pd motorkgretgjer og padhaengskgretgjer i international vej-
trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.8.2.3.4

6.8.2.4

6.8.2.4.1

De ma fortsat anvendes, sé leenge de stadig er i overensstemmelse med kravene i RID. Hvis de ik-
ke leengere er i overensstemmelse med kravene i RID, mé de kun fortsat anvendes, hvis anvendel-
sen er tilladt i henhold til de relevante overgangsbestemmelser i kapitel 1.6.

Typegodkendelsen kan fornys efter en fuldsteendig evaluering og overensstemmelsesvurdering i
forhold til de bestemmelser i RID, der er geeldende pa fornyelsesdatoen. Fornyelse er ikke tilladt,
nar en typegodkendelse er trukket tilbage. Midlertidige sendringer af en eksisterende typegodken-
delse, som ikke pavirker overensstemmelsen (se 6.8.2.3.2), har ingen indflydelse p& godkendel-
sens oprindelige gyldighed.

Anm.: Evalueringen og overensstemmelsesvurderingen kan foretages af et andet organ
end det, der har udstedt den oprindelige typegodkendelse.

Det udstedende organ skal opbevare al dokumentation vedrgrende typegodkendelse i hele gyldig-
hedsperioden, herunder eventuelle forlaengelsesperioder.

Hvis det udstedende organs udpegelse tilbagekaldes eller begreenses, eller hvis organet har indstil-
let sine aktiviteter, skal den kompetente myndighed treeffe passende foranstaltninger for at sikre, at
dokumenterne enten behandles af et andet kontrolorgan eller holdes tilgaengelige.

| tilfeelde af en sendring af en tank med en typegodkendelse, der er gyldig, udlgbet eller trukket til-
bage, er prgvningen, eftersynet og godkendelsen begraenset til de dele af tanken, som er aendret.
/Endringen skal opfylde de bestemmelser i RID, som er geeldende pa eendringstidspunktet. For alle
de dele af tanken, som ikke er bergrt af eendringen, er dokumentationen for den oprindelige type-
godkendelse fortsat gyldig.

En aendring kan geelde en eller flere tanke, der er omfattet af en typegodkendelse.

Den kompetente myndighed i en RID-kontraherende stat, eller et organ, der er udpeget af den péa-
geeldende myndighed, skal udstede en godkendelsesattest for aendringen, som skal opbevares i
tankjournalen.

Alle ansggninger om gendringsgodkendelsesattester skal indgives til en enkelt kompetent myndig-
hed eller et enkelt organ, der er udpeget af den pageeldende myndighed.

Eftersyn og prgvning

Ratanke og disses udstyr skal, samlet eller hver for sig, underkastes eftersyn, far de saettes i brug.
Dette eftersyn skal omfatte:

- kontrol af overensstemmelse med den godkendte type,
- kontrol af konstruktionsmaessige egenskaber, 2
- en indvendig og en udvendig undersggelse,

- hydraulisk trykprgvning *° ved det p& pladen angivne pravningstryk i overensstemmelse
med 6.8.2.5.1 og

- en teethedsprgve og kontrol af at udstyrets fungerer korrekt.

Bortset fra klasse 2 afheenger prgvningstrykket i den hydrauliske trykprgvning af det beregnede
tryk, og det skal mindst veere lig med det tryk, der er angivet i nedenstaende tabel:

Beregnet tryk (bar) Pravningstryk (bar)
G 14 G 14
1,5 15
2,65 2,65

2 For ratanke, der kraever et prgvningstryk pd 1 MPa (10 bar) eller derover, skal kontrol af konstruktionsmaessige
egenskaber desuden omfatte prgveudtagning i svejsesgmme (arbejdsprgver) i overensstemmelse med 6.8.2.1.23 og
prgvningerne beskrevet i afsnit 6.8.5.

13

| seerlige tilfeelde kan den hydrauliske trykprgvning med tilladelse fra en sagkyndig, der skal veere godkendt af den

kompetente myndighed, erstattes af trykprgvning med en anden vaeske eller gas, nar dette ikke udgar nogen fare.

14 G = det mindste beregnede tryk i overensstemmelse med de generelle krav i 6.8.2.1.14 (se underafsnit 4.3.4.1).
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6.8.2.4.2

6.8.2.4.3

4 4
10 4
15 4
21 10 (4 )

Minimumsprgvningstryk for klasse 2 fremgar af tabellen over gasser og gasblandinger i 4.3.3.2.5.

Den hydrauliske trykprevning skal udfgres pa ratanken som helhed og separat pa hvert enkelt rum i
ratanke, der er opdelt i flere rum.

Den hydrauliske trykprgvning skal foretages, far eventuel varmeisolering installeres.

Nar ratank og udstyr prgves hver for sig, skal de samlet underkastes taethedspragvning i overens-
stemmelse med 6.8.2.4.3.

Teethedsprgvningen skal foretages separat for hvert enkelt rum i ratanke, der er opdelt i flere rum.
Ratanke og disses udstyr skal underkastes periodiske eftersyn

mindst hvert ottende ar mindst hvert femte ar.

De periodiske eftersyn skal omfatte:

- undersggelse af den udvendige og indvendige tilstand

- teethedsprgvning af ratanken med dennes udstyr i overensstemmelse med 6.8.2.4.3 og
kontrol af alt udstyrets tilfredsstillende drift

- som en general regel — en hydraulisk trykpravning ' (for ratankens og evt. elementers
prgvningstryk, se 6.8.2.4.1).

Varmeisolerende kapper og lignende ma kun fiernes, hvis dette er absolut ngdvendigt for at opna
en sikker bedemmelse af ratankens egenskaber.

Med hensyn til tanke beregnet til transport af pulverformige eller granulerede stoffer kan de periodi-
ske hydrauliske trykprgvninger efter tilladelse fra den sagkyndige, der er godkendt af den kompe-
tente myndighed, undlades og erstattes af teethedsprgvning i overensstemmelse med 6.8.2.4.3 ved
et faktisk indre tryk, som er mindst lig med det maksimale arbejdstryk.

Beskyttelsesforinger skal undersgges visuelt for fejl. | tilfeelde af fejl skal foringens tilstand vurderes
ved hjeelp af passende prgvning(er).

Der skal foretages mellemliggende eftersyn af ratanken med udstyr

mindst hvert fierde ar mindst hvert to og et halvt ar.

efter det indledende eftersyn og hvert periodiske eftersyn. Disse mellemliggende eftersyn kan udfg-
res inden for tre maneder far eller efter den angivne dato.

Det mellemliggende eftersyn kan imidlertid udfgres pa et hvilket som helst tidspunkt inden den an-
givne dato.

Hvis et mellemliggende eftersyn udfgres mere end tre maneder fer den angivne dato, skal der udfa-
res endnu et mellemliggende eftersyn

mindst fire ar mindst to og et halvt ar

efter denne dato.

Disse mellemliggende eftersyn skal omfatte en teethedsprevning af ratanken med udstyr og kontrol
af, at alt udstyr fungerer tilfredsstillende. Til dette formal skal tanken udseettes for et faktisk indre
tryk, der mindst er lig med det maksimale arbejdstryk. For tanke til transport af veesker eller faste

15 Minimumsprgvningstryk for UN 1744 brom eller UN 1744 bromoplgsning.
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6.8.2.4.4

6.8.2.4.5

6.8.2.4.6

pulverformige eller granulerede stoffer skal teethedsprgvningen, nar der anvendes en gas hertil, ud-
fares ved et tryk pa mindst 25 % af det maksimale arbejdstryk. Det m& under ingen omsteendighe-
der veere under 20 kPa (0,2 bar) (overtryk).

For tanke udstyret med udluftningsanordninger og en sikkerhedsanordning, der hindrer indholdet i
at Igbe ud, hvis tanken veelter, skal trykket ved taethedsprgvningen mindst svare til det statiske tryk
for det mest kompakte stof, der skal transporteres, det statiske vandtryk eller 20 kPa (0,2 bar), alt
efter hvilken af de tre veerdier der er den hgjeste.

Teethedsprgvningen foretages separat for hvert enkelt rum i ratanke, der er opdelt i flere rum.

Beskyttelsesforinger skal undersgges visuelt for fejl. | tilfeelde af fejl skal foringens tilstand vurderes
ved hjeelp af passende prgvning(er).

Nar der er fare for, at tankens eller udstyrets sikkerhed er nedsat som fglge af reparationer, zn-
dringer eller uheld, udfagres et ekstraordineert eftersyn. Hvis et ekstraordinaert eftersyn i overens-
stemmelse med kravene i 6.8.2.4.2 er udfart, kan den ekstraordinaere kontrol betragtes som et peri-
odisk eftersyn. Hvis en ekstraordineer kontrol, der opfylder kravene i 6.8.2.4.3, er udfgrt, kan den
ekstraordinaere kontrol betragtes som et mellemliggende eftersyn.

Pravninger, eftersyn og kontrol i henhold til 6.8.2.4.1 - 6.8.2.4.4 skal udfgres af en sagkyndig, der er
godkendt af den kompetente myndighed. Der udstedes en attest, som viser resultaterne af disse
pravninger m.v., selv i tilfaelde af negative resultater. Denne attest skal indeholde en henvisning til
fortegnelsen over de stoffer, der er godkendt til transport i den pagaeldende tank og de alfanumeri-
ske koder for seerlige bestemmelser efter underafsnit 6.8.2.3.

En kopi af disse attester skal vedheeftes tankjournalen for hver tankvogn, batterivogn eller MEGC,
der har gennemgaet en prgvning (se 4.3.2.1.7).

Sagkyndige til udfgrelse af prgvninger af | {blank}
tanke patankvogne

For at kunne anses for sagkyndig i henhold til
afsnit 6.8.2.4.5 skal man veere godkendt af
den kompetente myndighed og opfylde ne-
denstdende krav. Denne godkendelse geel-
der dog ikke aktiviteter i forbindelse med an-
dringer af typegodkendelser.

1. Den sagkyndige skal veere uafhaengig af
de involverede parter. Den sagkyndige
ma hverken veere identisk med ophavs-
manden til konstruktionen, fabrikanten,
leverandgren, kagberen, ejeren eller bru-
geren af de tanke pa tankvogne, der skal
praves, eller arbejde for en af de nsevnte
parter.

2. Den sagkyndige ma ikke deltage i aktivi-
teter, der kan betyde konflikt med hans
objektive vurderingsevne og integritet i
forhold til det udfgrte inspektionsarbejde.
Den sagkyndige skal navnlig veere uaf-
haengig af enhver form for forretnings-
meessig, gkonomisk eller anden pressi-
on, som kan pavirke hans vurderinger,
iseer fra personer eller virksomheder,
som er udenforstdende, men som har in-
teresse i resultaterne af de udferte prov-
ninger. Det skal sikres, at kontrolperso-
nalet er upartisk.

3. Den sagkyndige skal rade over de facili-
teter, der kraeves, for at han kan udfare
det tekniske og administrative arbejde i
forbindelse med prgvningen og prov-
ningsaktiviteterne forsvarligt. Den sag-
kyndige skal ogsd have adgang til det
udstyr, som kraeves for at kunne udfgre
seerlige prgvninger.

4. Den sagkyndige skal veere tilstraskkeligt
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kvalificeret og have en solid teknisk og
faglig uddannelse, tilfredsstillende kend-
skab til de krav, der geelder for de prov-
ninger, han skal udfare, og tilstraekkelig
praktisk erfaring pd omradet. For at sikre
et hgjt sikkerhedsniveau skal den sag-
kyndige rade over ekspertise vedrgrende
sikkerhed for tanke p& tankvogne. Han
skal kunne udstede de ngdvendige atte-
ster, protokoller og rapporter, som do-
kumenterer, at prgvningerne er blevet
udfgrt.

5. Den sagkyndige skal have tilstreekkelig
viden om den teknologi, der benyttes ved
fremstilling af de tanke og tilhgrende til-
behgr, som han skal prgve, og om, hvor-
dan det udstyr, der afleveres til prgvning,
anvendes og om de fejl, der kan opsta
under brugen eller driften af det.

6. Den sagkyndige skal foretage bedgm-
melserne og prgvningerne med den
starste professionelle integritet og tekni-
ske kompetence. Han skal sikre, at de
oplysninger, han modtager under prgv-
ningen, behandles fortroligt. Beskyttede
rettigheder skal respekteres.

7. Sagkyndige, der foretager prgvningsar-
bejde, ma ikke aflgnnes direkte efter an-
tallet af udfgrte prgvninger og under in-
gen omsteendigheder efter disse prav-
ningers resultat.

8. Den sagkyndige skal have en fyldestge-
rende ansvarsforsikring, medmindre an-
svaret overtages af staten i overens-
stemmelse med national lov eller af den
virksomhed, som han er en del af.

Disse krav betragtes som opfyldt for:

- Personalet hos et organ udpeget i hen-
hold til direktiv 2010/35/EU,

- Personer, der er godkendt pa grundlag af
akkreditering i henhold til standarden
EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt
8.1.3) ("General criteria for the operation
of various types of bodies performing in-
spection”).

De RID-kontraherende stater meddeler
COTIF-sekretariatet, hvilke sagkyndige der er
godkendt til de pageeldende prevninger. |
denne forbindelse skal stempel og kontrols-
tempel angives. COTIF-sekretariatet offent-
liggar en liste over de godkendte sagkyndige
og sarger for ajourfaring af listen.

Med henblik pa at indfere og videreudvikle
harmoniserede prgvningsprocedurer og for at
sikre et ensartet prgvningsniveau organiserer
OTIF's sekretariat om ngdvendigt en erfa-
ringsudveksling.
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6.8.2.5

6.8.2.5.1

Meerkning

Hver tank skal vaere forsynet med en maerkeplade af korrosionsbestandigt metal, som ikke ma kun-
ne fiernes, og som skal vaere anbragt et sted, hvor den er let tilgaengelig for eftersyn. Pa maerkepla-
den skal vaere stemplet eller pa lignende made anfgrt mindst nedenstdende angivelser. Disse angi-
velser kan indgraveres direkte pa selve ratankens vaegge, hvis veeggene er forsteerket saledes, at
graveringen ikke sveekker ratankens styrke:

godkendelsesnummer,

fabrikantens navn eller meerke,
fabrikantens serienummer,

fabrikationsar,

prgvningstryk (overtryk), *°

udvendigt konstruktionstryk (se 6.8.2.1.7) ©

ratankens kapacitet '® — i tilfeelde af ratanke med flere elementer, hvert elements
kapacitet 16 —

efterfulgt af symbolet "S", nar ratanken eller ele-
menterne pa mere end 7.500 liter er opdelt med
skvulpeplader i sektioner med en kapacitet pa
hgjst 7.500 liter,

konstruktionstemperatur (kun hvis denne er over +50 °C eller under —20 °C),

dato og type for den seneste pragvning: "maned, ar" efterfulgt af et "P" nar der er tale om
en fgrstegangspragvning eller en periodisk prgvning i overensstemmelse med 6.8.2.4.1 og
6.8.2.4.2 eller "maned, ar" efterfulgt af et "L" nar der er tale om en mellemliggende
teethedsprgvning i overensstemmelse med 6.8.2.4.3,

ratankens fremstillingsmateriale og henvisning til materialestandarder, hvis de er
tilgeengelige, og eventuelt ratankens beskyttelsesforing,

(Reserveret) {blank}

Endvidere skal det maksimalt tilladte arbejdstryk ' veere angivet pa tanke til fyldning eller tamning
ved tryk.

6 Maleenhederne tilfgjes efter den numeriske veerdi.
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6.8.2.5.2

6.8.2.6

6.8.2.6.1

Falgende oplysninger skal veere anfgrt pa | Felgende oplysninger skal veere anfert pa tank-

begge sider af tankvognen (pa selve tanken | containeren (pa selve tanken eller pa maerkepla-

eller pa meerkeplader): der):

- ihaendehaveridentifikationsmeerke  eller | -
operatgrens navn; *’

ejerens og operatarens navn, 1’

- ratankens kapacitet, 16

_ itate 16
kapacitet; - taramasse, ¢

- taramasse for tankvognen; ‘6

- lastgreenser i henhold til vognens egen-
skaber og de tilladte straekningskategori-
er;

- stgrste tilladte bruttomasse, 16

- for stoffer i henhold til 4.3.4.1.3, den officielle
godshetegnelse for det eller de stoffer, som

tanken er tilladt at transportere,
- for stoffer i henhold til 4.3.4.1.3, den offi-

- - tankkode i henhold til 4.3.4.1.1,
cielle godsbetegnelse for det eller de . .
stoffer, som tanken er tilladt at transporte- | - for andre stoffer end stofferne i henhold til

re: 4.3.4.1.3, de alfanumeriske koder pa alle geel-
. . . dende seerlige TC- og TE-bestemmelser, der
- tankkode i henhold il 4.3.4.1.1; er angivet i kolonne (13) i tabel A i kapitel 3.2,
- for andre stoffer end stofferne i henhold for de stoffer, der skal transporteres i tanken.
til 4.3.4.1.3, de alfanumeriske koder pa
alle seerlige TC- og TE-bestemmelser,
der er angivet i kolonne (13) i tabel A i
kapitel 3.2, for de stoffer, der skal trans-
porteres i tanken;

- dato (maned, ar) for neeste prgvning jf.
6.8.2.4.2 og 6.8.2.4.3 eller seerlig be-
stemmelse TT i 6.8.4 for de stoffer, som
tanken er tilladt at transportere. Hvis nae-
ste eftersyn er et eftersyn i henhold til
6.8.2.4.3, skal datoen veere efterfulgt af
bogstavet "L".

Bestemmelser for tanke, som er konstrueret, fremstillet og prgvet i overensstemmelse med
standarder, der henvises til

Anm.: Personer eller organer, som er naevnt i standarder som ansvarlige i henhold til
RID, skal opfylde bestemmelserne i RID.

Konstruktion og udferelse

Typegodkendelsesattester skal udstedes i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.8.7 eller underafsnit
6.8.2.3.

Standarderne, der henvises til i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse ved udstedelse af type-
godkendelser som anfgrt i kolonne (4) for at overholde de krav i kapitel 6.8, der henvises til i kolon-
ne (3). Standarderne skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5. | kolonne (5)
anfgres den dato, hvor eksisterende typegodkendelser senest skal treekkes tilbage i henhold til
1.8.7.2.4 eller 6.8.2.3.3. Hvis der ikke vises nogen dato, forbliver typegodkendelsen gyldig, indtil
den udlgber.

Siden den 1. januar 2009 har anvendelsen af de standarder, der henvises til, veeret obligatorisk.
Undtagelserne fremgar af underafsnit 6.8.2.7 og 6.8.3.7.

Hvis mere end en standard angives som obligatorisk for gennemfarelsen af samme krav, skal kun
den ene af disse finde anvendelse, men fuldt ud, medmindre andet fremgér af nedenstdende tabel.

17

Ihaendehaveridentifikationsmaerke i henhold til bilag PP, afsnit PP.1 i de ensartede tekniske forskrifter (UTP), som er

geeldende for godsvogne i delsystemet Rullende materiel (UTP WAG) i "APTU Uniform Rules" (bilag F til COTIF
1999) (se www.otif.org), og i overensstemmelse med 4.2.2.3 og bilag P i Kommissionens afggrelse 2011/314/EU af
12. maj 2011 om den tekniske specifikation for interoperabilitet for delsystemet "Drift og trafikstyring" i det transeu-
ropeeiske jernbanesystem for konventionelle tog.

(DK-red): Se definitionen i afsnit 1.2.1.
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Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pégaeldende standards an-
vendelsesomrade, medmindre andet er anfart i tabellen nedenfor.

liquid chemicals — Product
discharge and air inlet valves

31. december
2018

Henvisning Dokumentets titel Relevante Geeldende Fristen for
under- for nye tilbage-
afsnit og typegod- treekkelse
punkter kendelser af eksi-
eller sterende
fornyelser typegod-
kendelser
@) 2 3 4 ®)
For konstruktion og fremstilling af tanke
EN 14025:2003 + Tanks for the transport of Mellem
AC:2005 dangerous goods — Metallic 6.8.2.1 1. januar
pressure tanks — Design and e 2005 og
construction 30. juni 2009
EN 14025:2008 Tanks for the transport of Mellem 1. juli
dangerous goods — Metallic 6.8.2.1 og 2009 og
pressure tanks — Design and 6.8.3.1 31. december
construction 2016
EN 14025:2013 Tanks for the transport of Mellem
dangerous goods — Metallic 6.8.2.1 0g 1. januar
pressure tanks — Design and 6.8.3.1 2015 og
construction e 31. december
2018
EN 14025:2013+A Tanks for the transport of
1:2016 (undtagen dangerous goods — Metallic 6.8.2.1 og Indtil videre
bilag B) pressure tanks — Design and 6.8.3.1
construction
EN 13094:2004 Tanks for the transport of Mellem
dangerous goods — Metallic 1. januar
tanks with a working pressure 6.8.2.1 2005 og
not exceeding 0.5 bar — Design 31. december
and construction 2009
EN 13094:2008 + Tanks for the transport of Mellem
AC:2008 dangerous goods — Metallic 1. januar
tanks with a working pressure 6.8.2.1 2010 og
not exceeding 0.5 bar — Design 31. december
and construction 2018
EN 13094:2015 Tanks for the transport of
dangerous goods — Metallic
tanks with a working pressure
not exceeding 0.5 bar — Design
and construction 6.8.2.1 Indtil videre
Anm.: Retningslinjen pa
OTIF’s hjemmeside
(www.otif.org) finder
ogsa anvendelse.
For udstyr
EN 14432:2006 Tanks for the transport of Mellem
dangerous goods — Tank 1. januar
equipment for the transport of 6.8.2.2.1 2009 og
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Henvisning Dokumentets titel Relevante Geeldende Fristen for
under- for nye tilbage-
afsnit og typegod- treekkelse
punkter kendelser af eksi-
eller sterende
fornyelser typegod-
kendelser
1) 2) 3) 4) (5)
EN 14432:2014 Tanks for the transport of
dangerous goods — Tank
equipment for the transport of
liquid chemicals and liquefied
gases — Product discharge and 6.8.2.2.1,
air inlet valves 6.8.2.2.20g | Indtil videre
Anm.: Denne standard kan | 6.8.2.3.1
ogsd anvendes i for-
bindelse med tanke,
der tgammes ved hjeelp
af tyngdekraften.
EN 14433:2006 Tanks for the transport of Mellem
dangerous goods — Tank 1. januar
equipment for the transport of 6.8.2.2.1 2009 og
liquid chemicals — Foot valves 31. december
2018
EN 14433:2014 Tanks for the transport of
dangerous goods — Tank
equipment for the transport of
liquid chemicals and liquefied
gases — Foot valves 6.8.2.2.1, o
Anm.: Denne standard kan ggg;i 0g | Indtl videre
ogsa anvendes i for- e
bindelse med tanke,
der tgammes ved hjeelp
af tyngdekraften.
6.8.2.6.2 Eftersyn og prgvning
Standarderne, der angives i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse for eftersyn og pragvning af
tanke som angivet i kolonne (4) for at opfylde kravene i kapitel 6.8, som der henvises til i kolonne
(3). Standarden skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5.
Anvendelse af en standard, der henvises til, er obligatorisk.
Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pagzeldende standards an-
vendelsesomrade, medmindre andet er anfart i tabellen nedenfor.
Henvisning Dokumentets titel Relevante Anvendelse
underafsnit og godkendt
punkter
@ 2 3 4
EN Tanks for transport of dangerous 6.8.2.4
12972:2007 goods — Testing, inspection and BN Indtil videre
marking of metallic tanks 6.8.34
6.8.2.7 Bestemmelser for tanke, som ikke er konstrueret, fremstillet og prgvet i overensstemmelse

med ovennaevnte standarder

Med henblik pa at demonstrere de videnskabelige og tekniske fremskridt, eller hvor der ikke henvi-
ses til nogen standard i underafsnit 6.8.2.6, eller for at behandle seerlige aspekter, der ikke er om-
handlet i nogen af de i underafsnit 6.8.2.6 angivne standarder, kan den kompetente myndighed an-
erkende anvendelse af et teknisk regelvaerk med samme sikkerhedsniveau. Tankene skal imidlertid
opfylde minimumskravene i afsnit 6.8.2.
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6.8.3

6.8.3.1

6.8.3.1.1

6.8.3.1.2
6.8.3.1.3

6.8.3.1.4

Den kompetente myndighed skal sende en liste over de tekniske regelvaerker som den anerkender
til OTIF sekretariatet. Listen skal indeholde falgende oplysninger: navn og dato for regelveerket,
dets formal samt oplysninger om, hvor det kan f&s. Sekretariatet skal gare disse oplysninger offent-
ligt tilgeengelige pa sin hiemmeside.

En standard, som er godkendt til henvisning i en kommende udgave af RID, kan godkendes af den
kompetente myndighed til anvendelse uden underretning af OTIF's sekretariat.

Til prevning, eftersyn og maerkning kan ogsa bruges den gzeldende standard, der er henvist til i un-
derafsnit 6.8.2.6.

Seerlige bestemmelser, der finder anvendelse pa klasse 2

Konstruktion af ratanke

Ratanke til transport af komprimerede eller fordrabede gasser eller oplgste gasser, skal vaere frem-
stillet af stal. | tilfeelde af semlgse ratanke, kan - uanset bestemmelserne i 6.8.2.1.12 - en brudfor-
leengelse pa mindst 14 % og en spaending o, som er mindre end eller lig med felgende graensevaer-
dier, godkendes afheengig af materialet:

(a) Nar Re/Rm forholdet (for de mindste garanterede egenskaber efter varmebehandling) er
starre end 0,66 og mindre end 0,85: 0 £0,75 Re,

(b) Nar Re/Rm forholdet (for de mindste garanterede egenskaber efter varmebehandling) er
storre end 0,85: 0 <0,5 Rm.

Kravene i afsnit 6.8.5 finder anvendelse pa materialer og konstruktion af svejste ratanke.

For tanke med dobbelte veegge ma - afvi- | {blank}
gende fra bestemmelserne i 6.8.2.1.18 - den
mindste vaegtykkelse af den indre skal veere
3 mm, hvis der er anvendt et metal med en
god kuldesejhed med en mindste traekbrud-
styrke Rm = 490 N/mm? og en mindste brud-
forlaengelse pa A = 30 %.

Ved anvendelse af et andet materiale til den
indre skal kreeves en tilsvarende mindste
vaegtykkelse beregnet efter "den generelle
formel" i fodnote 5 til 6.8.2.1.18, hvorved
seettes Rmo = 490 N/mm? og A = 30 %.

Den ydre tankskal skal i dette tilfeelde have
en mindste veegtykkelse pa 6 mm, hvis den
er af konstruktionsstal. Ved anvendelse af et
andet materiale til den ydre skal kreeves en
tilsvarende mindste veegtykkelse beregnet
efter formlen i teksten i fodnote 5 til
6.8.2.1.18.

Konstruktion af batterivogne og MEGC'er

Flasker, rar, trykfade og flaskebatterier skal som elementer af en batterivogn eller en MEGC veere
konstrueret i overensstemmelse med kapitel 6.2.

Anm.: 1. Flaskebatterier, som ikke er elementer af en batterivogn eller en MEGC, skal op-
fylde kravene i kapitel 6.2.

2. Tanke, som udggr elementer af en batterivogn eller en MEGC, skal vaere konstru-
eret i overensstemmelse med underafsnit 6.8.2.1 og 6.8.3.1.

3. Aftagelige tanke ' betragtes ikke som elementer af en batterivogn eller en MEGC.

18 Definition af "aftagelig tank" findes i afsnit 1.2.1.
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6.8.3.1.5

6.8.3.1.6

6.8.3.2
6.8.3.2.1

6.8.3.2.2

6.8.3.2.3

6.8.3.2.4

6.8.3.2.5

6.8.3.2.6

6.8.3.2.7

6.8.3.2.8

Elementer og disses fastgarelsesanordninger

i batterivogne og rammen pad MEGC'er

skal ved den maksimalt tilladte belastning kunne absorbere de kreefter, som er defineret i 6.8.2.1.2.
Ved hver kraftkombination méa belastningen pa det mest belastede sted pa& elementet og dets fast-
garelsesanordninger ikke overstige:

- for flasker, rgr, trykfade og flaskebatterier: den veerdi, der er defineret i underafsnit
6.2.5.3;

- for tanke: veerdien af o, som er definereti 6.8.2.1.16.

@vrige bestemmelser vedrgrende konstruktion af tankvogne og batterivogne

Tankvogne og batterivogne skal udstyres | (Reserveret)
med puffer med en minimums energiabsor-
beringskapacitet p4 70 kJ. Denne bestem-
melse geelder ikke for tankvogne og batteri-
vogne udstyret med energiabsorberende
elementer i overensstemmelse med definitio-
nen i afsnit 6.8.4, seerlig bestemmelse TE 22.

Udstyr

Udlgbsrar pa tanke skal kunne lukkes med blindflanger eller andre tilsvarende palidelige anordnin-
ger. Pa tanke til transport af kelede, fordrabede gasser kan disse blindflanger eller andre tilsvaren-
de palidelige anordninger vaere monteret med trykaflastningsdbninger med en diameter pa hgjst 1,5
mm.

Ratanke til transport af fordrdbede gasser kan ud over dbningerne, som er beskrevet i 6.8.2.2.2 og
6.8.2.2.4, veere forsynet med abninger til montering af maleinstrumenter, termometre, manometre
og eventuelt med rensehuller af hensyn til ratankenes drift og sikkerhed.

Den indvendige stopventil i alle fyldnings- og tamningsabninger pa tanke

{blank} med en kapacitet pa mere end 1 m?

til transport af fordrdbede, brandfarlige eller giftige gasser skal vaere gjeblikkeligt lukkende og skal
lukke automatisk i tilfeelde af en utilsigtet beveegelse af ratanken eller ved brand. Lukkeanordningen
skal ogsa kunne fiernbetjenes.

Den indretning, som holder den indvendige | {blank}
lukkeanordning aben, f.eks en skinnekrog, er
ikke bestanddel af vognen.

Med undtagelse af abninger, der indeholder sikkerhedsventiler og lukkede rensehuller, skal alle
abninger veere forsynet med en indvendig lukkeanordning, safremt tanken er beregnet til transport
af fordrabede, brandfarlige og/eller giftige gasser, og den har en nominel diameter pa over 1,5 mm,.

Uanset kravene i 6.8.2.2.2, 6.8.3.2.3 0g 6.8.3.2.4 er det tilladt, at tanke til transport af kglede, for-
drdbede gasser er forsynet med udvendige afspeerringsanordninger i stedet for indvendige anord-
ninger, safremt disse udvendige anordninger er sikret mod ydre beskadigelse pd en made, der giver
mindst samme sikkerhed som ratankveeggen.

Eventuelle termometre ma ikke feres direkte ind i gassen eller veesken gennem ratanken.
Fyldnings- og temningsadbninger i den gverste del af tankene skal, ud over hvad der er fastsat i
6.8.3.2.3, veere udstyret med yderligere en udvendig lukkeanordning. Denne skal kunne lukkes ved
hjeelp af en blindflange eller en anden tilsvarende palidelig anordning.

Sikkerhedsventiler skal opfylde kravene i 6.8.3.2.9 - 6.8.3.2.12 nedenfor:
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6.8.3.2.9

6.8.3.2.10

6.8.3.2.11

6.8.3.2.12

6.8.3.2.13

6.8.3.2.14

6.8.3.2.15

6.8.3.2.16

Tanke til transport af komprimerede eller fordrabede gasser eller oplgste gasser, kan vaere forsynet
med fiederbelastede sikkerhedsventiler. Disse ventiler skal automatisk abne sig ved et tryk p& mel-
lem 0,9 og 1,0 gange den pagaeldende tanks pravningstryk. Den anvendte ventiltype skal kunne
modstd dynamiske belastninger, herunder veeskebeveegelser. Det er forbudt at anvende ventiler
med dgdvaegt eller kontraveegt. Sikkerhedsventilernes kreevede kapacitet skal beregnes i overens-
stemmelse med formlen i 6.7.3.8.1.1.

Sikkerhedsventilerne skal veere konstrueret pa en made, der forhindrer eller beskytter mod, at vand
eller andre fremmedlegemer traenger ind, sa de ikke fungerer korrekt. Eventuel beskyttelse ma ikke
forringe deres ydelse.

Nar tanke er beregnet til transport ad sgvejen, kan der uanset kravene i 6.8.3.2.9 veere monteret
sikkerhedsventiler, der er i overensstemmelse med IMDG-koden.

Tanke til transport af kalede, fordrabede gasser skal veere forsynet med to eller flere indbyrdes uaf-
heengige sikkerhedsventiler, der hver isger skal kunne &bne sig ved det maksimale arbejdstryk, der
er anfgrt pa tanken. To af sikkerhedsventilerne skal hver iseer veere dimensioneret saledes at de
gasser, der dannes ved fordampning under normal brug, kan slippe ud fra tanken ved et tryk, som
ikke pa noget tidspunkt ma overstige det pa tanken angivne arbejdstryk med mere end 10 %.

En af de to sikkerhedsventiler kan erstattes af en spraengskive, som skal spraenges ved prgvnings-
trykket.

Safremt vakuum forsvinder i tanke med dobbelte veegge, eller safremt 20 % af isoleringen i tanke
med én veeg @deleegges, skal kombinationen af trykaflastningsanordningerne slippe en sadan
maengde gas ud, at trykket inde i ratanken ikke overstiger pravningstrykket.

Bestemmelserne i 6.8.2.1.7 geelder ikke for tanke med vakuumisolering.

Trykaflastningsanordningerne pa tanke til transport af kglede, fordrdbede gasser skal vaere kon-
strueret p& en sddan made, at de med sikkerhed fungerer korrekt, selv ved den laveste arbejdstem-
peratur. Funktionsdygtighed ved denne temperatur skal konstateres ved prgvning af hver enkelt an-
ordning eller prgvning af anordninger af samme konstruktionstype.

For aftagelige tanke '® geelder falgende be- | {blank}
stemmelser:

(@) Ventilerne i aftagelige tanke, som kan
rulles, skal veere forsynet med beskyttel-
sesheette.

(b) Tankene skal fastgares pa vognstellet,
saledes at de ikke kan forskubbe sig.

Varmeisolering
Hvis tanke til transport af fordrAbede gasser er varmeisoleret, skal isoleringen besta af enten:

- en solskeerm, som daekker mellem den gverste tredjedel og den gverste halvdel af
tankens overflade og er adskilt fra ratanken ved et luftrum pa mindst 4 cm i tvaersnit, eller

- en fuldsteendig bekleedning med isolerende materiale af tilstraekkelig tykkelse.

Tanke til transport af kelede, fordrdbede gasser skal veere varmeisolerede. Varmeisoleringen skal
veere sikret ved hjeelp af en ubrudt bekleedning. Hvis mellemrummet mellem tanken og beklzednin-
gen er lufttomt (vakuumisolering), skal beskyttelsesbekleedningen veere konstrueret pa en sadan
made, at den kan modsta et ydre tryk p& mindst 100 kPa (1 bar) (overtryk) uden at blive deformeret.
Ved fravigelse fra definitionen af "beregnet tryk" i afsnit 1.2.1 kan udvendige og indvendige for-
staerkningsanordninger tages med i beregningerne. Hvis beklaedningen er lukket pa en saddan ma-
de, at den er gasteet, skal den veere udstyret med en anordning, der forhindrer, at der opstar farligt
tryk i isoleringslaget i tilfeelde af, at ratanken eller dennes udstyr ikke er tilstreekkeligt gasteet. Denne
anordning skal hindre, at fugt treenger ind i det varmeisolerende lag. Mht. typeprgvning af isole-
ringssystemets effektivitet, se 6.8.3.4.11.

Pa tanke til transport af fordrabede gasser, der har et kogepunkt pa under -182 °C ved atmosfzerisk
tryk, ma hverken varmeisoleringen eller fastgerelsesanordningerne veere udfgrt af breendbare mate-
rialer.

Fastggrelsesanordningerne pa tanke med vakuumisolering ma indeholde plastmaterialer mellem
tanken og beklaedningen, hvis dette er godkendt af den kompetente myndighed.
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6.8.3.2.17

6.8.3.2.18

6.8.3.2.19

6.8.3.2.20

6.8.3.2.21

6.8.3.2.22

6.8.3.2.23

6.8.3.2.24

6.8.3.2.25

6.8.3.2.26

6.8.3.2.27

6.8.3.2.28

6.8.3.3

Uanset kravene i 6.8.2.2.4 skal ratanke til transport af kglede, fordrdbede gasser ikke ngdvendigvis
have en inspektionsébning.

Udstyr til batterivogne og MEGC'er

Betjeningsudstyr og stgtteindretninger skal udformes eller konstrueres til at forebygge skader, som
kunne resultere i tamning af trykbeholderens indhold under almindelig handtering og transport. Nar
forbindelsen mellem rammen pa batterivogn eller MEGC'en og elementerne tillader en relativ be-
veegelse mellem undergrupper af komponenter, skal udstyret veere fastgjort saledes, at sadanne
beveegelser ikke forarsager beskadigelse af arbejdende dele. Manifoldrgr, som farer til afspeer-
ringsventiler, skal veere tilstraekkeligt fleksible til at beskytte ventilerne og rarene mod afklipning eller
mod temning af trykbeholderens indhold. Fyldnings- og teamningsanordninger (inklusive flanger eller
skruepropper) og eventuelle beskyttelseshaetter skal kunne sikres mod utilsigtet abning.

For at hindre, at indholdet slipper ud i tilfeelde af beskadigelse, skal manifoldene, temningsanord-
ningerne (rgrstudser, lukkeanordninger) og stopventilerne veere beskyttet eller sikret mod at blive
revet lgs i tilfzelde af ydre pavirkninger eller konstrueret til at modst& dem.

Samlergrsystemet skal vaere konstrueret til at kunne fungere i et temperaturomrade pa mellem -20
°C og +50 °C.

Samlergrsystemet skal veere konstrueret, udfgrt og monteret sdledes, at det ikke beskadiges pa
grund af temperaturudvidelse og -sammentraekning, mekaniske slag og vibration. Alle rarsystemer
skal veere af egnet metallisk materiale. Svejste rarsamlinger skal bruges, nar det er muligt.

Samlinger af kobberrgr skal vaere hardt loddede eller have et tilsvarende kraftigt samlestykke af me-
tal. Smeltepunktet for hardt loddede materialer skal mindst veere 525 °C. Samlingerne ma ikke
mindske rgrenes styrke, f.eks. ved gevindskaering.

Med undtagelse af UN 1001 acetylen, oplgst, m& den maksimalt tilladte speending o i samlergrsy-
stemet ved prgvningstrykket for beholderne ikke overstige 75 % af materialets garanterede flyde-
spaending.

Den ngdvendige veegtykkelse for samlergrsystemet til transport af UN 1001 acetylen, oplgst, be-
regnes i henhold til anerkendte retningslinjer.

Anm.: Flydespaending er beskrevet i 6.8.2.1.11.

Uanset kravene i 6.8.3.2.3, 6.8.3.2.4 og 6.8.3.2.7 for flasker, rar, trykfade og flaskebatterier (ram-
mer), som udger elementer af en batterivogn eller en MEGC, kan de ngdvendige lukkeanordninger
veere anbragt inden i samlergrsystemet.

Safremt et af elementerne er udstyret med en sikkerhedsventil, og der er lukkeanordninger mellem
elementerne, skal alle elementerne vaere udstyret pa denne made.

Fyldnings- og tsmningsanordningerne kan veere monteret pd en manifold.

Ethvert element, herunder hver enkelt flaske i et flaskebatteri, til transport af giftige gasser, skal
kunne isoleres med en afspaerringsventil.

Batterivogne eller MEGC'er beregnet til transport af giftige gasser ma ikke have sikkerhedsventiler,
medmindre der er monteret en spreengskive foran sikkerhedsventilerne. Hvis dette er tilfeeldet, skal
enheden med spraengskive og sikkerhedsventil veere godkendt af den kompetente myndighed.

Ved batterivogne eller MEGC'er til transport ad sgvejen kan der veere monteret sikkerhedsventiler i
overensstemmelse med IMDG-koden, uanset kravene i 6.8.3.2.26.

Beholdere, som er elementer i en batterivogn eller en MEGC beregnet til transport af brandfarlige
gasser, kombineres i grupper med hgjst 5.000 liter, som kan isoleres med en afspaerringsventil.

Hvert element i en batterivogn eller en MEGC beregnet til transport af brandfarlige gasser, der be-
star af tanke, som er i overensstemmelse med dette kapitel, skal kunne isoleres med en afspeer-
ringsventil.

Typegodkendelse

Ingen seerlige krav.
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6.8.3.4
6.8.3.4.1

6.8.3.4.2

6.8.3.4.3

6.8.3.4.4

6.8.3.4.5
6.8.3.4.6

6.8.3.4.7

6.8.3.4.8

6.8.3.4.9

6.8.3.4.10

Eftersyn og prgvning

Med undtagelse af flasker, rar, tryktromler og flasker, som er en del af flaskebatterier, der er ele-
menter i en batterivogn eller en MEGC, skal de materialer, der er brugt i svejste ratanke, prgves i
henhold til metoden i afsnit 6.8.5.

De grundleeggende bestemmelser vedrgrende prgvningstrykket findes i 4.3.3.2.1 - 4.3.3.2.4, og
tabellen for gasser og gasblandinger i 4.3.3.2.5 indeholder minimumsprgvningstryk.

Den farste hydrauliske trykpravning skal udfgres, fgr varmeisolering monteres. Hvis ratanken, dens
armatur, rgrsystem og udstyr er prgvet hver for sig, skal tanken underkastes en teethedsprgvning
efter montering.

Kapaciteten af hver ratank til transport af komprimerede gasser pafyldt efter vaegt, fordrdbede gas-
ser eller oplgste gasser skal, under tilsyn af en sagkyndig, der er godkendt af den kompetente myn-
dighed, fastseettes ved vejning eller volumetrisk maling af den maengde vand, der udfylder ratanken.
Malingen af ratankens kapacitet skal ske med 1 % ngjagtighed. Kapaciteten ma ikke bestemmes
ved beregning pa grundlag af ratankens dimensioner. Den maksimalt tilladte fyldningsveegt ifglge
emballeringsforskrift P200 eller P203 i underafsnit 4.1.4.1 samt i 4.3.3.2.2 og 4.3.3.2.3 skal fastsaet-
tes af en myndighedsgodkendt sagkyndig.

Svejsesgmmene skal kontrolleres i overensstemmelse med de krav, der svarer til A=116.8.2.1.23.
Uanset kravene i 6.8.2.4.2 skal periodisk eftersyn foretages:

Som minimum inden for otte ar efter ibrugtagningen og herefter mindst hvert 12. ar for tanke bereg-
net til transport af kalede, fordrabede gasser.

De mellemliggende eftersyn i henhold til | P& den kompetente myndigheds forlangende kan

6.8.2.4.3 skal som minimum udfegres inden | derihenhold til 6.8.2.4.3 udfares teethedspravning

for seks ar efter hvert periodisk eftersyn. eller mellemliggende eftersyn mellem to pa
hinanden fglgende periodiske eftersyn.

For tanke med vakuumisolering kan den hydrauliske trykprgvning og kontrollen af den indvendige
tilstand med den af den myndighedsgodkendte sagkyndiges tilladelse erstattes af en teethedsprgv-
ning og maling af vakuum.

Hvis der ved de periodiske eftersyn er lavet abninger i ratanke til transport af kalede, fordrabede
gasser, skal den metode, hvorved de lukkes hermetisk, godkendes af den myndighedsgodkendte
sagkyndige, fer tankene tages i brug igen. Endvidere skal ratankens styrke sikres.

Teethedsprgvning af tanke beregnet til transport af gas skal underkastes et tryk, der

- For komprimerede gasser, fordrdbede gasser og oplgste gasser: 20 % af
pravningstrykket.

- For kglede fordrabede gasser: 90 % af det maksimale arbejdstryk.

Eftersyn og pregvning af batterivogne og MEGC'er
Holdetider for tanke til transport af kglede fordrabede gasser

Referenceholdetiden for tanke til transport af kalede fordrabede gasser bestemmes pa grundlag af
falgende:

a) isoleringssystemets effektivitet bestemt i henhold til 6.8.3.4.11,

b) den/de trykbegreensende anordnings/anordningers laveste trykindstilling,
c) forholdene ved starten af fyldningen,

d) en antaget omgivelsestemperatur pa 30 °C og

e) de fysiske egenskaber ved den enkelte kglede fordrabede gas, som skal transporteres.
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6.8.3.4.11

6.8.3.4.12

6.8.3.4.13

6.8.3.4.14

6.8.3.4.15

6.8.3.4.16

Isoleringssystemets effektivitet (varmetilgang i watt) skal bestemmes ved hjeelp af en typeprgvning
af tankene. Denne pragvning skal besta af enten:

a) en prgvning ved konstant tryk (f.eks. ved atmosfeerisk tryk), hvor tabet af den kglede
fordrdbede gas méales over en tidsperiode, eller

b) en pravning med lukket system, hvor trykstigningen males i ratanken over en tidsperiode.

Nar der udfagres pravning ved konstant tryk, skal der tages hgjde for variationerne i atmosfeeretryk-
ket. Ved udfgrelse af den ene eller den anden prgvning skal der korrigeres for eventuelle variationer
mellem omgivelsestemperaturen og den antagne referencetemperatur pa 30 °C.

Anm.: ISO 21014:2006 "Cryogenic vessels — Cryogenic insulation performance" indehol-
der en naermere beskrivelse af metoder til bestemmelse af kryogenbeholderes iso-
leringsydelse og angiver en metode til beregning af holdetiden.

Elementerne og udstyret i hver batterivogn eller MEGC skal enten kontrolleres og prgves sammen
eller hver for sig, far de tages i brug farste gang (farste eftersyn og pravning). Derefter skal de bat-
terivogne eller MEGC'er, som bestér af beholdere, kontrolleres mindst hvert femte ar. Batterivogne
eller MEGC'er, som bestar af tanke, skal kontrolleres i henhold til 6.8.3.4.6. Et seerligt eftersyn og
pravning skal foretages uanset det seneste periodiske eftersyn og prgvning, nar det er ngdvendigt i
henhold til 6.8.3.4.16.

Det farste eftersyn skal omfatte:

- kontrol af overensstemmelse med den godkendte type,
- kontrol af konstruktionsmaessige egenskaber,
- undersggelse af indvendig og udvendig tilstand,

- hydraulisk trykprgvning '° ved det p& maerkepladen angivne pravningstryk i
overensstemmelse med 6.8.3.5.10,

- teethedsprgvning ved det maksimale arbejdstryk, og
- kontrol af udstyrets funktioner.

Safremt elementerne og armatur har gennemgaet individuel trykprgvning, skal de samlet gennemga
teethedsprgvning efter montering.

Flasker, rgr og tryktromler samt flasker, som er en del af flaskebatterier, skal pra@ves i henhold til
emballeringsforskrift P200 eller P203 i underafsnit 4.1.4.1.

Pravningstrykket for manifolden i en batterivogn eller en MEGC skal veere det samme som i ele-
menterne i batterivognen eller MEGC'en. Trykprgvningen for manifolden kan udfgres som en hy-
draulisk prgvning eller ved at bruge en anden veeske eller gas efter godkendelse fra den kompeten-
te myndighed eller et organ godkendt af denne. Uanset dette krav ma prgvningstrykket for manifol-
den i batterivogne eller MEGC'er ikke veere mindre end 300 bar for UN 1001 acetylen, oplgst.

Det periodiske eftersyn skal omfatte en teethedsprgvning ved det maksimale arbejdstryk og en ud-
vendig undersggelse af konstruktionen, elementerne og betjeningsudstyret uden demontering. Ele-
menterne og manifolden skal prgves med de intervaller, som er defineret i emballeringsforskrift
P200 i underafsnit 4.1.4.1 og i henhold til kravene i underafsnittene 6.2.1.6 og 6.2.3.5 henholdsvis.
Nar elementerne og udstyret har gennemgaet individuel trykprgvning, skal de samlet gennemga
teethedsprgvning efter montering.

Det er ngdvendigt at udfare et seerligt eftersyn og prgvning, nar batterivognen eller MEGC'en be-
gynder at f& beskadigede eller korroderede omrader, er uteet, eller pa anden made viser tegn pa
fejl, der kan pavirke batterivognen eller MEGC'en. Omfanget af det szerlige eftersyn og prgvning,
og, hvis det er ngdvendigt, demonteringen af elementer, afheenger af skadens eller forringelsens
omfang pé batterivognen eller MEGC'en. Eftersynet skal som minimum omfatte de undersggelser,
som kraeves i 6.8.3.4.17.

19

| seerlige tilfeelde og efter godkendelse fra den sagkyndige, som er godkendt af den kompetente myndighed, kan den

hydrauliske trykprgvning erstattes af en trykprgvning, der bruger en anden veaeske eller gas, safremt dette ikke udger

nogen fare.
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6.8.3.4.17 Undersggelserne skal sikre, at:

(a) elementerne kontrolleres udvendigt for grubeteering, korrosion, eller afskalning, buler,
skeevhed, fejl i svejsesgmme eller andre forhold, herunder uteetheder, som kan bevirke,
at batterivogne eller MEGC'er er farlige at benytte til transport,

(b) manifold, ventiler, og pakninger kontrolleres for korroderede dele, fejl og andre forhold,
herunder utaetheder, som kan bevirke, at batterivogne eller MEGC'er er farlige at benytte
til fyldning, tamning eller transport,

(c) manglende eller Igse skruer eller magtrikker pa eventuelle flangeforbindelser eller
blindflanger erstattes eller strammes,

(d) alle ngdanordninger og ventiler er fri for korrosion, skeevhed og andre skader eller fejl,
som kan hindre deres normale drift. Fjernbetjente lukkeanordninger og selvlukkende
stopventiler skal betjenes for at pavise normal brug,

(e) kreevede maerker pa Dbatterivogne eller MEGC'er skal veere leeselige og i
overensstemmelse med geeldende krav, og

(f) alle rammer, stgtter og arrangementer til at lgfte batterivogne eller MEGC'er skal veere i
god stand.

6.8.3.4.18 Pravning, eftersyn og kontrol i overensstemmelse med 6.8.3.4.12 - 6.8.3.4.17 skal udfgres af den

sagkyndige, som er godkendt af den kompetente myndighed. Der udstedes attester med resultater-
ne af disse handlinger, selv i tilfeelde af negative resultater.

Denne attest skal indeholde en henvisning til fortegnelsen over de stoffer, der er godkendt til trans-
port i batterivognen eller MEGC'en i overensstemmelse med 6.8.2.3.1.

En kopi af disse attester skal vedhaeftes tankjournalen for hver tankvogn, batterivogn eller MEGC,
der har gennemgaet en prgvning (se 4.3.2.1.7).

6.8.3.5 Meerkning
6.8.3.5.1 De nedenfor anfarte yderligere oplysninger skal preeges eller pa lignende made angives pa den
meerkeplade, der er foreskrevet i 6.8.2.5.1, eller direkte pa selve ratankens veegge, safremt veegge-
ne er forsteerket sdledes, at tankens styrke ikke forringes.
6.8.3.5.2 Pa tanke beregnet til transport af kun ét stof:
- den officielle godsbetegnelse for gassen, og for gasser, som er klassificeret under en
n.o.s.-betegnelse ?° efterfulgt af den tekniske betegnelse
Denne angivelse skal suppleres:
- for tanke beregnet til transport af komprimerede gasser pafyldt efter volumen (tryk): med
en angivelse af det maksimalt tilladte fyldningstryk for tanken ved 15 °C, og
- for tanke beregnet til transport af komprimerede gasser pafyldt efter veegt og af
fordrdbede gasser, kglede, fordrabede gasser eller oplgste gasser: med en angivelse af
den maksimalt tilladte fyldning i kg samt fyldningstemperaturen, hvis denne er under -20
°C.
6.8.3.5.3 P& tanke til flere formal:

- den officielle godsbetegnelse for gassen, og for gasser, som er klassificeret under en
n.o.s.-betegnelse ?° efterfulgt af den tekniske betegnelse.

20

| stedet for den officielle godsbetegnelse eller — s& vidt anvendelig - den officielle godsbetegnelse for n.o.s.-
betegnelsen efterfulgt af den tekniske betegnelse er brugen af en af falgende betegnelser tilladt:

for UN-nummer 1078 Kglemiddel, n.o.s: blanding F1, blanding F2, blanding F3,
for UN-nummer 1060 Methylacetylen og propadien, blanding, stabiliseret: blanding P1, blanding P2,

for UN-nummer 1965 Carbonhydrid gasblanding, fordrabet, n.o.s: blanding A, blanding A01, blanding A02, blan-
ding A0, blanding A1, blanding B1, blanding B2, blanding B, blanding C. De sadvanligvis anvendte handelsnav-
ne som angivet i underafsnit 2.2.2.3, klassifikationskode 2F, UN-nummer 1965, anm. 1 kan kun bruges som
supplement,

For UN 1010 butadiener, stabiliseret: 1,2-butadien, stabiliseret, eller 1,3-butadien, stabiliseret.
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6.8.3.5.4

6.8.3.5.5

6.8.3.5.6

Disse oplysninger skal suppleres med en angivelse af den maksimalt tilladte fyldning i kg for hver
gas.

P& tanke beregnet til transport af kelede fordrabede gasser:
- det maksimalt tilladte arbejdstryk **
- referenceholdetiden (i dage eller timer) for hver gas?!

- de tilhgrende farstegangstryk (i bar (overtryk) eller kPa (overtryk))?*.

P& tanke med varmeisolering:
angivelsen "varmeisoleret" eller "varmeisoleret ved vakuum®.
Ud over oplysningerne i 6.8.2.5.2 skal falgende angives pa

begge sider af tankvognen (pa selve tanken | begge sider af tankcontaineren (pa selve tanken

eller p& maerkeplader): eller pA meerkeplader):
(a) - tankkoden i overensstemmelse med attesten (se 6.8.2.3.1) med tankens egentlige
pravningstryk,
- angivelsen: "mindste tilladte fyldningstemperatur:....... °C",

(b) hvis tanken er beregnet til transport af kun ét stof:

- den officielle godsbetegnelse for gassen, og for gasser, som er klassificeret under en

n.o.s.-betegnelse “° efterfulgt af den tekniske betegnelse,

{blank} - samt den maksimalt tilladte fyldning i kg for
komprimerede gasser pafyldt efter vaegt og
for fordrabede gasser, kglede, fordrabede
gasser eller oplgste gasser,

(c) hvis tanken er en tank til transport af forskellige stoffer:

- den officielle godsbetegnelse for gasserne, og for gasser, som er klassificeret under en
n.o.s.-betegnelse “°, efterfulgt af de respektive tekniske betegnelser for alle de gasser,
som tanken er beregnet til at transportere,

{blank} - samt en angivelse af den maksimalt tilladte

fyldning i kg for hver gas,
(d) hvis ratanken er varmeisoleret:

- angivelsen "varmeisoleret” eller "varmeisoleret ved vakuum" pa et af de officielle sprog
i indregistreringslandet, og desuden, hvis dette sprog ikke er fransk, tysk, italiensk eller
engelsk, da tillige pa fransk, tysk, italiensk eller engelsk, medmindre andet er bestemt i
eventuelle aftaler indgaet mellem de af transporten berarte lande.

2L Maleenhederne tilfgjes efter de numeriske veerdier.
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6.8.3.5.7

6.8.3.5.8

6.8.3.5.9

6.8.3.5.10

Lastgraenserne i henhold til 6.8.2.5.2 skal for

- komprimerede gasser, der pafyldes efter
veegt

- fordrdbede gasser eller kalede, fordrabe-
de gasser og

- oplgste gasser,

fastlaegges under hensyntagen til tankens
hgjst tilladelige fyldning afhaengig af det
transporterede stof. For tanke til transport af
forskellige stoffer skal den officielle betegnel-
se for det aktuelt transporterede stof angives
pa klaptavlen sammen med lastgraenserne.
Klaptavler skal veere konstrueret og kunne
sikres séledes, at de ikke kan &bne eller Igs-
ne sig fra holderen under transporten (navn-
lig som faglge af pavirkninger eller utilsigtede
handlinger).

For aftagelige tanke i henhold til 6.8.3.2.13
skal baerevognens tavler ikke ngdvendigvis
forsynes med de angivelser, som er naevnt i
6.8.2.5.2 0g 6.8.3.5.6.

(Reserveret)

Meerkning af batterivogne og MEGC'er

{blank}

{blank}

Alle batterivogne og MEGC'er skal veaere forsynet med en maerkeplade af korrosionsbestandigt me-
tal, som ikke ma kunne fiernes, og som skal vaere anbragt pa et sted, hvor den er let tilgeengelig for
eftersyn. P4 meerkepladen skal veere praeget eller pa lignende made anfgrt mindst nedenstadende

angivelser:

- godkendelsesnummer,

- fabrikantens navn eller meerke,
- fabrikantens serienummer,

- fabrikationsar,

- prgvningstryk (overtryk), 2*

- konstruktionstemperatur (kun hvis denne er over +50 °C eller under -20 °C), %*

- dato (maned og ar) for fgrstegangsprgvning og for den seneste periodiske prgvning i

overensstemmelse med 6.8.3.4.12 og 6.8.3.4.15, og

- stempel pafert af den sagkyndige, der har foretaget prgvningerne.
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6.8.3.5.11 Falgende oplysninger skal veere anfgrt pa | Falgende oplysninger skal veere anfert enten pa

6.

6.

6.

begge sider af batterivognen pa en mzaerke- | selve MEGC'en eller pa en meerkeplade:

plade: - ejerens eller brugerens navn,
- iheendehaveridentifikationsmeerke  eller | _ anta) elementer,
operatgrens navn, 2

- elementernes totale kapacitet, **
- antal elementer,

- tilladt veegt i lastet tilstand, *

- elementernes totale kapacitet, %* ) .
P - tankkoden i henhold til attesten for typegod-

- lastgreenserne i henhold til vognens kendelsen (se 6.8.2.3.1) med MEGC'ens
egenskaber samt de tilladte straeknings- faktiske prgvningstryk
kategorier, - .
. . - den officielle godsbetegnelse for den i
- tankkoden i henhold til attesten for type- MEGC'en transporterede gas, og for gasser,
godkendelsen (se 6.8.2.3.1) med batteri- som er Kklassificeret under en n.o.s.-
vognens faktiske pravningstryk, betegnelse, tillige den tekniske betegnelse °
- den officielle godsbetegnelse for den i for gassen,

batterivognen transporterede gas, og for
gasser, som er klassifciceret under en o
n.o.s.-betegnelse, tillige den tekniske be- | -  taramasse.
tegnelse ?° for gassen,

- dato (maned og ar) for naeste pravning i
overensstemmelse med 6.8.2.4.3 og

- og for MEGC'er pafyldt efter veegt:

6.8.3.4.15,
8.3.5.12 Rammen pa en batterivogn eller en MEGC skal veere forsynet med en maerkeplade neer ved fyld-
ningsstedet, der angiver:
maksimalt tilladt fyldningstryk 2! ved 15 °C for elementer til komprimerede gasser,
den officielle godsbetegnelse for gassen i overensstemmelse med kapitel 3.2 og den
tekniske betegnelse ?° for gasser, som er klassificeret under en n.o.s.-betegnelse,
og derudover for fordrdbede gasser:
- maksimalt tilladt fyldningsveegt pr. element.?!
8.3.5.13 Flasker, rar, trykfade og flasker, som er en del af flaskebatterier, skal veere maerket i overensstem-
melse med underafsnit 6.2.2.7. Den enkelte beholder behgver ikke at veere maerket med faresedler,
som det kreeves i kapitel 5.2.
Batterivogne og MEGC'er skal veere forsynet med faresedler og faretavler i overensstemmelse med
kapitel 5.3.
8.3.6 Bestemmelser for batterivogne og MEGC'er, der er konstrueret, fremstillet og pravet i over-

ensstemmelse med standarder, der henvises til

Anm.: Personer eller organer, der i standarder er naevnt som ansvarlige i henhold til RID,
skal opfylde bestemmelserne i RID.

Typegodkendelsesattester skal udstedes i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.8.7. De standarder,
der henvises til i tabellen nedenfor, skal finde anvendelse ved udstedelse af typegodkendelser som
anfart i kolonne (4) for at overholde de krav i kapitel 6.8, der henvises til i kolonne (3). Standarderne
skal finde anvendelse i henhold til bestemmelserne i afsnit 1.1.5. | kolonne (5) er anfgrt den dato,
hvor eksisterende typegodkendelser senest skal treekkes tilbage i henhold til 1.8.7.2.4; hvis der ikke
vises nogen dato, forbliver typegodkendelsen gyldig, indtil den udlgber.

Siden den 1. januar 2009 har anvendelsen af de standarder, der henvises til, veeret obligatorisk.
Undtagelserne fremgar af underafsnit 6.8.3.7.

22

Ilheendehaveridentifikationsmaerke i henhold til bilag PP, afsnit PP.1 i de ensartede tekniske forskrifter (UTP), som er
geeldende for godsvogne i delsystemet Rullende materiel (UTP WAG) i "APTU Uniform Rules" (bilag F til COTIF
1999) (se www.otif.org), og i overensstemmelse med 4.2.2.3 og bilag P i Kommissionens afggrelse 2011/314/EU af
12. maj 2011 om den tekniske specifikation for interoperabilitet for delsystemet "Drift og trafikstyring" i det transeu-
ropaeiske jernbanesystem for konventionelle tog.
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Hvis der henvises til flere standarder i forbindelse med anvendelsen af de samme krav, skal kun én
af disse finde anvendelse, men fuldt ud, medmindre andet er anfart i tabellen nedenfor.

Anvendelsesomradet for hver standard er defineret i afsnittet om den pagzeldende standards an-
vendelsesomrade, medmindre andet er anfaert i tabellen nedenfor.

Henvisning Dokumentets titel Relevante Geldende Fristen for
under- for nye tilbage-
afsnit og typegod- treekkelse
punkter kendelser af eksi-
eller sterende
fornyelser typegod-
kendelser
@) 2 3 4 ®)
EN 13807:2003 Transportable gas cylinders — 6.8.3.1.4,
Battery vehicles — Design, 6.8.3.1.5,
manufacture, identification and 6.8.3.2.18- Mellem
testing 6.8.3.2.26, 1. januar

Anm.. Hvor det er relevant, | 6.8.3.4.12- 2005 og
kan denne standard | 6.8.3.4.14 31. december

ogsa finde anvendelse | 09 2020
pad MEGC'er, der bestar | 6.8.3.5.10-
af trykbeholdere. 6.8.3.5.13
EN 13807:2017 Transportable gas cylinders — 6.8.3.1.4,
Battery vehicles and multiple- 6.8.3.1.5,
element gas containers 6.8.3.2.18 -
(MEGCs) — Design, 6.8.3.2.28,
manufacture, identification and 6.8.3.4.12 - Indtil videre
testing 6.8.3.4.14
og
6.8.3.5.10 -
6.8.3.5.13
6.8.3.7 Bestemmelser for batterivogne og MEGC'er, som ikke er konstrueret, fremstillet og provet i

overensstemmelse med ovennavnte standarder

Med henblik pa at vise videnskabelige og tekniske fremskridt, eller hvor der ikke findes nogen stan-
dard i 6.8.3.6, eller med henblik pa at behandle specifikke aspekter, der ikke er omhandlet af en
standard i 6.8.3.6, kan den kompetente myndighed anerkende anvendelse af en teknisk standard,
som giver samme sikkerhedsniveau. Batterivogne og MEGC'er skal dog overholde minimumskra-
vene i 6.8.3.

| typegodkendelsen skal det udstedende organ specificere proceduren for periodisk eftersyn, hvis
standarderne, der henvises til i afsnit 6.2.2, 6.2.4 eller underafsnit 6.8.2.6, ikke kan finde anvendel-
se eller ikke skal finde anvendelse.

Den kompetente myndighed skal sende en liste over anerkendte tekniske koder til OTIF's sekretari-
at. Listen skal indeholde fglgende oplysninger: navn og dato for koden, kodens formal samt oplys-
ninger om, hvor den kan fas. Sekretariatet skal ggre disse oplysninger offentligt tilgeengelige pa sin
hjemmeside.

En standard, som er godkendt til henvisning i en kommende udgave af RID, kan godkendes af den
kompetente myndighed til anvendelse uden underretning af OTIF's sekretariat.
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6.8.4

Seerlige bestemmelser

Anm.: 1. For vaesker med et flammepunkt pa hgjst 60 °C og brandfarlige gasser, se
6.8.2.1.26, 6.8.2.1.27 0g 6.8.2.2.9.

2. | afsnit 6.8.5 beskrives kravene til tanke underlagt trykprgvning pa minimum 1
MPa (10 bar) eller tanke beregnet til transport af kglede, fordrabede gasser.

Falgende szerlige bestemmelser finder anvendelse, nér de er angivet i kolonne (13) i tabel A i kapi-
tel 3.2:

(@) Konstruktion (TC)

TC1

Kravene i afsnit 6.8.5 finder anvendelse pa disse ratankes materialer og konstruktion.

TC2

Réatanke og disses udstyr skal vaere fremstillet af aluminium med en renhedsgrad pa mindst 99,5 %
eller af egnet stal, der ikke kan forarsage nedbrydning af hydrogenperoxid. Hvis ratankene er fremstil-
let af aluminium med en renhedsgrad pa mindst 99,5 %, behgver veegtykkelsen ikke at veere over 15
mm, selv om beregningen i henhold til 6.8.2.1.17 giver en hgjere veerdi.

TC3

Réatankene skal veere fremstillet af austenitisk stal.

TC4

Ratanke skal have en emaljebelaegning eller tilsvarende beskyttende foring, hvis ratankens materiale
angribes af UN 3250 chloreddikesyre, smeltet.

TC5

Ratanke skal have blyforing p4 mindst 5 mm eller en tilsvarende foring.

TC6

Hvis tanke skal veere fremstillet af aluminium, skal det vaere aluminium med en renhedsgrad pa mindst
99,5 %. Veegtykkelsen behgver ikke veere over 15 mm, selv om beregningen i henhold til
6.8.2.1.17 giver en hgjere veerdi.

TC7

(ingen bestemmelser)

(b) Udstyr (TE)

TE1l

(Slettet)

TE2

(Slettet).

TE3

Derudover skal tankene opfylde fglgende krav. Opvarmningsanordningen ma ikke ga ind i selve tan-
ken, men skal veere anbragt uden pa tanken. Det er dog tilladt at forsyne rar til udtemning af phosphor
med en opvarmningskappe. Kappens opvarmningsanordning skal veere indstillet pa en sadan made,
at phosphorets temperatur ikke overstiger ratankens fyldningstemperatur. Andre rarsystemer skal vee-
re fart ind gennem tankens gverste del. Alle dbninger skal vaere anbragt over phosphorets maksimalt
tilladte niveau og skal kunne lukkes fuldsteendigt med aflaselige heetter.

Tanken skal veere forsynet med en maleanordning til kontrol af phosphorets niveau, og, hvis der an-
vendes vand som beskyttelsesmiddel, et fast maerke, der angiver den maksimalt tilladte vandstand.

TE4

Ratanke skal vaere forsynet med varmeisolering af sveert anteendeligt materiale.

TES

Hvis ratanke er forsynet med varmeisolering, skal isoleringsmaterialet vaere svaert antaendeligt
materiale.

TEG6

Tanke kan veere forsynet med en anordning, som er konstrueret saledes, at anordningen ikke kan til-
stoppes af det stof, som transporteres, og som forhindrer vaeske i at slippe ud og dannelse af over-
eller undertryk i ratanken.

TE7

Ratankens tamningssystem skal veere forsynet med to seriemonterede, men uafhaengige lukkeanord-
ninger. Den ene skal veere en indvendig hurtiglukkende typegodkendt stopventil, og den anden en
udvendig stopventil. Der skal veere anbragt en ventil i hver ende af tsmningsrgret. Der skal veere an-
bragt en blindflange eller en anordning, der giver samme sikkerhed, over alle udvendige stopventiler.
Hvis temningsraret rives af, skal den indvendige stopventil blive siddende pa ratanken i lukket tilstand.

TES8

Forbindelserne til de udvendige rgrstudse pa tankene skal veere fremstillet af materialer, som ikke kan
medfgre nedbrydning af hydrogenperoxid.

TE9

Tankene skal i deres gverste del vaere forsynet med en lukkeanordning, som forhindrer dannelse af
overtryk i ratankens indre som fglge af nedbrydning af de transporterede stoffer og forhindrer vaeske i
at slippe ud samt fremmedlegemer i at treenge ind i ratanken.

TE10

Lukkeanordningerne pa tanke skal veere konstrueret p& en sddan made, at anordningerne ikke kan
tilstoppes af starknet stof under transporten.

Hvis tankene er omgivet af et varmeisolerende stof, skal dette veere uorganisk og helt frit for breendba-
re materialer.

TE11l

Ratankene og disses betjeningsudstyr skal veere konstrueret pd en sadan made, at de forhindrer
fremmede stoffer i at slippe ind, veeske i at slippe ud eller dannelse af farligt overtryk inden i ratanken
som fglge af nedbrydning af de transporterede stoffer. En sikkerhedsventil, der forhindrer indtraengen
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af fremmedlegemer, opfylder ogsé denne bestemmelse.

TE12

Tanke skal vaere forsynet med varmeisolering, der opfylder kravene i 6.8.3.2.14. Solskeermen og dele
af tanken, der ikke daekkes af denne, eller det yderste lag af hele isoleringen, skal vaere overstrgget
med hvid maling eller udfart i blankt metal. Malingen skal renggres far hver transport og fornys, hvis
den bliver gullig eller gdeleegges. Varmeisoleringen skal veere fri for breendbare materialer.

Tankene skal veere udstyret med temperaturfglere.

Tanke skal veere forsynet med sikkerhedsventiler og trykaflastningsanordninger i tilfaelde af ngdsitua-
tioner. Der kan endvidere anvendes vakuumventiler. Trykaflastningsanordninger skal virke ved tryk,
der fastleegges i overensstemmelse med bade egenskaberne i det organiske peroxid og tankens kon-
struktionsmaessige egenskaber. Smeltesikringer er ikke tilladt i ratanken.

Tanke skal veaere forsynet med fjederbelastede sikkerhedsventiler for at forhindre en vaesentlig trykop-
bygning i ratanken pa grund af nedbrydningsprodukter og dampe, der frigives ved en temperatur pa
50 °C. Sikkerhedsventilernes kapacitet og abningstryk bestemmes pa grundlag af pravningerne i den
seerlige bestemmelse TA2. Abningstrykket ma i intet tilfaelde vaere fastsat séledes, at vaesken kan lg-
be ud af ventilerne, hvis tanken veelter.

Trykaflastningsanordninger kan veere udfart som fijederbelastede ventiler eller som spraengskiver, der
er konstrueret til at udlufte samtlige nedbrydningsprodukter og dampe, der udvikles ved selv-
forsteerkende nedbrydning, hvis tanken i et tidsrum p& mindst en time er omgivet af flammer som be-
regnet efter fglgende formel:

q=70961 x Fx A0®

Hvor
q = varmeabsorption [W]
A = fugtet areal [m?]
F =  Isoleringsfaktor [-]
F = 1 for ikke-isolerede tanke;
for isolerede tanke beregnes F af falgende formel:
U923 -Tpp)
47032
hvor
U = KI/L =isoleringens varmeoverfgrelseskoefficient [W m2 K]
Tpo =  Peroxidets temperatur ved udlgsningsbetingelserne [K], og
K = varmeledningsevnen af isoleringslaget [W m k]
L = tykkelsen af isoleringslaget [m]

Trykaflastningsanordningernes abningstryk skal veere hgjere end det ovenfor anfgrte og veere baseret
pa prevningsresultaterne i den seerlige bestemmelse TA2. Trykaflastningsanordningens dimensioner
skal veere saledes, at det maksimale tryk i tanken pa intet tidspunkt overstiger tankens prgvningstryk.

Anm.: | bilag 5 i "Manual of Tests and Criteria" er der et eksempel pa en metode, som bestemmer|
starrelsen af en trykaflastningsventil.

For varmeisolerede tanke med en fuldsteendig bekleedning skal et isoleringstab pa 1 % fra overfladen
danne udgangspunkt for beregningen af trykaflastningsanordningernes kapacitet og indstilling.

Vakuumventiler og fiederbelastede sikkerhedsventiler pa tanke skal veere udstyret med en flamme-
feelde, medmindre de stoffer, der skal transporteres og deres nedbrydningsprodukter ikke er antsende-
lige. Der skal tages det ngdvendige hensyn til nedseettelsen af ventilernes aflastningskapacitet som
folge af flammefeelden.

TE13

Tanke skal veere varmeisoleret og forsynet med en opvarmningsanordning pa ydersiden.

TE14

Tanke skal veere forsynet med varmeisolering. Varmeisolering, der er i direkte kontakt med ratanken,
skal have en anteendelsestemperatur, der er mindst 50 °C hgjere end den hgijeste tilladte temperatur,
som tanken er konstrueret til.

TE15

(Slettet)

TE16

Ingen del af en tankvogn ma veere af trae, med- {blank}
mindre det er beskyttet af et deeklag af egnet
materiale.
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TEL17 For aftagelige tanke 22

stemmelser:

forskubbes;

anden gennem samlerar;

(a) Tankene skal befaestiges pa vognens un-
derstel pa en saddan méade, at de ikke kan

(b) tankene ma ikke veere forbundet med hin-

(c) hvis tankene kan rulle, skal ventiler veere
forsynet med beskyttelseskapper.

geelder fglgende be- | {blank}

TE18 (reserveret) {blank}

TE19 (reserveret) {blank}

TE20 Uanset at de gvrige tankkoder, som kan tillades inden for tankes hierarki efter den systematiske
fremgangsmade i 4.3.4.1.2, skal tanke udstyres med en sikkerhedsventil.

TE21 Lukkeanordningerne skal beskyttes med aflselige haetter.

TE22 Med henblik pa at begreense skaderne i tilfelde | (Reserved)

lige spor

styrke pé over 1.500 kN).

af ratanken.

de.

af rangerstad eller en ulykke skal tankvogne til
transport af vaesker og gasser samt batterivog-
ne kunne absorbere en energi p& mindst 800 kJ
ved hjeelp af elastisk eller plastisk deformation
af bestemte komponenter i vognens understel
eller lignende metoder (f.eks. ved anvendelse
af crashelementer). Energiabsorberingen skal
bedgmmes i forbindelse med en kollision pa et

Energiabsorberingen ved hjeelp af plastisk de-
formation ma ferst begynde ved betingelser,
der ligger ud over dem, der forekommer ved
normal jernbanedrift (sted med en rangerha-
stighed over 12 km/t eller en individuel puffer-

Ved energiabsorbering p& hgjst 800 kJ pr.
vognende ma der ikke overfgres energi til
ratanken, som kan fore til plastisk deformation

Kravene i denne seerlige bestemmelse betrag-
tes som opfyldt, hvis der anvendes crashpuffere
(energiabsorberingselementer), som er i over-
ensstemmelse med punkt 7 i standarden EN
15551:2009 + A1:2010 (Railway applications —
Railway rolling stock — Buffers), og hvis styrken
af vognens karosseri opfylder 6.3 og 8.2.5.3 i
standarden EN 12663-2:2010 (Railway applica-
tions — Structural requirements of railway ve-
hicle bodies — Part 2: Freight wagons).

Kravene i denne seerlige bestemmelse betrag-
tes som opfyldt, hvis der anvendes tankvogne
med en automatisk sammenkoblingsanordning
forsynet med energiabsorberingselementer,
som kan absorbere mindst 130 kJ pr. vognen-

TE23 Tanke skal veere forsynet med en anordning, som er konstrueret sdledes, at anordningen ikke kan
tilstoppes af det stof, som transporteres, og som forhindrer veeske i at slippe ud og dannelse af over-

eller undertryk i ratanken.

TE24 (Slettet)

TE25 Tankvognes ratanke skal desuden beskyttes
med mindst en af nedenstdende foranstaltnin-
ger for at forhindre opklatring (lodret eksning af

23 se definitionen af "aftagelig tank" i afsnit 1.2.1.
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pufferne) og afsporing eller for i ngdstilfeelde at
begraense skaden i tilfeelde af opklatring:

Foranstaltninger, der skal forhindre opklatring
(@) Anordning til beskyttelse mod opklatring

Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal sikre, at vognenes understel forbliver i
samme vandrette niveau. Fglgende krav
skal veere opfyldt:

- Anordningen til beskyttelse mod opklat-
ring ma ikke pavirke vognenes normale
drift (f.eks. kurvegennemkgrsel, sam-
menkoblingsomrdde (Berner firkant),
rangerhandtag). Anordningen til beskyt-
telse mod opklatring skal tillade, at en
anden vogn udstyret med en opklat-
ringsbeskyttelsesanordning frit kan kare
gennem kurve i en kurveradius pd 75 m
radius).

- Anordningen til beskyttelse mod opklat-
ring ma ikke pavirke puffernes normale
funktion (elastisk eller plastisk deforma-
tion) (se ogsa den seerlige bestemmelse
TE22 i afsnit 6.8.4 (b)).

- Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal fungere uafhaengigt af de pageeldende
vognes lastbetingelser og slidtilstand.

- Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal kunne modsta en lodret kraftpavirkning
(opad eller nedad) pa 150 kN.

- Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal fungere uafhzengigt af, om den pageel-
dende anden vogn er udstyret med en an-
ordning til beskyttelse mod opklatring. Op-
klatringsbeskyttelsesanordningerne ma ikke
gensidigt kunne hindre hinandens funktion.

- Forggelsen af udheenget til fastgarelse
af anordningen til beskyttelse mod op-
klatring skal veere under 20 mm.

- Opklatringsbekyttelsesanordningens
bredde skal veere mindst den samme
som pufferskivens bredde (bortset fra
den opklatringsbeskyttelsesanordning,
der er placeret over venstre trin, som ik-
ke ma overlappe rangerpersonalets frie
arbejdsomrade men skal deekke puffer-
skivens maksimale bredde).

- Der skal veere placeret en anordning til be-
skyttelse mod opklatring over hver puffer.

- Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal tillade anbringelse af puffer, som er fo-
reskrevet i standarderne EN 12663-2:2010
Railway applications — Structural require-
ments of railway vehicle bodies — Part 2:
Freight wagons og EN 15551:2009 +
A1:2010 Railway applications — Railway rol-
ling stock — Buffers og ma ikke hindre vedli-
geholdelsesarbejde.

- Anordningen til beskyttelse mod opklatring
skal konstrueres pa en sadan made, at risi-
koen for gennembrydning af tankens ende
ikke @ges i tilfeelde af rangerstad.

Foranstaltninger til begreensning af skaden i
tilfaelde af opklatring (lodret eksning af puffer-
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(b)

(©

(d)

(e)

ne)

Forggelse af vaegtykkelsen i tankens ender
eller anvendelse af andre materialer med
starre energiabsorberingskapacitet.

| dette tilfeelde skal tankendernes veegtyk-
kelse veere mindst 12 mm.

| tanke til transport af gasser UN 1017 chlor,
UN 1749 chlortrifluorid, UN 2189 dichlor-
silan, UN 2901 bromchlorid og UN 3057
trifluoracetylchlorid skal tankendernes veeg-
tykkelse i dette tilfeelde veere mindst 18 mm.

Sandwich cover til tankender

Hvis beskyttelsen bestar af en flerlagskon-
struktion (sandwich cover), skal den deekke
hele tankendernes areal og have en specifik
energiabsorberingskapacitet pad mindst 22
kJ (svarende til en veegtykkelse pa 6 mm),
som skal vurderes i overensstemmelse med
metoden beskrevet i Anneks B til standar-
den EN 13094 "Tanks for the transport of
dangerous goods - Metallic tanks with a
working pressure not exceeding 0.5 bar -
Design and construction”. Hvis korrosionsri-
sikoen ikke kan elimineres med konstrukti-
onsmeessige foranstaltninger, skal der veere
mulighed for at foretage eftersyn af tanken-
dens udvendige veeg, f.eks. ved hjeelp af en
aftagelig afdeekning.

Beskyttelsesplade i hver ende af vognen

Hvis der anvendes en beskyttelsesplade i beg-
ge ender af vognen, geelder fglgende krav:

- beskyttelsespladen skal deekke den pa-
geeldende tanks bredde og tankens hgj-
de. Desuden skal beskyttelsespladen i
hele pladens hgjde veere mindst lige s&
bred som den afstand, der defineres af
pufferskivernes yderkant,

- beskyttelsespladens hgjde, malt fra puf-
ferplankens gverste kant skal deekke

e enten to tredjedele af tankens dia-
meter

e eller mindst 900 mm og skal derud-
over veere udstyret med en stopan-
ordning for opstigende puffer ved
den gverste kant,

- beskyttelsespladen skal have en mind-
steveegtykkelse p& 6 mm;

- beskyttelsespladen og dens fastgarel-
sespunkter skal veere konstrueret pa en
sddan made, at risikoen for at tanken-
derne gennembrydes af beskyttelses-
pladen minimeres.

Beskyttelsesplade i hver ende af vogne
med automatiske koblinger

Hvis der anvendes en beskyttelsesplade i
begge ender af vognen, geelder fglgende
krav:

- Beskyttelsespladen skal deekke tanken-
den op til en hgjde af mindst 1.100 mm
malt fra pufferplankens gverste kant.
Koblingen skal veere forsynet med en
anordning til at forhindre selvafkobling,
og beskyttelsespladen skal veere mindst
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1.200 mm bred i hele pladens hgjde.

- Beskyttelsespladen skal have en mind-
stevaegtykkelse pa 12 mm.

- Beskyttelsespladen og dens fastgarel-
sespunkter skal veere konstrueret pa en
sddan made, at risikoen for, at tanken-
den gennembrydes af beskyttelsespla-
den, minimeres.

Veegtykkelserne angivet i (b), (c) og (d) ovenfor
geelder for referencestal. Hvis der anvendes
andre materialer, bortset fra konstruktionsstal,
skal den tilsvarende tykkelse beregnes i
overensstemmelse med formlen i 6.8.2.1.18.
De veerdier, der skal anvendes for Rm 0g A,
skal vaere mindsteveerdier i henhold til

materialestandarder.
(c) Typegodkendelse (TA)
TA1 Tankene ma ikke godkendes til transport af organiske stoffer.
TA2 Dette stof kan transporteres i tankvogne eller tankcontainere i overensstemmelse med de bestem-

melser, der er fastsat af den kompetente myndighed i oprindelseslandet, safremt denne myndighed
pa grundlag af nedenstaende prgvninger erkleerer, at en saddan transport kan ske forsvarligt. Safremt
oprindelseslandet ikke er en RID-kontraherende stat, skal betingelserne godkendes af den kompe-
tente myndighed i den farste RID-kontraherende stat, der bergres af forsendelsen.

For typegodkendelse skal der foretages pravninger med henblik pa at:

- pavise foreneligheden for alle materialer, der normalt kommer i bergring med stoffet under trans-
porten,

- fremskaffe data, der muliggar konstruktion af trykaflastningsanordningerne og sikkerhedsventi-
lerne under hensyntagen til tankens konstruktionsmaessige egenskaber, og

- fastleegge alle seerlige krav, der er ngdvendige for sikker transport af stoffet.
Prgvningsresultaterne skal indga i rapporten om typegodkendelse.

TA3 Dette stof ma kun transporteres i tanke med tankkoden LGAV eller SGAV. Hierarkiet i 4.3.4.1.2 fin-
der ikke anvendelse.

TA 4 Overensstemmelsesprocedurerne i afsnit 1.8.7 skal anvendes af den kompetente myndighed, dens
repraesentant eller kontrolorgan i henhold til underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8 og i over-
ensstemmelse med EN ISO/IEC 17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A.

TA5 Dette stof ma kun transporteres i tanke med tankkoden S2.65AN(+). Hierarkiet i 4.3.4.1.2 finder ikke
anvendelse.
(d) Prgvning (TT)

TT1 Tanke af ren aluminium skal underkastes den fgrste og de periodiske hydrauliske trykprgvninger ved
et tryk pa kun 250 kPa (2,5 bar) (overtryk).

TT2 En sagkyndig godkendt af den kompetente myndighed skal hvert ar foretage en indvendig undersg-

gelse af tilstanden af tankenes foring (se seerlig bestemmelse TU43 i afsnit 4.3.5).

TT3 (Reserveret) Uanset kravene i 6.8.2.4.2 skal der foretages pe-
riodisk eftersyn mindst hvert ottende ar. Eftersy-
net skal omfatte prgvning af veegtykkelsen ved
hjeelp af egnede instrumenter. For disse tanke
skal teethedsprgvning og kontrol i overensstem-
melse med 6.8.2.4.3 finde sted mindst hvert fjer-

de ar.
TT4 Tankene skal undersgges for korrosionsbestandighed mindst:
hvert fierde ar ‘ hvert 2% ar
med egnede apparater (f.eks. ultralyd)
TT5 Den hydrauliske trykprgvning skal finde sted mindst :
hvert tredje ar ‘ hvert 2v ar.
TT6 De periodiske prgvninger, herunder den hydrauliske trykprgvning, skal finde sted mindst
hvert fierde ar ‘ {blank}

TT7 Uanset kravene i 6.8.2.4.2 kan det periodiske indvendige eftersyn erstattes af et program, som er
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godkendt at den kompetente myndighed.

TT8

Tanke med den korrekte godsbetegnelse, der kraeves for betegnelsen UN 1005 AMMONIAK,
VANDFRI, som er meerket i henhold til 6.8.3.5.1-6.8.3.5.3, og fremstillet af finkornstal med en flyde-
spaending pa mere end 400 N/mm? i henhold til materialestandarden skal ved hver periodisk prav-
ning i henhold til 6.8.2.4.2 underkastes magnetpulverprgvninger for at opdage overfladerevner.

Hvad angér den nedre del af hver ratank skal mindst 20 % af laengden pa hver svejsesgm i rundtga-
ende retning og i leengderetning samt alle svejsesgmme ved stutser og alle reparations- og slibeom-
rader efterses.

Hvis maerket for stoffet pa tanken og/eller tankens tavle fiernes, skal en undersggelse med magnet-
pulver udfgres, og disse handlinger skal registreres i den undersggelsesattest, som er vedhaeftet
tankjournalen.

Sadanne undersggelser med magnetpulver udfgres af en kompetent person, der er kvalificeret til
denne metode i henhold til EN ISO 9712:2012 (Non-destructive testing — Qualification and certificati-
on of NDT personnel).

TT9

Med hensyn til eftersyn og prgvninger (herunder overvagning af fremstillingen) skal procedurerne i
afsnit 1.8.7 anvendes af den kompetente myndighed, dens repraesentant eller kontrolorgan i henhold
til underafsnit 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 og 1.8.6.8 og i overensstemmelse med EN ISO/IEC
17020:2012 (undtagen punkt 8.1.3) type A

TT10

De periodiske undersggelser i henhold til 6.8.2.4.2 skal udfgres:

mindst hvert fierde ar. mindst for hvert to og et halvt ar.

(e) Meerkning (TM)

Anm.: Disse oplysninger skal vaere pa godkendelseslandets officielle sprog, og hvis dette sprog
ikke er fransk, tysk, italiensk eller engelsk, da tillige pa fransk, tysk, italiensk eller engelsk,
medmindre andet er bestemt i eventuelle aftaler indgaet mellem de af transporten bergrte
lande.

™1

Ud over oplysningerne i 6.8.2.5.2 skal tankene veere forsynet med fglgende paskrift: "Ma ikke ab-
nes under transport. Risiko for selvanteendelse". (Se ogsa ovenstdende anmaerkning).

T™2

Ud over oplysningerne i 6.8.2.5.2 skal tankene veere forsynet med falgende paskrift: "Ma ikke ab-
nes under transport. Udvikler brandfarlige gasser ved kontakt med vand". (Se ogsa ovensta-
ende anmaerkning).

TM3

Tanke skal ogsa pa den meerkeplade, som er beskrevet i 6.8.2.5.1, pafares den officielle godsbe-
tegnelse og den maksimalt tilladte belastning i kg for dette stof.

Lastgraenserne i henhold til 6.8.2.5.2 skal fast- {blank}
leegges under hensyntagen til tankens hgijst
tilladelige fyldning afhaengig af det transporte-
rede stof.

T™M4

Pa tanke skal maerkepladen, som er beskrevet i 6.8.2.5.2, veere preeget eller pa lignende made
meerket med fglgende yderligere oplysninger: den kemiske betegnelse med den godkendte koncen-
tration af det omhandlede stof. Disse oplysninger kan ogsa anfares direkte pa selve ratankens veeg-
ge, hvis veeggene er forsteerket saledes, at ratankens styrke ikke sveekkes.

TMS

Ud over oplysningerne i 6.8.2.5.1 skal tankene maerkes med dato (méned, ar) for den seneste perio-
diske pragvning af ratankens indvendige tilstand.

TM6

Pa tankvogne skal anbringes en orangefarvet {blank}
stribe som angivet i afsnit 5.3.5.

™7

Treklgversymbolet for stralingsfare, som er beskrevet i 5.2.1.7.6, skal praeges eller pa lignende
made anfagres pd den meerkeplade, der er beskrevet i 6.8.2.5.1. Symbolet kan preeges direkte
pa selve ratankens vaegge, hvis veeggene er forsteerket sdledes, at ratankens styrke ikke svaek-
kes.

6.8.5

6.8.5.1

6.8.5.1.1

Bestemmelser for materialer til og konstruktion af tanke til tankvogne og tankcon-
tainere, for hvilke der kraeves trykprgvning ved mindst 1 MPa (10 bar), eller som
skal kunne transportere kglede, fordrdbede gasser hgrende til klasse 2

Materialer og ratanke

(a) Ratanke beregnet til transport af:
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6.8.5.1.2

- komprimerede, kglede gasser eller oplgste gasser hgrende til klasse 2,
- UN 1380, 2845, 2870, 3194 og 3391 til 3394 hgrende til klasse 4.2 og

- UN 1052 hydrogenfluorid, vandfrit og UN 1790 flussyre, med mere end 85 % hydro-
genfluorid hgrende til klasse 8

skal veere fremstillet af stal.
(b) Ratanke fremstillet af finkornstal til transport af:
- eetsende gasser i klasse 2 og UN 2073 ammoniak, oplgsning, og

- UN 1052 hydrogenfluorid, vandfrit og UN 1790 flussyre, med mere end 85% hydrogen-
fluorid i klasse 8

skal veere varmebehandlet med henblik p& at udligne varmespaending.
Varmebehandlingen kan udelades, hvis

1. der ikke er risiko for spaendingskorrosion, og

2. gennemsnitsveerdien for prgvninger af slagsejheden i svejsematerialet, overgangszonen og
grundmaterialet, hver gang opnaet med tre prgveemner, udger mindst 45 J i gennemsnit. Som
preveemne anvendes et ISO-V-prgveemne. Grundmaterialet pragves pa "tveers" af valseretnin-
gen. | svejsematerialet og overgangszonen skal keervens beliggenhed S veelges i hhv. midten af
svejsematerialet og midten af overgangszonen. Prgvningen skal udfgres ved den laveste ar-
bejdstemperatur.

(c) Ratanke til transport af kglede, fordrdbede gasser hgrende til klasse 2 skal veere
fremstillet af stal, aluminium, aluminiumslegering, kobber eller kobberlegering (f.eks.
messing). Ratanke, der er fremstillet af kobber eller kobberlegering, ma& dog kun
anvendes til gasser, der ikke indeholder acetylen; dog ma ethylen indeholde hgjst 0,005
% acetylen.

(d) Der ma& kun anvendes materialer, der er egnet ved den hgjeste og laveste
arbejdstemperatur for rdtankene samt disses beslag og tilbehgr.

Til fremstilling af ratanke kan falgende materialer anvendes:

(a) stal, som ikke har tilbgjelighed til spradbrud ved den laveste arbejdstemperatur (se
6.8.5.2.1):

- konstruktionsstal (dog ikke til kalede, fordrabede gasser harende til klasse 2),
- finkornstal, ned til en temperatur pa -60 °C,

- nikkelstal (med 0,5 - 9 % nikkel), ned til en temperatur pa -196 °C, afheengig af nikkel-
indholdet,

- austenitisk chrom-nikkelstal, ned til en temperatur pa -270 °C, og
- austenitisk-ferritisk rustfrit stal, ned til en temperatur pa -60 °C.

(b) aluminium med en renhedsgrad p& mindst 99,5 % eller aluminiumslegeringer (se
6.8.5.2.2),

(c) deoxideret kobber med en renhedsgrad pa mindst 99,9 % eller kobberlegeringer med
over 56 % kobber (se 6.8.5.2.3).
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6.8.5.1.3

6.8.5.1.4

6.8.5.1.5

6.8.5.2

6.8.5.2.1

6.8.5.2.2

6.8.5.2.3

6.8.5.3

6.8.5.3.1

6.8.5.3.2

(a) Ratanke af stal, aluminium eller aluminiumslegering skal veere sgmigse eller svejste.

(b) Ratanke af austenitisk stal, kobber eller kobberlegering kan vaere hardt loddede.

Beslag og tilbehgr kan enten vaere skruet fast til ratanken eller veere fastgjort pa fglgende made:

(a) ratanke af stal, aluminium eller aluminiumslegering: ved svejsning,
(b) ratanke af austenitisk stal, kobber eller kobberlegering: ved svejsning eller hard lodning.

Ratankene skal vaere af en sadan konstruktion og veere fastgjort til vognens understel eller contai-
nerrammen pa en sddan made, at afkgling af de beerende dele, sa de bliver skrabelige, med sik-
kerhed undgas. Fastggrelsesanordninger pa ratankene skal veere af en sadan konstruktion, at de
bevarer de ngdvendige mekaniske egenskaber, selv ved ratankens laveste arbejdstemperatur.

Prgvningsbestemmelser
Ratanke af stal

Materialer til fremstilling af ratanke og svejsesgmme skal ved den laveste arbejdstemperatur, dog
mindst ved -20 °C, opfylde nedenstaende krav til slagsejhed:

- Prgvningen skal udfgres med prgvestykker med V-formet keerv.

- Minimumsslagsejheden (se 6.8.5.3.1 - 6.8.5.3.3) for prgvestykker, hvis leengdeakse er
vinkelret pa valseretningen, og som har en V-formet keerv (i overensstemmelse med
standarden ISO R 148) vinkelret pa pladeoverfladen, skal veere 34 J/cm2 for
konstruktionsstal, (der som fglge af geeldende |SO-standarder kan prgves med
pravestykker, hvis leengdeakse gar i valseretningen), finkornstal, legeret ferritisk stal Ni <
5 %, legeret ferritisk stdl 5 % < Ni < 9 %, austenitisk chrom-nikkelstal eller austenitisk-
ferritisk rustfrit stal.

- Nar det drejer sig om austenitstal, skal kun svejsesgmmen underkastes prgvning af
slagsejhed.

- For arbejdstemperaturer pa under -196 °C skal prgvningen af slagsejheden udferes ved
-196 °C og ikke ved den laveste arbejdstemperatur.

Ratanke af aluminium eller aluminiumslegering
Sgmmene pa ratanke skal overholde de krav, der er fastsat af den kompetente myndighed.
Ratanke af kobber eller kobberlegering

Det er ikke ngdvendigt at preve, om slagsejheden er tilstreekkelig stor.

Prgvning af slagsejhed

For plader med en tykkelse pd under 10 mm, men mindst 5 mm, anvendes prgvestykker med et
tveersnit p& 10 mm x e mm, hvor "e" angiver pladetykkelsen. Bearbejdning ned til 7,5 mm eller 5
mm er tilladt, safremt dette er ngdvendigt. | hvert enkelt tilfeelde krseves dog en minimumsveerdi pa
34 Jlcm?.

Anm.: Pa plader med en tykkelse p& under 5 mm og disses svejsesgmme er prgvning af
slagsejhed ikke ngdvendig.

(@) Prgvning af slagsejheden udfgres med tre pravestykker. Prgvestykkerne udtages vinkelret pa
valseretningen. Ved konstruktionsstal kan pravestykker dog udtages i valseretningen.

(b) Pravestykker til prgvning af svejsesgmmene udtages pa fglgende made:
Nar e <10 mm:
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Tre prgvestykker med kaerven i midten af svejsningen,
Tre provestykker med keerven pa den varmepavirkede zone (V-keerven skal krydse smeltelin-

jen midt i pravestykket),

Midten af svejsningen Varmepavirket zone

Nar 10 mm < e <20 mm:

tre prgvestykker fra midten af svejsningen,
tre pravestykker fra den varmepavirkede zone (V-keerven skal krydse smeltelinjen midt i pre-

vestykket),
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6.8.5.3.3

6.8.5.3.4

6.8.5.3.5

6.8.5.4

Nar e >20 mm

To seet a tre provestykker, et szet fra oversiden og et saet fra undersiden, pa hvert af de neden-
for angivne punkter (V-kaerven skal krydse smeltelinjen midt i de pravestykker, der er udtaget
fra den varmepavirkede zone)

|
| N
N
| i

Midten af svejsningen
1

|
Varmepavirket zone

(a) For plader skal gennemsnittet af de tre pragvninger svare til minimumsveerdien pa 34
Jlcm? angivet i 6.8.5.2.1. Kun en af de enkelte veerdier ma vaere under
minimumsveerdien, og i s fald ma den ikke veere lavere end 24 J/cm?.

(b) For svejsninger ma de gennemsnitsveerdier, der opnas med de tre pravestykker udtaget i
midten af svejsningen, ikke vaere mindre end minimumsvaerdien pa 34 J/cm?2. Kun en af
de enkelte veerdier ma vaere under minimumsvaerdien, og i sa fald ma den ikke veere
lavere end 24 J/cm?.

(c) For den varmepavirkede zone (hvor V-keerven skal krydse smeltelinjen midt i
provestykket) ma den veerdi, der opnas fra hgjst et af de tre prgvestykker, veere under
minimumsveerdien pa 34 J/cm?, dog ikke lavere end 24 J/cm?.

Hvis de foreskrevne krav i 6.8.5.3.3 ikke opfyldes, ma der kun foretages en enkelt omprgvning, sa-
fremt:

(a) Gennemsnitsveaerdien for de fgrste tre pravninger er under minimumsveerdien pa
34 J/cm?, eller

(b) Mere end en af de enkelte vaerdier er lavere end minimumsvaerdien pa 34 J/cm?, dog ikke
lavere end 24 J/cm?.

Ved en omprgvning af slagsejheden for plader eller svejsninger ma ingen enkelt veerdi veere lavere
end 34 J/cm?. Gennemsnitsveerdien af alle resultaterne ved den oprindelige pravning og ved om-
pravningen skal veere lig med eller stgrre end minimumsveerdien pa 34 J/cm?2.

Ved en gentagelse af prgvningen af slagsejheden i den varmepavirkede zone mé ingen af de enkel-
te veerdier veere lavere end 34 J/cm?.

Henvisning til standarder

Bestemmelserne i underafsnittene 6.8.5.2 og 6.8.5.3 skal anses for at veere opfyldt, hvis fglgende
relevante standarder er anvendt:

EN ISO 21028-1:2016 Cryogenic vessels - Toughness requirements for materials at cryogenic tem-
perature — Part 1: Temperatures below - 80 °C.
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EN ISO 21028-2:2018 Cryogenic vessels — Toughness requirements for materials at cryogenic
temperature — Part 2: Temperatures between - 80 °C and - 20 °C.
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Kapitel 6.9 Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, ty-

6.9.1

6.9.1.1

6.9.1.2

6.9.1.3

6.9.1.4

6.9.2

6.9.2.1

6.9.2.2

6.9.2.2.1

6.9.2.2.2

pegodkendelse, prgvning og maerkning af, samt
udstyr til, fiberforsteerkede plasttanke i tankcon-
tainere og tankveksellad -

Anm.: UN-tanke og UN-MEGC'er er beskrevet i kapitel 6.7, tankvogne, aftagelige tanke,
tankcontainere og tankveksellad med ratanke af metalliske materialer samt batte-
rivogne og MEGC'er bortset fra UN-MEGC'er er beskrevet i kapitel 6.8; vedr.
slamsugertanke, se kapitel 6.10.

Generelt

Fiberforsteerkede plasttanke skal konstrueres, fremstilles og praves i henhold til et kvalitetssikrings-
program, der er anerkendt af den kompetente myndighed. Navnlig ma lamineringsarbejde og svejs-
ning af termoplastforinger kun udfgres af dertil kvalificerede personer i overensstemmelse med en
procedure, der er anerkendt af den kompetente myndighed.

Hvad angar konstruktion og prgvning af fiberforstaerkede plasttanke, finder bestemmelserne i
6.8.2.1.1, 6.8.2.1.7, 6.8.2.1.13, 6.8.2.1.14 (a) og (b), 6.8.2.1.25, 6.8.2.1.27, samt 6.8.2.2.3 ogsa an-
vendelse.

Der ma ikke anvendes varmeelementer i fiberforstaerkede plasttanke.
(ingen bestemmelser)
Fremstilling

Ratanke skal veere fremstillet af egnede materialer, der er forenelige med de transporterede stoffer
inden for et driftstemperaturomrade pa mellem -40 °C og +50 °C, medmindre den kompetente myn-
dighed i det land, hvor transporten foregar, har fastsat temperaturomrader for sgerlige klimaforhold.

Ratanken skal besta af falgende tre elementer:

- indvendig foring
- beerende lag
- yderlag

Den indvendige foring udger ratankens indvendige overflade, der som den primeere barriere er kon-
strueret til at veere kemisk modstandsdygtig over for langvarig bergring med de transporterede stof-
fer, s& farlige reaktioner med indholdet eller dannelse af farlige forbindelser undgés, og det baeren-
de lag ikke sveekkes pga. produkternes gennemsivning af den indvendige foring.

Den indvendige foring kan enten veere en fiberforsteerket plastforing eller en termoplastforing.
Fiberforstaerkede plastforinger skal besta af:

(a) Et overfladelag ("gellag"): Et tilstraekkeligt resinholdigt overfladelag forstaerket med et
fiberlag, der er foreneligt med bade resin og indhold. Overfladelaget skal have et
fibermasseindhold p& hgjst 30 % og en tykkelse p& 0,25 - 0,60 mm.

(b) Forsteerkningslag: Et eller flere lag med en tykkelse p& mindst 2 mm, der indeholder
mindst 900 g/m2 glasfibermatte eller afhuggede glasfibore med et glasmasseindhold pa
mindst 30 %, medmindre tilsvarende sikkerhed pavises for et lavere glasindhold.

(DK-red): | jernbanetrafik er tankvogne med tanke af fiberforsteerket plast ikke tilladt - kun tankcontainere og -

veksellad.
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6.9.2.2.3

6.9.2.24

6.9.2.2.5

6.9.2.3
6.9.23.1

6.9.2.3.2

6.9.2.3.3

6.9.2.34

6.9.2.3.5

6.9.2.4

Termoplastforinger skal besta af plader af termoplastmateriale, ifalge 6.9.2.3.4, svejst sammen i
den gnskede form, hvorpa det baerende lag klaebes. For at opna holdbare kleebninger mellem foring
og det beerende lag anvendes et egnet klaebemiddel.

Anm.: Ved transport af brandfarlige veesker kan der veere behov for yderligere tiltag i re-
lation til den indvendige foring, i overensstemmelse med underafsnit 6.9.2.14, for
at undga statisk elektricitet.

Ratankens baerende lag er den del, der er seerlig konstrueret, i henhold til underafsnittene 6.9.2.4 -
6.9.2.6, til at modstd mekaniske pavirkninger. Denne del bestar normalt af flere fiberforsteerkede
lag, som er orienteret pa bestemt made.

Yderlaget er den del af ratanken, der er direkte udsat for atmosfaeriske pavirkninger. Det skal besta
af et resinholdigt lag med en tykkelse p& mindst 0,2 mm. Ved tykkelser pa over 0,5 mm anvendes
en matte. Yderlaget skal have et glasmasseindhold p& under 30 % og skal kunne modsta ydre for-
hold, isaer kortvarig bergring med det transporterede stof. Resinet skal indeholde fyldstoffer eller til-
seetningsstoffer, der yder beskyttelse mod ultraviolette stralers nedbrydning af ratankens beaerende
lag.

Ramaterialer

Alle materialer, der anvendes til fremstilling af fiberforsteerkede plasttanke, skal veere af kendt op-
rindelse og have kendte specifikationer.

Resiner

Bearbejdningen af resinblandingen skal ske i ngje overensstemmelse med fabrikantens anbefalin-
ger. Dette geelder hovedsagelig anvendelsen af heerdere, initiatorer og acceleratorer. Resinerne
kan veere:

- umeettede polyesterresiner
- vinylesterresiner

- epoxyresiner

- phenolresiner

Resinets deformeringstemperatur (HDT) bestemt i henhold til standarden EN 1SO 75-1:2013 — Pla-
stics — Determination of temperature of deflection under load - Part 1: General test method skal vee-
re mindst 20 °C hgjere end tankens maksimale driftstemperatur, dog mindst 70 °C.

Forstaerkningsfibre

Forsteerkningsmaterialet i det baerende lag skal veere fibre af en passende kvalitet, f.eks. glasfibre
af type E eller ECR i henhold til standarden ISO 2078:1993. Til den indvendige foring kan anvendes
glasfibre af type C i henhold til ISO 2078:1993. Termoplastfibore ma kun anvendes til den indvendige
foring, nar det er pavist, at de er forenelige med det indhold, der skal transporteres.

Materiale til termoplastforing

Termoplastforinger, f.eks. polyvinylchlorid uden blgdggrer (PVC-U), polypropylen (PP), polyvinyli-
denfluorid (PVDF), polytetrafluorethylen (PTFE) osv. kan anvendes som foringsmateriale.

Tilseetningsstoffer

Tilseetningsstoffer, der er ngdvendige til behandling af resinet, f.eks. katalysatorer, acceleratorer,
heerdere og thixotropiske stoffer samt materialer til forbedring af tanken, f.eks. fyldstoffer, farvestof-
fer, pigmenter osv., ma ikke sveekke materialet, idet der dog tages hensyn til konstruktionens for-
ventede levetid og temperatur.

Ratanke, disses fastggrelsesanordninger, betjeningsudstyr og statteindretninger skal veere konstru-
eret sdledes, at de i hele konstruktionens levetid kan modstd nedenstdende pavirkninger, uden at
indholdet slipper ud (med undtagelse af gasser, der slipper ud gennem eventuelle udluftningsabnin-

ger):
- de statiske og dynamiske belastninger under normale transportforhold,

- de foreskrevne minimumsbelastninger som defineret i underafsnittene 6.9.2.5 - 6.9.2.10.
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6.9.2.5

6.9.2.6

6.9.2.7

6.9.2.8

Ved de i 6.8.2.1.14 (a) og (b) angivne tryk og under pavirkning af de statiske belastninger forarsaget
af et indhold med den for konstruktionen fastsatte maksimale massefylde og ved den maksimale
fyldningsgrad ma konstruktionsspaendingen o i leengderetningen og den periferiske retning i alle ra-
tankens lag ikke overstige fglgende veerdi:

c< Rm
K

hvor:

R = Traekbrudstyrken givet ved middelveerdien af pr@vningsresultaterne minus to gange stan-

m dardafvigelsen for prgvningsresultaterne. Prgvningerne skal i overensstemmelse med
standarden EN ISO 527-4:1997- Plastics — Determination of tensile properties — Part 4:
Test conditions for isotropic and orthotropic fibre-reinforced plastic composites and EN
ISO 527-5:2009- Plastics — Determination of tensile properties — Part 5: Test conditions
for unidirectional fibre-reinforced plastic composites udfgres pa mindst seks pravestykker,
der er repraesentative for konstruktionstype og udfgrelsesmetode.

K = SxKoxKixKzxKs

hvor
K er mindst 4, og

S = Sikkerhedskoefficienten. Generelt geelder, at hvis tankene i kolonne (12) i tabel A i
kapitel 3.2 er angivet med en tankkode, hvor bogstavet "G" indgar pa kodens an-
den plads (se 4.3.4.1.1), skal veerdien af S veere lig med eller stgrre end 1,5. Hvad
angar tanke, der er beregnet til transport af stoffer, der kreever et @get sikkerheds-
niveau, dvs. hvis tankene i kolonne (12) i tabel A i kapitel 3.2 er angivet med en
tankkode, hvor tallet "4" indgar pa kodens anden plads (se 4.3.4.1.1), skal veerdien
af S multipliceres med faktor 2, medmindre ratanken er beskyttet mod beskadigel-
se ved hjeelp af et komplet metalskelet med langsgaende og tveergdende statte-
elementer.

Ko = En faktor for forringelsen af materialets egenskaber som fglge af krybning og eeld-
ning og de transporterede stoffers kemiske virkning. Denne faktor bestemmes ved
falgende formel:

1
axp

Ko =

hvor a er krybningsfaktoren, og B er sldningsfaktoren bestemt i henhold til stan-
darden EN 978:1997 efter provningens udfgrelse i henhold til standarden EN
977:1997. Alternativt kan en forsigtigt anslaet Ko-veerdi p& 2 anvendes. For at be-
stemme o og B skal den initielle nedbgjning svare til 2c.

K1 = En faktor for driftstemperaturen og resinets termiske egenskaber bestemt ved fal-
gende ligning og med en vaerdi pd mindst 1:
Ki=1,25-0,0125 (HDT - 70)
hvor HDT er resinets deformeringstemperatur i °C.

K2 = En materialetreethedsfaktor. Det antages, at veerdien af K2 = 1,75, medmindre an-
det er aftalt med den kompetente myndighed. Hvad angdr den dynamiske kon-
struktion, som beskrevet i underafsnit 6.9.2.6, antages det, at veerdien af K2 = 1,1.

Ks = En heerdningsfaktor med fglgende veerdier:
1,1, hvor heerdning udfgres ifglge en godkendt og dokumenteret proces,
1,5 alle andre tilfeelde.

Ved dynamiske belastninger som angivet i 6.8.2.1.2 ma konstruktionsspaendingen ikke overstige
den i underafsnit 6.9.2.5 angivne veerdi divideret med faktor o.

Ved de i underafsnittene 6.9.2.5 og 6.9.2.6 definerede spzaendinger ma den deraf fglgende forlaen-
gelse ikke i nogen retning overstige den laveste veerdi af 0,2 % eller 1/10 af resinets brudforleengel-
se.

Ved det fastsatte prgvningstryk, der ikke ma& vaere mindre end det relevante beregnede tryk, som
angivet i 6.8.2.1.14 (a) og (b), ma den maksimale relative forleengelse i ratanken ikke veere starre
end resinets brudforlaengelse.
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6.9.2.9

6.9.2.10

6.9.2.11

6.9.2.12

6.9.2.13

6.9.2.14

6.9.2.14.1

6.9.2.14.2

6.9.2.14.3

6.9.2.14.4

6.9.2.14.5

Ratanken skal underkastes kuglefaldprgven i henhold til 6.9.4.3.3 uden synlige skader pa inder-
eller ydersiden.

Laminatet i samlinger, herunder endesamlinger og samlinger mellem skvulpeplader eller skillevaeg-
ge og ratanken, skal kunne modsta de ovenfor neevnte statiske og dynamiske belastninger. For at
undga spaendingskoncentrationer i lamineringen ma tilspidsningen ikke veere stgrre end 1:6.

Forskydningsstyrken mellem laminatet og de tankkomponenter, som det er klaebet til, skal veere
mindst:

Q. R
I K

hvor:

TR = forskydningsstyrken ved bgjning i henhold til standarden EN ISO 14125:1998 +
AC:2002 + A1:2011 — Fibre-reinforced plastic composites — Determination of flexural
properties (three points method) med en veerdi p& mindst tr = 10 N/mm?, hvis der ikke
foreligger malte veerdier.

Q = belastningen pr. enhedsbredde, som samlingen skal kunne holde til under de statiske
og dynamiske belastninger.

K = den i henhold til underafsnit 6.9.2.5 beregnede faktor for statiske og dynamiske speaen-

dinger.
I = laminatets laengde.

Abninger i ratanken skal vaere forsteerket séledes, at de har en mindst lige s& hgj sikkerhedsfaktor
over for statiske og dynamiske speendinger, i henhold til underafsnit 6.9.2.5 og 6.9.2.6, som selve
ratanken. Antallet af abninger skal holdes pa et minimum. Forholdet mellem akserne i ovale &bnin-
ger ma ikke veere over 2.

Hvad angar konstruktion af ratankens flanger og rar, skal der ogsa tages hensyn til pavirkninger ved
handtering og fastgerelse af bolte.

Tanken skal veere konstrueret sdledes, at den uden betydeligt udslip kan holde til at veere omgivet
af flammer i 30 minutter, som angivet i prgvningskravene i 6.9.4.3.4. Prgvning kan frafaldes med
den kompetente myndigheds samtykke, hvis prgvning af tilsvarende tankkonstruktioner anses for
tilstraekkelig dokumentation.

Seerlige bestemmelser vedrgrende transport af stoffer med et flammepunkt pa hgjst 60 °C

Fiberforsteerkede plasttanke, der anvendes til transport af stoffer med et flammepunkt pa hgjst 60
°C, skal veere konstrueret sdledes, at statisk elektricitet i de forskellige komponentdele undgas.

Den elektriske modstand p& ratankens indvendige og udvendige overflade fastslaet ved maling ma
ikke veere stgrre end 10° ohm. Dette kan opnas ved hjeelp af tilsaetningsstoffer i resinet eller leden-
de plader mellem laminatlagene, som f.eks. net af metal eller kulfiber.

Modstanden ved afledning til jord fastslet ved maling ma ikke veere starre end 107 ohm.

Alle ratankens komponenter skal veere elektrisk forbundet med hinanden, med metaldelene i tan-
kens betjeningsudstyr og stgtteindretninger. Den elektriske modstand mellem de elektrisk forbund-
ne dele, mé& ikke veere stgrre end 10 ohm.

Den elektriske modstand pa overfladen og modstanden ved afledning til jord méles ved farste prov-
ning pa hver fremstillet tank eller et prevestykke udtaget af ratanken ifglge en procedure, der er an-
erkendt af den kompetente myndighed.

Modstanden ved afledning til jord pa hver tank males som led i det periodiske eftersyn ifalge en
procedure, der er anerkendt af den kompetente myndighed.
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6.9.3

6.9.3.1

6.9.3.2

6.9.4

6.9.4.1

6.9.4.2

6.9.4.2.1

6.9.4.2.2

6.9.4.2.3

6.9.4.2.4

Udstyr
Kravene i 6.8.2.2.1, 6.8.2.2.2, 6.8.2.2.4 0g 6.8.2.2.6 - 6.8.2.2.8 finder anvendelse.

Desuden finder de szerlige bestemmelser i afsnit 6.8.4 (b) (TE) anvendelse, nar de er angivet i ko-
lonne (13) i tabel A i kapitel 3.2.

Typeprevning og -godkendelse

For alle konstruktioner af fiberforsteerkede plasttanke geelder, at materialer og en repraesentativ
prototype skal underkastes konstruktionstypeprgvning som beskrevet nedenfor.

Materialeprgvning

For de anvendte resiner bestemmes brudforleengelsen i henhold til standarden EN ISO 527-
4:1997- Plastics — Determination of tensile properties — Part 4: Test conditions for isotropic and ort-
hotropic fibre-reinforced plastic composites eller EN ISO 527-5:2009— Plastics - Determination of
tensile properties — Part 5: Test conditions for unidirectional fibre-reinforced plastic composites og
deformeringstemperaturen i henhold til standarden EN ISO 75-1:2013 — Plastics — Determination of
temperature of deflection under load - Part 1: General test method.

Folgende egenskaber bestemmes for pravestykker udtaget af ratanken. Pragvestykker fra parallel
produktion ma kun anvendes, safremt det ikke er muligt at udtage pragvestykker af ratanken. Inden
pravning skal al foring fiernes.

Pravningen skal omfatte fglgende:
- Tykkelsen af laminaterne i rdtankens midterveeg og ender.

- Glasmasseindholdet og glassets sammenseetning samt forsteerkningslagenes retning og
opbygning.

- Traekbrudstyrke, brudforleengelse og elasticitetsmodul i henhold til standarden
EN ISO 527-4:1997— Plastics — Determination of tensile properties — Part 4: Test
conditions for isotropic and orthotropic fibre-reinforced plastic composites eller
EN ISO 527-5:2009— Plastics — Determination of tensile properties — Part 5: Test
conditions for unidirectional fibre-reinforced plastic composites i belastningsretningen.
Desuden skal resinets brudforleengelse pavises ved hjeelp af ultralyd.

- Bagjningsstyrke og nedbgjning fastslaet ved bgjekrybningsprgven i henhold til standarden
EN ISO 14125:1998 + AC:2002 + A1:2011 - Fibre-reinforced plastic composites —
Determination of flexural properties i et tidsrum pa 1.000 timer ved anvendelse af et
prevestykke, der er mindst 50 cm bredt, og en understgtningsafstand pa mindst 20 gange
vaeggens tykkelse. Desuden skal krybningsfaktoren o og aldningsfaktoren f bestemmes
ved denne prgve og i henhold til standarden EN 978:1997.

Forskydningsstyrken mellem laminater i samlinger méles ved treekpravning af repraesentative prg-
vestykker i henhold til standarden EN ISO 14130:1997.

Ratankens kemiske forenelighed med de transporterede stoffer skal pavises ved en af fglgende
metoder med den kompetente myndigheds samtykke. Alle aspekter af foreneligheden mellem ra-
tankens og dens udstyrs materialer og de transporterede stoffer skal pavises, f.eks. vedrgrende den
kemiske nedbrydning af ratanken, indholdets kritiske reaktioner og farlige reaktioner mellem tank og
indhold.

- For at konstatere en eventuel nedbrydning af ratanken skal repraesentative prgvestykker
af ratanken omfattende en eventuel indvendig foring med svejsninger underkastes prgven
for kemisk forenelighed i henhold til standarden EN 977:1997 i et tidsrum pa 1.000 timer
ved 50 °C. Reduktionen af styrke og elasticitetsmodul i forhold til et ubrugt prgvestykke
malt ved bgjeprgven i henhold til standarden EN 978:1997 ma ikke overstige 25 %.
Revner, bobler, grubetaering, spaltning af lag og foringer samt overfladeruhed kan ikke
accepteres.

- Attesterede og dokumenterede data vedrgrende positive erfaringer med foreneligheden
mellem de stoffer, der skal pafyldes, og de af ratankens materialer, som de kommer i
bergring med under givne relevante driftsforhold, f.eks. temperatur og tidspunkt.

- Tekniske data, der er offentliggjort i relevant litteratur, relevante standarder eller andre
kilder, og som accepteres af den kompetente myndighed.
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6.9.4.3

6.9.4.3.1

6.9.4.3.2

6.9.4.3.3

6.9.4.3.4

6.9.4.4

6.9.4.4.1

6.9.4.4.2

6.9.4.4.3

6.9.4.4.4

6.9.5

6.95.1

6.9.5.1.1

6.9.5.1.2

Typeprgvning

En repreesentativ prototypetank skal proves som angivet nedenfor. Betjeningsudstyret kan om ngd-
vendigt erstattes med andre dele.

Det skal kontrolleres, om prototypen overholder specifikationen for konstruktionstypen. Dette omfat-
ter indvendigt og udvendigt visuelt eftersyn og maling af hoveddimensionerne.

Prototypen, som skal vaere forsynet med manometer alle steder, hvor der kreeves sammenligning
med konstruktionsberegningen, skal udseettes for fglgende belastninger, og deformationerne skal
registreres:

- Fyldes med vand til den maksimale fyldningsgrad. Maleresultaterne anvendes til
kalibrering af konstruktionsberegningen i henhold til underafsnit 6.9.2.5.

- Fyldes med vand til den maksimale fyldningsgrad og udsaettes for acceleration i alle tre
retninger ved hjeelp af kgre- og bremsegvelser, hvor prototypen er fastgjort til en vogn.
Med henblik pd sammenligning med konstruktionsberegningen i henhold til underafsnit
6.9.2.6 skal de registrerede tryk ekstrapoleres i forhold til den i 6.8.2.1.2 kraevede
accelerationskvotient og males.

- Fyldes med vand og udseettes for det angivne prgvningstryk. Under denne belastning ma
ratanken ikke vise tegn pa synlige skader eller udslip.

Prototypen skal underkastes kuglefaldprgven i henhold til standarden EN 976-1:1997, nr. 6.6. Der
ma ikke opsta synlige skader pa tankens inder- eller yderside.

Prototypen, med betjeningsudstyr og statteindretninger, fyldt med vand til 80 % af sin maksimale
kapacitet skal i 30 minutter veere omgivet af flammer fra en braeendende sg af fyringsolie eller anden
type ild med samme effekt. Sgens dimensioner skal overstige tankens med mindst 50 cm i hver ret-
ning, og afstanden mellem braendstofniveau og tank skal veere mellem 50 og 80 cm. Den del af tan-
ken, der forbliver under vaeskeniveau, inkl. dbninger og lukninger, skal forblive tzet; det ma dog
dryppe fra den.

Typegodkendelse

Den kompetente myndighed eller et organ udpeget af denne skal for hver ny type tank udstede en
godkendelsesattest, der bekraefter, at konstruktionen er egnet til det tilsigtede formal og opfylder
konstruktions- og udstyrskravene i dette kapitel og de seerlige bestemmelser vedrgrende de trans-
porterede stoffer.

Godkendelsen baseres pa beregningen og prgvningsrapporten, herunder alle resultater af materia-
le- og prototypeprgvning og en sammenligning med konstruktionsberegningen, og skal indeholde
henvisning til konstruktionstypespecifikationen og kvalitetssikringsprogrammet.

Godkendelsen skal omfatte de stoffer eller stofgrupper, der er forenelige med ratanken. Deres ke-
miske betegnelser eller den tilsvarende samlebetegnelse (se underafsnit 2.1.1.2) samt deres klasse
og klassifikationskode skal angives.

Endvidere skal den omfatte de angivne konstruktions- og teerskelveerdier (f.eks. levetid, driftstempe-
raturomrade, arbejds- og prevningstryk samt materialedata) og alle forholdsregler, der skal treeffes i
forbindelse med fremstilling, prevning, typegodkendelse, maerkning og anvendelse af tanke, som er
fremstillet i overensstemmelse med den godkendte konstruktionstype.

Eftersyn

For alle tanke, der er fremstillet i henhold til den godkendte konstruktion, udfgres materialeprgvning
og eftersyn som beskrevet nedenfor.

P& pravestykker udtaget af ratanken udfgres materialepravningen ifglge 6.9.4.2.2, undtagen treek-
prgven og med en afkortning af bgjekrybningsprgvens varighed til 100 timer. Prgvestykker fra paral-
lel produktion ma kun anvendes, safremt det ikke er muligt at udtage pravestykker af ratanken. De
godkendte konstruktionsvaerdier skal overholdes.

Ratanke og deres udstyr skal enten samlet eller hver for sig underkastes et eftersyn, inden de tages
i brug. Dette eftersyn skal omfatte:

- kontrol af overensstemmelse med den godkendte konstruktion

- kontrol af konstruktionsmaessige egenskaber
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6.9.5.2

6.9.5.3

6.9.6

6.9.6.1

6.9.6.2

- enindvendig og en udvendig undersggelse

- hydraulisk trykprgvning ved det pa pladen angivne pragvningstryk i overensstemmelse med
6.8.2.5.1

- kontrol af udstyrets funktion

- teethedsprgvning, hvis ratanken og dens udstyr er trykpragvet hver for sig

Hvad angar periodisk eftersyn af tankene, finder kravene i 6.8.2.4.2 - 6.8.2.4.4 anvendelse. Desu-
den skal eftersynet i henhold til 6.8.2.4.3 omfatte en undersggelse af ratankens indvendige stand.

Eftersyn og prgvning i henhold til underafsnit 6.9.5.1 og 6.9.5.2 skal udfgres af en sagkyndig, der er
godkendt af den kompetente myndighed. Der udstedes attester, som viser resultaterne heraf. Disse
attester skal indeholde henvisning til listen over stoffer, der er godkendt til transport i denne ratank i
overensstemmelse med underafsnit 6.9.4.4.

Meerkning

Kravene i underafsnit 6.8.2.5 finder anvendelse pa meerkning af fiberforstaerkede plasttanke, dog
med fglgende eendringer:

- Tankens plade kan ogsd vaere lamineret til ratanken eller fremstillet af egnede
plastmaterialer.

- Konstruktionstemperaturomradet skal altid veere angivet.

Desuden finder de seerlige bestemmelser i afsnit 6.8.4 (e) (TM) anvendelse, nar de er angivet i ko-
lonne (13) i tabel A i kapitel 3.2.
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Kapitel 6.10 Bestemmelser for fremstilling, typegodkendelse,

6.10.1

6.10.1.1

6.10.1.1.1

6.10.1.2
6.10.1.2.1

6.10.2

6.10.2.1

6.10.2.2

6.10.3

6.10.3.1

6.10.3.2

6.10.3.3

eftersyn og meerkning af samt udstyr til slamsu-
gertanke

Anm.: 1. UN-tanke og UN-multielement gascontainere (UN-MEGC'er) er beskrevet i kapitel
6.7; tankvogne, aftagelige tanke, tankcontainere og tankveksellad med ratanke af
metal samt batterivogne og MEGC'er bortset fra UN-MEGC'er er beskrevet i kapi-
tel 6.8; tankcontainere (incl. tankveksellad) af fiberforstaerket plast er beskrevet i
kapitel 6.9.

2. Dette kapitel geelder tankcontainere og tankveksellad.
Generelt

Definition

Anm.: En tank, der helt opfylder bestemmelserne i kapitel 6.8, anses ikke for at veere en
slamsugertank.

Ved betegnelsen "beskyttet omrade" forstas de omrader, der er placeret som fglger:

(a) Den nedre del af tanken i en zone, der deekkes af en 60 ° vinkel pa hver side af den linje,
der udggr tankens laveste punkter.

(b) Den gvre del af tanken i en zone, der daekkes af en 30 ° vinkel pa hver side af den linje,
der udggr tankens hgjeste punkter.

Anvendelsesomrade

De seerlige bestemmelser i afsnittene 6.10.2 - 6.10.4 kompletterer eller modificerer kapitel 6.8 og
finder anvendelse pa slamsugertanke.

Slamsugertanke kan vaere udstyret med oplukkelige endebunde, hvis bestemmelserne i kapitel 4.3
tillader bundtgmning for de stoffer, der skal transporteres (angivet ved bogstaverne "A" eller "B" i
plads 3 i tankkoden, som er opfaert i kolonne (12) i tabel A i kapitel 3.2 i overensstemmelse med
4.3.4.1.1).

Slamsugertanke skal opfylde alle bestemmelserne i kapitel 6.8, med undtagelse af dem, for hvilke
der er seerlige bestemmelser i dette kapitel. Dog finder bestemmelserne i 6.8.2.1.19 og 6.8.2.1.20
ikke anvendelse.

Konstruktion

Tanke skal konstrueres til et beregningstryk, der skal veaere lig med 1,3 gange fyldnings- eller tam-
ningstrykket, dog mindst 400 kPa (4 bar) (overtryk). Ved transport af stoffer, hvor bestemmelserne i
kapitel 6.8 farer til et hgjere beregningstryk, skal dette hgjere tryk anvendes.

Tanke skal konstrueres til at modsta et negativt indre tryk (undertryk) pd 100 kPa (1 bar).
Udstyr

Alt udstyr skal vaere anbragt saledes, at det beskyttes mod at blive revet Igs eller beskadiget under
transport eller handtering. Dette krav kan opfyldes ved at anbringe udstyret i et sdkaldt "beskyttet
omrade" (se 6.10.1.1.1).

Tankes bundtgmning kan veere udformet som en udvendig udlgbsstuds med en stopventil monteret
sa teet pa tanken som muligt og med yderligere en lukkeanordning, der kan vaere en blindflange el-
ler tilsvarende.

Placeringen af og lukkeretningen pa den/de stopventil(er), der er forbundet med tanken eller et vil-
karligt rum, hvis tanken er opdelt i rum, skal veere utvetydig og skal veere til at kontrollere fra jorden.
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6.10.3.4

6.10.3.5

6.10.3.6

6.10.3.7

6.10.3.8

For at hindre at indholdet slipper ud i tilfeelde af beskadigelse af de udvendige fyldnings- og tem-
ningsanordninger (rarledninger, lukkeanordninger pa siden), skal den indvendige stopventil (eller
eventuelt den farste udvendige stopventil) og dens saeder veere beskyttet mod at blive revet lgs i til-
feelde af ydre pavirkninger eller veere konstrueret pa en sddan made, at de kan modsta sadanne.
Fyldnings- og temningsanordningerne (inklusive flanger eller skruepropper) og eventuelle beskyttel-
seshaetter skal kunne sikres mod utilsigtet abning.

Tankene kan udstyres med oplukkelige endebunde. Oplukkelige endebunde skal opfylde falgende
krav:

(a) Endebundene skal konstrueres saledes, at det sikres, at de er taette, nar de er lukkede.
(b) Utilsigtet abning ma ikke veere mulig.

(c) Safremt abningsmekanismen er maskinelt drevet, skal endebunden i tilfeelde af
energisvigt forblive sikret i lukket stilling.

(d) Der skal indbygges en forseglingsanordning eller sikkerhedsanordning, der sikrer, at
endebunden ikke kan abnes, hvis der stadig er tryk i tanken. Dette geelder dog ikke
maskinelt drevne endebunde, hvor bevaegelsen sker via en tvangsbetejent
abningsmekanisme. | dette tilfeelde skal betjeningspanelet veere forsynet med en
dgdmandsfunktion og veere anbragt pd en sadan made, at operatgren pa betryggende
made til enhver tid kan falge endebundens bevaegelser under dbningen og lukningen af
endebunden.

(e) Der skal traeffes foranstaltninger til at beskytte endebunden og forhindre den i utilsigtet at
abne sig, hvis tankcontaineren eller tankvekselladet veelter.

Slamsugertanke, der er monteret med et forskydeligt stempel til brug ved rensning eller tamning af
tanken, skal forsynes med stopanordninger, der i enhver operationel indstilling forhindrer stemplet i
at blive udskudt af tanken, nar en kraft svarende til tankens maksimale arbejdstryk pafgres stem-
plet. Det maksimale arbejdstryk for tanke eller rum med pneumatisk drevet stempel mé ikke oversti-
ge 100 kPa (1 bar). Det forskydelige stempel skal konstrueres pa en sddan made og af sddanne
materialer, at det ikke vil udgare en anteendelseskilde, nar stemplet bevaeges.

Det forskydelige stempel kan bruges som rumadskillelse, safremt dets stilling er forsvarligt fastholdt.
Hvor indretninger, der er med til at fastholde stemplet i dets stilling, sidder udvendigt pa tanken, skal
disse placeres pa steder, der er mindst udsatte for utilsigtede beskadigelser.

Tankene kan udstyres med sugearme, hvis

(a) armen er forsynet med en indvendig eller udvendig stopventil monteret direkte pa
tankvaeggen eller direkte pa en bgjning, der er svejset pa tankveeggen; et
rotationskronhjul kan indfares mellem ratanken eller bgjningen og den ydre stopventil,
hvis dette rotationskronhjul er placeret i det beskyttede omradde og stopventil-
kontrolanordningen er beskyttet med et hylster eller lag mod afvridning ved eksterne
belastninger,

(b) stopventilen omtalt under (a) er anbragt pa en saddan made, at transport med ventilen i
aben stilling er forhindret, og

(c) armen er konstrueret pa en sddan made, at tanken ikke springer leek i tilfeelde af, at
armen udseettes for beskadigelse.

Tankene skal tillige forsynes med fglgende udstyr:

(a) Afgangen fra en tryk-/vakuumpumpeenhed skal veere anbragt p& en sadan made, at det
sikres, at brandfarlige eller giftige dampe ledes til et sted, hvor de ikke udggr nogen fare.

(b) En anordning, der skal forhindre en gjeblikkelig udbredelse af en flamme, skal monteres
pa alle &bninger pa en vakuumpumpe/udsugningsenhed, der kan udggre en
antzendelseskilde, og som er monteret p& en tank, der benyttes til transport af brandfarligt
affald, eller tanken skal veere stgd- og trykeksplosionssikret, dvs. i stand til at modsta en
eksplosion som fglge af, at en flamme nar ind i tanken, uden at der opstar en leekage,
men muligvis deformation.

(c) Pumper, der kan yde et positivt tryk, skal have en sikkerhedsanordning monteret i den del
af rgrledningen, der kan saettes under tryk. Sikkerhedsanordningen skal indstilles til at
traede i funktion ved et tryk, der ikke overstiger tankens hgijst tilladte arbejdstryk.
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6.10.3.9

6.10.4

(d) En stopventil skal monteres mellem tanken eller udledningen fra overlgbsanordningen
monteret pa tanken og rgrledningen, der forbinder tanken og  tryk-
/vakuumpumpeenheden.

(e) Tanken skal veere forsynet med et egnet tryk-/vakuum manometer, der skal placeres, sa
det let kan afleeses af den person, som betjener tryk-/vakuumpumpeenheden. P& skalaen
skal en linje indikere tankens hgjst tilladte arbejdstryk.

(f) Tanken, eller hvert rum i tilfaelde af rumopdelte tanke, skal udstyres med en niveaumaler.
Niveaumalere af glas og niveaumalere af andet passende gennemsigtigt materiale kan
anvendes som niveaumalere, safremt:

(i) de er en del af tankveeggen og kan modsta et tryk, der svarer til det i tanken, eller
hvis de er monteret udvendigt pa tanken,

(i) deres top- og bundforbindelser til tanken er udstyret med afspeerringsventiler monte-
ret direkte pa tanken og indrettet saledes, at transport med ventilerne i aben stilling
er forhindret,

(iii) de er egnede til drift ved tankens maksimale arbejdstryk, og

(iv) de er placeret pa et sted, hvor de ikke risikerer at blive udsat for utilsigtede beskadi-
gelser.

Ratanke til slamsugertanke skal forsynes med en sikkerhedsventil, hvor der er anbragt en spreeng-
skive foran.

Ventilen skal automatisk abne sig ved et tryk pa mellem 0,9 og 1,0 gange den pagaeldende tanks
prgvningstryk. Det er ikke tilladt at anvende ventiler med dgdvaegt eller kontravaegt.

Spraengskiven skal tidligst spreenges, nar ventilens startdbningstryk er ndet, og senest, nar dette
tryk nar op pa prevningstrykket i den tank, den er monteret pa.

Sikkerhedsanordningerne skal kunne modst& dynamiske belastninger, herunder veeskebevaegelser.
Mellemrummet mellem spraengskiven og sikkerhedsventilen skal forsynes med et manometer eller

en passende indikator til at pavise brist, gennemtzering eller utaethed i skiven, som kan bevirke, at
sikkerhedsventilen ikke fungerer efter hensigten.

Eftersyn

Slamsugertanke skal underkastes en undersggelse af den indvendige tilstand ud over prgvningerne
i henhold til 6.8.2.4.3 mindst hvert to og et halvt ar.
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Kapitel 6.11 Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, ef-

6.11.1

6.11.2

6.11.2.1

6.11.2.2

6.11.2.3

6.11.2.4

6.11.3

6.11.3.1

6.11.3.1.1

6.11.3.1.2

6.11.3.1.3

6.11.3.1.4

6.11.3.1.5

6.11.3.2

tersyn og pregvning af bulkcontainere

(Reserveret)
Anvendelsesomrade og generelle bestemmelser

Bulkcontainere og deres betjeningsudstyr og statteindretninger skal veere af en saddan konstruktion
og fremstilles séledes, at de kan modsta det indre tryk fra indholdet og belastningerne ved normal
handtering og transport, uden at containeren bliver utzet.

Safremt der er monteret en tgmningsventil, skal denne kunne fastgares i den lukkede stilling, og
hele tamningssystemet skal veere tilstraekkeligt beskyttet mod beskadigelse. Ventiler med lukkean-
ordninger, der betjenes med handtag, skal kunne sikres mod utilsigtet abning, og den &bne og luk-
kede stilling skal veere tydeligt angivet.

Kode til angivelse af forskellige typer bulkcontainere

Falgende tabel viser, hvilke koder der skal anvendes til angivelse af forskellige typer bulkcontaine-
re:

Typer af bulkcontainere Kode
Overdaekket bulkcontainer BK1
Lukket bulkcontainer BK2
fleksibel bulkcontainer BK3

Af hensyn til videnskabelige eller teknologiske fremskridt kan den kompetente myndighed tage bru-
gen af alternative ordninger, der som minimum yder den samme sikkerhed som bestemmelserne i
dette kapitel, i betragtning.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, eftersyn og prgvning af containere,
som er i overensstemmelse med CSC, brugt som BK1- eller BK2-bulkcontainere

Konstruktion og fremstilling

De generelle bestemmelser for konstruktion og fremstilling i dette underafsnit anses for opfyldt, hvis
bulkcontaineren opfylder kravene i standarden 1ISO 1496-4:1991 "Series 1 Freight containers - Spe-
cification and testing - Part 4: Non pressurized containers for dry bulk", og containeren er stgvteet.

Containere, som er konstrueret og prgvet i henhold til standarden ISO 1496-1:1990 "Series 1 Fre-
ight containers - Specification and testing - Part 1: General cargo containers for general purposes",
skal forsynes med driftsudstyr, som (inklusive dets forbindelse til containeren) er konstrueret til at
styrke endeveeggene og gge modstanden mod belastninger i leengderetningen, i det omfang som er
ngdvendigt for at opfylde de relevante prgvningskrav i standarden ISO 1496-4:1991.

Bulkcontainere skal veere stgvteette. Hvis der anvendes en foring til at g@gre containeren stgvtaet,
skal den veere fremstillet af et egnet materiale. Det anvendte materiales styrke og foringens kon-
struktion skal svare til containerens kapacitet og formal. Foringens sammenfgjninger og lukninger
skal kunne modsta de tryk og sted, der kan forekomme under normale handterings- og transport-
forhold. Foringer ma ikke forringe driften af ventilationsanordninger i ventilerede bulkcontainere.

Driftsudstyret til bulkcontainere, som er konstrueret til at blive tesmt ved tipning, skal kunne modsta
den totale fyldningsveegt i tipperetningen.

Bevaegeligt tag eller side- eller endeveegge eller tagsektioner skal forsynes med laseanordninger,

som omfatter sikringsanordninger, og som er konstrueret séledes, at den laste tilstand er synlig for
en iagttager pa terreenniveau.

Betjeningsudstyr
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6.11.3.2.1

6.11.3.2.2

6.11.3.2.3

6.11.3.3

6.11.3.3.1

6.11.3.3.2

6.11.3.4

6.11.3.4.1

6.11.4

6.11.4.1

6.11.4.2

6.11.4.3

6.11.4.4

6.11.4.5

Pafyldnings- og temningsanordninger skal veere fremstillet og anbragt séledes, at de beskyttes mod
at blive revet lgs eller beskadiget under transport eller handtering. Pafyldnings- og tgmnings-
anordningerne skal kunne sikres mod utilsigtet &bning. Den &bne og lukkede stilling og lukkeretnin-
gen skal tydeligt angives.

Abningers taetninger skal vaere anbragt sdledes, at enhver form for beskadigelse af bulkcontaineren
ved handtering, pafyldning og tsmning undgas.

Safremt der kraeves ventilation, skal bulkcontainere have udluftningsmuligheder, enten ved naturlig
cirkulation, f.eks. gennem abninger, eller aktive dele, f.eks. bleesere. Ventilationen skal veere kon-
strueret s&dan, at den til hver en tid forhindrer undertryk i containeren. Ventilerende dele af bulkcon-
tainere til transport af brandfarlige stoffer eller stoffer, som afgiver brandfarlige gasser eller dampe,
skal veere konstrueret séddan, at de ikke fungerer som antsendelseskilde.

Eftersyn og prgvning

Containere, som anvendes, vedligeholdes og kvalificeres som bulkcontainere i henhold til bestem-
melserne i dette afsnit, skal prgves og godkendes i henhold til CSC.

Containere, som anvendes og kvalificeres som bulkcontainere, skal efterses periodisk i henhold til
CScC.

Meerkning

Containere, som anvendes som bulkcontainere, skal veere forsynet med et sikkerhedsgodkendel-
sesskilt (Safety Approval Plate) i henhold til CSC.

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling og godkendelse af BK1- eller BK2-
bulkcontainere bortset fra containere, som er i overensstemmelse med CSC

Anm.: N&r containere, som er i overensstemmelse med bestemmelserne i dette afsnit,
anvendes til transport af faste stoffer i bulk, skal fglgende seetning anfgres i trans-
portdokumentet (se 5.4.1.1.17): "Bulkcontainer BK(x) ! godkendt af den kompeten-

te myndighed i ...... .

Bulkcontainere omfattet af dette afsnit indbefatter bulkbeholdere, offshorebulkcontainere, liftdum-
perlad, tankveksellad, trugformede containere, rullecontainere og lastrum i vogne.

Anm.: Disse bulkcontainere indbefatter ogsad containere i overensstemmelse med UIC-
ficherne 591, 592 og 592-2 til 592-4 * som naevnt i afsnit 7.1.3, som ikke er i over-
ensstemmelse med CSC.

Disse bulkcontainere skal veere konstrueret og fremstillet sdan, at de er staerke nok til at modsta
de stgd og belastninger, som de normalt udseettes for under transport inklusive omlastning mellem
forskellige transportmader, safremt det er relevant.

(Reserveret)

Disse bulkcontainere skal veere godkendt af den kompetente myndighed, og godkendelsen skal
omfatte koden til angivelse af forskellige typer bulkcontainere i henhold til underafsnit 6.11.2.3 og
kravene til henholdsvis eftersyn og pravning.

Safremt det er ngdvendigt at bruge en foring for at holde pa det farlige gods, skal den opfylde be-
stemmelserne i 6.11.3.1.3.

1

(x) erstattes med "1" eller "2", alt efter hvad der er relevant.

(DK-red): En UlC-fiche (Leaflet/Merkblatt) er en "branche-standard" udgivet af det internationale jernbaneforbund:
"Union Internationale des chemins de fer, Service Publications, 16, rue Jean Rey - F-75015 Paris, Frankrig.
http://www.uic.asso.frlhome/home_en.html
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6.11.5

6.11.5.1

6.11.5.1.1
6.11.5.1.2
6.11.5.1.3

6.11.5.1.4

6.11.5.2

6.11.5.2.1

6.11.5.2.2

6.11.5.2.3

6.11.5.3

6.11.5.3.1

6.11.5.3.2

6.11.5.3.3

6.11.5.3.4

6.11.5.3.5

6.11.5.35.1

6.11.5.3.5.2

6.11.5.3.5.3

Bestemmelser for konstruktion, fremstilling, eftersyn og prgvning af fleksible BK3-
bulkcontainere

Konstruktion og fremstilling

Fleksible bulkcontainere skal veere stgvteette.

Fleksible bulkcontainere skal veere helt lukkede, sé indholdet ikke kan slippe ud.
Fleksible bulkcontainere skal veere vandteette.

Dele af den fleksible bulkcontainer, som er i direkte kontakt med farligt gods:

(a) ma ikke pavirkes eller svaekkes veesentligt af det farlige gods,

(b) ma ikke forarsage en farlig effekt, f.eks. gennem katalyse af en reaktion eller ved reaktion
med det farlige gods, og

(c) mé ikke tillade gennemtraengning af det farlige gods, sdledes at dette kan udggre en fare
under normale transportforhold.
Betjeningsudstyr og handteringsanordninger

Péafyldnings- og tsmningsanordninger skal veere fremstillet sdledes, at de er beskyttet mod beskadi-
gelse under transport og handtering. Fyldnings- og temningsanordningerne skal veere sikret mod
utilsigtet abning.

Slynger monteret i den fleksible bulkcontainer skal kunne modsta tryk og dynamiske kreefter, der
kan opsta under normale handterings- og transportforhold.

Handteringsanordningerne skal veere tilstreekkeligt staerke til, at de kan holde til gentagen anven-
delse.

Eftersyn og prgvning

De enkelte fleksible bulkcontaineres konstruktion skal pragves ifglge bestemmelserne i afsnit 6.11.5 i
overensstemmelse med procedurer, der er fastlagt af den kompetente myndighed, som godkender
tildeling af maerket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Pravningen skal gentages efter hver aendring af de fleksible bulkcontaineres konstruktion, materiale
eller udfgrelse.

Pragvningen skal udfares pa fleksible bulkcontainere, der er klargjort til transport. Fleksible bulkcon-
tainere skal fyldes til den starste tilladte masse, og indholdet skal fordeles jeevnt. De stoffer, der skal
transporteres i den fleksible bulkcontainer, kan erstattes af andre stoffer, medmindre prgvningsre-
sultaterne herved bliver fordrejet. Er der tale om andre stoffer, skal det eventuelle erstatningsstof
have samme fysiske egenskaber (masse, kornstarrelse osv.) som det stof, der skal transporteres.
Det er tilladt at anvende additiver som f.eks. saekke med blyhagl for at opna den fleksible bulkcon-
tainers ngdvendige samlede masse, blot de placeres pa en sadan made, at prgvningsresultaterne
ikke pavirkes heraf.

Fleksible bulkcontainere skal fremstilles og preves i henhold til et kvalitetssikringsprogram, som er
godkendt af den kompetente myndighed, for at sikre, at de enkelte fleksible bulkcontainere opfylder
bestemmelserne i dette kapitel.

Faldprave

Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, som konstruktionstypeprave.

Klargering med henblik p& pravning

Den fleksible bulkcontainer skal fyldes til den starste tilladte bruttomasse.

Prgvningsmetode

Den fleksible bulkcontainer skal faldprgves pa en uelastisk og vandret anstadsflade. Anstgdsfladen
skal veere:

(a) hel og massiv nok til at veere fast,
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6.11.5.3.5.4

6.11.5.3.5.5

6.11.5.3.6

6.11.5.3.6.1

6.11.5.3.6.2

6.11.5.3.6.3

6.11.5.3.6.4

6.11.5.3.7

6.11.5.3.7.1

6.11.5.3.7.2

6.11.5.3.7.3

(b) flad med en overflade, som holdes fri for lokale defekter, der kan péavirke
pr@vningsresultaterne,

(c) stiv nok til ikke at kunne endre form under prgvningsbetingelserne og ikke kunne
beskadiges af prgvningerne samt

(d) tilstreekkelig stor til at sikre, at den fleksible bulkcontainer, der prgves, falder fuldsteendig
oven pa overfladen.

Efter faldprgven skal den fleksible bulkcontainer lgftes tilbage til opretstdende stilling med henblik
pa observation.

Faldhgjden skal vaere som fglger:
Emballagegruppe lIl: 0,8 m.
Kriterier for godkendt prove

(a) Den fleksible bulkcontainer ma ikke blive uteet. Et mindre udslip efter stad, f.eks. gennem
lukkeanordninger eller sgmhuller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker
yderligere udslip, nar containeren Igftes tilbage til opretstdende stilling.

(b) Der ma ikke ske beskadigelse af den fleksible bulkcontainer, der kan pavirke dens
sikkerhed under transport med henblik pa bjaergning eller bortskaffelse.

Lofteprave fra toppen

Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, som konstruktionstypeprave.
Klargering med henblik pa prgvning

Fleksible bulkcontainere skal fyldes til seks gange den maksimale nettomasse, idet belastningen
fordeles jeevnt.

Pragvningsmetode

Fleksible bulkcontainere skal lgftes pa den made, hvortil de er beregnet, indtil de er fri af gulvet, og
holdes i denne stilling i 5 minutter.

Kriterier for godkendt prgve

Der ma ikke ske beskadigelse af den fleksible bulkcontainer eller dens lgfteanordninger, der kan
pavirke den fleksible bulkcontainers sikkerhed under transport eller handtering, og den fleksible
bulkcontainer ma ikke blive uteet.

Veelteprove

Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, som konstruktionstypeprave.
Klargering med henblik pa prgvning

Den fleksible bulkcontainer skal fyldes til den starste tilladte bruttomasse.
Pragvningsmetode

Den fleksible bulkcontainer skal bringes til at veelte ned pa en hvilken som helst del af toppen ved at
lofte den side, der er laengst veek fra veeltekanten, pa en uelastisk og vandret anstadsflade. An-
stgdsfladen skal veere:

(a) hel og massiv nok til at veere fast,

(b) flad med en overflade, som holdes fri for lokale defekter, der kan pavirke
prgvningsresultaterne,

(c) stiv nok til ikke at kunne endre form under prgvningsforholdene og ikke kunne
beskadiges af prgvningerne samt

(d) tilstreekkelig stor til at sikre, at den fleksible bulkcontainer, der prgves, falder fuldstaendig
oven pa overfladen.
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6.11.5.3.7.4
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6.11.5.3.10.2

6.11.5.3.10.3

For alle typer af fleksible bulkcontainere er veeltehgjden specificeret som faglger:
Emballagegruppe lIl: 0,8 m.
Kriterium for godkendt prave

Den fleksible bulkcontainer mé ikke blive uteet. Et mindre udslip efter stad, f.eks. gennem lukkean-
ordninger eller semhuller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker yderligere udslip.

Handteringspreve
Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, der er beregnet til Igft fra toppen eller siden, som konstrukti-
onstypeprave.

Klarggring med henblik pa prgvning

Den fleksible bulkcontainer skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den stgrste tilladte brut-
tomasse.

Prgvningsmetode

Den fleksible bulkcontainer skal liggende pa siden Igftes med en hastighed pa mindst 0,1 m/s til op-
retstdende stilling, fri af gulvet, ved hjzelp af hgjst halvdelen af Igfteanordningerne.

Kriterium for godkendt prove

Der ma ikke ske beskadigelse af den fleksible bulkcontainer eller dens lgfteanordninger, der kan
pavirke den fleksible bulkcontainers sikkerhed under transport eller handtering.

Riveprgve

Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, som konstruktionstypeprave.

Klargering med henblik pa prgvning

Den fleksible bulkcontainer skal fyldes til den starste tilladte bruttomasse.

Pragvningsmetode

Nar den fleksible bulkcontainer er placeret pa jorden, foretages der et snit pa 300 mm helt igennem
alle den fleksible bulkcontainers lag p& en bred side. Snittet skal foretages i en vinkel p& 45° i for-
hold til den fleksible bulkcontainers hovedakse, halvvejs mellem bundfladen og indholdets overfla-
de. Den fleksible bulkcontainer skal derefter underkastes en ensartet fordelt overlejret belastning
svarende til to gange den maksimale bruttomasse. Belastningen skal vare mindst 15 minutter. En
fleksibel bulkcontainer, der er konstrueret til 1aft fra toppen eller fra siden, skal, efter at den overlej-
rede belastning er fiernet, lgftes fri af gulvet og holdes i denne stilling i 15 minutter.

Kriterium for godkendt prove

Snittet ma ikke brede sig mere end 25 % af sin oprindelige leengde.

Stablingspreve

Anvendelsesomrade

Alle typer af fleksible bulkcontainere, som konstruktionstypeprave.

Klargering med henblik pa prgvning

Den fleksible bulkcontainer skal fyldes til den starste tilladte bruttomasse.

Pragvningsmetode

Den fleksible bulkcontainer skal p&fares en kraft p& oversiden, som svarer til fire gange den projek-
terede baereevne, i 24 timer.
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6.11.5.3.10.4 Kriterium for godkendt prave

6.11.5.4

6.11.54.1

6.11.5.4.2

6.11.5.5

6.11.5.5.1

Der ma ikke forekomme udslip under praven, eller efter at belastningen er fieret.

Prgvningsrapport

Der skal udarbejdes en prgvningsrapport, som mindst indeholder fglgende oplysninger, og som skal
veere til radighed for brugerne af den fleksible bulkcontainer:

Prgvningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvor dette er relevant).
Entydig identifikation af prgvningsrapporten.
Prgvningsrapportens dato.

Fabrikanten af den fleksible bulkcontainer.

2B S o

Beskrivelse af den fleksible bulkcontainers konstruktionstype (f.eks. mal, materiale, lukkeanord-
ninger, tykkelse osv.) og/eller fotos.

7. Maksimal kapacitet/starste tilladte bruttomasse.

8. Oplysninger om prgvningsindholdet, f.eks. partikelstarrelse for faste stoffer.

9. Prgvningsbeskrivelser og -resultater.

10. Prgvningsrapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Pragvningsrapporten skal indeholde en erklaering om, at den fleksible bulkcontainer, klargjort som til
transport, er prgvet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at brug
af andre indeslutningsmetoder eller -komponenter kan ggre den ugyldig. En genpart af prgvnings-
rapporten skal veere til radighed for den kompetente myndighed.

Meerkning

Alle fleksible bulkcontainere, der er fremstillet og beregnet til brug i henhold til bestemmelserne i
RID, skal vaere forsynet med meerker, der er holdbare, letleeselige og placeret p& en sddan made, at
de er lette at se. Bogstaver, tal og symboler skal veere mindst veere 24 mm hgje og skal vise:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol @

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekreefte, at emballagen, den fleksible
bulkcontainer, UN-tanken eller MEGC'en opfylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5,
6.6, 6.7 eller 6.11.

(b) Koden BK3.

(c) Et stort bogstav, der angiver den eller de emballagegrupper, som konstruktionstypen er
godkendt til:

z udelukkende for emballagegruppe Il1.
(d) Fremstillingsmaned og -ar (de sidste to tal).
(e) De internationale kendingsbogstaver for det land, i hvilken godkendelsen blev udstedt?.

(f) Fabrikantens navn eller symbol samt evt. anden af den kompetente myndighed fastsat
identifikation af den fleksible bulkcontainer.

(9) Belastningen i kg ved stablingsprgvning.
(h) Den stgrste tilladte bruttomasse i kg.

Meerkerne skal pafgres i den reekkefalge, der er angivet i (a)-(h). De enkelte mzerker, som er pa-
kreevet i disse underafsnit, skal veere klart adskilt, f.eks. med en skrastreg eller et mellemrum, og
fremstd pa en made, s alle dele af meerket er lette at identificere.

2

Registreringslandets kendingsbogstaver, som anvendes pa motorkgretgjer og pahaengskgretgjer i international vej-

trafik, f.eks. i henhold til Geneéve-konventionen om vejtrafik af 1949 eller Wien-konventionen om vejtrafik af 1968.
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6.11.5.5.2
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